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संथकरण इततहास 

ददनांक संथकरण नोट्स 

17 अर्स्त 
2023 

प्रथम प्रकार्न 

26 अक्तूबर 
2023 

तनम्नलिखित सुिार ककए र्ए: 

• िंड 6.7.3 (बबजिी और CHP) में कुछ स्पष्टीकरण 

• कायग क्षेत्र उिाहरणों में सुिार, ववर्ेष रूप से  

• सीमेंट, िंड 7.1.3 (िघु स्पष्टीकरण) 

• इस्पात (7.2.2.1, ववर्ेष रूप से अपलर्ष्ट र्ैस कटौती की 
र्णना) 

• लमधित उवगरक (िंड 7.3.2, िघु स्पष्टीकरण) 

• एल्युमीतनयम (िंड 7.4.2 िघु स्पष्टीकरण) 

• हाइड्रोजन (िंड 7.5.2 – सभी उत्पादित H2 बेचे नहीं जाते) 
• मुद्रण संबंिी ववलभन्न ग़िततयों, संिभग और प्रारूपों में सुिार। 

21 नवंबर 2023 महत्वहीन या र्ौण (de minimis) तनयम में सुिार 

8 दिसंबर 2023 तनम्नलिखित सुिार ककए र्ए: 

• िंड 4.3 (सकं्रमणकािीन अवधि) में स्पष्टीकरण, ववर्ेष रूप से 
िंड 4.3.3 (ररपोदटिंर् अवधियााँ) और 4.3.5 (आवक प्रकक्रया)। 

• िंड 5.4.3 (हाइड्रोजन) में अन्य उत्पािन मार्ों, और धचत्र 5-6 

(लसटंडग अयस्क) तथा धचत्र 5-11 (कच्चा इस्पात-मिूभूत ऑक्सीजन 
इस्पात तनमागण) को र्ालमि करने के लिए स्पष्टीकरण। 

• CBAM, EU ETS और अन्य मानकों के लिए GHG उत्सजगन के 
िायरे की तुिना करते हुए िंड 6.2.1 में तालिका 6-1 को 
र्ालमि करना। 

• िंड 6.3 (उत्पािन प्रकक्रया प्रणािी की सीमाएाँ तनदिगष्ट करना) में 
िघु स्पष्टीकरण। 

• कायागन्वयन ववतनयमन (EU) 2023/1773 को संिलभगत करने वािे 
िंड 6 और 7 में समीकरण संिभग संख्याओं का समावेर्। 

• वस्तुओं की रु्णवत्ता संबंिी िंड 6.8.1.2 (तनर्रानी की 
आवश्यकताएाँ) और ररपोदटिंर् अवधियों के अंतर संबंिी 6.8.2 

(पूवगवती डटेा तनर्रानी) में स्पष्टीकरण। 
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• िंड 6.9 (डडफ़ॉल्ट कारकों और अन्य तरीकों का उपयोर्) तथा 
ववर्ेष रूप से नए िंड 6.9.4 (अन्य GHG तनर्रानी और ररपोदटिंर् 
प्रणालियों का संक्रमणकािीन उपयोर्) में स्पष्टीकरण। 

• िंड 7.2.2.3 में ख़रीिे र्ए पूवगवततगयों से इस्पात उत्पािों के 
तनमागण के संबंि में नए हि ककए र्ए उिाहरणों को र्ालमि 
करना। 

• िंड 8 में EFTA छूट तनयम में सुिार। 
• डडफ़ॉल्ट मान संबंिी अनुबंि को हटाना, क्योंकक यह जानकारी 

CBAM के लिए यूरोपीय आयोर् की समवपगत वेबसाइट पर िेिी 
जा सकती है। 
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1 सारांर् 

काबगन सीमा समायोजन तंत्र (CBAM) एक पयागवरण नीतत उपकरण है जजसे आयाततत 
उत्पािों पर उन्हीं काबगन िार्तों को िारू् करने के लिए डडज़ाइन ककया र्या है जो यूरोपीय 
संघ (EU) में संचालित प्रततष्ठानों द्वारा ख़चग ककया जाएर्ा। इस प्रकार, CBAM कम 
महत्वाकांक्षी डीकाबोनाइजे़र्न नीततयों (तथाकधथत 'काबगन ररसाव') वािे िेर्ों में उत्पािन 
स्थानांतररत होने से यूरोपीय संघ के जिवायु िक्ष्यों के कमज़ोर होने के जोखिम को घटा 
िेता है।  

CBAM के तहत, अपनी तनजश्चत (संक्रमणोत्तर) अवधि में, कुछ वस्तुओं के आयातकों का 
प्रतततनधित्व करने वािे यूरोपीय सघं के प्राधिकृत घोषणाकताग ख़रीिारी करेंरे् और अपनी 
आयाततत वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों संबंिी CBAM प्रमाण-पत्र सुपिुग करेंरे्। चूाँकक उन 
प्रमाण-पत्रों की कीमत EU उत्सजगन व्यापार प्रणािी (EU ETS) के अनुमत मूल्य से प्राप्त 
होर्ी, और चूाँकक तनर्रानी, ररपोदटिंर् और सत्यापन (MRV) तनयम EU ETS की MRV प्रणािी 
के आिार पर डडज़ाइन ककए र्ए हैं, इससे आयाततत वस्तुओ ंऔर EU ETS में भार् िेने 
वािे प्रततष्ठानों में उत्पादित वस्तुओं के बीच चुकाई र्ई काबगन की कीमत समतुल्य हो 
जाएर्ी। 

यह मार्गिर्गक िस्तावेज़ संक्रमणकािीन अवधि (1 अक्तूबर 2023 से 31 ददसंबर 2025) के 
िौरान CBAM के सामंजस्यपूणग कायागन्वयन का समथगन करने के लिए यूरोपीय आयोर् 
द्वारा प्रित्त मार्गिर्ी िस्तावेज़ों और इिेक्ऱॉतनक टेम्पिेट्स की र्ृंििा का दहस्सा है। यह 
CBAM और जस्थर प्रततष्ठानों की तनर्रानी और ररपोदटिंर् के लिए उपयोर् की जाने वािी 
अविारणाओं का पररचय प्रिान करता है। यह मार्गिर्गन CBAM की अतनवायग आवश्यकताओ ं
में नई जानकारी नहीं जोड़ता है, िेककन इसका उद्िेश्य कायागन्वयन को सुवविाजनक बनान े
के लिए सही व्याख्या में मिि करना है।  

यह मार्गिर्गन िस्तावेज़ प्रकार्न के समय यूरोपीय आयोर् सेवाओं के ववचारों का 
प्रतततनधित्व करता है। यह कानूनी रूप से बाध्यकारी नहीं है।  
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2 पररचय 

2.1 इस दथतावजे़ के बारे में 

यह िस्तावजे़ दहतिारकों की सहायता के लिए CBAM ववतनयमन की आवश्यकताओं को 
ग़ैर-वविायी भाषा में समझाते हुए लििा र्या है। यह मार्गिर्गन 1 अक्तूबर 2023 से 31 

ददसंबर 2025 तक की संक्रमणकािीन अवधि में यूरोपीय संघ के बाहर CBAM वथतुओं का 
उत्पादन करने वािे प्रततष्ठानों के ऑपरेटरों की आवश्यकताओं पर कें दद्रत है, जजस िौरान 
आयातकों के लिए बबना ववत्तीय िातयत्व के और केवि डटेा संग्रह उद्िेश्यों के लिए CBAM 

को िारू् ककया जाता है।  

• खंड 3 इस िस्तावेज़ के वांतछत पाठक, CBAM वस्तुओं का उत्पािन करने वािे 
प्रततष्ठान के ऑपरेटर को त्वररत मार्गिर्गन प्रिान करता है। यह CBAM उत्सजगन 
तनर्रानी की बेहि महत्वपूणग अविारणाओं के लिए एक रोडमैप प्रस्तुत करता है 
और बताता है कक इस िस्तावेज़ में कहााँ से अधिक जानकारी प्राप्त करें। 

• खंड 4 CBAM का पररचय और संक्रमणकािीन अवधि के िौरान EU के बाहर 
प्रततष्ठानों के ऑपरेटरों के लिए अनुपािन चक्र, भूलमकाओं और जजम्मेिाररयों तथा 
कीततगमान व समय-सीमा संबंिी ववहंर्ाविोकन प्रिान करता है।  

• खंड 5 CBAM के िायरे में र्ालमि क्षेत्रों और वस्तुओं के लिए उत्पािन प्रकक्रयाओं 
और मूल्य र्ृंििाओं का ववहंर्ाविोकन प्रस्तुत करता है। 

• खंड 6 तनर्रानी और ररपोदटिंर् के िातयत्वों और लसफाररर्ों को तनिागररत करता है 
जो संभाववत रूप से CBAM वस्तुओं के ककसी भी प्रभाववत उत्पािक पर िारू् होते 
हैं।  

• खंड 7 प्रासंधर्क प्रत्येक CBAM वस्तु के लिए क्षते्र ववलर्ष्ट तनर्रानी और ररपोदटिंर् 
संबंिी ववचारों को इसमें जोड़ता है। इस िडं में पूरक के रूप में प्रत्येक क्षेत्र के 
लिए उिाहरण दिए र्ए हैं।  

• खंड 8 CBAM से सामान्य छूट की व्याख्या करता है। 

CBAM वस्तुओं के आयातकों (“ररपोदटिंर् घोषणाकताग”) के लिए यूरोपीय आयोर् द्वारा एक 
अिर् मार्गिर्गन िस्तावेज़ प्रिान ककया जाता है। मार्गिर्गन िस्तावेज़ों के साथ जानकारी 
के लिए इिेक्ऱॉतनक टेम्पिेट होता है जजसका प्रततष्ठान ऑपरेटरों द्वारा ररपोदटिंर् 
घोषणाकतागओं को जानकारी संपे्रवषत करने के लिए उपयोर् ककया जाना चादहए। 
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सरिीकृत! 

यूरोपीय संघ (EU) के दथतावेज़ों में संख्याओं की प्रथतुतत 

यूरोपीय संघ के कानूनी िस्तावेज़ों के साथ संरेिन के लिए, यह मार्गिर्गन िस्तावेज़ 
संख्याओं के प्रस्तुततकरण में तनम्नलिखित परंपरा का उपयोर् करता है। 

ककसी संख्या के अववभाज्य अंर् को उसके लभन्नात्मक अंर् से अिर् करने के लिए 
प्रयुक्त िर्मिव ववभाजक अल्पववराम है, उिा.: 0,890 

हज़ार, और उसके बाि 103n के घात ररक्त स्थान द्वारा अिर् ककए जाते हैं, उिा.:  

• पंद्रह हज़ार को 15 000 के रूप में लििा जाता है 

• पंद्रह लमलियन यानी एक सौ पचास िाि को 15 000 000 के रूप में लििा 
जाता है 

 

2.2 इस दथतावजे़ का उपयोर् कैसे करें 

इस िस्तावेज़ में जहााँ बबना ककसी ववर्ेष वववरण के अनुच्छेि संख्याएाँ िी र्ई हैं, वे हमेर्ा 
CBAM ववतनयमन का सिंभग िेते हैं1। जहााँ ‘कायागन्वयन ववतनयमन’ का हवािा दिया र्या 
है, उसका मतिब वह ववतनयमन है2 जो संक्रमणकािीन अवधि के लिए ववस्ततृ MRV 

तनयम तनिागररत करता है। इस िस्तावेज़ में प्रयकु्त संक्षक्षप्ताक्षरों और पररभाषाओं के लिए, 

कृपया Annex A और Annex B िेिें। 

पाठक के मार्गिर्गन में सहायता के लिए आइकन (धचह्न) र्ृंििा का उपयोर् ककया र्या 
है: 

आइकन उपयोर् वववरण 

 CBAM वस्तुएाँ उत्पािन करने वािे प्रततष्ठानों के ऑपरेटरों के 
लिए ववर्ेष महत्वपूणग जानकारी की ओर संकेत करता है। 

 CBAM की सामान्य अपेक्षाओं के सरिीकृत दृजष्टकोण पर प्रकार् 
डािा र्या। 

 
1  काबगन सीमा समायोजन ततं्र को स्थावपत करने वािा 10 मई 2023 दिनांककत यूरोपीय ससंि और पररषि 

का ववतनयमन (EU) 2023/956; यहााँ उपिब्ि है : http://data.europa.eu/eli/reg/2023/956/oj  

2  17 अर्स्त 2023 के कायागन्वयन ववतनयमन (EU) 2023/1773 के आयोर् न ेकाबगन सीमा समायोजन ततं्र 
के प्रयोजनाथग संक्रमणकािीन अवधि में ररपोदटिंर् िातयत्वों के संबंि में यूरोपीय संसि और पररषि के 
ववतनयमन (EU) 2023/956 के संप्रयोर् के लिए तनयम तनिागररत ककए हैं; जो यहााँ उपिब्ि हैं: 
http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2023/1773/oj  

http://data.europa.eu/eli/reg/2023/956/oj
http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2023/1773/oj
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 इसका उपयोर् वहााँ ककया र्या है जहााँ अनुर्ंलसत सुिार प्रस्तुत 
ककए र्ए हैं 

 इसका उपयोर् वहााँ ककया र्या है जहााँ अन्य िस्तावेज़, टेम्पिेट 
या इिेक्ऱॉतनक उपकरण अन्य स्रोतों से उपिब्ि हैं 

 
संबंधित पाठ में चधचगत ववषयों के लिए प्रित्त उिाहरणों को इंधर्त 
करता है। 

 उन िंडो को हाइिाइट ककया र्या है जो संक्रमणकािीन अवधि 
के बजाय CBAM की तनजश्चत अवधि को संिलभगत करते हैं 

 

2.3 अधिक जानकारी कहााँ से प्राप्त करें 

नीचे दिया र्या टेक्स्टब़ॉक्स CBAM ववतनयमन और कायागन्वयन ववतनयमन के प्रमुि िंडों 
को संकेततत करता है जो संक्रमणकािीन अवधि के दौरान CBAM वथतुओं का उत्पादन 
करने वािे प्रततष्ठानों के ऑपरेटरों के लिए प्रासंधर्क हैं। 

CBAM ववतनयमन 

काबगन सीमा समायोजन तंत्र को स्थावपत करने वािा 10 मई 2023 दिनांककत यूरोपीय 
संसि और पररषि का ववतनयमन (EU) 2023/956.  

यहााँ से उपिब्ि: http://data.europa.eu/eli/reg/2023/956/oj  

 

• अनुच्छेद 2 – अनुबंि I के संिभग में CBAM का िायरा तनिागररत करता है। 
• अनुच्छेद 3 और अनुबंि IV – CBAM में प्रयुक्त सामान्य र्ब्िों की पररभाषाएाँ 

प्रिान करते हैं। 
• अनुच्छेद 10 – CBAM (31 दिसंबर 2024 से) के तहत ऑपरेटर पंजीकरण के 

लिए आवश्यकताओं को तनिागररत करता है। 
• अनुच्छेद 30 – यूरोपीय आयोर् से अपेक्षा करता है कक 31 दिसंबर 2024 तक 

CBAM के िायरे की समीक्षा करें। 
• अनुच्छेद 32 से 35 – संक्रमणकािीन अवधि में यरूोपीय संघ (EU) के आयातकों 

के ररपोदटिंर् िातयत्व तनिागररत करते हैं। 
• अनुच्छेद 36 – वे तारीख़ तनिागररत करता है जब से अन्य अनुच्छेि िारू् होने 

िर्ेंरे्। 

http://data.europa.eu/eli/reg/2023/956/oj
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• अनुबंि I– वस्तुओं की पहचान के लिए CN कोड और संबंधित प्रासंधर्क 
ग्रीनहाउस र्ैसों के साथ उद्योर् क्षेत्र द्वारा CBAM वस्तुओं की सूची प्रिान 
करता है।  

• अनुबंि III – ग़ैर-यूरोपीय संघ (EU) के िेर्ों और क्षेत्रों की पहचान करता है जो 
CBAM द्वारा कवर नहीं ककए र्ए हैं। 

• अनुबंि IV – वस्तुओं में अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना के लिए; िंड 2 में 
सामान्य वस्तुओं के लिए और िंड 3 में जदटि वस्तुओं के लिए सामान्य 
ववधियााँ प्रिान करता है। 

 

कायाान्वयन ववतनयमन (CBAM ववतनयमन के अनुच्छेद 35(7) के अनुसार): 

कायागन्वयन ववतनयमन (EU) 2023/1773 आयोर्, यहााँ उपिब्ि है: 

http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2023/1773/oj  

• अनुच्छेद 2 और अनुबंि II िंड 1 – CBAM और MRV तनयमों में प्रयुक्त 
सामान्य र्ब्िों की पररभाषाएाँ प्रिान करते हैं। 

• अनुच्छेद 3 – ररपोदटिंर् घोषणाकतागओं के ररपोदटिंर् िातयत्व प्रिान करता है, 

जजसमें वे मापिंड भी र्ालमि हैं जजनके लिए डटेा की ररपोटग की जानी है। 
• अनुच्छेद 4 और 5 – अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना के लिए दृजष्टकोण और 

डडफ़ॉल्ट मानों के उपयोर् के लिए र्तें तनिागररत करते हैं। 
• अनुच्छेद 7 – िेय काबगन मूल्य के संबंि में ररपोटग की जाने वािी जानकारी को 

इंधर्त करता है। 
• अनुच्छेद 16 – उन िंडों से संबंधित है जो सिस्य राज्यों द्वारा िारू् ककए 

जाएाँरे् यदि ररपोदटिंर् घोषणाकताग ने अपने ररपोदटिंर् िातयत्वों को सही ढंर् से 
पूरा नहीं ककया है। 

• अनुच्छेद 19 और 22 – CBAM रांजज़र्नि रजजस्री के तकनीकी तत्व तनिागररत 
करते हैं। 

• अनुबंि I: तालिका 1 – CBAM ररपोटग संरचना, तालिका 2 – CBAM ररपोटग में 
ववस्ततृ जानकारी की आवश्यकताएाँ। 

• अनुबंि II: िंड 2, तालिका 1 – CBAM एकबत्रत वस्तु िेखणयों के लिए CN कोड 
की मैवपरं्; और िंड 3 – CBAM वस्तु िेखणयों के लिए उत्पािन प्रकक्रयाओं की 
पररभाषा, जजसमें उत्पािन मार्ों और प्रासंधर्क पूवगवततगयों की लसस्टम सीमाएाँ 
र्ालमि हैं।  

http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2023/1773/oj
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• अनुबंि III: प्रततष्ठान स्तर पर उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए तनयम, उन्हें 
उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए जजम्मेिार ठहराने के लिए, और सरि और जदटि 
वस्तुओं के ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों का तनिागरण 
करने के लिए। इसे तनम्नानुसार िंडों में संरधचत ककया र्या है: 

o A. लसद्िांत 

o B. प्रततष्ठान स्तर पर प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी 
o C. ऊष्मा प्रवाह की तनर्रानी 
o D. बबजिी की तनर्रानी 
o E. पूवगवततगयों की तनर्रानी 
o F. ककसी प्रततष्ठान के उत्सजगनों के लिए वस्तुओं को जजम्मेिार ठहराने 

के लिए तनयम 

o G. जदटि वस्तुओं के ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना 
o H. डटेा की रु्णवत्ता बढाने के लिए वैकजल्पक उपाय 

• अनुबंि IV: वस्तुओं के उत्पािकों (“ऑपरेटरों”) द्वारा आयातकों (या ररपोदटिंर् 
घोषणाकतागओ)ं को ररपोटग ककया जाने वािा न्यूनतम डटेा। 

• अनुबंि V से VII: आवक प्रसंस्करण (आयातकों द्वारा), EORI और राष्रीय 
आयात प्रणािी सदहत अन्य ररपोटों के लिए डटेा संबंिी अपेक्षाओं को सूचीबद्ि 
करने वािी तालिकाएाँ। 

• अनुबंि VIII: मानक कारक जजनका उपयोर् प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के 
लिए ककया जा सकता है। 

• अनुबंि IX: CHP र्णना में उपयोर् ककए जाने वािे ऊष्मा और बबजिी के 
अिर्-अिर् उत्पािन की िक्षता के लिए संिभग मान। 

 

 

यूरोपीय संघ (EU) के सभी कानून यहााँ उपिब्ि हैं: eur-lex.europa.eu/homepage.html 

ऑपरेटरों और आयातकों की मिि के लिए यूरोपीय आयोर् द्वारा तैयार अन्य मार्गिर्गन 
और प्रलर्क्षण सामग्री में र्ालमि हैं: 

• यूरोपीय आयोर् द्वारा यूरोपीय संघ (EU) में CBAM वस्तुओ ंके आयातकों (“ररपोदटिंर् 

घोषणाकताग”) के लिए अिर् मार्गिर्गन िस्तावेज़ प्रिान ककया र्या है।  

• CBAM रेडर पोटगि पर त्रैमालसक ररपोटग कैसे पूरी करें, इस पर आयातकों के लिए 

ववकलसत मार्गिर्गन। 

https://eur-lex.europa.eu/homepage.html
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• ऑपरेटरों के लिए एक्सेि-आिाररत टेम्पिेट स्वचालित रूप से अंततनगदहत उत्सजगनों की 
र्णना करता है और वस्तओुं के आयातकों को स्पष्ट रूप से यह डटेा संपे्रवषत करता है।  

• प्रलर्क्षण वीडडयो। 
 

मार्गिर्गन िस्तावेज़ और टेम्पिेट यरूोपीय आयोर् की CBAM की इस समवपात वेबसाइट 

पर उपिब्ि हैं: https://taxation-customs.ec.europa.eu/carbon-border-adjustment-

mechanism_en 

 

https://taxation-customs.ec.europa.eu/carbon-border-adjustment-mechanism_en
https://taxation-customs.ec.europa.eu/carbon-border-adjustment-mechanism_en
https://taxation-customs.ec.europa.eu/carbon-border-adjustment-mechanism_en
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3 ऑपरेटरों के लिए त्वररत मार्ादलर्ाका 

इस िंड में हमने संक्रमणकािीन अवधि के तहत महत्वपणूग अविारणाओं, तनयमों और 
िातयत्वों का चरण-िर-चरण ववहंर्ाविोकन प्रिान ककया है।  

क्या आप “CBAM वथतुओं” का उत्पादन करने वािे ककसी प्रततष्ठान के ऑपरेटर हैं?  

CBAM वस्तुएाँ वे हैं जो वतगमान में सीमेंट, िोहा और इस्पात, एल्युमीतनयम और कुछ 
रासायतनक उद्योर्ों (उवगरक और हाइड्रोजन), और बबजिी से यूरोपीय सघं में आयात ककए 
जाते हैं। इस प्रश्न का उत्तर िेने के लिए, आपको अपने उत्पािों के CN कोड3 की तुिना 
CBAM ववतनयमन के अनुबंि I में िी र्ई वस्तुओं की सूची से करनी होर्ी। वहााँ तक 
पहुाँचने के तरीके के बारे में अधिक जानकारी इस िस्तावेज़ के िंड 5.2 में िेि सकते हैं, 
और िंड 5 के बाि के उप-िंड प्रत्येक क्षेत्र के लिए अततररक्त वववरण प्रिलर्गत करत ेहैं। 
यदि आप ऐसी वस्तुओं का उत्पािन नहीं करते हैं, तो आपको इस िस्तावेज़ को पढने की 
ज़रूरत नहीं है। हािााँकक, इसे अन्य सभी प्रकार के इच्छुक िर्गकों (लर्क्षा जर्त, CBAM 

आयातक, GHG सत्यापनकताग, सक्षम प्राधिकारी, सिाहकार, आदि) की मिि के लिए भी लििा 
र्या है। यदि आप यह समझना चाहते हैं कक CBAM सामान्य रूप से कैसे काम करता है, 

तो आपको िंड 4 में CBAM का पररचय लमि सकता है। 
क्या आप अपनी वथतुएाँ यूरोपीय सघं (EU) के सदथय देर्ों में िाहकों को तनयाात कर रहे 
हैं?  

यदि ऐसा है तो CBAM आपको प्रभाववत करता है।  

कृपया ध्यान दें कक आपके उत्पाि उन ग्राहकों द्वारा भी ख़रीिे जा सकते हैं जो स्वयं 
CBAM वस्तुओं का तनमागण करते हैं, और आपके उत्पाि उनकी CBAM वस्तुओं के लिए 
“पूवगवती” के रूप में काम कर सकते हैं, जजन्हें बाि में यूरोपीय संघ के िेर्ों में तनयागत ककया 
जा सकता है। इसके अिावा, यदि आप अपने उत्पाि उन व्यापाररयों को बेचते हैं जो किर 
उन्हें यूरोपीय संघ (EU) के ग्राहकों को बेचते हैं, तो आपकी वस्तुएाँ CBAM के अंतर्गत आती 
हैं।  

उन सभी मामिों में जहााँ CBAM वस्तुएाँ यूरोपीय संघ (EU) में आयात की जाती हैं, ककसी 
बबिं ु पर आयातक उन CBAM वस्तुओं के “अंततनगदहत उत्सजगनों” पर जानकारी इकट्ठा 
करने के लिए आपसे सपंकग  करेर्ा। वैकजल्पक रूप से, अन्य CBAM वस्तुओं के उत्पािन 
के लिए आपकी वस्तुओं को पूवगवती के रूप में उपयोर् करने वािा ऑपरेटर अंततनगदहत 
उत्सजगनों के स्तर के बारे में पूछेर्ा। इसलिए, आपको यह डटेा प्रदान करने के लिए तैयार 

 
3  CN (सामान्य नाम-पद्ितत) कोड, अंतरराष्रीय व्यापार के लिए HS (हामोनाइज़्ड लसस्टम) कोड का EU 

संस्करण हैं। CN कोड में आम तौर पर 8 अंक होते हैं (पहिे 6 अंक HS कोड के समान ही हैं)। जहााँ 
CBAM ववतनयमन के अनुबंि I में कम अकं हैं, उसका मतिब है कक उन अकंों से र्रुू होने वािे सभी 
CN कोड र्ालमि हैं। 
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रहना चादहए और इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ में वखणगत रूप से, जजतनी जल्िी हो सके अपने 
प्रततष्ठान में एक तनर्रानी कायग-ववधि तैयार करना र्ुरू करना चादहए। 
अंततनादहत उत्सजान क्या हैं? इस अविारणा को यथासंभव यह प्रततबबबंबत करने के लिए 
तैयार ककया र्या है कक यदि CBAM वस्तुओं का उत्पािन यूरोपीय सघं (EU) में ककया 
र्या हो तो EU ETS द्वारा उत्सजगनों को ककस तरह से कवर ककया जाता है। EU ETS के 
लिए ऑपरेटरों को अपने स्वयं के (“प्रत्यक्ष”) उत्सजगनों के लिए कीमत चुकाने की आवश्यकता 
होती है। हािााँकक, यदि वे बबजिी का उपभोर् करते हैं, तो उन्हें िरीिी र्ई बबजिी की 
कीमत4 (“अप्रत्यक्ष उत्सजगन”) में र्ालमि CO2 िार्त का भी अनुभव होता है। यही बात 
उनकी उत्पािन प्रकक्रया के लिए आवश्यक इनपुट सामधग्रयों पर भी िारू् होती है, और 
जजनकी आपूतत ग EU ETS प्रततष्ठान द्वारा की जा सकती है। इसलिए ये तथाकधथत पूवगवती 
EU ETS प्रततष्ठान के समक्ष आन ेवािी CO2 िार्त में योर्िान करते हैं। “अंततनगदहत 
उत्सजगनों” को EU ETS में CO2 िार्त पैिा करने वािे उत्सजगनों के समानांतर पररभावषत 
ककया र्या है: वे उत्पािन प्रकक्रया के प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष5 उत्सजगनों के साथ-साथ पूवगवततगयों 
के अंततनगदहत उत्सजगनों को भी दहसाब में िेत े हैं। वे वस्तुओं के काबगन पिधचह्न की 
अविारणा के समान हैं। CBAM का िायरा मुख्य रूप से EU ETS के तनयमों से सबंंधित 
है और इसलिए उत्पाि काबगन पिधचह्न की र्णना के लिए प्रयुक्त “GHG प्रोटोक़ॉि” या 
ISO14067 जैसे अन्य तरीकों से लभन्न है। 
अंततनगदहत उत्सजगनों की अविारणा और र्णना का ववस्ततृ पररचय िंड 6.2 में दिया र्या 
है। 
तनर्रानी के लिए आपको क्या चादहए? इस प्रश्न का उत्तर िेने के लिए, आपको अपने 
“तनर्रानी कायग-ववधि प्रिेिन” को ववकलसत करने के लिए तनम्नलिखित चरणों का पािन 
करने की आवश्यकता है, अथागत वह हैंडबुक जजसे आप और आपके कमी आर्ामी वषों के 
िौरान सतत तनर्रानी कायग करने के लिए आिार के रूप में उपयोर् करेंरे्। प्रस्तुत चरण 
यह सुतनजश्चत करेंरे् कक अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना के लिए आपको आवश्यक सभी 
डटेा कवर ककया र्या है। 
• चरण 1: प्रततष्ठान की सीमाओ,ं उत्पािन प्रकक्रयाओं और उत्पािन मार्ों को पररभावषत करें। 

उत्पािन प्रकक्रया का मतिब उन लसस्टम सीमाओ ंसे है जो उत्पादित ववलर्ष्ट वस्तुओ ंको 

 
4  यदि EU प्रततष्ठान अपनी स्वयं की बबजिी का उत्पािन करता है, तो यह सीिे CO2 िार्त का अनुभव 

करता है। 
5  संक्रमणकािीन अवधि के िौरान सभी CBAM वस्तुओं के लिए अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की सूचना िेनी होर्ी। 

हािााँकक इस स्तर पर CBAM ववतनयमन के अनुबंि II में केवि कुछ ही वस्तुओं को र्ालमि ककया र्या 
है, और केवि उन्हीं को तनजश्चत अवधि में अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को र्ालमि करना होर्ा। 



17 

उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार ठहराने के लिए आवश्यक हैं6। प्रत्येक “एकबत्रत वस्त ुिेणी” 

(अथागत ववलभन्न CN कोड वािी वस्तुओं का एकत्रीकरण, िेककन सामान्य तनर्रानी तनयमों 
द्वारा कवर ककए जाने के लिए उपयुक्त) ककसी उत्पािन प्रकक्रया से मेि िाती है। लसस्टम 

सीमाओ ंपर मार्गिर्गन िंड 5.2 में और िंड 5 के प्रत्येक क्षेत्र ववलर्ष्ट उप-िंड में मौजूि है। 
• चरण 2: आपके द्वारा उपयोर् की जाने वािी ररपोदटिंर् अवधि को पररभावषत करें। डडफ़ॉल्ट 

केस (यूरोपीय) कैिेंडर वषग है। हािााँकक, यदि आपका प्रततष्ठान अिर् कैिेंडर वािे िेर् में 
जस्थत है, या जहााँ एक अिर् अवधि के लिए अन्य उधचत तकग  हैं, तो इसका भी उपयोर् ककया 
जा सकता है, यदि इसमें कम से कम तीन महीने र्ालमि हों। उपयकु्त वैकजल्पक अवधियों में, 
ववर्ेष रूप से, आपके प्रततष्ठान वािे िेर् में काबगन मूल्य-तनिागरण योजना या अतनवायग 
उत्सजगन तनर्रानी योजना की ररपोदटिंर् अवधि, या प्रयुक्त ववत्तीय वषग र्ालमि हैं। ऐसी अन्य 

अवधियों को चुनन ेका मुख्य कारण यह है कक उन प्रयोजनों के लिए अततररक्त जााँच िारू् हो 
सकती है, जैसे स्ट़ॉक िेना और वावषगक ववत्तीय िातों के लिए ववत्तीय ऑडडदटरं्, या उत्सजगनों 
का तीसरे पक्ष द्वारा सत्यापन, जो आपके डटेा की रु्णवत्ता में उच्च स्तरीय ववश्वास पैिा 
करता है जब CBAM प्रयोजनों के लिए भी उपयोर् ककया जाता है। ररपोदटिंर् अवधियों पर 

अततररक्त मार्गिर्गन िंड 4.3.3 में दिया र्या है। 
• चरण 3: आपके द्वारा तनर्रानी की आवश्यकता वािे सभी मापदंडों की पहचान करें:  

o प्रततष्ठान के प्रत्यक्ष उत्सजान: आपके पास िो ववकल्प उपिब्ि हैं:  
a) “र्णना-आिाररत” दृजष्टकोण, जहााँ आपको उपभुक्त सभी ईंिन और प्रासंधर्क 

सामधियों की मात्रा7, और संबंधित “र्णना कारक” तनिागररत करने की आवश्यकता 
होती है (ववर्षे रूप से ईंिन या सामग्री की काबगन मात्रा के आिार पर तथाकधथत 

“उत्सजान कारक”); 

b) “माप-आिाररत” दृजष्टकोण, जहााँ आपको िीनहाउस र्ैसों की सांद्रता के साथ-साथ 

प्रत्येक “उत्सजगन स्रोत” (स्टैक) के लिए िूम्र र्ैस के प्रवाह को ऑनिाइन मापने की 
आवश्यकता होती है। 

ध्यान िें कक िेककन 31 जुिाई 2024 तक प्रारंलभक चरण के दौरान आप अपन ेअधिकार 

क्षेत्र में उत्सजान तनर्रानी के लिए अनुमत अन्य तरीकों को िारू् कर सकत ेहैं, यदि वे 
समान उत्सजगन कवरेज और सटीकता की ओर िे जाते हैं। इन अन्य तरीकों में 
संक्रमणकािीन अवधि के लिए यूरोपीय आयोर् द्वारा उपिब्ि कराए और प्रकालर्त 

ककए र्ए डडफ़ॉल्ट मान र्ालमि हो सकत ेहैं। अन्य डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् इस र्तग 
पर ककया जा सकता है कक ररपोदटिंर् घोषणाकताग CBAM ररपोटों में ऐसे मानों को 

 
6 यदि आप EU ETS से पररधचत हैं, तो यह आपको “उत्पािन प्रकक्रया” की अविारणा को समझने में मिि 

कर सकता है कक यह बेंचमाककिं र् के लिए प्रयुक्त “उप-प्रततष्ठान” के बहुत समान है। 
7  “स्रोत िारा” र्ब्ि का उपयोर् ईंिन और अन्य इनपुट या आउटपुट सामग्री, िोनों को कवर करन ेके लिए 

ककया जाता है जजनका उत्सजगनों पर प्रभाव पड़ता है। 
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स्थावपत करने के लिए अपनाई र्ई पद्ितत को इंधर्त और संिलभगत करता है। मूि 

एल्युमीतनयम उत्पािन से PFC8 उत्सजगनों के लिए ओवरवोल्टेज माप पर आिाररत एक 

ववर्ेष पद्ितत िारू् की जानी चादहए। नाइदरक एलसड उत्पािन से N2O उत्सजगनों के 

लिए, माप-आिाररत ववधि अतनवायग है। अन्य सभी मामिों में, आप चुन सकत ेहैं कक 

कौन-सी ववधि आपके प्रततष्ठान की जस्थतत के लिए सबसे उपयुक्त है। 
इसके अततररक्त, यदि आपके प्रततष्ठान में एक से अधिक उत्पािन प्रकक्रयाएाँ चिती हैं, 
तो उत्पािन प्रकक्रयाओं के बीच ईंिन या सामग्री प्रवाहों की तनर्रानी की आवश्यकता हो 
सकती है ताकक उत्पािन प्रकक्रयाओं के प्रतत उत्सजगनों का सही आरोपण सक्षम हो सके9।  

इन प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के तनयम कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III, िंड 

B में िेि सकते हैं। इस िस्तावेज़ का िंड 6.4 वववरण पर प्रासंधर्क मार्गिर्गन िेता है। 
o ऊष्मा प्रवाह से संबंधित (प्रत्यक्ष) उत्सजान10: ऊष्मा उपभोर् (प्रततष्ठान में उत्पादित या 

अिर् प्रततष्ठान से प्राप्त, िोनों ऊष्मा) को प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत ककया 
जाना चादहए, और उत्पािन प्रकक्रयाओं से तनयागत ककए र्ए ऊष्मा से संबंधित उत्सजगनों 
को प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत उत्सजगनों से घटाया जाना चादहए जहााँ से ऊष्मा 
उत्पादित या पुनप्रागप्त की जाती है। इसलिए, ऊष्मा प्रवाह की तनर्रानी के तनयम 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड C में मौजूि हैं। ऊष्मा के उत्सजान कारक 

 
8  परफ़्िोरोकाबगन्स।  

9  उिाहरण के लिए, यदि ब्िास्ट फनेस कच्चे िोहे का उत्पािन करती है, तो अपलर्ष्ट र्सैों का एक दहस्सा 
आम तौर पर प्रततष्ठान के अन्य भार्ों (जैसे बबजिी सयंंत्र या ह़ॉट-रोलिरं् लमि) में ईंिन के रूप में 
उपयोर् ककया जाता है। ऐसे मामिे में, इस अपलर्ष्ट र्ैस के लिए मात्रा और र्णना कारकों को भी 
तनिागररत करन ेकी आवश्यकता है, हािााँकक वे प्रततष्ठान के कुि उत्सजगनों की र्णना करने के लिए 
आवश्यक नहीं हैं।  

10  नोट 1: यह केवि “मापनीय ऊष्मा” के बारे में है, यानी वह ऊष्मा जो वाष्प, र्मग पानी, तरि िवण आदि 
जैसे ऊष्मा माध्यम के ज़ररए पहुाँचाई जाती है और जहााँ इसके प्रवाह िर को पाइप, डक्ट आदि में मापा 
जा सकता है। जहााँ ऊष्मा बनगर में उत्पन्न होती है और जसेै भट्ठी या ड्रायर में सीिे उपयोर् की जाती 
है, ऊष्मा प्रवाह की तनर्रानी करने की कोई आवश्यकता नहीं है, इसके बजाय उत्सजगनों का तनिागरण 
ईंिन की िपत से ककया जाता है। िसूरी ओर, मापनीय ऊष्मा अक्सर कें द्रीय रूप से या प्रततष्ठान में 
कई बबिंओंु पर उत्पन्न होती है, जो सीिे उत्पािन प्रकक्रयाओं की प्रणािीर्त सीमाओं से मेि नही ंिाती 
है। इसलिए ऊष्मा उत्पािन के उत्सजगनों को अिर् से तनिागररत करना और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया में 
उपभुक्त ऊष्मा के माध्यम से उत्सजगनों के लिए उत्पािन प्रकक्रयाओं को उत्तरिायी ठहराया जाना उपयोर्ी 
है। 

 नोट 2: काबगन पिधचह्न के संिभग में, (आयाततत) ऊष्मा से होने वािे उत्सजगनों को अक्सर “स्कोप 2 

उत्सजगन” माना जाता है और इसलिए इसे “अप्रत्यक्ष उत्सजगन” कहा जाता है। कृपया ध्यान रिें कक 
CBAM कानून के अिावा इस िस्तावेज़ में प्रयुक्त अलभव्यजक्त “अप्रत्यक्ष उत्सजगन” केवि बबजिी को 
संिलभगत करती है, ऊष्मा को नहीं। 
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को तनिागररत करने के भी तनयम हैं। ववस्ततृ मार्गिर्गन इस िस्तावेज़ के िंड 6.7.2 में 
मौजूि हैं। 

o अप्रत्यक्ष उत्सजान: ये उस बबजिी के उत्पािन के िौरान होने वािे उत्सजगन हैं जजसका 
आपके प्रततष्ठान द्वारा अपनी उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए उपभोर् ककया जाता है, भिे 

ही यह बबजिी प्रततष्ठान के भीतर उत्पादित हो या बाहर से आयाततत हो। आपको प्रत्येक 

उत्पािन प्रकक्रया में बबजिी की खपत की मात्रा की तनर्रानी करने और इसे बबजिी के 

प्रासंधर्क उत्सजगन कारक से रु्णा करने की आवश्यकता है। उत्सजगन कारक के लिए, 

तनम्नलिखित ववकल्प मौजूि हैं: 
a) यदि बबजिी धग्रड से आती है, तो आप IEA11 डटेा के आिार पर यूरोपीय आयोर् 

द्वारा प्रिान ककए र्ए डडफ़ॉल्ट उत्सजान कारक का उपयोर् करेंरे्। 
b) यदि आप अपने प्रततष्ठान में (आप "ऑटो-तनमागता" हैं) स्वयं बबजिी का उत्पािन 

करत ेहैं, तो आपको पावर प्िांट या CHP प्िांट12 के उत्सजगन की उसी तरह 

तनर्रानी करने की ज़रूरत है जैसे आप अपने प्रततष्ठान के अन्य प्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की तनर्रानी करत ेहैं, और ईंिन लमश्रण से उत्सजान कारक की र्णना करने के 

लिए, और यदि िारू् हो तो CHP ऊष्मा उत्पािन को ध्यान में रिते हुए ववलर्ष्ट 

तनयमों का उपयोर् करेंरे्। प्रासंधर्क तनयम कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III 

के िंड D में मौजूि हैं। इस िस्तावेज़ के िंड 6.7.2 और िंड 6.7.4 ऊष्मा और CHP 

पर मार्गिर्गन प्रिान करते हैं। 
c) यदि आप “बबजिी िरीि समझौत”े के तहत ककसी ववलर्ष्ट प्रततष्ठान से बबजिी 

प्राप्त करत ेहैं, बर्ते कक यह बबजिी संयंत्र स्वतः-उत्पादित बबजिी के लिए िारू् 

समान तनयमों के अनुरूप अपने उत्सजगनों की तनर्रानी करता है और उस जानकारी 
को आपको उधचत रूप से संपे्रवषत करता है, तो आप इस बबजिी के लिए पररणामी 
उत्सजगन कारक का उपयोर् कर सकत ेहैं। 

ववस्ततृ मार्गिर्गन इस िस्तावेज़ के िंड 6.7.3 में मौजूि हैं। 
o पूवावततायााँ: जसैा कक ऊपर बबिं ु3 के तहत बताया र्या है, अंततनगदहत उत्सजगनों की 

अविारणा में उत्पािन प्रकक्रया में प्रयुक्त कुछ सामधग्रयों, तथाकधथत पूवगवततगयों के 

अंततनगदहत उत्सजगनों का संयोजन13 र्ालमि है। प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए कौन से 

पूवावती प्रासंधर्क हैं, कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि II के िंड 3 में सूचीबद्ि हैं और 

 
11 अंतरराष्रीय ऊजाग एजेंसी। 
12  CHP का मतिब है संयुक्त ऊष्मा और र्जक्त, जजसे “सह-उत्पािन” भी कहा जाता है। 
13  पूवगवतत गयों और सामान्य तनववष्ट सामधग्रयों के बीच अंतर पर ध्यान िें: प्रत्यक्ष उत्सजगनों के तनिागरण के 

लिए यह ध्यान में रिा जाता है कक ककसी सामग्री में मौजूि काबगन परमाण ुCO2 में ऑक्सीकृत और 
उत्सजजगत हो सकते हैं। हािााँकक, पूवगवतत गयों के लिए, इसके अततररक्त पहिे से ही (अपन ेस्वय ंके उत्पािन 
के िौरान) संपन्न उत्सजगन, यानी पूवगवती के अंततनगदहत उत्सजगनों को जोड़ने की आवश्यकता है। 
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प्रत्येक प्रभाववत क्षेत्र के लिए इस िस्तावेज़ के िंड 5 में उसकी चचाग की र्ई है। प्रत्येक 

पूवगवती सामग्री के लिए तनम्नलिखित मापिंडों की तनर्रानी की जानी चादहए: 

a) यदद आपके प्रततष्ठान के भीतर पूवावततायों का उत्पादन ककया जाता है, तो उपरोक्त 

बबिंओु ंके अनुरूप सभी प्रासंधर्क तनर्रानी पहिे ही की जा चुकी है। उत्पािन 

प्रकक्रया में पूवगवती का उपयोर् करने वािी वस्तुओ ंके अंततनगदहत उत्सजगनों की 
र्णना करत ेसमय आपको केवि पूवगवती के अंततनगदहत उत्सजगनों को ध्यान में 
रिना होर्ा।  

b) यदद आप अन्य प्रततष्ठानों से पूवावती ख़रीदते हैं, तो आपको संबंधित उत्पािकों से 

उसी तरह डटेा का अनुरोि करना होर्ा जैसे मानो आपकी वस्तुएाँ यूरोपीय संघ (EU) 

में आयात होने पर आपसे डटेा मााँर्ा जाता है। प्रासंधर्क जानकारी में, प्रत्येक 

पूवगवती के लिए, उसके उत्पादन के प्रत्येक प्रततष्ठान के लिए अिर् से, 

तनम्नलिखित र्ालमि हैं: 
▪ उस प्रततष्ठान की पहचान जहााँ इसका उत्पािन ककया र्या; 
▪ पूवगवती के ववलर्ष्ट14 प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन; 

▪ उत्पािन मार्ग, और अततररक्त मापिंड जो आयातक को CBAM के तहत 

यूरोपीय संघ (EU) में अंततम वस्त ुआयात करत ेसमय ररपोटग करने की 
आवश्यकता होती है। ये अततररक्त मापिंड कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि 

IV के िंड 2 में सूचीबद्ि हैं और प्रत्येक प्रभाववत क्षेत्र के लिए इस िस्तावेज़ के 

िंड 5 और िडं 7 में इसकी चचाग की र्ई है। 
▪ पूवगवती के तनमागता द्वारा िारू् ररपोदटिंर् अवधि। 
▪ यदि िारू् हो, तो पूवगवती उत्पािन के प्रासंधर्क क्षेत्राधिकार में िेय काबगन मूल्य 

पर जानकारी (नीचे बबिं ु5 िेिें)। 
c) िोनों मामिों में, यानी ख़रीिे र्ए या स्व-तनलमगत पवूगवततगयों के लिए, आपको अपनी 

प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए ररपोदटिंर् अवधि के िौरान प्रयुक्त प्रत्येक पूवावती 
की मात्रा की तनर्रानी करने की ज़रूरत है। 

पूवगवती-संबंधित डटेा की तनर्रानी के तनयम कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के 

िंड E में मौजूि हैं। इस िस्तावेज़ के िंड 6.8.2 में अधिक वववरण दिए र्ए हैं। 
o अंत में, कुछ अततररक्त योग्यता मापदंड हैं जजन्हें यूरोपीय संघ (EU) के आयातक को 

CBAM के तहत ररपोटग करने की आवश्यकता है। ये उत्पादित वस्तुओं पर तनभगर करत े

हैं। उिाहरण के लिए, आयाततत सीमेंट के लिए, कुि जक्िंकर सामग्री की मात्रा सूधचत की 
जानी होर्ी, लमधित उवगरकों के लिए नाइरोजन के ववलभन्न स्वरूपों की मात्रा, आदि। 
प्रासंधर्क मापिंड कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि IV के िंड 2 में सूचीबद्ि हैं। 

 
14  ववलर्ष्ट (अंततनगदहत) उत्सजगनों का मतिब एक टन चचागिीन सामग्री से संबंधित उत्सजगन हैं। 
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आपको यह सुतनजश्चत करना होर्ा कक आप अपनी CBAM वस्तुओं के लिए आवश्यक 

सभी मापिंड एकत्र करत ेहैं और उन्हें अपनी वस्तुओ ंके आयातकों को संपे्रवषत करत ेहैं। 
मार्गिर्गन इस िस्तावेज़ के िंड 5 में िेि सकत ेहैं। 

• चरण 4: आपके द्वारा धचजह्नत प्रत्येक मापदंड की तनर्रानी काया-ववधि तनिााररत करें:  
o प्रयुक्त ईंिन और सामधियों की मात्रा (पूवगवततगयों सदहत) के लिए, आपके पास या तो 

माप उपकरण उपिब्ि हो सकत ेहैं जो आपको बतात ेहैं कक ररपोदटिंर् अवधि के िौरान 

ककतनी िपत हुई है (उिाहरण के लिए मापन बेल्ट, प्रवाह मीटर, हीट मीटर इत्यादि) या 
आप प्रत्येक अवधि के अंत में ख़रीि ररक़ॉडग और स्ट़ॉक माप से तनिागररत कर सकत ेहैं कक 

प्रयुक्त मात्रा ककतनी है।  
o तथाकधथत पररकिन कारकों (उिाहरण के लिए ईंिन या सामग्री की काबगन मात्रा) के 

लिए आप या तो प्रयोज्य मुदद्रत सादहत्य (ववर्ेष रूप से UNFCCC/पेररस समझौते के 

तहत प्रस्तुत राष्रीय GHG सूची) से या कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि VIII से 

“मानक मान” चुन सकत ेहैं, या आप प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण के आिार पर उन्हें तनिागररत 

कर सकत ेहैं, जजसके लिए कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि III के िंड B.5 में अततररक्त 

तनयम दिए र्ए हैं। 
o सतत उत्सजगन माप, ऊष्मा प्रवाह और बबजिी की माप के लिए आपको प्रयुक्त उपकरणों 

और प्रयोज्य अंर्ांकन व रिरिाव उपायों को भी पररभावषत करने की आवश्यकता है।  
o कुछ मामिों में, माप मापिंड के ज्ञात सह-संबंिों के आिार पर अनुमान ववधियों, या 

अप्रत्यक्ष ववधियों को पररभावषत करना आवश्यक हो सकता है।  
o अंततम उपाय के रूप में, यदि आपके पास अपनी वस्तुओ ंके अंततनगदहत उत्सजगनों की 

तनर्रानी के लिए कोई अन्य ववधियााँ उपिब्ि नहीं हैं, और ववर्ेष रूप से यदि आपके 

द्वारा प्रयुक्त पूवगवततगयों का तनमागता आवश्यक डटेा प्रिान नहीं करता है, तो आप CBAM 

वस्तुओं के अंततनादहत उत्सजानों के लिए डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् कर सकत ेहैं (जजसमें 
सभी प्रासंधर्क पूवगवती र्ालमि हैं) जजसे यूरोपीय आयोर् इस उद्िेश्य के लिए उपिब्ि 

कराता है। उन वस्तुओं की सूची जजनके लिए डडफ़ॉल्ट मान उपिब्ि हैं, CBAM के लिए 

यूरोपीय आयोर् की समवपगत वेबसाइट और िंड 6.9 में उनके उपयोर् पर अततररक्त 

मार्गिर्गन उपिब्ि हैं। 
ध्यान िें कक कभी-कभी आपके पास तनर्रानी के ववलभन्न दृजष्टकोणों का ववकल्प हो सकता 
है (उिाहरण के लिए आपके पास एक से अधिक माप उपकरण हो सकते हैं, या आपको 
अववरत मीटरररं् और बैच-वार डडिीवरी ररक़ॉडग के उपयोर् के बीच, र्णना-आिाररत और 
माप-आिाररत ववधियों के बीच, आदि में से चयन करना होर्ा)। कायागन्वयन ववतनयमन में 
सवोत्तम उपिब्ि (यानी सबसे सटीक) डटेा स्रोत का चयन करने की ववधि पर अनबुंि III 

के िंड A.3 में प्राविान र्ालमि हैं। इस िस्तावजे़ के िंड 6.4 में वववरणों पर चचाग की र्ई 
है। 
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क्या आप अपने अधिकार क्षेत्र में काबान मूल्य का भुर्तान करते हैं? EU ETS और अन्य 
िेर्ों में प्रततष्ठानों के बीच समान व्यवहार सतुनजश्चत करने के लिए, जजस िेर् में CBAM 

वस्तु का उत्पािन ककया जाता है, वहााँ िेय काबगन मूल्य 2026 से तनजश्चत अवधि में CBAM 

िातयत्व में कटौती अनुमत करेर्ा। यह पहिे ही CBAM की संक्रमणकािीन अवधि (अथागत ्
2025 के अंत तक) के िौरान एक ररपोदटिंर् िातयत्व है। आपको यह सुतनजश्चत करना होर्ा 
कक आप अपनी तनर्रानी कायग-ववधि में काबगन मूल्य-तनिागरण की जानकारी र्ालमि करत े
हैं, ताकक आप अपनी CBAM वस्तुओं के आयातक को प्रासंधर्क जानकारी िे सकें । 
संक्रमणकािीन अवधि के िौरान ितुनया भर में िेय काबगन मलू्यों पर ऐसी ररपोदटिंर् यरूोपीय 
आयोर् के लिए उस संबंि में CBAM कानून में ककसी अततररक्त सुिार पर ववचार करने 
के लिए महत्वपूणग है। 
यदि आपका प्रततष्ठान काबगन मूल्य के अिीन है, तो आपको िेय काबगन मूल्य के बारे में 
जानकारी इस तरह एकत्र करनी होर्ी, कक आप इसे उत्पािन प्रकक्रयाओ ंऔर CBAM वस्तु 
िेखणयों पर उसी तरह जजम्मेिार ठहरा सकें , जैसे आप वस्तुओं को, उत्सजगनों के लिए 
जजम्मेिार मानते हैं। प्रभावी काबगन मूल्य पर ववचार ककया जाना चादहए, यानी ककसी िारू् 
छूट को ध्यान में रिना होर्ा (ETS के मामिे में, ककसी भी तनःर्ुल्क आबंटन को छूट 
माना जाता है)।  

ध्यान िें कक यदि काबगन मूल्य उसके मूि िेर् में िारू् होता है तो आपको ख़रीदे र्ए 
प्रत्येक पूवावती के लिए जानकारी एकत्र करनी होर्ी। यदि पूवगवती का तनमागता आवश्यक 
जानकारी प्रिान नहीं करता है, तो आपको पूवगवती के लिए िेय काबगन मूल्य र्ून्य मानना 
चादहए। 
कुि प्रभावी काबगन मूल्य को ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों के समान CBAM वस्तुओं से 
जोड़ना चादहए, यानी इसे CBAM वथतुओं के प्रतत टन यूरो के रूप में व्यक्त ककया जाना 
चादहए। 
िेय काबगन मूल्य के संबंि में जानकारी के ररपोदटिंर् तनयम, कायागन्वयन ववतनयमन के 
अनुच्छेि 7 में मौजूि हैं। इस िस्तावेज़ के िंड 6.10 में ववस्ततृ मार्गिर्गन दिया र्या है। 
तनर्रानी काया-ववधि प्रिेखन (MMD) संकलित करें 
इस बबिं ुपर आपने उन सभी सामधग्रयों या उत्सजगन स्रोतों के लिए सभी तनर्रानी ववधियों 
को सूचीबद्ि ककया है जजनकी आपको साि भर तनर्रानी करने की आवश्यकता है। आपको 
यह सारी जानकारी एक लिखित िस्तावेज़ (आपके प्रततष्ठान की “CBAM प्रबंिन पजुस्तका”) 

में एक साथ रिनी चादहए ताकक आर्ामी वषों में इस कायग-पद्ितत का िर्ातार उपयोर् 
ककया जा सके। इसे व्यवजस्थत तरीके से ककया जाना चादहए (उिा. सभी माप उपकरणों, 
सभी पठन अंतराि, मानक मूल्यों के लिए सभी डटेा स्रोतों को सूचीबद्ि करके)। प्रततष्ठान 
के एक आरेि का उपयोर् करना भी उधचत है जहााँ सभी आवश्यक उपकरण, नमूना बबिं ु
आदि इंधर्त ककए र्ए हैं। 
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इस तनर्रानी कायग-पद्ितत प्रिेिन को स्थावपत करने का मार्गिर्गक लसद्िांत यह है कक 
इसे पयागप्त रूप से स्पष्ट और पारिर्ी होना चादहए ताकक स्वतंत्र रूप से व्यजक्त, जजन्हें 
GHG तनर्रानी का कुछ ज्ञान हो, तनर्रानी कायग-ववधि को समझने में सक्षम हो सकें । 
वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों को तनिागररत करने के लिए सभी आवश्यक कायग संपन्न 
करने के लिए प्रततष्ठान के कलमगयों हेतु तनिेर् के रूप में काम करने के लिए इसकी पयागप्त 
व्याख्या करने की आवश्यकता है। इसलिए इसमें प्रयोज्य र्णना चरण और सभी र्णना 
कारक भी र्ालमि होने चादहए जो ववश्िेषण द्वारा तनिागररत नहीं होते हैं।  

MMD स्थावपत करने पर मार्गिर्गन इस िस्तावेज़ के िंड 6.4 में दिया र्या है। यूरोपीय 
आयोर् द्वारा प्रिान ककए र्ए “संपे्रषण टेम्पिेट” के प्रतत तनर्रानी कायग-ववधि की जााँच 
करना भी सहायक हो सकता है (नीचे बबिं ु8 िेिें)। आप MMD की पूणगता की जााँच के 
लिए उस टेम्पिेट की डटेा अपेक्षाओं का उपयोर् करना चाह सकते हैं। 
इसके अिावा, MMD को प्राथलमक डटेा से िेकर अंततम ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों तक 
डटेा प्रवाह में तनयंत्रण उपायों को र्ालमि करने की आवश्यकता है। ये उपाय त्रुदटयों के 
जोखिम के अनुरूप होने चादहए। उपायों में ककसी स्वतंत्र व्यजक्त द्वारा बार-बार जााँच करना, 
और ववलभन्न स्रोतों से डटेा की तुिना करना, समय र्ृंििा की जस्थरता की जााँच करना 
आदि र्ालमि होने चादहए। इस िस्तावेज़ के िंड 6.4.6 में और अधिक मार्गिर्गन मौजूि 
है। संपूणा ररपोदटिंर् अवधि के दौरान तनर्रानी करें: जहााँ उपरोक्त सभी चरण आपके 
प्रततष्ठान और उसके कमगचाररयों को तनर्रानी कायों हेतु तैयार करने के लिए केवि एक 
बार ज़रूरी हैं, वहीं यह और तनम्नलिखित बबिं ुआर्ामी सभी वषों में िर्ातार तनष्पादित 
ककए जाने हैं।  

आपको MMD में पररभावषत तनर्रानी कायग करने होंरे्। आपको तनयलमत रूप से फ़्यूअि 
मीटरों को पढना होर्ा, उपभोर् या उत्पादित सामग्री का जायज़ा िेना होर्ा, ववश्िेषण ककए 
जाने वािे ईंिन या सामग्री के नमूने िेने होंरे्, मापन उपकरणों का रिरिाव, तनयंत्रण और 
अंर्ांकन करना होर्ा, आदि। आपको प्रासंधर्क डटेा एकत्र करना, उत्सजगनों की र्णना करना, 
और MMD में पररभावषत सभी प्रासंधर्क रु्णवत्ता तनयंत्रण और आश्वासन उपाय तनष्पादित 
करने होंरे्।  

इसके अिावा, हर ररपोदटिंर् अवधि में कम से कम एक बार, आपको MMD की समीक्षा और 
जााँच करनी चादहए कक क्या यह अभी भी सटीक और उधचत है। उिाहरण के लिए, क्या 
यह अभी भी आपके प्रततष्ठान में प्रयुक्त तकनीकों को िर्ागता है, क्या उत्पादित वस्तुओं 
की सूची अभी भी अद्यतन है? क्या नए ईंिन या सामधग्रयााँ प्रासंधर्क हो र्ई हैं? क्या आप 
तनर्रानी के बेहतर (अधिक सटीक) तरीकों का उपयोर् कर सकते हैं, क्या आप डटेा प्रवाह 
में त्रुदटयों के जोखिम को कम कर सकते हैं? सभी पररवतगन और सुिार MMD में प्रिेखित 
होने चादहए, और आपको सुतनजश्चत करना चादहए कक MMD के केवि नवीनतम संस्करण 
का ही उपयोर् ककया जाए। आप अपनी तनर्रानी की कायग-पद्ितत में कमज़ोर बबिंओुं की 
पहचान करने और उसमें सुिार करने के लिए स्वैजच्छक सािन के रूप में तीसरे पक्ष GHG 
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सत्यापनकताग द्वारा सत्यापन पर भी ववचार कर सकते हैं। अंततः, आपको अपनी CBAM 

वथतुओं का अंततनादहत उत्सजान डटेा यूरोपीय संघ (EU) के आयातक(कों) को संपे्रवषत करना 
होर्ा जो CBAM ववतनयमन के तहत ररपोदटिंर् िातयत्व वहन करते हैं। चूाँकक आप अपनी 
वस्तुएाँ कई ग्राहकों को बेच सकते हैं, इसलिए बड़ी संख्या में ऐसे यूरोपीय संघ (EU) के 
आयातक भी हो सकत ेहैं जो आपसे यह जानकारी मााँर् सकते हैं। इस संपे्रषण को यथासंभव 
कुर्ितापूवगक तनष्पादित करन ेके लिए, यूरोपीय आयोर् एक सामान्य टेम्पिेट प्रिान करता 
है जजसका इस उद्िेश्य के लिए उपयोर् ककया जा सकता है।  

हािााँकक इस टेम्पिेट का उपयोर् स्वैजच्छक है, िेककन इस बात को रेिांककत करन ेकी 
ज़रूरत है कक एक सामान्य टेम्पिेट का उपयोर् दोनों छोर पर संपे्रषण को बहुत सरि 
बनाता है। आपके ग्राहक ववलभन्न यूरोपीय संघ के सिस्य राज्यों में स्थावपत हो सकते हैं 
और ववलभन्न भाषाएाँ बोि सकते हैं, और स्वय ं ववलभन्न िेर्ों में कई आपूतत गकतागओं से 
CBAM वस्तुएाँ िरीि सकते हैं। सामान्य टेम्पिेट सामान्य ररपोदटिंर् प्रारूप सुतनजश्चत करता 
है, जजससे टेम्पिेट में एक ही फील्ड में हमेर्ा एक ही प्रकार की जानकारी लमि सकेर्ी, 
और प्रत्येक फील्ड का मतिब भी स्पष्ट होर्ा।  

जब भी आपके द्वारा चयतनत ररपोदटिंर् अवधि समाप्त होती है (उिाहरण के लिए एक 
कैिेंडर वषग की समाजप्त के बाि), तो आपको संपूणा ररपोदटिंर् अवधि के लिए म़ॉतनटर ककए 
र्ए डटेा को संकलित करना होर्ा, प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत उत्सजगनों का 
तनिागरण करना होर्ा, और उन्हें संबंधित “र्ततववधि स्तर” (यानी ररपोदटिंर् अवधि के अंतर्गत 
उत्पादित सबंंधित CBAM िेणी के तहत कुि टन वस्तुएाँ) से ववभाजजत करना होर्ा ताकक 
इस वथतु के ववलर्ष्ट अंततनादहत उत्सजानों को प्राप्त कर सकें । यह मुख्य मापिंड है (साथ 
ही ऊपर बबिं ु4 चरण 3 के तहत उजल्िखित अततररक्त योग्यता मापिंड) जजसमें यूरोपीय 
संघ के आयातक की दििचस्पी है। जब तक आप तनम्नलिखित ररपोदटिंर् अवधि के डटेा 
संकिन को अंततम रूप नहीं िेते, आपको (इस ररपोदटिंर् अवधि के लिए आपके द्वारा भरे 
र्ए टेम्पिेट का उपयोर् करके) इन अंततनगदहत उत्सजगन डटेा का उपयोर् करना चादहए और 
इसे अपने उन सभी ग्राहकों को प्रिान करना चादहए जजन्हें CBAM प्रयोजनों के लिए उनकी 
आवश्यकता है। 
टेम्पिेट CBAM के लिए यूरोपीय आयोर् की समवपगत वेबसाइट पर िेि सकते हैं। इसे 
प्रततष्ठानों के ऑपरेटरों से िेकर ररपोदटिंर् घोषणाकतागओं तक अनुर्ंलसत संपे्रषण की सामग्री 
पर कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि IV में तनिागररत तनयमों के आिार पर तैयार ककया 
र्या है। आयातकों के लिए प्रासंधर्क जानकारी संकलित करने और टेम्पिेट का उपयोर् 
करने पर अधिक मार्गिर्गन इस िस्तावेज़ के िंड 6.11 में और सीिे टेम्पिेट के अंतर्गत 
दिया र्या है। 
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संक्रमणकािीन अवधि के बाद क्या होता है।  
2026 से CBAM की तनजश्चत अवधि िारू् होर्ी। इसका मतिब है कक 1 जनवरी 2026 

से, आयातकों को प्रमाण-पत्र के रूप में “CBAM िातयत्व” वहन करना होर्ा, जजसे वे EU 

में आयाततत प्रत्येक CBAM वस्तु के लिए EU ETS अनुमततयों की औसत कीमत पर 
िरीिते हैं। 2026 से CBAM िातयत्व द्वारा अंततनगदहत उत्सजगनों के बढते कवरेज के साथ 
एक चरण होर्ा। संपूणग अंततनगदहत उत्सजगन केवि 2034 से ही कवर ककया जाएर्ा15। 

 
15  ववस्ततृ पररकिन सतू्र बाि के चरण में यूरोपीय आयोर् द्वारा ववकलसत और प्रकालर्त ककया जाएर्ा। 
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4 काबान सीमा समायोजन तंत्र (CBAM) 

4.1 CBAM का पररचय 

काबगन सीमा समायोजन तंत्र (CBAM) पयागवरण नीतत उपकरण है जजसे 2030 तक ग्रीनहाउस 
र्ैस (GHG) उत्सजगनों में कम से कम 55% की र्ुद्ि कमी िाने और ज़्यािा से ज़्यािा 
2050 तक जिवायु तटस्थता तक पहुाँचने की यूरोपीय संघ (EU) की जिवायु संबंिी 
महत्वाकांक्षाओं का समथगन करने के लिए तैयार ककया र्या है।  

CBAM यूरोपीय संघ उत्सजगन िेन-िेन प्रणािी (EU ETS) का पूरक है, जजसे हाि ही में EU 

के “55 के लिए कफट” वविायी पैकेज के दहस्से के रूप में मज़बूत ककया र्या। EU ETS के 
तहत, उत्सजगन-र्हन वस्तुओं का उत्पािन करन ेवािे प्रततष्ठानों के ऑपरेटर, प्रत्येक टन 
CO2e उत्सजगनों के लिए उत्सजगन अनुमततयों को सरेंडर कर िेते हैं। चूाँकक इन अनुमततयों 
की (बढती) मात्रा नीिामी में या र्ौण बाज़ार में िरीिी जाती है, इसलिए इन ऑपरेटरों को 
अपने GHG उत्सजगनों पर ‘काबगन मूल्य’16 का सामना करना पड़ता है। हािााँकक, ग़ैर-यूरोपीय 
संघ वािे िेर्ों में अधिकांर् ऑपरेटरों के पास ऐसा कोई िातयत्व नहीं है, और यह 
प्रततस्पिागत्मक िाभ यूरोपीय उत्पािन को काबगन ररसाव यानी यूरोपीय संघ (EU) के बाहर 
स्थानांतरण के जोखिम में डािता है। 

CBAM से पहिे काबगन ररसाव के जोखिम को कम करने के लिए, संबधंित उद्योर् क्षेत्रों 
को EU ETS के तहत उनकी अनुमततयों का एक अंर् तनःर्ुल्क (“तनःर्ुल्क आबंटन”) प्राप्त 
हो रहा है। CBAM की र्ुरूआत के साथ, तनःर्ुल्क आबंटन को िीरे-िीरे समाप्त ककया जा 
रहा है जबकक CBAM को िीरे-िीरे चरणबद्ि ककया जा रहा है। EU ऑपरेटरों के लिए 
काबगन िार्त को कम करने के बजाय, CBAM यह सुतनजश्चत करता है कक गै़र-यूरोपीय 
संघ के िेर्ों से वस्तुओ ंके आयातक, आयाततत वस्तुओं के “अंततनगदहत उत्सजगन” के लिए 
समान काबगन िार्त वहन करें। EU ETS और CBAM, िोनों के इस सामान्य मार्गिर्गक 
लसद्िांत का उद्िेश्य EU ऑपरेटरों और EU को तनयागत करने वािे ग़ैर-यूरोपीय सघं के 
ऑपरेटरों के बीच समान आिार पर उत्सजगनों में कटौततयों को प्रोत्सादहत करना है। 

CBAM, िेर्ों को िक्षक्षत नहीं करता है बजल्क ववलर्ष्ट क्षेत्रों के लिए EU में आयाततत 
उत्पािों के अंततनगदहत काबगन उत्सजगनों को िक्षक्षत करता है जो EU ETS के िायरे में हैं 
और जहााँ काबगन ररसाव का सबसे अधिक ख़तरा है। इनमें र्ालमि हैं: सीमेंट, िोहा और 
इस्पात, एल्यमुीतनयम, उवगरक, हाइड्रोजन और बबजिी। इसमें उपरोक्त क्षेत्रों के कुछ पूवगवती 

 
16  अधिक सटीक रूप से कहें तो CO2 या अन्य समकक्ष ग्रीनहाउस र्ैस उत्सजगनों की कीमत होती है। 
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और कुछ डाउनस्रीम उत्पाि भी र्ालमि हैं (आरे् इन्हें “CBAM वस्तुएाँ” कहा जाएर्ा)। 
क्षेत्रवार CBAM वस्तुओं की पूरी सूची के लिए इस िस्तावजे़ का िंड 5 िेिें। 

CBAM को तनम्नानुसार चरणों में पेर् ककया जाएर्ा: 

• संक्रमणकािीन अवधि (1 अक्तूबर 2023 से 31 दिसबंर 2025):  

इसे “लर्क्षण चरण” के रूप में डडज़ाइन ककया र्या है, जजस िौरान CBAM आयातकों को 
अंततनगदहत उत्सजगनों के लिए ववत्तीय समायोजन का भुर्तान ककए बबना, अपनी वस्तुओ ं

में अंततनगदहत उत्सजगनों सदहत एक डटेा समूह को ररपोटग करने की आवश्यकता होती है। 
तथावप, जुमागना िर्ाया जा सकता है, उिाहरण के लिए आवश्यक त्रैमालसक CBAM 

ररपोटग प्रस्तुत करने में वविि रहने पर। 

• तनस्श्चत अवधि (1 जनवरी 2026 से र्ुरुआत): 

o 2026 से 2033 तक, CBAM वस्तुओ ंके लिए अंततनगदहत उत्सजगनों को िीरे-िीरे 

CBAM िातयत्व द्वारा कवर ककया जाएर्ा, क्योंकक EU ETS के तहत तनःर्ुल्क 

आबंटन िीरे-िीरे समाप्त हो रहा है।  

o 2034 से, CBAM वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों का 100% CBAM प्रमाण-

पत्रों द्वारा कवर ककया जाएर्ा और इन वस्तुओ ंके लिए EU ETS के तहत कोई 

तनःर्ुल्क आबंटन नहीं ककया जाएर्ा। 

तनजश्चत अवधि में CBAM को EU ETS के तहत उत्सजगन िार्त को प्रततबबबंबत करने के 
लिए डडज़ाइन ककया र्या है: 

• EU ऑपरेटर EU ETS के तहत अपने उत्सजगनों के CO2 मूल्य का भुर्तान और 

अनुमततयों (EUAs) को सरेंडर करेंरे्; और 

• यूरोपीय संघ (EU) में CBAM वस्तुओ ंके आयातक CBAM प्रमाण-पत्रों को सरेंडर कर 

िेंरे् जो MRV तनयमों और प्रमाण-पत्रों की कीमत, िोनों के संिभग में EU ETS की जस्थतत 

को बारीकी से िर्ागते हैं। 

CBAM को ववश्व व्यापार संर्ठन (WTO) के तनयमों और यूरोपीय सघं (EU) के अन्य 
अंतरराष्रीय िातयत्वों के अनुपािन में तैयार ककया र्या है और इसे EU के बाहर वािे सभी 
िेर्ों से आयात पर समान रूप से िारू् ककया जाता है।17  

यह दथतावजे़ केवि संक्रमणकािीन अवधि की अपेक्षाओं से संबंधित है।  

 
17  एकमात्र अपवाि उन िेर्ों की वस्तुएाँ हैं जो या तो EU ETS (वतगमान में आइसिैंड, ऩॉवे और लिकटेंस्टीन) 

िारू् करती हैं या ETS पूरी तरह से EU ETS (वतगमान में जस्वट्ज़रिैंड) से जुड़ा हुआ है। इसलिए इन िेर्ों 
में उत्पािकों को यूरोपीय संघ (EU) के समान ही काबगन मूल्य का सामना करना पड़ता है। 
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यह चरण यरूोपीय संघ (EU) के बाहर प्रासंधर्क MRV दृजष्टकोण और EU के भीतर संस्थानों 
तथा सूचना प्रौद्योधर्की प्रणालियों के लर्क्षण और स्थावपत करने से जुड़ा है। 

 

4.2 CBAM में र्ालमि उत्सजानों की पररभाषाएाँ और दायरा 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स CBAM के लिए प्रयुक्त र्ब्िों को पररभावषत करन े वािे 
कायागन्वयन ववतनयमन में प्रमुि िंडों को संकेततत करता है। 

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

CBAM ववतनयमन (EU) 2023/956, अध्याय I अनुच्छेद 3 पररभाषाएाँ और अनुबंि IV पररभाषाएाँ 

अनुबंि II, खंड 1 पररभाषाएाँ, उप-खंड A.1. पररभाषाएाँ। 

प्रयुक्त संक्षक्षप्ताक्षरों और पररभाषाओं की सूची भी इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के पीछे अनुबंिो में िी र्ई है। 

 

तनम्नलिखित र्ब्िों का इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ में अक्सर उपयोर् ककया जाता है: 

• ‘टन CO2e’ यानी एक मीदरक टन काबगन डाइऑक्साइड (‘CO2’), या CBAM 

ववतनयमन के अनुबंि I में सूचीबद्ि ककसी अन्य ग्रीनहाउस रै्स की मात्रा, जजसे 
CO2 के समतुल्य ग्िोबि वालमिंर् क्षमता के अनुसार समायोजजत ककया र्या है। 

• ‘प्रत्यक्ष उत्सजान’ यानी वस्तुओं की उत्पािन प्रकक्रयाओं से होने वािे उत्सजगन, 

जजसमें उत्पािन प्रकक्रयाओं के िौरान िपत होने वािे हीदटरं् और कूलिरं् के 
उत्पािन से होने वािे उत्सजगन भी र्ालमि हैं, भिे ही हीदटरं् और कूलिरं् के 
उत्पािन का स्थान कही ंभी रहा हो।  

• ‘अप्रत्यक्ष उत्सजान’ यानी बबजिी के उत्पािन से होने वािे उत्सजगन, जजसका 
वस्तुओं की उत्पािन प्रकक्रयाओं के िौरान उपभोर् ककया जाता है, भिे ही उपभुक्त 
बबजिी के उत्पािन का स्थान कहीं भी रहा हो। 

• ‘अंततनादहत उत्सजान’ यानी वस्तुओं के उत्पािन के िौरान ववमोधचत उत्सजगन, 

जजसमें उत्पािन प्रकक्रया में उपभुक्त प्रासंधर्क पूवगवती सामधग्रयों के अंततनगदहत 
उत्सजगन भी र्ालमि हैं। 

• ‘प्रासंधर्क पूवावती सामिी’ यानी एक ऐसी सामान्य या जदटि वस्तु जजसमें 
अंततनगदहत उत्सजगन र्ून्य के बराबर नहीं हैं और जजसे जदटि वस्तु के अंततनगदहत 
उत्सजगनों की र्णना के लिए प्रणािीर्त सीमाओं के अंतर्गत माना जाता है। 
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• ‘सामान्य वथतुएाँ’ यानी उत्पािन प्रकक्रया में उत्पादित वस्तुएाँ जजसमें ववर्ेष रूप से 
इनपुट सामग्री और र्ून्य अंततनगदहत उत्सजगनों वािे ईंिन की आवश्यकता होती 
है। 

• ‘जदटि वथतएुाँ’ यानी सामान्य वस्तुओं के अततररक्त अन्य वस्तुएाँ। 

• ‘ववलर्ष्ट अतंतनादहत उत्सजान’ यानी एक टन वस्तुओं में अंततनगदहत उत्सजगन, 

जजसे प्रतत टन वस्तुओं के टन CO2e उत्सजगन के रूप में व्यक्त ककया जाता है। 

• ‘ववलर्ष्ट अतंतनादहत उत्सजान’ यानी एक टन वस्तुओं में अंततनगदहत उत्सजगन, 

जजसे प्रतत टन वस्तुओं के टन CO2e उत्सजगन के रूप में व्यक्त ककया जाता है। 

• ‘उत्पादन प्रकक्रया’ यानी ककसी प्रततष्ठान के वे भार् जजनमें कायागन्वयन ववतनयमन 
के अनुबंि II के िंड 2 की तालिका 1 में पररभावषत समग्र वस्तु िेणी के तहत 
वस्तुओं का उत्पािन करने के लिए रासायतनक या भौततक प्रकक्रयाएाँ सपंन्न होती 
हैं, और इनपटु, आउटपटु और संबंधित उत्सजगन के संबंि में उसकी तनदिगष्ट लसस्टम 
सीमाएाँ होती हैं। 

• ‘समि वथतु शे्रणी’ को कायागन्वयन ववतनयमन में प्रासंधर्क समग्र वस्तु िेखणयों और 
उनके CN कोड द्वारा धचजह्नत सभी वस्तुओं को अनुबंि II के िंड 2 की तालिका 
1 में सूचीबद्ि करके स्पष्ट रूप से पररभावषत ककया र्या है। 

• ‘उत्पादन मार्ा’ यानी ऐसी ववलर्ष्ट तकनीक जजसका ककसी समग्र वस्तु िेणी के 
तहत उत्पािन प्रकक्रया में वस्तुओं का उत्पािन करने के लिए उपयोर् ककया जाता 
है। एक उत्पािन प्रकक्रया आम तौर पर उत्पादित CBAM वस्तुओं के एक समूह 
(‘समग्र वस्तु िेखणयााँ’) से संबंधित होती है। हािााँकक, कुछ मामिों में इन वस्तुओ ं
के उत्पािन के लिए एक से अधिक उत्पािन मार्ग मौजूि हैं।  

 

4.3 संक्रमणकािीन अवधि 

तालिका 4-1 में संक्रमणकािीन अवधि के प्रमुि तत्वों का सारांर् प्रस्तुत ककया र्या है। 

तालिका 4-1: संक्रमणकािीन अवधि – प्रमुि बबिं ु

अवधि 1 अक्तूबर 2023 से 31 दिसंबर 2025. 

MRV तनयम कायागन्वयन ववतनयमन (EU) 2023/1773. 

अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की ररपोदटिंर्  

सभी CBAM वस्तुओं के लिए आवश्यक। 
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अंततनगदहत उत्सजगनों 
की ररपोदटिंर् के 
लिए डडफ़ॉल्ट मान 

वैजश्वक मान  

(बबजिी के अततररक्त)। 

इसका उपयोर् जदटि वस्तुओं के पूवगवततगयों के लिए ककया जा 
सकता है, जो जदटि वस्तुओं के कुि 20% तक योर्िान करते 
हैं। 
इसका उपयोर् बबजिी के आयात और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के 
लिए ककया जाना चादहए, जब तक कक कुछ मानिंड पूरे न हो 
जाएाँ। 

MRV तनयमों के 
संबंि में िचीिापन 

अन्य (EU-इतर) काबगन मूल्य-तनिागरण या ररपोदटिंर् योजनाओं के 
तनयमों के उपयोर् को 2024 के अंत तक प्रततष्ठानों के ऑपरेटरों 
के लिए अनुमत ककया र्या है, यदि वे उन्हीं उत्सजगनों को कवर 
करते हैं और समतुल्य सटीकता प्रिान करते हैं।  

आयातक 31 जुिाई 2024 तक अन्य (अनुमान) ववधियों का 
उपयोर् कर सकते हैं। 

ररपोदटिंर् की आववृत्त त्रैमालसक (आयातक)। 

ररपोटग ककए र्ए डटेा 
का सत्यापन 

आवश्यक नहीं।  

ऑपरेटरों और आयातकों को यथासंभव सटीक और संपूणग ररपोटग 
करने का िक्ष्य रिना चादहए।  

यदि सत्यापन ककया र्या है तो इसे सबलमर्न में नोट ककया 
जाना चादहए। 

CBAM प्रमाण-पत्रों 
का समपगण 

आवश्यक नहीं। 

 

4.3.1 प्रमुख ररपोदटिंर् भूलमकाएाँ और स्जम्मेदाररयााँ 

“ररपोदटिंर् घोषणाकताा”18 वह इकाई है जो आयाततत वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों की 
ररपोदटिंर् के लिए जजम्मेिार है। लसद्िांततः, ररपोदटिंर् घोषणाकताग “आयातक” है। हािााँकक, 

व्यवहार में सीमा-र्ुल्क घोषणा िजग कराने वािे व्यजक्त के आिार पर अिर्-अिर् ववकल्प 
होते हैं। जहााँ आयात प्रकक्रया में ववलभन्न तत्व र्ालमि होते हैं, वहीं यह याि रिना महत्वपूणग 

 
18  कायागन्वयन ववतनयमन इन िोनों जस्थततयों को कवर करन ेके लिए इस र्ब्ि का उपयोर् करता है, जहााँ 

या तो आयातक या उसके अप्रत्यक्ष सीमा-र्लु्क प्रतततनधि CBAM ररपोदटिंर् के लिए जजम्मेिार हैं। 
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है कक प्रत्येक टन आयाततत वस्तुएाँ वस्तुतः एक ररपोदटिंर् घोषणाकताग की जजम्मेिारी है, 

यानी कक इसे न तो िो बार ररपोटग ककया जाता है और न ही ररपोदटिंर् से हटाया जाता है।  

यूतनयन कस्टम्स कोड (UCC19), के तहत दिए र्ए ववकल्पों के अनुरूप, ररपोदटिंर् घोषणाकताग 
िोनों में से कोई एक हो सकता है20: 

• आयातक जो अपने नाम पर और अपनी ओर से वस्तओु ंके मुक्त संचिन के लिए 

ववमोचन हेतु सीमा-र्ुल्क घोषणा दजा करता है;  

• वह व्यस्क्त, स्जसके पास UCC के अनुच्छेि 182(1) में तनदिगष्ट सीमा-र्ुल्क घोषणा िजग 
करने का प्राधिकार है, जो वस्तुओं के आयात की घोषणा करता है; या 

• अप्रत्यक्ष सीमा-र्ुल्क प्रतततनधि, जहााँ सीमा-र्ुल्क घोषणा UCC के अनुच्छेि 18 के 

अनुसार तनयकु्त अप्रत्यक्ष सीमा-र्ुल्क प्रतततनधि द्वारा िजग की जाती है, जब आयातक 

संघ के बाहर स्थावपत होता है या जहााँ अप्रत्यक्ष सीमा-र्ुल्क प्रतततनधि CBAM ववतनयम 

के अनुच्छेि 32 के अनुसार ररपोदटिंर् िातयत्वों पर सहमत होता है। 

ररपोदटिंर् घोषणाकताग को ततमाही के अंत के बाि महीने के अंत तक, CBAM ट्ांस्ज़र्नि 
रस्जथट्ी के माध्यम से यूरोपीय आयोर् को ‘CBAM ररपोटग’ त्रैमालसक आिार पर21 िेनी 
होर्ी। यह उस ततमाही के िौरान यरूोपीय संघ में आयाततत वस्तुओं पर कायागन्वयन 
ववतनयमन के अनुबंि I में सूचीबद्ि जानकारी सूधचत करन ेके लिए है। तथाकधथत 
“आवक प्रसंस्करण” सीमा-र्ुल्क प्रकक्रया के मामिे में, आयात की तारीख़ सदहत, ववलर्ष्ट 
आवश्यकताओं पर ध्यान िें (िडं 4.3.5 िेिें)।  

यूरोपीय सघं के बाहर CBAM वस्तुओं का उत्पािन करने वािे प्रततष्ठान के ऑपरेटर की 
CBAM के कामकाज के संबंि में द्ववतीय महत्वपूणग भूलमका है। प्रततष्ठान के ऑपरेटर वे 
व्यजक्त होत ेहैं जजनकी अपने प्रततष्ठानों से होने वािे उत्सजगनों के बारे में जानकारी तक 
सीिी पहुाँच होती है। इसलिए वे उन वथतुओं के अंततनादहत उत्सजानों की तनर्रानी और 
ररपोटा करन ेके लिए जजम्मेिार हैं जो उन्होंने उत्पादित की हैं और जो यूरोपीय सघं को 
तनयागत कर रहे हैं।  

ततृीय-पक्ष सत्यापनकताा तनजश्चत अवधि में महत्वपूणग भूलमका तनभाएाँरे्। हािााँकक, 

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान, सत्यापन पूणगतः स्वैजच्छक उपाय है जजसे प्रततष्ठानों के 

 
19  ववतनयमन (EU) स.ं 952/2013, समेककत संस्करण: http://data.europa.eu/eli/reg/2013/952/2022-12-12  

20  कायागन्वयन ववतनयमन का अनुच्छेि 2(1). 

21 CBAM ववतनयमन का अनुच्छेि 35 

http://data.europa.eu/eli/reg/2013/952/2022-12-12
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ऑपरेटर अपने डटेा की रु्णवत्ता में सुिार करने और तनजश्चत अवधि की अपेक्षाओं के लिए 
तैयारी के सािन के रूप में चुन सकते हैं। 

इसके अिावा, यूरोपीय संघ सदथय राष्ट् में सक्षम प्राधिकारी जहााँ ररपोदटिंर् घोषणाकताग 
स्थावपत है, महत्वपूणग भलूमका तनभाता है। वह CBAM ववतनयमन के कुछ प्राविानों को 
िारू् करने का प्रभारी है, जैसे कक CBAM ररपोटग की समीक्षा करना ताकक यह सुतनजश्चत 
कर सकें  कक ररपोदटिंर् घोषणाकताग संपूणग और सही त्रैमालसक CBAM ररपोटग प्रस्तुत करत े
हैं, और यदि आवश्यक हो, तो कायागन्वयन ववतनयमन के अनुरूप जुमागना िर्ाना। 

यूरोपीय आयोर् (इस िस्तावेज़ में “आयोर्” भी) संक्रमणकािीन अवधि के िौरान CBAM 

के संपूणग कायागन्वयन के आकिन द्वारा CBAM रांजज़र्नि रजजस्री को चिाने, जो तनजश्चत 
अवधि के मद्िेनज़र त्रैमालसक CBAM ररपोटग में तनदहत जानकारी की जााँच करके कानून 
को और ववकलसत करने के लिए, तथा यूरोपीय संघ के सिस्य राष्रों में सक्षम अधिकाररयों 
के समन्वय के लिए जजम्मेिार है। इसके अिावा, यूरोपीय आयोर् CBAM के लिए एक 
समवपगत वेबसाइट प्रिान करता है, जजसमें अततररक्त मार्गिर्गन िस्तावजे़, ररपोदटिंर् के लिए 
टेम्पिेट, प्रलर्क्षण सामग्री और CBAM रांजज़र्नि रजजस्री का पोटगि है (जजसे तनजश्चत 
अवधि में CBAM रजजस्री बनने के लिए और अपडटे ककया जाएर्ा)। 

 

4.3.2 आपको (बतौर ऑपरेटर) ककस चीज़ पर तनर्रानी रखने की आवश्यकता है 

पहिा तत्व है प्रततष्ठान के प्रत्यक्ष उत्सजानों की तनर्रानी। हािााँकक, ककसी प्रततष्ठान के 
उत्सजगनों की तनर्रानी, ककसी उत्पाि के अंततनगदहत उत्सजगनों को तनिागररत करने का केवि 
प्रारंलभक दहस्सा है। जब भी कोई प्रततष्ठान कई अिर्-अिर् उत्पािों का उत्पािन करता 
है, तो उत्सजगनों के लिए ववलर्ष्ट उत्पादों को भी उधचत रूप से स्जम्मेदार ठहराया जाना 
चादहए। वस्तओुं को उत्सजगनों का जजम्मेिार ठहराने के ववलर्ष्ट तनयमों के कारण, प्रततष्ठान 
से और संबंधित उत्पािन प्रकक्रयाओं के बीच ऊष्मा (वाष्प, र्मग पानी, आदि) के कुछ प्रवाह 
को तनिागररत करने की भी आवश्यकता होती है। यही बात तथाकधथत “अपलर्ष्ट र्ैसों” 

(उिाहरण के लिए इस्पात उद्योर् में ब्िास्ट फनेस र्ैस) पर भी िारू् होती है। ऊष्मा और 
अपलर्ष्ट रै्सें, िोनों ही प्रत्यक्ष उत्सजगनों में योर्िान करती हैं। 

आपको ववतनमागण प्रकक्रया में प्रयुक्त ववलर्ष्ट इनपुट सामधग्रयों की मात्रा, जजनमें स्वयं 
अंततनगदहत उत्सजगन होता है (तथाकधथत "प्रासंधर्क पूवगवती", जो स्वयं CBAM वस्तुएाँ हैं), 
की भी तनर्रानी करनी चादहए और ररपोदटिंर् घोषणाकताग(ओ)ं को सूधचत करना चादहए, तथा 
इन पूवावती सामधियों के अंततनादहत उत्सजानों का तनिागरण करना चादहए। जहााँ आप अन्य 
CBAM वस्तुओं का उत्पािन करन ेके लिए पूवगवततगयों को िरीिते हैं, आपको इन पूवगवततगयों 
के आपूतत गकताग से अंततनगदहत उत्सजगनों पर डटेा प्राप्त करने की ज़रूरत होर्ी।  
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सभी CBAM वस्तुओं के उत्पािन के िौरान िपत की र्ई बबजिी के उत्पािन से होने वािे 
अप्रत्यक्ष उत्सजानों को CBAM22 के प्रयोजनाथग म़ॉतनटर ककया जाना चादहए और उत्पादित 
वस्तुओं को जजम्मेिार ठहराया जाना चादहए। पनुः, जहााँ प्रासंधर्क हो, पूवगवततगयों में अंततनगदहत 
उत्सजगनों को र्ालमि ककया जाना चादहए। 

ध्यान िें कक यूरोपीय सघं में स्वय ंअपने िम पर वस्तु के रूप में आयाततत बबजिी के 
लिए केवि प्रत्यक्ष उत्सजगन ही प्रासधंर्क है। बबजिी के CBAM वस्तु के रूप में व्यवहार 
पर िंड 7.6 में आरे् चचाग की र्ई है। 

इन अंततनगदहत उत्सजगनों को कैसे तनिागररत ककया जाए और लसस्टम की सीमाओं को कैसे 
पररभावषत ककया जाए, इसकी व्याख्या िंड 5.2 और 5 में ववस्तार से िी र्ई है। 

अंत में, आपको आयातक(कों) को उसके अपने अधिकार क्षेत्र के भीतर उत्पाद के उत्पादन 
में देय काबान मूल्य, यदद कोई हो, के बारे में संपे्रवषत करना होर्ा। इसमें प्रतत टन CO2e 

काबगन मूल्य और CBAM के लिए प्रासंधर्क उत्पाि के प्रतत टन प्राप्त तनःर्ुल्क आबंटन 
या कोई अन्य ववत्तीय सहायता, मुआवज़ा या छूट की रालर् र्ालमि है। ववर्ेष रूप से, जदटि 
वस्तुओं के मामिे में, पूवगवती सामधग्रयों के उत्पािकों द्वारा िेय काबगन मूल्यों को भी ध्यान 
में रिा जाना चादहए। 

 

4.3.3 ऑपरेटरों और आयातकों के लिए ररपोदटिंर् अवधियााँ 

ररपोदटिंर् अवधि अंततनगदहत उत्सजगनों का तनिागरण करने की संिभग अवधि है। ऑपरेटरों 
और आयातकों की ररपोदटिंर् अवधियााँ अिर्-अिर् होती हैं। 

प्रततष्ठान ऑपरेटर 

आपके लिए (बतौर ऑपरेटर), डडफ़ॉल्ट ररपोदटिंर् अवधि बारह महीने है जो आपको ककसी 
प्रततष्ठान के वावषगक पररचािनों को िर्ागने वािी प्रतततनधि डटेा एकत्र करने िेती है। 

बारह महीने की ररपोदटिंर् अवधि तनम्नतः हो सकती है: 

• कैिेंडर वषा – जो ररपोदटिंर् के लिए डडफ़ॉल्ट ववकल्प है; या वैकजल्पक रूप से 

 
22  संक्रमणकािीन अवधि के िौरान, सभी CBAM वस्तुओं के अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी करनी चादहए 

और ररपोटग की जानी चादहए, जजसमें पूवगवतत गयों के अतंतनगदहत अप्रत्यक्ष उत्सजगन भी र्ालमि हैं। हािााँकक, 

तनजश्चत अवधि में, केवि कुछ उत्पािों के लिए (CBAM ववतनयमन के अनुबंि II में सजम्मलित वस्तुएाँ) 
अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को र्ालमि ककया जाएर्ा। 
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• ववत्तीय वषा – यदि इसे इस आिार पर उधचत ठहराया जा सकता है कक ववत्तीय ररपोदटिंर् 

वषग के लिए डटेा अधिक सटीक है, या अनुधचत िार्त से बचने के लिए; उिाहरण के लिए, 

जहााँ ववत्तीय वषािंत ईंिन और सामधग्रयों के वावषगक स्ट़ॉक िेने के साथ मेि िाता है। 

बारह महीन े की अवधि को प्रतततनधि माना जाता है क्योंकक यह ककसी प्रततष्ठान के 
पररचािनों में मौसमी पररवतगनों, साथ ही, तनयोजजत वावषगक र्टडाउन (उिा. रिरिाव के 
लिए) और स्टाटग-अप के पररणामी प्रकक्रया में व्यविान की ककसी अवधि को भी िर्ागता है। 
संपूणग वषग ककसी डटेा अंतराि को कम करने में भी मिि करता है जैसे ककसी भी निारि 
आवधिक डटेा बबिं ुके िोनों ओर मीटर रीडडरं् िेकर।  

वैसे, यदि प्रततष्ठान ककसी योग्य MRV लसस्टम में भार् िेता है और ररपोदटिंर् अवधि उस 
MRV लसस्टम की अपेक्षाओं से मेि िाती है, तो आप कम से कम तीन महीने की वैकजल्पक 
ररपोदटिंर् अवधि भी चुन सकते हैं। उिाहरण के लिए:  

• अतनवायग काबगन मूल्य-तनिागरण योजना (उत्सजगन िेन-िेन प्रणािी या काबगन कर, उर्ाही 
या र्ुल्क) या अनुपािन िातयत्व युक्त GHG ररपोदटिंर् योजना। इस मामिे में उस 

योजना की ररपोदटिंर् अवधि का उपयोर् ककया जा सकता है, यदि वह कम से कम तीन 

महीने कवर करता हो; या 

• ककसी अन्य तनर्रानी योजना के प्रयोजनाथग तनर्रानी और ररपोदटिंर् (उिा. GHG 

उत्सजगन न्यनूीकरण पररयोजना, जजसमें मान्यता प्राप्त सत्यापनकताग द्वारा सत्यापन 

र्ालमि है)। इस मामिे में िारू् MRV तनयमों की ररपोदटिंर् अवधि का उपयोर् ककया जा 
सकता है यदि वह कम से कम तीन महीने हो। 

उपरोक्त सभी मामिों में, वस्तुओं के प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना 
चयतनत ररपोदटिंर् अवधि के औसत के रूप में की जानी चादहए। 

संक्रमणकािीन अवधि की र्ुरुआत से प्रतततनधि डटेा ररपोटग करने की अनुमतत िेने के लिए, 

ऑपरेटरों को पहिी त्रैमालसक ररपोटग के लिए आयातकों के साथ जनवरी 2024 में 2023 के 
संपूणग वषग का डटेा साझा करने का िक्ष्य रिना चादहए। ऐसा करने के लिए, आपको 
तनम्नलिखित करना चादहए: 

• संक्रमणकािीन अवधि की र्ुरुआत से 2023 तक उपिब्ि उत्सजगन डटेा और र्ततववधि 

डटेा एकत्र करें। वास्तववक उत्सजगन तनर्रानी र्ुरू होने से पहिे की अवधि के लिए23, 

आपको सवोत्तम उपिब्ि डटेा के आिार पर अनुमान िर्ाना चादहए (जैसे उत्पािन 

प्रोटोक़ॉि का उपयोर् करके, ज्ञात डटेा और प्रासंधर्क उत्सजगन आदि के बीच ज्ञात सह-

संबंिों के आिार पर उिटी र्णना)। 

 
23  यह सवागधिक बारंबार होन ेवािा मामिा होर्ा, लसवाय जब योग्य MRV प्रणािी पहिे से ही मौजिू हो। 
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• आयातकों के लिए संपूणग वषग के डटेा की ररपोदटिंर् की तैयारी में 2023 की अंततम ततमाही 
के लिए डटेा एकत्र करना र्ुरू करें, अर्र हो सके, तो यथासंभव र्ीघ्र जनवरी 2024 की 
र्ुरुआत में ही। 

उपरोक्त के आिोक में, आपको यथार्ीघ्र अपनी तनर्रानी कायग-ववधि तयैार करना र्ुरू कर 
िेना चादहए, और 1 अक्तूबर 2023 के बाि यथार्ीघ्र वास्तववक तनर्रानी र्ुरू करने का िक्ष्य 
रिना चादहए। आपको अपना अंततनगदहत उत्सजगन डटेा, प्रत्येक ततमाही के अंत के बाि, 

उपिब्ि होत ेही आयातकों के साथ साझा करना चादहए।  

आयातक  

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान, आयातकों ("ररपोदटिंर् घोषणाकताग") के लिए ररपोदटिंर् अवधि 
त्रैमालसक है, जहााँ ररपोटग एक महीने के भीतर िेय होती है। 

• पहिी त्रैमालसक ररपोटग अक्तूबर से दिसबंर 2023 की अवधि के लिए है, जहााँ ररपोटग 31 

जनवरी 2024 तक CBAM रांजज़र्नि रजजस्री पर प्रस्तुती के लिए िेय है। 

• अंततम त्रैमालसक ररपोटग अक्तूबर से दिसंबर 2025 की अवधि के लिए है, जहााँ ररपोटग 31 

जनवरी 2026 तक CBAM रांजज़र्नि रजजस्री पर प्रस्तुती के लिए िेय है। 

त्रैमालसक ररपोटग में कैिेंडर वषग की वपछिी ततमाही के िौरान आयाततत वस्तुओं में अंततनगदहत 
उत्सजगनों का सारांर् होना चादहए, जजसमें प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के ववभाजन के 
साथ-साथ, यरूोपीय संघ के बाहर िेय कोई काबगन मूल्य र्ालमि होना चादहए। यह तय करन े
के लिए कक ककस तारीख़ को वस्तु का आयात ककया र्या था, “बाज़ार में जारी करना” 

(यानी सीमा-र्ुल्क अधिकाररयों द्वारा अनुमतत) प्रासंधर्क है। यह ववर्ेष रूप से “आवक 
प्रसंथकरण” प्रकक्रया के तहत रिी र्ई वस्तुओं के लिए महत्वपूणग है (िंड 4.3.5 िेिें)। 

चूाँकक ऑपरेटरों और आयातकों की ररपोदटिंर् समय-सीमा अिर्-अिर् होती है, इसलिए 
आयातकों को अपनी त्रैमालसक CBAM ररपोटग के लिए प्रततष्ठान ऑपरेटरों द्वारा उन्हें बताए 
र्ए नवीनतम अंततनगदहत उत्सजगन डटेा का उपयोर् करने की ज़रूरत होर्ी। उिाहरण के 
लिए, जहााँ ककसी ऑपरेटर के पास अपनी ररपोदटिंर् अवधि के रूप में एक कैिेंडर वषग हो, 
2025 की पहिी (Q1) से चौथी ततमाही (Q4) के लिए त्रैमालसक CBAM ररपोटग भरने वािे 
आयातक को, ररपोदटिंर् प्रयोजनों के लिए ऑपरेटर द्वारा उन्हें सूधचत ककए र्ए अनुसार, 

कैिेंडर वषग 2024 हेतु वस्तुओं के लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन जानकारी इस्तेमाि 
करने की ज़रूरत होर्ी। यानी ककसी ऑपरेटर द्वारा यदि वस्तु का तनमागण दिसंबर 2024 

में ककया र्या था और जनवरी 2025 में ककसी आयातक द्वारा यूरोपीय संघ में आयात 
ककया र्या था, तो आयातक की Q1 CBAM ररपोटग, कैिेंडर वषग 2024 हेतु उस वस्त ु के 
ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों का उपयोर् करेर्ी। यदि जनवरी 2025 के अंत तक 2024 का 
डटेा उपिब्ि नहीं है, तो Q1 CBAM ररपोटग के लिए 2023 के ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन 
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डटेा का उपयोर् ककया जा सकता है। अंतर तब होर्ा जब ककसी ऑपरेटर के पास पात्र 
MRV प्रणािी के तहत अनुपािन िातयत्व हो और ररपोदटिंर् अवधि एक कैिेंडर वषग से कम, 

िेककन कम से कम तीन महीने हो। उिाहरण के लिए, यदि ररपोदटिंर् अवधि तीन महीने है, 

तो आयातक अपनी Q2 CBAM ररपोटग में ऑपरेटर के Q1 डटेा, इत्यादि का उपयोर् कर 
सकता है। 

ध्यान िें कक CBAM ररपोटग जो पहिे ही सबलमट की जा चुकी है, उसे ररपोदटिंर् ततमाही की 
समाजप्त के िो महीन ेबाि तक सुिारा24 जा सकता है। उिाहरण के लिए, जब ररपोदटिंर् 
समय-सीमा के बाि आयातक के लिए अंततनगदहत उत्सजगनों पर अधिक सटीक डटेा उपिब्ि 
हो, तो ऐसा मामिा हो सकता है। समय पर MRV लसस्टम स्थावपत करने में कदठनाई को 
स्वीकार करते हुए, कायागन्वयन ववतनयमन, पहिी िो त्रैमालसक ररपोटों में सुिार के लिए 
िंबी अवधि अनुमत करता है, जो कक तीसरी त्रैमालसक ररपोटग की समय-सीमा तक है। 
इसका मतिब है कक 31 जनवरी और 30 अप्रैि 2024 तक िेय ररपोटग को बाि में 31 जुिाई 
2024 तक ठीक ककया जा सकता है।  

 

4.3.4 CBAM तनयंत्रण-ववधि 

धचत्र 4-1: CBAM की संक्रमणकािीन अवधि में ररपोदटिंर् जजम्मेिाररयों का ववहंर्ाविोकन।  

 

संख्याओं (वकग फ़्िो से संबंधित) की व्याख्या के लिए, कृपया नीचे मुख्य पाठ िेिें। 

 
24  कायागन्वयन ववतनयमन का अनुच्छेि 9 
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जैसा कक योजनाबद्ि रूप से चित्र 4-1 में दििाया र्या है, CBAM की संक्रमणकािीन अवधि 
में तनयतं्रण प्रणािी और वकग फ़्िो तनम्नलिखित चरणों का पािन करते हैं (पैराग्राफ क्रमांकन 
धचत्र में िाि संख्याओं का अनुसरण करते हैं): 

1. आयातक (ररपोदटिंर् घोषणाकताग) ववलभन्न प्रततष्ठानों से, संभवतः यूरोपीय सघं के बाहर 

वािे ववलभन्न िेर्ों से CBAM वस्तुएाँ प्राप्त करता है।  

2. प्रत्येक आयात के लिए, आयातक सामान्य सीमा-र्ुल्क घोषणा िजग करता है। संबंधित 

यूरोपीय संघ सिस्य राष्र का सीमा-र्ुल्क प्राधिकरण हमेर्ा की तरह आयात की जााँच 

करता और मंजूरी िेता है। 

3. सीमा-र्ुल्क प्राधिकरण (या प्रयुक्त IT लसस्टम) इस आयात के बारे में (CBAM 

रांजज़र्नि रजजस्री का उपयोर् करके) यूरोपीय आयोर् को सूधचत करता है। किर इस 

जानकारी का उपयोर् त्रैमालसक CBAM ररपोटग की पूणगता और सटीकता की जााँच करने के 

लिए ककया जा सकता है। 

4. ररपोदटिंर् घोषणाकताग ऑपरेटरों से आयाततत CBAM वस्तुओं के ववलर्ष्ट अंततनगदहत 

उत्सजगनों पर प्रासंधर्क डटेा का अनुरोि करता है (व्यवहार में, इसमें मध्यस्थ व्यापारी 
र्ालमि हो सकत ेहैं, जजन्हें CBAM वस्तुओं का उत्पािन करने वािे प्रततष्ठान के ऑपरेटर 

को अनुरोि अगे्रवषत करना होर्ा)। यदि संभव हो, तो आयोर् द्वारा इस उद्िेश्य के लिए 

प्रिान ककए र्ए टेम्पिेट का उपयोर् करके, मााँरे् र्ए डटेा को भेजकर बाि वािा उत्तर िेता 
है। ककसी ततृीय-पक्ष सत्यापनकताग द्वारा स्वैजच्छक रूप से डटेा का सत्यापन ककया जा 
सकता है। 

5. तब ररपोदटिंर् घोषणाकताग CBAM रांजज़र्नि रजजस्री को त्रैमालसक CBAM ररपोटग 
सबलमट करने में सक्षम होता है। 

6. आयोर् और यूरोपीय संघ के सिस्य राष्रों के सक्षम अधिकाररयों के बीच सूचना का आिान-

प्रिान होता है। आयोर् (सीमा-र्ुल्क डटेा के आिार पर) सधूचत करता है कक कौन से 

ररपोदटिंर् घोषणाकतागओं से CBAM ररपोटग प्रस्तुत करने की अपेक्षा की जा रही है। इसके 

अिावा, आयोर् वास्तववक ररपोटों की मौके पर जााँच कर सकता है और सीमा-र्ुल्क डटेा 
के संबंि में उनकी पूणगता की जााँच कर सकता है। जहााँ अतनयलमतताओं की पहचान की 
जाती है, आयोर् सक्षम प्राधिकारी को इसकी सूचना िेता है। इसके बाि सक्षम प्राधिकारी 
आम तौर पर आयातक से संपकग  करके और अतनयलमतता में सुिार, या निारि CBAM 

ररपोटग सबलमट करने का अनुरोि करके अनुवती कारगवाई करेर्ा। यदि ररपोदटिंर् घोषणाकताग 
र्िततयों को ठीक नहीं करता है, तो सक्षम प्राधिकारी अंततः (ववत्तीय) जुमागना िर्ा सकता 
है।  

7. (धचत्र में नही ं दििाया र्या है और कानून द्वारा आवश्यक नहीं है, िेककन आयातक के 

अपन ेदहत में): भववष्य में इस तरह की समस्याओं से बचने के लिए, जुमागना िर्ाए र्ए 
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आयातक को ऑपरेटर को आयोर् या सक्षम प्राधिकारी द्वारा धचजह्नत समस्या(ओं) के बारे 

में सूधचत करना चादहए ताकक भववष्य में सबलमर्न के मुद्िे(मुद्िों) को हि ककया जा सके। 
 

4.3.5 आवक प्रसंथकरण 

संघ सीमा-र्ुल्क संदहता कई ववर्ेष प्रकक्रयाओं को पररभावषत करती है। “आवक प्रसंस्करण”25 
का मतिब है कक आयात र्ुल्क और VAT के तनिंबन के साथ ककसी वस्तु का प्रसंस्करण 
के लिए यूरोपीय संघ में आयात ककया जाता है। प्रसंस्करण पररचािनों के बाि, संसाधित 
उत्पािों या मूि आयाततत वस्तुओं को या तो पनुः तनयागत ककया जा सकता है या यूरोपीय 
संघ में मुक्त संचिन के लिए जारी ककया जा सकता है। परवती जस्थतत में आयात र्ुल्क 
और करों का भुर्तान करने की बाध्यता के साथ-साथ वाखणजज्यक नीतत उपायों को िारू् 
करना र्ालमि होर्ा। 

यह लसद्िांत CBAM तक ववस्ततृ है, यानी पनु: तनयागत के मामिे में, आवक प्रसंस्करण के 
तहत रिी र्ई वस्तुओं के लिए CBAM के तहत ररपोदटिंर् के लिए कोई िातयत्व उत्पन्न 
नहीं होता है। तथावप, यदि CBAM वस्तु को आवक प्रसंस्करण के बाि यूरोपीय संघ (EU) 

के बाज़ार में, या तो मूि वस्तु के रूप में या सरं्ोधित रूप में जारी ककया जाता है, तो 
CBAM ररपोदटिंर् िातयत्व उत्पन्न होता है।  

आवक प्रसंस्करण के तहत रिे जाने के बाि वास्तव में आयाततत वस्तओुं के लिए, जजस 
अवधि के तहत उन्हें CBAM ररपोटग में र्ालमि ककया जाना चादहए, वह यूरोपीय सघं (EU) 

के भीतर मुक्त संचिन के लिए जारी होने की तारीख़ से तनिागररत होती है। इस कारण से, 

कुछ मामिों में वस्तुओ ंको CBAM के तहत ररपोटग करना पड़ सकता है, हािााँकक उन्हें 1 

अक्तूबर 2023 से पहिे आवक प्रसंस्करण के तहत रिा र्या था।  

कायागन्वयन ववतनयमन का अनुच्छेि 6 त्रैमालसक CBAM ररपोटग के प्रयोजनों के लिए आवक 
प्रसंस्करण के बाि मुक्त संचिन के लिए जारी की र्ई वस्तुओं के लिए कुछ ववर्ेष 
ररपोदटिंर् आवश्यकताएाँ प्रिान करता है: 

• यदि आवक प्रसंस्करण के िौरान वस्तु को संर्ोधित नहीं ककया र्या था, तो जारी CBAM 

वस्तु की मात्रा और उन मात्राओं के अंततनगदहत उत्सजगन की ररपोटग िी जानी है; मान, 

आवक प्रसंस्करण के तहत रिी र्ई वस्तुओ ंके समान ही होंरे्। ररपोटग में मूि िेर् और वे 
प्रततष्ठान भी र्ालमि होंरे् जहााँ वस्तुओं का उत्पािन ककया र्या था, यदि वे ज्ञात हैं; 

 
25  िेिें: https://taxation-customs.ec.europa.eu/customs-4/customs-procedures-import-and-export-0/what-

importation/inward-processing_en  

https://taxation-customs.ec.europa.eu/customs-4/customs-procedures-import-and-export-0/what-importation/inward-processing_en
https://taxation-customs.ec.europa.eu/customs-4/customs-procedures-import-and-export-0/what-importation/inward-processing_en
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• यदि वस्तु को संर्ोधित ककया र्या था, और आवक प्रसंस्करण का उत्पाि अब CBAM 

वस्तु के रूप में योग्य नहीं है, तो मूि वस्तु की मात्रा और उन मूि मात्राओं के अंततनगदहत 

उत्सजगनों की ररपोटग तब भी की जानी होर्ी। ररपोटग में मूि िेर् और वे प्रततष्ठान भी 
र्ालमि होंरे् जहााँ वस्तुओं का उत्पािन ककया र्या था, यदि वे ज्ञात हैं; 

• यदि वस्तु को संर्ोधित ककया र्या था, और आवक प्रसंस्करण का उत्पाि CBAM वस्तु 
है, तो बाज़ार में जारी की र्ई वस्त ुकी मात्रा और अंततनगदहत उत्सजगनों की सूचना िी जानी 
होर्ी। यदि EU ETS प्रततष्ठान में आवक प्रसंस्करण होता है, तो िेय काबगन मूल्य की भी 
सूचना िी जानी है। ररपोटग में मूि िेर् और व ेप्रततष्ठान भी र्ालमि होंरे् जहााँ वस्तुओ ंका 
उत्पािन ककया र्या था, यदि वे ज्ञात हैं; 

• जहााँ आवक प्रसंस्करण के लिए प्रयुक्त वस्तुओ ंकी उत्पवत्त को पररभावषत नहीं ककया जा 
सकता है, अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना उसी समग्र वस्तु िेणी के लिए आवक 

प्रसंस्करण प्रकक्रया के तहत रिी र्ई वस्तुओ ंकी समग्रता के भाररत औसत अंततनगदहत 

उत्सजगनों के आिार पर की जाएर्ी।  
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5 CBAM वथतुएाँ और उत्पादन मार्ा 

यह िंड उद्योर् क्षेत्र के ववलर्ष्ट तनयमों पर मार्गिर्गन प्रिान करता है जो सीमेंट, हाइड्रोजन, 

उवगरक, िोहा और इस्पात तथा एल्युमीतनयम क्षेत्रों के लिए संक्रमणकािीन अवधि में िारू् 
होते हैं। यह CBAM और संबंधित उत्पािन मार्ों द्वारा कवर ककए र्ए उत्पािों के ववतनिेर्ों 
से संबंधित है। िंड 6 CBAM की तनर्रानी संबंिी अपेक्षाओं की व्याख्या करता है जो सभी 
क्षेत्रों पर िारू् होती हैं। इसके बाि, क्षेत्र-ववलर्ष्ट वववरणों के साथ, ववर्ेष रूप से क्षेत्र-ववलर्ष्ट 
तनर्रानी और ररपोदटिंर् की अपेक्षाओं के संयोजन द्वारा, और प्रत्येक क्षेत्र के लिए ववस्ततृ 
उिाहरण िेत ेहुए िंड 7 जारी रहता है।  

जबकक यह मार्गिर्गन िस्तावेज़ मुख्य रूप से उन ऑपरेटरों के उपयोर्ाथग है जो CBAM के 
तहत आने वािी मूतग वस्तुओं का उत्पािन करते हैं, िंड 7 में CBAM (िंड 7.6) के तहत 
वस्तु के रूप में बबजिी के आयातकों के लिए कुछ जानकारी भी र्ालमि है। 

 

5.1 क्षेत्र ववलर्ष्ट खंडों की प्रथतावना 

तनम्नलिखित िंड CBAM ववतनयमन के अनुबंि I में सूचीबद्ि वस्तुओं के लिए ववलभन्न 
उत्पािन मार्ों का ववहंर्ाविोकन प्रिान करते हैं और क्षेत्र ववलर्ष्ट मार्गिर्गन प्रिान करते 
हैं। 

वस्तुओं की उत्पािन प्रकक्रयाओं पर अततररक्त जानकारी सवोत्तम उपिब्ि तकनीकों (BAT) 

के BREF26 संिभग िस्तावेज़ों में भी िेिी जा सकती है। 

तनम्नलिखखत खंडों में प्रयुक्त आरेख। 
नीचे िंडों में प्रस्तुत लसथटम सीमा िाकफक्स के लिए, तनम्नलिखखत तनयमन िारू् ककए 
जाते हैं: 

⚫ उत्पािन प्रकक्रयाओं को (जजसके लिए प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी होर्ी) आयत 
के रूप में दििाया र्या है; सामग्री को र्ोि कोनों वािे बक्सों में दििाया र्या है। 

⚫ वैकजल्पक प्रकक्रयाएाँ (उिा. CCS/CCU) नीिे बक्सों में दििायी र्यी हैं। ववर्ेष रूप 
से, डडफ़ॉल्ट मान ववकलसत करने के लिए CCS/CCU को ध्यान में नहीं रिा 
जाएर्ा, िेककन जहााँ आप (बतौर ऑपरेटर) उनका उपयोर् करते हैं, वास्तववक 
अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत करने के लिए संबंधित उत्सजगन या उत्सजगन बचत 
को ध्यान में रिा जाना चादहए। 

 
26 BAT संिभग िस्तावेज़ (BREF), IED (औद्योधर्क उत्सजगन तनिेर्) द्वारा पररभावषत BAT “सवोत्तम उपिब्ि 

तकनीक” है। प्रासंधर्क BREF िस्तावेज़ इनके लिए हैं: सीमेंट का उत्पािन; िौह और इस्पात उत्पािन; 

बड़ी मात्रा में अकाबगतनक रसायन (जजसमें उवगरक र्ालमि हैं); क्िोर-अल्किी; और अिौह िातुएाँ (जजसमें 
एल्युमीतनयम और िौह-लमि-िातु, िोनों र्ालमि हैं)। सभी BREF यूरोपीय IPPC ब्यूरो में, 
https://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference के अंतर्गत िेि सकते हैं।  

https://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference
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⚫ जजन सामधग्रयों में कोई अंततनगदहत उत्सजगन नहीं माना जाता है उन्हें िाि बक्से 
में दििाया र्या है, अंततनगदहत उत्सजगन वािी सामग्री (प्रासंधर्क पूवगवती सामग्री 
और अंततम उत्पाि, यानी CBAM के तहत सामान) को हरे बक्से में दििाया र्या 
है। सामान्य वस्तुओं को सामान्य फ़ॉन्ट में, जदटि वस्तुओं को बोल्ड फ़ॉन्ट में 
दििाया र्या है। 

⚫ इनपुट सामग्री पूणग होने का प्रयास ककए बबना प्रस्तुत की र्ई हैं। इसका मतिब 
है कक फोकस उन सामधग्रयों पर है जो ववलभन्न उत्पािन मार्ों के बीच अंतर 
प्रिलर्गत करने के लिए प्रासंधर्क हैं। पररणामस्वरूप, ग्राफ को सरि बनाए रिने के 
लिए कम महत्वपूणग इनपुट सामग्री और ववर्ेष रूप से ईंिन को सामान्यतः छोड़ 
दिया र्या है। 

⚫ ध्यान िें: उिाहरण के तौर पर सीमेंट मूल्य र्ृंििा के लिए CCS/CCU प्रकक्रयाओं 
को तनम्नलिखित चित्र 5-1 में िर्ागया र्या है। ग्राकफक्स को यथोधचत सरि बनाए 
रिने के लिए, इसे अन्य क्षेत्रों में नहीं दििाया र्या है, िेककन यह समान रूप से 
िारू् होता है। 

इनपुट के रूप में बबजिी केवि उन मामिों में दििाई र्ई है जहााँ यह प्रकक्रया की मुख्य 
“पूवगवती” है (यानी ववर्ेष रूप से इिेजक्रक आकग  फनेस और इिेक्रोलिलसस प्रकक्रयाओं 
के लिए)। 

  

5.2 CBAM वथतुओं की पहचान करना 

यह िंड बताता है कक CBAM द्वारा कवर की र्ई वस्तुओं को ववतनयमन में कैसे पररभावषत 
और पहचाना जाता है। तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स CBAM वस्तुओं की पररभाषा और 
ररपोदटिंर् के मुख्य िंडों को संकेततत करता है, जो CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए 
प्रासंधर्क हैं। 

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

अनुबंि II, िंड 2, तालिका 1 समग्र वस्तु िेखणयों के लिए CN कोड की मैवपरं्। 

अनुबंि III, िंड F ककसी प्रततष्ठान के उत्सजगनों के लिए वस्तुओं को जजम्मेिार ठहराने के लिए तनयम। 
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5.2.1 उत्पाद ववतनदेर् 

संयुक्त नाम-पद्ितत (CN)27,28 वर्ीकरण प्रणािी वस्तुओं की आवश्यक ववर्ेषताओं को 
पररभावषत करती है और CBAM के िायरे में उन क्षेत्रों की वस्तुओं की पहचान करने के 
लिए उपयोर् की जाती है।  

CN ‘उत्पाि ववतनिेर्’ वर्ीकरण प्रणािी में िो भार् र्ालमि हैं, पहिा, सखं्यात्मक 4, 6 या 
8-अंकीय क्रमांकन प्रणािी, जो उत्पाि पथृक्करण के ववलभन्न स्तरों को िर्ागती है, और 
िसूरा, प्रत्येक उत्पाि िेणी का संक्षक्षप्त पाठ वववरण जजसमें उसकी ज़रूरी ववर्ेषताएाँ िी र्ई 
हैं। पहिे 6 अंक अंतरराष्रीय व्यापार में प्रयुक्त हामोनाइज़्ड लसस्टम (HS) वर्ीकरण के 
समान हैं और र्ेष 2 अंक EU-ववलर्ष्ट जोड़ हैं। 

वस्तुओं के उत्पाि ववतनिेर् के िोनों भार् CBAM ववतनयमन के अनुबंि I में दिए र्ए हैं, 
िेककन पाठ में ककसी और जर्ह सुिभ संिभग के लिए इसे केवि संख्यात्मक कोड तक ही 
सीलमत ककया जा सकता है। 

5.2.2 CBAM ववतनयमन के दायरे में आने वािी वथतुओं की पहचान 

आपको (बतौर ऑपरेटर) पहिे यह स्थावपत करना होर्ा कक आपके प्रततष्ठान द्वारा उत्पादित 
कौन सी वस्तुएाँ CBAM के िायरे में आती हैं। इस प्रयोजन के लिए, आपको यह करना 
चादहए: 

• अपन ेप्रततष्ठान में सभी वस्तुओं और पवूगवततगयों की एक सूची बनाएाँ, िोनों, आपके 

प्रततष्ठान में उत्पादित और प्रततष्ठान के बाहर से प्राप्त, पूवगवततगयााँ।  

ध्यान िें कक एक ही वस्तु िेणी उत्पादित वस्तु और उस वस्तु का उत्पािन करने के लिए 
प्रयुक्त पूवगवती, िोनों पर िारू् हो सकती है। यह िोहा और इस्पात, एल्युमीतनयम और 
उवगरक क्षेत्र की वस्तुओं के लिए प्रासंधर्क है। 

• CBAM ववतनयमन के अनुबंि I में दिए र्ए उत्पाि ववतनिेर्ों के समक्ष उत्पादित वस्तुओ ं

की पूरी र्ृंििा की जााँच और तुिना करें। 

• इस तुिना से, स्थावपत करें कक प्रततष्ठान द्वारा उत्पादित सूचीबद्ि वस्तुओ ंमें से कौन-

सी वस्तुएाँ CBAM के िायरे में हैं। 

 
27  टैररफ और सांजख्यकीय नाम-पद्ितत तथा सामान्य सीमा-र्ुल्क टैररफ (OJ L 256, 7.9.1987, p. 1) पर 23 

जुिाई 1987 का पररषि ववतनयमन (EEC) स.ं 2658/87. 

28  वस्तुओं के लिए CN पररभाषाओं के बारे में अधिक जानकारी के लिए 2022 का यूरोस्टेट RAMON 

डटेाबेस यहााँ िेिें: 
https://ec.europa.eu/eurostat/ramon/nomenclatures/index.cfm?TargetUrl=LST_NOM_DTL&StrNom=

CN_2022  

https://ec.europa.eu/eurostat/ramon/nomenclatures/index.cfm?TargetUrl=LST_NOM_DTL&StrNom=CN_2022
https://ec.europa.eu/eurostat/ramon/nomenclatures/index.cfm?TargetUrl=LST_NOM_DTL&StrNom=CN_2022
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5.3 सीमेंट क्षेत्र 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत ककया र्या है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  
• अनुबंि II, िंड 2, तालिका 1 समग्र वस्तु िेखणयों के लिए CN कोड की मैवपरं्। 
• अनुबंि II, िंड 3 उत्पािन मार्ग, लसस्टम सीमाएाँ, और उप-िंड में तनदिगष्टानुसार प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ: 

3.2 – कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी, 3.3 – सीमेंट जक्िंकर, 3.4 – सीमेंट और 3.5 – एल्यूलमनस सीमेंट। 
 

5.3.1 उद्योर् क्षेत्र के लिए उत्पादन और अंततनादहत उत्सजान इकाई  

यूरोपीय संघ में आयाततत, घोवषत सीमेंट वस्तुओं की मात्रा मीदरक टन में व्यक्त की जानी 
चादहए। ररपोदटिंर् प्रयोजनों के लिए, आपको प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया(प्रकक्रयाओं) द्वारा 
उत्पादित CBAM वस्तु(वस्तुओं) की मात्रा ररक़ॉडग करनी चादहए। 

औद्योधर्क क्षेत्र सीमेंट 

वथतुओं की उत्पादन इकाई टन (मीदरक), मूि िेर् में प्रततष्ठान या उत्पािन 
प्रकक्रया द्वारा उत्पादित प्रत्येक प्रकार की CBAM 

वस्तु के लिए अिर् से ररपोटग की जाती है। 

संबद्ि र्ततववधियााँ सीमेंट जक्िंकर और कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी का 
उत्पािन, सीमेंट जक्िंकर को पीसकर और 
सजम्मिण द्वारा सीमेंट का उत्पािन। 

प्रासंधर्क िीनहाउस र्ैस 
उत्सजान  

काबगन डाईऑक्साइड (CO2) 

प्रत्यक्ष उत्सजान  टन (मीदरक) CO2e  

अप्रत्यक्ष उत्सजान टन (मीदरक) CO2 या CO2e में अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की र्णना के लिए प्रयकु्त बबजिी की मात्रा 
(MWh), स्रोत और उत्सजगन कारक।  

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान अिर् से ररपोटग 
ककया जाए। 
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औद्योधर्क क्षेत्र सीमेंट 

अंततनादहत उत्सजानों की इकाई प्रतत टन वस्तु में टन CO2e उत्सजगन, मूि िेर् में 
प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया द्वारा प्रत्येक प्रकार 
की CBAM वस्तु के लिए अिर् से ररपोटग ककया 
जाता है। 

 

संक्रमणकािीन अवधि में सीमेंट क्षेत्र को प्रत्यक्ष उत्सजगन और अप्रत्यक्ष उत्सजगन िोनों को 
ध्यान में रिना होर्ा। अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग ककया जाना है। उत्सजगनों 
को प्रतत टन वस्तु आउटपुट के मीदरक टन CO2 समकक्ष (tCO2e) उत्सजगनों में ररपोटग 
ककया जाना चादहए। इस आाँकड़ ेकी र्णना आपके मूि िेर् में ववलर्ष्ट प्रततष्ठान या 
उत्पािन प्रकक्रया के लिए की जानी चादहए। 

ध्यान िें कक सीमेंट उत्पादन प्रकक्रया के लिए ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत 
उत्सजगन (SEE) मान कैसे प्राप्त ककए जाते हैं, और यूरोपीय संघ में आयात के अंततनगदहत 
उत्सजगनों की र्णना कैसे की जाती है, यह िर्ागन ेवािा एक केस अध्ययन िंड 7.1.3 में 
दिया र्या है। 

तनम्नलिखित िंड यह तनिागररत करते हैं कक सीमेंट क्षेत्र की वस्तुओं की लसस्टम सीमाओं 
को कैसे पररभावषत ककया जाना चादहए और उत्पािन प्रकक्रयाओं के तत्वों की पहचान कैसे 
की जानी चादहए जजन्हें तनर्रानी और ररपोदटिंर् के उद्िेश्यों के लिए र्ालमि करना है। 

 

5.3.2 कवर की र्ई वथतुओं की पररभाषा और थपष्टीकरण 

तनम्नलिखित तालिका 5-1 में सीमेंट उद्योर् क्षेत्र में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के िायरे 
में आने वािी प्रासंधर्क वस्तुएाँ सूचीबद्ि हैं। बाएाँ क़ॉिम में समग्र वस्तु िेणी उन समूहों 
को पररभावषत करती है जजनके लिए तनर्रानी के उद्िेश्य से संयुक्त ‘उत्पािन प्रकक्रयाओं’ 
को पररभावषत ककया जाना है। 

तालिका 5-1: सीमेंट क्षेत्र में CBAM वस्तुएाँ  

समि वथतु शे्रणी CN कोड वववरण 

कैल्सीकृत धचकनी 
लमट्टी 

2507 00 80 अन्य केओलितनक धचकनी लमट्टी 
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समि वथतु शे्रणी CN कोड वववरण 

सीमेंट स्क्िंकर 2523 10 00 सीमेंट जक्िंकर29 

सीमेंट 2523 21 00 
 

 

2523 29 00 

2523 90 00 

सफेि पोटगिैंड सीमेंट, चाहे कृबत्रम रूप से 
रंर्ीन हो या नही ं
अन्य पोटगिैंड सीमेंट 

अन्य हाइड्रोलिक सीमेंट 

एल्यूलमनस सीमेंट 2523 30 00 एल्यूलमनस सीमेंट30 

स्रोत: CBAM ववतनयमन, अनुबंि I; कायागन्वयन ववतनयमन, अनुबंि II. 

तालिका 5-1 में सूचीबद्ि समग्र वस्तु िेखणयों में तैयार सीमेंट वस्तुएाँ और पूवगवती वस्तुएाँ 
(मध्यवती उत्पाि), िोनों र्ालमि हैं जजनका उपयोर् सीमेंट के उत्पािन में ककया जाता है। 

केवि कायागन्वयन ववतनयमन में तनदिगष्ट उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं के लिए 
प्रासंधर्क पूवगवततगयों के रूप में सूचीबद्ि इनपुट सामधग्रयों पर ववचार ककया जाना चादहए। 
ताचिका 5-2 समग्र वस्त ुिेणी और उत्पािन मार्ग के आिार पर पूवगवततगयों को सूचीबद्ि 
करती है।  

तालिका 5-2: समग्र वस्तु िेखणयााँ, उनके उत्पािन मार्ग और प्रासंधर्क पूवगवतत गयााँ 

समि वथतु शे्रणी प्रासंधर्क पूवावततायााँ 
 

उत्पादन मार्ा 
 

कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी कोई नही ं

सीमेंट जक्िंकर कोई नही ं

सीमेंट सीमेंट जक्िंकर; कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी (यदि 
प्रकक्रया में प्रयुक्त हो)। 

एल्यूलमनस सीमेंट कोई नही ं
 

 
29  ववलभन्न प्रकार के जक्िकंर के बीच कोई अंतर नहीं ककया जाता है, यानी CBAM के प्रयोजनों के लिए 

िूसर और सफेि सीमेंट जक्िकंर समान हैं। 
30  इसे ‘कैजल्र्यम एल्युलमनेट सीमेंट’ भी कहा जाता है। 
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लसस्टम सीमा से संबंधित पूवगवती वस्तुएाँ ‘सीमेंट जक्िंकर31’ (CN कोड 2523 10 00) हैं, जजसमें 
सफेि जक्िंकर (सफेि सीमेंट बनाने के लिए प्रयुक्त) और िूसर जक्िंकर, और ‘कैल्सीकृत 
धचकनी लमट्टी’ (CN कोड 2507 00 80)32, िोनों र्ालमि हैं, जो कक जक्िंकर ववकल्प है और 
इसका उपयोर् उत्पादित सीमेंट के रु्णों को संर्ोधित करन ेके लिए ककया जा सकता है। 

इन पूवगवततगयों को सामान्य वस्तुओ ं के रूप में पररभावषत ककया र्या है, क्योंकक उनके 
तनमागण में प्रयुक्त स्वय ंकच्ची वस्तुओं के घटक और ईंिन (जीवाश्म ईंिन और कोई 
वैकजल्पक ईंिन, िोनों) को र्ून्य अंततनगदहत उत्सजगन माना जाता है। 

ताचिका 5-1 में सूचीबद्ि सीमेंट की तैयार वस्तुओं में िोनों सफेि पोटगिैंड सीमेंट, िूसर 
पोटगिैंड सीमेंट, अन्य हाइड्रोलिक सीमेंट और एल्यलूमनस सीमेंट, र्ालमि हैं। इन वस्तुओं को 
जदटि वस्तुओं (एल्यलूमनस सीमेंट के अपवाि के साथ) के रूप में पररभावषत ककया र्या 
है क्योंकक इनमें पूवगवती वस्तुओं से अंततनगदहत उत्सजगन र्ालमि हैं। 

सीमेंट तनमागण में प्रयुक्त अन्य घटक, ववर्ेष रूप से िानेिार ब्िास्ट फनेस िातुमि, महीन 
राि और प्राकृततक प़ॉज़ोिाना, जो अन्य हाइड्ऱॉलिक सीमेंट वस्तुओं (ब्िेंडडे या 'लमधित' 

सीमेंट सदहत) के तनमागण में उपयोर् ककए जाते हैं, उनमें ककसी अंततनगदहत उत्सजगनों की 
मौजूिर्ी नहीं मानी जाती है और वे CBAM के िायरे में नहीं हैं। 

सीमेंट क्षेत्र की वस्तुओं का उत्पािन कई अिर्-अिर् प्रकक्रया मार्ों द्वारा ककया जाता है, 

जजनकी रूपरेिा नीचे िी र्ई है। 

 

5.3.3 प्रासधंर्क उत्पादन प्रकक्रयाओं और मार्ों की पररभाषा और थपष्टीकरण  

पूवगवततगयों और सीमेंट वस्तुओं की लसस्टम सीमाएाँ अिर्-अिर् हैं और, कुछ पररजस्थततयों 
में, इन वस्तओुं के लिए उत्पािन प्रकक्रयाओं से प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से जुड़ी सभी 
प्रकक्रयाओं को र्ालमि करने के लिए इन्हें एक साथ जोड़ा जा सकता है, जजसमें प्रकक्रया में 
इनपुट र्ततववधियााँ और प्रकक्रया से आउटपुट र्ततववधियााँ र्ालमि हैं।  

सीमेंट क्षेत्र के लिए प्रासंधर्क उत्सजगनों की तनर्रानी की जानी चादहए जजसका वववरण िंड 
7.1.1 में दिया र्या है। 

 
31  िूसर और सफेि जक्िकंर के बीच कोई अंतर नही ं ककया जाता है, ऑपरेटर द्वारा प्रयुक्त प्रासंधर्क 

जक्िंकर पूवगवती के प्रासंधर्क अंततनगदहत उत्सजगन िारू् ककए जाने चादहए। 
32  CN कोड में गै़र-कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी भी र्ालमि है, जो CBAM के अिीन नहीं हैं; इस मामिे में, 

आयाततत ग़ैर-कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी की मात्रा तब भी ररपोटग की जाती है, िेककन र्ून्य अंततनगदहत 
उत्सजगनों के साथ, और तनमागता के लिए तनर्रानी की अपेक्षाओं के बबना।  
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5.3.3.1 कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी उत्पािन प्रकक्रया 

कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी का उपयोर् जक्िंकर के ववकल्प के रूप में ककया जा सकता है। 
कैल्सीकृत केओलितनक धचकनी लमट्टी (मेटाकेओलिन) को सीमेंट लमिण के रु्णों को 
संर्ोधित करने के लिए अिर्-अिर् अनुपात में जक्िंकर के स्थान पर सीमेंट में जोड़ा जा 
सकता है।  

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबंि II) कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी उत्पािन मार्ग की 
प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी के लिए लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि 
हैं: 

“ – सभी प्रकक्रयाएाँ प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से उत्पािन प्रकक्रयाओं से जुड़ी होती हैं, 
जैसे कच्चे माि की तैयारी, लमिण, रु्ष्कीकरण और कैल्सीकरण, तथा िूम्र रै्स की 
सफाई।  

– ईंिन के िहन के साथ-साथ कच्चे माि से CO2 उत्सजगन, जहााँ प्रासंधर्क हो।” 

इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए कोई प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ नहीं हैं। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 

ध्यान िें कक CN कोड 2507 00 80 के अंतर्गत आने वािी अन्य धचकनी लमट्टी जो कैल्सीकृत 
नहीं हैं, उन्हें र्ून्य अंततनगदहत उत्सजगन तनदिगष्ट ककया जाता है। 

 

5.3.3.2 सीमेंट जक्िंकर उत्पािन प्रकक्रया 

सीमेंट जक्िंकर का उत्पािन जक्िंकर संयंत्रों (भट्दठयों) में कैजल्र्यम काबोनेट के ऊष्मीय 
अपघटन द्वारा कैजल्र्यम ऑक्साइड बनाने के लिए ककया जाता है, इसके बाि जक्िंकरररं् 
प्रकक्रया होती है जजसमें कैजल्र्यम ऑक्साइड लसलिका, एल्यूलमना और फेरस ऑक्साइड के 
साथ उच्च तापमान पर प्रततकक्रया करके जक्िंकर बनाता है। प्रकक्रया के तापमान और कच्चे 
माि की र्ुद्िता के आिार पर िूसर और सफेि जक्िंकर का उत्पािन ककया जा सकता 
है।  

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) सीमेंट जक्िंकर उत्पािन मार्ग की प्रत्यक्ष उत्सजगन 
तनर्रानी के लिए लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – कच्चे माि में चूना पत्थर और अन्य काबोनेटों का कैल्सीकरण, पारंपररक 
जीवाश्म भट्ठी ईंिन, वकैजल्पक जीवाश्म आिाररत भट्ठी ईंिन और कच्चा माि, 

बायोमास भट्ठी ईंिन (जैसे अपलर्ष्ट-व्युत्पन्न ईंिन), ग़ैर-भट्ठी ईंिन, चूना पत्थर 
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की ग़ैर-काबोनेट काबगन की मात्रा और र्ैि, या वैकजल्पक कच्चे माि जैसे भट्ठी में 
कच्चे चूणग में प्रयुक्त महीन राि और िूम्र रै्स माजगन के लिए प्रयुक्त कच्चा 
माि।” 

इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए कोई प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ नहीं हैं। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को सीमेंट 
जक्िंकर प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं के अंतर्गत माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की तैयारी – तघसाई, वपसाई, समरूपीकरण।  

• ईंिन भंडारण और तैयारी – पारंपररक और अपलर्ष्ट व्यतु्पन्न ईंिन के लिए।  

• जक्िंकर उत्पािन (‘जक्िकंर िहन’) – पूवगतापन, भट्ठी और जक्िंकर र्ीतिन सदहत 
एकीकृत भट्ठी प्रणािी के सभी चरण। 

• मध्यवती भडंारण – साइट से तनयागत या सीमेंट की वपसाई से पहिे आवरण में 
सीमेंट जक्िंकर का भंडारण। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए।  

इनपुट या आउटपुट आिार पर काबोनेट सामग्री से प्रकक्रया उत्सजगनों की र्णना करने की 
ववधियााँ इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के िंड 6.5.1.1 में िी र्ई हैं। 

सीमेंट भट्ठी की िूि (CKD) के पररर्ोिन पर अततररक्त तनयम िंड 7.1.1.2 में दिया र्या 
है, और सीमेंट जक्िंकर के ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन व्युत्पन्न होन ेकी ववधि िर्ागने वािा 
केस अध्ययन िंड 7.1.2 में दिया र्या है। 

 

5.3.3.3 सीमेंट उत्पािन प्रकक्रया 

सीमेंट (एल्यूलमनस सीमेंट के अिावा) को जदटि वस्तु के रूप में पररभावषत ककया र्या है 
क्योंकक यह प्रासंधर्क पूवगवती सीमेंट जक्िंकर और संभवतः कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी से 
तनलमगत होता है।  

सीमेंट का उत्पािन ग्राइंडडरं् प्िांट (सीमेंट लमि) में ककया जाता है, जो उसी प्रततष्ठान पर 
जस्थत हो सकता है जहााँ सीमेंट जक्िंकर का उत्पािन होता है, या अिर् स्टैंडअिोन प्िांट 
में। पररष्कृत सीमेंट उत्पाि तैयार करने के लिए सीमेंट जक्िंकर को पीसकर कुछ अन्य 
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घटकों के साथ लमिाया जाता है। ववलभन्न घटकों के लमिण के आिार पर यह पोटगिैंड 
सीमेंट, लमधित सीमेंट (पोटगिैंड सीमेंट और अन्य हाइड्ऱॉलिक घटकों का लमिण युक्त) या 
अन्य हाइड्ऱॉलिक सीमेंट हो सकता है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनबुिं II) सीमेंट उत्पािन मार्ग की प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी 
के लिए लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – ईंिन िहन से सभी CO2 उत्सजगन, जहााँ सामग्री को सुिाने के लिए प्रासंधर्क 
हो।” 

सीमेंट जक्िंकर और कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी (यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हो) प्रासंधर्क 
पूवगवततगयााँ हैं। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष 
उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को सीमेंट 
प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• सामग्री की तैयारी – सामग्री (सीमेंट जक्िंकर, कैल्सीकृत धचकनी लमट्टी और ितनज 
योजक) हैंडलिरं् और ितनज योजकों का पूवग-तापन और र्ुष्कीकरण जैसी पूवग-
अलभकक्रया। 

• सीमेंट उत्पािन – चूणगन, वपसाई, आरे् की लमलिरं् और कणाकार अनुसार पथृक्करण 
सदहत सभी चरण। 

• सीमेंट भंडारण, पैकेजजंर् और पे्रषण। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 

धचत्र 5-1 तनम्नलिखित से पता चिता है कक सीमेंट जक्िंकर और सीमेंट उत्पािन प्रकक्रयाएाँ 
परस्पर कैसे जुड़ी हैं। 
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धचत्र 5-1: सीमेंट जक्िंकर और सीमेंट उत्पािन प्रकक्रयाओं की लसस्टम सीमाएाँ। 

सीमेंट स्क्िंकर और सीमेंट उत्पादन प्रकक्रयाएाँ 
 

 
 

 

सीमेंट जक्िंकर उत्पािन प्रकक्रया का प्रत्यक्ष उत्सजगन भट्ठी और गै़र-भट्ठी ईंिन, िोनों के 
िहन और चनूा पत्थर जैसे प्रकक्रया में प्रयुक्त कच्चे माि से होता है। अंततम सीमेंट उत्पाि 
बनाने के लिए प्रयुक्त सामधग्रयों के र्ुष्कीकरण हेतु उपयोर् ककए जाने वािे ईंिन से भी 
प्रत्यक्ष उत्सजगन हो सकता है। 

जक्िंकर उत्पािन प्रकक्रया में बििाव स्थायी भूर्भीय भंडारण यानी काबगन अलभग्रहण और 
सीक्वेस्रेर्न (CCS) से हो सकता है। 

ध्यान िें कक सीमेंट वस्तुओं के उत्पािन में प्रयुक्त िूसर और सफेि सीमेंट जक्िंकर के 
बीच कोई अंतर नहीं ककया जाता है। 
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5.3.3.4 एल्यूलमनस सीमेंट उत्पािन प्रकक्रया 

एल्यूलमनस सीमेंट को सामान्य वस्तु माना जाता है क्योंकक यह तनरंतर उत्पािन प्रकक्रया 
द्वारा सीिे एल्यूलमनस जक्िंकर से उत्पादित होता है, और अततररक्त योजक लमिाए बबना 
पीसा जाता है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबंि II) एल्यूलमनस सीमेंट उत्पािन मार्ग की प्रत्यक्ष 
उत्सजगन तनर्रानी के लिए लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – ईंिन िहन से सभी CO2 उत्सजगन प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से प्रकक्रया से जुड़ े
हुए हैं। 

 – कच्चे माि में काबोनेट से उत्सजगन की प्रकक्रया, यदि िारू् हो, और िूम्र रै्स की 
सफाई।” 

इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए कोई प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ नहीं हैं। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, एल्यूलमनस सीमेंट के एकीकृत उत्पािन 
में कच्चे माि की तैयारी से िेकर उत्सजगन तनयतं्रण तक, जक्िंकरररं् और सीमेंट पीसने के 
उत्पािन चरण र्ालमि हैं। 

धचत्र 5-2: एल्यूलमनस सीमेंट उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाएाँ 

एल्यूलमनस सीमेंट उत्पादन प्रकक्रया 

 

 
 

 



52 

ध्यान िें कक एल्यलूमना (ब़ॉक्साइट से उत्पादित) को कच्चे माि के रूप में माना जाता है 
और इसमें अंततनगदहत उत्सजगन र्ून्य होता है। 

 

5.4 रसायन क्षेत्र – हाइड्रोजन 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत ककया र्या है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• अनुबंि II, िंड 2, तालिका 1 समग्र वस्तु िेखणयों के लिए CN कोड की मैवपरं्। 
• अनुबंि II, िंड 3 उत्पािन मार्ग, लसस्टम सीमाएाँ, और उप-िंड में तनदिगष्टानुसार प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ: 

3.6 – हाइड्रोजन, उप-िंड 3.6.2.2 जि का इिेक्रोलिलसस और उप-िंड 3.6.2.3 क्िोर-अल्किी 
इिेक्रोलिलसस में आरोवपत उत्सजगन के अततररक्त तनयमों सदहत। 

 

5.4.1 उत्पादन इकाई और अंततनादहत उत्सजान 

यूरोपीय सघं में आयाततत हाइड्रोजन की मात्रा मीदरक टन (र्ुद्ि हाइड्रोजन के रूप में) में 
व्यक्त की जानी चादहए। बतौर ऑपरेटर, आपको ररपोदटिंर् के प्रयोजनों के लिए प्रततष्ठान 
या उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उत्पादित हाइड्रोजन की मात्रा ररक़ॉडग करनी चादहए। 

औद्योधर्क क्षेत्र रसायन - हाइड्रोजन 

वथतुओं की उत्पादन इकाई टन (मीदरक) र्ुद्ि हाइड्रोजन, मूि िेर् में 
प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया द्वारा अिर् से 
ररपोटग ककया र्या 

संबद्ि र्ततववधियााँ वाष्प र्ोिन या हाइड्रोकाबगनों का आंलर्क 
ऑक्सीकरण, जि इिेक्रोलिलसस, क्िोर-अल्किी 
इिेक्रोलिलसस या सोडडयम क्िोरेट के उत्पािन 
द्वारा हाइड्रोजन का उत्पािन। 

प्रासंधर्क िीनहाउस रै्सें काबगन डाईऑक्साइड (CO2) 

प्रत्यक्ष उत्सजान  टन (मीदरक) CO2e  

अप्रत्यक्ष उत्सजान टन (मीदरक) CO2 या CO2e में अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की र्णना के लिए प्रयकु्त बबजिी की मात्रा 
(MWh), स्रोत और उत्सजगन कारक।  

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान अिर् से ररपोटग 
ककया जाए। 
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औद्योधर्क क्षेत्र रसायन - हाइड्रोजन 

अंततनादहत उत्सजानों की इकाई प्रतत टन वस्तुओं का टन CO2e उत्सजगन, मूि 
िेर् में प्रततष्ठान द्वारा, प्रत्येक प्रकार की 
वस्तुओं के लिए अिर् से ररपोटग ककया जाता है 

 

हाइड्रोजन क्षते्र को संक्रमणकािीन अवधि में प्रत्यक्ष उत्सजगन और अप्रत्यक्ष उत्सजगन िोनों 
को ध्यान में रिना होर्ा। अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग ककया जाना है33। 
उत्सजगनों को मीदरक टन CO2 समकक्ष (tCO2e) उत्सजगन प्रतत टन आउटपुट में ररपोटग 
ककया जाना होर्ा। इस आाँकड़ ेकी र्णना आपके मूि िेर् में ववलर्ष्ट प्रततष्ठान या उत्पािन 
प्रकक्रया के लिए की जानी चादहए। 

ध्यान िें कक वाष्प र्ोिन और क्िोर-अल्किी उत्पादन मार्ों द्वारा उत्पादित हाइड्रोजन के 
लिए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन (SEE) मान कैसे प्राप्त ककए जाते 
हैं, और यूरोपीय संघ (EU) में आयात के अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना कैसे की जाती है, 

यह दििाने वािे कई केस अध्ययन िंड 7.5.2 में दिए र्ए हैं। 

तनम्नलिखित िंड तनिागररत करते हैं कक ववलभन्न हाइड्रोजन उत्पािन मार्ों की लसस्टम 
सीमाओं को कैसे पररभावषत ककया जाना चादहए, और तनर्रानी और ररपोदटिंर् के उद्िेश्यों 
के लिए र्ालमि ककए जाने वािे उत्पािन प्रकक्रया के तत्वों की पहचान कैसे की जानी 
चादहए। 

5.4.2 कवर ककए र्ए क्षेत्र CBAM वथतुओं की पररभाषा और थपष्टीकरण 

तनम्नलिखित तालिका 5-3 हाइड्रोजन उद्योर् क्षेत्र में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के 
िायरे में प्रासंधर्क वस्तुओं को सूचीबद्ि करती है। बाएाँ क़ॉिम में समग्र वस्तु िेणी उन 
समूहों को पररभावषत करती है जजनके लिए तनर्रानी के उद्िेश्य से संयुक्त ‘उत्पािन 
प्रकक्रयाओं’ को पररभावषत ककया जाना है। 

तालिका 5-3: रसायन क्षेत्र में CBAM वस्तुएाँ – हाइड्रोजन 

समि वथतु शे्रणी उत्पाद CN कोड वववरण 

हाइड्रोजन 2804 10 000 हाइड्रोजन 

स्रोत: CBAM ववतनयमन, अनुबंि I; कायागन्वयन ववतनयमन, अनुबंि II. 

 
33  ध्यान िें कक इस क्षेत्र के लिए अप्रत्यक्ष उत्सजगन केवि संक्रमणकािीन अवधि के िौरान ररपोटग ककए 

जाते हैं (न कक तनजश्चत अवधि के िौरान)। 
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हाइड्रोजन को सामान्य वस्तु के रूप में पररभावषत ककया र्या है, क्योंकक इसके तनमागण में 
प्रयुक्त कच्च ेमाि और ईंिन में अंततनगदहत उत्सजगन र्ून्य माना जाता है। 

हाइड्रोजन के लिए कोई प्रासंधर्क पूवावततायााँ नहीं हैं। हािााँकक, हाइड्रोजन स्वय ंअन्य प्रकक्रयाओं 
के लिए एक प्रासंधर्क पूवगवती हो सकता है, जहााँ इसे अमोतनया के उत्पािन के लिए 
रासायतनक फीडस्ट़ॉक के रूप में उपयोर् करने के लिए, या कच्चा िोहा या प्रत्यक्ष तनम्नीकृत 
िौह (DRI) के उत्पािन हेतु अिर् से उत्पादित ककया जाता है। 

हाइड्रोजन का उत्पािन कई अिर्-अिर् प्रकक्रया मार्ों से होता है, जजनकी रूपरेिा नीचे िी 
र्ई है। 

5.4.3 प्रासंधर्क उत्पादन प्रकक्रयाओं और मार्ों की पररभाषा और थपष्टीकरण 

हाइड्रोजन का उत्पािन प्िाजस्टक अपलर्ष्ट सदहत ववलभन्न फीडस्ट़ॉक से ककया जा सकता 
है, िेककन वतगमान में यह अधिकांर्तः जीवाश्म ईंिन से प्राप्त होता है। हाइड्रोजन उत्पािन 
इकाइयााँ आम तौर पर बड़ी औद्योधर्क प्रकक्रयाओं में एकीकृत होती हैं जैसे अमोतनया का 
उत्पािन करने वािे प्रततष्ठान के लिए। 

तनम्नलिखित आरेि ववलभन्न मार्ों की वववविता को िर्ागता है जजनके द्वारा हाइड्रोजन 
का उत्पािन ककया जा सकता है। 

धचत्र 5-3: हाइड्रोजन के लिए ववलभन्न उत्पािन मार्ों की लसस्टम सीमाएाँ – ववहंर्ाविोकन  

हाइड्रोजन के लिए उत्पादन मार्ा - ववहंर्ाविोकन 

 

 
 

 

हाइड्रोजन के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी के लिए लसस्टम सीमाओं में प्रत्यक्ष या 
अप्रत्यक्ष रूप से हाइड्रोजन उत्पािन से जुड़ी सभी प्रकक्रयाएाँ और हाइड्रोजन के उत्पािन में 
प्रयुक्त सभी ईंिन र्ालमि हैं। 
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हाइड्रोजन क्षते्र के लिए जजन प्रासंधर्क उत्सजगनों की तनर्रानी की जानी चादहए, उनका 
वववरण िंड 7.5.1.1 में दिया र्या है। 

ध्यान िें कक हाइड्रोजन के लिए अन्य उत्पािन मार्ग संभव हैं, उिा. एधथिीन के उत्पािन से 
उप-उत्पाि के रूप में हाइड्रोजन का उत्पािन होता है, िेककन केवि र्ुद्ि हाइड्रोजन के 
उत्पािन या अमोतनया उत्पािन में उपयोर् योग्य नाइरोजन के साथ हाइड्रोजन के लमिण 
पर ववचार ककया जाएर्ा। ररफाइनररयों या काबगतनक रासायतनक प्रततष्ठानों के भीतर 
संश्िेषण र्ैस या हाइड्रोजन का उत्पािन र्ालमि नहीं है, जहााँ हाइड्रोजन का उपयोर् ववर्ेष 
रूप से उन संयंत्रों के भीतर ककया जाता है, और CBAM ववतनयमन के तहत वस्तुओं के 
उत्पािन के लिए उपयोर् नहीं ककया जाता है। 

5.4.3.1 हाइड्रोजन – वाष्प र्ोिन उत्पािन मार्ग 

इस प्रकक्रया के लिए प्राकृततक रै्स फीडस्ट़ॉक को मुख्य और र्ौण वाष्प र्ोिन के माध्यम 
से काबगन डाइऑक्साइड और हाइड्रोजन में पररवततगत ककया जाता है। संपूणग प्रततकक्रया 
अत्यधिक ऊष्मार्ोषी है और प्राकृततक रै्स या अन्य रै्सीय ईंिन के िहन द्वारा प्रकक्रया 
ऊष्मा की आपूतत ग की जाती है। उत्पादित काबगन मोनोऑक्साइड िर्भर् पूरी तरह प्रकक्रया 
द्वारा काबगन डाइऑक्साइड में पररवततगत हो जाती है।  

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) वाष्प र्ोिन (या आंलर्क ऑक्सीकरण) उत्पािन 
मार्ों के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, 

जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – सभी प्रकक्रयाएाँ जो प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से हाइड्रोजन उत्पािन और िूम्र रै्स 
सफाई से जुड़ी हैं। 

– हाइड्रोजन उत्पािन प्रकक्रया में अपने ऊजागवान या गै़र-ऊजागवान उपयोर् के बावजूि 
प्रयुक्त सभी ईंिन, और र्मग पानी या वाष्प उत्पािन के प्रयोजन सदहत अन्य िहन 
प्रकक्रयाओं के लिए प्रयुक्त ईंिन।” 

इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए कोई प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ नहीं हैं। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को 
हाइड्रोजन (वाष्प र्ोिन) प्रततष्ठान की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की पूवग-अलभकक्रया – प्राकृततक रै्स डडसल्फराइजे़र्न 

• वाष्प र्ोिन – मुख्य और र्ौण, H2/CO उत्पािन 
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• लर्फ़्ट रूपांतरण – काबगन मोनोऑक्साइड से काबगन डाइऑक्साइड और हाइड्रोजन 

• पथृक्करण और र्ुद्धिकरण – CO2 पथृक्करण, क्रायोजेतनक सदहत मौजूि पथृक्करण 
प्रकक्रयाएाँ, अधिर्ोषण, अवर्ोषण, खझल्िी, हाइड्रोजनीकरण (लमथनेेर्न) 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए 

वाष्प र्ोिन प्रकक्रया द्वारा उत्पादित काबगन डाइऑक्साइड प्रवाह बहुत र्दु्ि होता है और 
यूररया उत्पािन जैसे आरे् उपयोर् के लिए इसे अिर् ककया और अलभग्रहण ककया जाता 
है। इस प्रकक्रया में लभन्नता स्थायी भूर्भीय भंडारण यानी काबगन अलभग्रहण और 
सीक्वेस्रेर्न (CCS) के साथ हो सकती है।  

वाष्प र्ोिन उत्पािन मार्ग द्वारा उत्पादित हाइड्रोजन हेतु ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों 
की र्णना के लिए हि ककया र्या उिाहरण िडं 7.5.2.1 में दिया र्या है। 

 

5.4.3.2 हाइड्रोजन – हाइड्रोकाबगन का आंलर्क ऑक्सीकरण (र्ैसीकरण) उत्पािन मार्ग 

हाइड्रोजन का उत्पािन हाइड्रोकाबगन के आंलर्क ऑक्सीकरण (र्ैसीकरण) द्वारा, आम तौर 
पर अवलर्ष्ट भारी तेि या कोयिा जैसे भारी फीडस्ट़ॉक और यहााँ तक कक अपलर्ष्ट 
प्िाजस्टक से ककया जाता है। इस प्रकक्रया द्वारा उत्पादित िर्भर् समस्त काबगन 
मोनोऑक्साइड, काबगन डाइऑक्साइड में पररवततगत हो जाता है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) आंलर्क ऑक्सीकरण (या वाष्प र्ोिन) उत्पािन 
मार्ों के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, 

जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – सभी प्रकक्रयाएाँ जो प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से हाइड्रोजन उत्पािन और िूम्र रै्स 
सफाई से जुड़ी हैं। 

– हाइड्रोजन उत्पािन प्रकक्रया में अपने ऊजागवान या ग़ैर-ऊजागवान उपयोर् के बावजूि 
प्रयुक्त सभी ईंिन, और र्मग पानी या वाष्प उत्पािन के प्रयोजन सदहत अन्य िहन 
प्रकक्रयाओं के लिए प्रयुक्त ईंिन।” 

इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए कोई प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ नहीं हैं। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 
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लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को 
हाइड्रोजन (आंलर्क ऑक्सीकरण) प्रततष्ठान की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता 
है: 

• वायु पथृक्करण इकाई – आंलर्क ऑक्सीकरण चरण के लिए ऑक्सीजन का उत्पािन 
करने के लिए। 

• र्ैसीकरण – H2/CO उत्पािन। 

• संश्िेषण रै्स की सफाई – कालिि और सल्फर हटाना। 

• लर्फ़्ट रूपांतरण – काबगन मोनोऑक्साइड से काबगन डाइऑक्साइड। 

• पथृक्करण और र्ुद्धिकरण – CO2 तनष्कासन, क्रायोजेतनक पथृक्करण (तरि 
नाइरोजन) सदहत पथृक्करण प्रकक्रयाएाँ। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 

प्रकक्रया से उत्पन्न काबगन डाइऑक्साइड प्रवाह उच्च र्ुद्िता वािा होता है और इसे आरे् 
उपयोर् के लिए अिर् ककया और अलभग्रहण ककया जा सकता है।  

5.4.3.3 हाइड्रोजन – जि इिेक्रोलिलसस उत्पािन मार्ग 

जि इिेक्रोलिलसस स्टैंडअिोन, ग़ैर-एकीकृत उत्पािन प्रकक्रया है जो हाइड्रोजन र्ैस का काफी 
र्ुद्ि प्रवाह उत्पन्न करता है। इस प्रकक्रया का प्रत्यक्ष उत्सजगन न्यूनतम है। प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी से अप्रत्यक्ष उत्सजगन होता है। नवीकरणीय बबजिी द्वारा उत्पादित 
हाइड्रोजन भववष्य में प्रासंधर्क हो सकता है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबंि II) जि उत्पािन मार्ग के इिेक्रोलिलसस की तनर्रानी 
करने वािे प्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, यदि प्रासंधर्क 
हो, तो इसमें र्ालमि है:  

“ – ईंिन के उपयोर् से होने वािे सभी उत्सजगन प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से 
हाइड्रोजन उत्पािन प्रकक्रया और िूम्र रै्स की सफाई से जुड़ ेहोते हैं।” 

इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए कोई प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ नहीं हैं।  

उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की भी तनर्रानी करन ेकी ज़रूरत है। ध्यान िें कक जहााँ उत्पादित हाइड्रोजन को आयोर् 
द्वारा प्रत्यायोजजत ववतनयमन (EU) 2023/1184 (1) के अनुपािन के लिए प्रमाखणत ककया 
र्या है, वहीं बबजिी के लिए र्ून्य उत्सजगन कारक का उपयोर् ककया जा सकता है। अन्य 
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सभी मामिों में, अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों पर तनयम (अनुबंि III का िंड D) िारू् 
होंरे्। 

जि के इिेक्रोलिलसस द्वारा उत्पादित हाइड्रोजन को उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार ठहरान े
की ववधि प्रिान करने वािा अततररक्त तनयम, िडं 7.5.1.2 में दिया र्या है। 

5.4.3.4 हाइड्रोजन – क्िोर-अल्किी इिेक्रोलिलसस (और क्िोरेट्स उत्पािन) उत्पािन 
मार्ग 

क्िोरीन और सोडडयम हाइड्ऱॉक्साइड के एक साथ उत्पािन के अिावा, िवण जि के 
इिेक्रोलिलसस के उप-उत्पाि के रूप में हाइड्रोजन का उत्पािन ककया जाता है। तीन मूि 
क्िोर-अल्किी प्रकक्रया तकनीकें  हैं: मक्युगरी सेि, डायाफ़्राम सेि और मेम्बरेन सेि। सभी 
तीन सेि तकनीकें  हाइड्रोजन का उत्पािन करती हैं, जो सेि कैथोड पर बनता है और जो 
सेि को बहुत उच्च र्ुद्िता पर छोड़ता है। उत्पादित हाइड्रोजन रै्स को जि वाष्प और 
अन्य अर्ुद्धियों को हटाने के लिए ठंडा ककया, सुिाया और र्ुद्ि ककया जाता है, जजसमें 
कुछ मामिों में ऑक्सीजन भी र्ालमि हो सकती है, और किर इसे संपीडड़त और सगं्रहीत 
या साइट से बाहर तनयागत ककया जाता है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) क्िोर-अल्किी और क्िोरेट्स उत्पािन मार्ों के 
उत्पािन के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, 

यदि प्रासंधर्क हो, तो इसमें र्ालमि है:  

“ – ईंिन के उपयोर् से होने वािे सभी उत्सजगन प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से 
हाइड्रोजन उत्पािन प्रकक्रया और िूम्र रै्स की सफाई से जुड़ ेहोते हैं।”  

इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए कोई प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ नहीं हैं।  

उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की भी तनर्रानी करन ेकी ज़रूरत है। ध्यान िें कक जहााँ उत्पादित हाइड्रोजन को आयोर् 
द्वारा प्रत्यायोजजत ववतनयमन (EU) 2023/1184 (1) के अनुपािन के लिए प्रमाखणत ककया 
र्या है, वहीं बबजिी के लिए र्ून्य उत्सजगन कारक का उपयोर् ककया जा सकता है। अन्य 
सभी मामिों में, अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों पर तनयम (अनुबंि III का िंड D) िारू् 
होंरे्। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को 
हाइड्रोजन (क्िोर-अल्किी) प्रततष्ठान की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• िवण जि का इिेक्रोलिलसस – िवण जि तैयार करना, इिेक्रोलिलसस, उप-उत्पाि 
के रूप में हाइड्रोजन का उत्पािन और संग्रहण। 



59 

• र्ैस र्ीतिन, र्ुष्कीकरण और र्ुद्धिकरण – हाइड्रोजन र्ैस से जि वाष्प, सोडडयम 
हाइड्ऱॉक्साइड, िवण, क्िोरीन और ऑक्सीजन को हटाना। 

क्िोर-अल्किी प्रकक्रया द्वारा उत्पादित हाइड्रोजन को उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार ठहराने 
की ववधि के लिए अततररक्त तनयम, िंड 7.5.1.2 में दिया र्या है और हि ककया र्या 
नमूना िंड 7.5.2.2 में दिया र्या है।  

 

5.5 उवारक क्षेत्र 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत ककया र्या है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• अनुबंि II िंड 2, तालिका 1 समग्र वस्तु िेखणयों के लिए CN कोड की मैवपरं्। 
• अनुबंि II: िंड 3 उत्पािन मार्ग, लसस्टम सीमाएाँ, और प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ, जैसा 

कक उप-िडंों में तनदिगष्ट हैं: 3.7 – अमोतनया; 3.8 – नाइदरक एलसड; 3.9 – यरूरया; 
3.10 – लमधित उवगरक। 

 

5.5.1 उत्पादन इकाई और अंततनादहत उत्सजान 

यूरोपीय संघ में आयाततत घोवषत नाइरोजन युक्त उवगरक क्षेत्र की वस्तुओं की मात्रा मीदरक 
टन में व्यक्त की जानी चादहए। बतौर ऑपरेटर, आपको ररपोदटिंर् के प्रयोजनों के लिए 
प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उत्पादित CBAM वस्तुओं की मात्रा ररक़ॉडग करनी 
चादहए। 

औद्योधर्क क्षेत्र उवारक 

वथतुओं की उत्पादन इकाई टन (मीदरक)34, मूि िेर् में प्रततष्ठान या 
उत्पािन प्रकक्रया द्वारा प्रत्येक प्रकार के क्षेत्र की 
वस्तुओं के लिए अिर् से ररपोटग ककया र्या 

 
34  कुछ वस्तुओं के लिए, आयाततत मात्रा को मानकीकृत टन में पररवततगत करने की आवश्यकता होती है 

जजसे बाि में CBAM िातयत्व की र्णना के लिए उपयोर् ककया जाता है। उिाहरण के लिए, नाइदरक 
एलसड, अमोतनया के जिीय घोि और नाइरोजन युक्त उवगरकों के लिए, सिंभग सादं्रता/नाइरोजन की मात्रा 
(और नाइरोजन स्वरूप) को स्पष्ट रूप से बताने की आवश्यकता होर्ी। 
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औद्योधर्क क्षेत्र उवारक 

संबद्ि र्ततववधियााँ नाइरोजन उवगरक उत्पािन के लिए रासायतनक 
पूवगवततगयों का उत्पािन, भौततक लमिण या 
रासायतनक प्रततकक्रया द्वारा नाइरोजन उवगरक 
का उत्पािन, और उनके अंततम रूप में 
प्रसंस्करण। 

प्रासंधर्क िीनहाउस र्ैस उत्सजान  काबगन डाईऑक्साइड (CO2) और नाइरस 
ऑक्साइड (N2O) 

प्रत्यक्ष उत्सजान   टन (मीदरक) CO2e  

अप्रत्यक्ष उत्सजान टन (मीदरक) CO2 या CO2e में अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की र्णना के लिए प्रयकु्त बबजिी की मात्रा 
(MWh), स्रोत और उत्सजगन कारक।  

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान अिर् से ररपोटग 
ककया जाए। 

अंततनादहत उत्सजानों की इकाई प्रतत टन वस्तुओं का टन CO2e उत्सजगन, मूि 
िेर् में प्रततष्ठान द्वारा, प्रत्येक प्रकार की 
वस्तुओं के लिए अिर् से ररपोटग ककया जाता है 

 

उवगरक उद्योर् क्षेत्र को संक्रमणकािीन अवधि में प्रत्यक्ष उत्सजगन और अप्रत्यक्ष उत्सजगन 
िोनों को ध्यान में रिना होर्ा। अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग ककया जाना है। 
उत्सजगनों को मीदरक टन CO2 समकक्ष (tCO2e) उत्सजगन प्रतत टन आउटपुट में ररपोटग 
ककया जाना होर्ा। इस आाँकड़ ेकी र्णना आपके मूि िेर् में ववलर्ष्ट प्रततष्ठान या उत्पािन 
प्रकक्रया के लिए की जानी चादहए। 

ध्यान िें कक लमधश्रत उवारक उत्पादन प्रकक्रया के लिए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट 
अंततनगदहत उत्सजगन (SEE) मान कैसे प्राप्त ककए जाते हैं, और यूरोपीय संघ में आयात के 
अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना कैसे की जाती है, इसे िर्ागता केस अध्ययन िंड 7.3.2 में 
दिया र्या है। 

तनम्नलिखित िंड यह तनिागररत करते हैं कक उवगरक क्षेत्र की वस्तुओं की लसस्टम सीमाओं 
को कैसे पररभावषत ककया जाना चादहए, और उत्पािन प्रकक्रया के तत्वों की कैसे पहचान की 
जानी चादहए जजन्हें तनर्रानी और ररपोदटिंर् के उद्िेश्यों के लिए र्ालमि ककया जाना है। 
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5.5.2 कवर ककए र्ए क्षेत्र CBAM वथतुओं की पररभाषा और थपष्टीकरण 

तनम्नलिखित तालिका 5-4 में उवगरक उद्योर् क्षेत्र की CBAM संक्रमणकािीन अवधि के 
िायरे में प्रासंधर्क वस्तुएाँ सूचीबद्ि है। बाएाँ क़ॉिम में समग्र वस्तु िेणी उन समहूों को 
पररभावषत करती है जजनके लिए तनर्रानी के उद्िेश्य से संयुक्त ‘उत्पािन प्रकक्रयाओं’ को 
पररभावषत ककया जाना है। 

तालिका 5-4: उवगरक क्षेत्र में CBAM वस्तुएाँ 

समि वथतु शे्रणी उत्पाद CN कोड वववरण 

नाइदट्क एलसड 2808 00 00 नाइदरक एलसड; सल्फोनाइदरक एलसड 

यूररया 3102 10 यूररया, जिीय घोि में हो या न हो 

अमोतनया 2814 अमोतनया, तनजगि या जिीय घोि में 

लमधश्रत उवारक 2834 21 00, 3102, 

3105 

 - 3102 10 (यूररया) 
और 3105 60 00 

को छोड़कर 

2834 21 00 – पोटेलर्यम के नाइरेट 

3102 – ितनज या रासायतनक उवगरक, 

नाइरोजनयुक्त  

- 3102 10 (यरूरया) को छोड़कर 

3105 – ितनज या रासायतनक उवगरक 
जजनमें िो या तीन उवगरक तत्व 
नाइरोजन, फास्फोरस और पोटेलर्यम 
हों; अन्य उवगरक 

- लसवाय: 3105 60 00 – ितनज या 
रासायतनक उवगरक जजसमें िो उवगरक 
तत्व फास्फोरस और पोटेलर्यम हों35 

स्रोत: CBAM ववतनयमन, अनुबंि I; कायागन्वयन ववतनयमन, अनुबंि II. 

तालिका 5-4 में सूचीबद्ि समग्र वस्तु िेखणयों में तैयार नाइरोजनयुक्त उवगरक वस्तुएाँ और 
रासायतनक पूवगवती वस्तएुाँ (मध्यवती उत्पाि), िोनों र्ालमि हैं जजनका उपयोर् उवगरक के 
उत्पािन में ककया जाता है। 

केवि कायागन्वयन ववतनयमन में तनदिगष्ट उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं के लिए 
प्रासंधर्क पूवगवततगयों के रूप में सूचीबद्ि इनपुट सामग्री, जो रासायतनक उवगरक उत्पािन में 

 
35  केवि नाइरोजन (N) युक्त उवगरकों में महत्वपूणग अतंतनगदहत उत्सजगन होता है, इसलिए उनके पूवगवततगयों 

को CBAM में र्ालमि ककया जाता है।  
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उपयोर्ाथग उत्पादित की जाती है, पर ववचार ककया जाना चादहए36। नीचे ताचिका 5-5 में 
समग्र वस्तु िेणी और उत्पािन मार्ग के आिार पर संभाववत पूवगवततगयााँ सूचीबद्ि हैं।  

तालिका 5-5: समग्र वस्तु िेखणयााँ, उनके उत्पािन मार्ग और संभाववत प्रासंधर्क पूवगवतत गयााँ 

समि वथतु शे्रणी प्रासंधर्क पूवावततायााँ 
 

उत्पादन मार्ा 
 

अमोतनया हाइड्रोजन, यदि प्रकक्रया में उपयोर् के लिए अिर् से 
उत्पादित ककया जाता है37। 

 

वाष्प र्ोिन सदहत हैबर 
ब़ॉर् 

 

र्ैसीकरण के साथ हैबर 
ब़ॉर् 

नाइदरक एलसड अमोतनया (100% अमोतनया के रूप में)। 

यूररया अमोतनया (100% अमोतनया के रूप में)। 

लमधित उवगरक यदि प्रकक्रया में उपयोर् ककया जाता है: अमोतनया 
(100% अमोतनया के रूप में), नाइदरक एलसड (100% 

नाइदरक एलसड के रूप में), यूररया, लमधित उवगरक 
(ववर्ेष रूप से अमोतनयम या नाइरेट युक्त िवण)। 

 

लमधित उवगरक के उत्पािन के लिए, हर मामिे में सभी पूवगवती िारू् नहीं होंरे्। ववर्ेष रूप 
से ध्यान िें कक कुछ मामिों में समग्र वस्तु िेणी (स्वयं लमधित उवगरक) का उपयोर् 
आवश्यक लमधित उवगरक उत्पाि के अंततम सूत्रीकरण के आिार पर, अपनी िेणी के पूवगवती 
के रूप में ककया जा सकता है। 

प्रासंधर्क पूवगवततगयों (एकीकृत संयंत्रों में थोक में) से उत्पादित अंततम नाइरोजनयुक्त 
रासायतनक उवगरक वस्तुओं को जदटि वस्तुओं के रूप में पररभावषत ककया र्या है क्योंकक 
उनमें प्रासंधर्क पूवगवती वस्तुओं से अंततनगदहत उत्सजगन र्ालमि हैं।  

 
36  समस्त अमोतनया उत्पािन का िर्भर् 80% उवगरक उत्पािन के लिए रासायतनक पूवगवती के रूप में 

उपयोर् ककया जाता है और िर्भर् 97% नाइरोजन उवगरक अमोतनया से प्राप्त होते हैं। 
37  जहााँ अन्य उत्पािन मार्ों से हाइड्रोजन को प्रकक्रया में जोड़ा जाता है, वहााँ इसे स्वयं अपने अंततनगदहत 

उत्सजगनों के साथ पूवगवती के रूप में माना जाएर्ा। 
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उवगरक क्षेत्र की वस्तुओं का उत्पािन कई अिर्-अिर् प्रकक्रया मार्ों से होता है, जजनकी 
रूपरेिा नीचे िी र्ई है। 

5.5.3 प्रासंधर्क उत्पादन प्रकक्रयाओं और मार्ों की पररभाषा और थपष्टीकरण 

रासायतनक पूवगवततगयों और उवगरकों की लसस्टम सीमाएाँ अिर्-अिर् हैं और कुछ 
पररजस्थततयों में, इन वस्तुओं के लिए उत्पािन प्रकक्रयाओं से प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से 
जुड़ी सभी प्रकक्रयाओं को र्ालमि करने के लिए एक साथ जोड़ा जा सकता है, जजसमें प्रकक्रया 
में इनपुट र्ततववधियााँ और प्रकक्रया से आउटपुट र्ततववधियााँ र्ालमि हैं। 

तनम्नलिखित चित्र 5-4 नाइरोजनयुक्त उवगरक और उसके प्रासंधर्क पूवगवततगयों के उत्पािन 
के लिए ववलभन्न प्रकक्रयाओं और प्रकक्रया मार्ों का ववहंर्ाविोकन प्रिान करता है। 

धचत्र 5-4: नाइरोजनयुक्त उवगरक और उसके पूवगवततगयों के उत्पािन के लिए लसस्टम 
सीमाएाँ और मूल्य रृ्ंििा – ववहंर्ाविोकन 

नाइट्ोजनयुक्त उवारक और उसके पूवावततायों का उत्पादन – ववहंर्ाविोकन 

 

 
 

 

यूररया का उपयोर् लमधित उवगरक उत्पािन में पूवगवती के रूप में ककया जाता है, िेककन 
इसमें नाइरोजन की उच्च मात्रा के कारण स्वयं इसे सुर्म उवगरक के रूप में भी इस्तेमाि 
ककया जा सकता है। 

लमधित उवगरकों में सभी प्रकार के नाइरोजन (N) युक्त उवगरक र्ालमि होते हैं, जजनमें 
अमोतनयम नाइरेट, कैजल्र्यम अमोतनयम नाइरेट, अमोतनयम सल्फेट, अमोतनयम फ़ॉस्फेट, 

यूररया अमोतनयम नाइरेट घोि, साथ ही नाइरोजन-फ़ॉस्फोरस (NP), नाइरोजन-पोटेलर्यम 
(NK) और नाइरोजन-फ़ॉस्फोरस-पोटेलर्यम (NPK) र्ालमि उवगरक हैं। 

उवगरक क्षेत्र के लिए प्रासंधर्क उत्सजगनों की तनर्रानी की जानी चादहए जजसका वववरण िंड 
7.3.1.1 में दिया र्या है। 
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5.5.3.1 अमोतनया – वाष्प र्ोिन उत्पािन मार्ग सदहत हैबर ब़ॉर् 

अमोतनया को हैबर-ब़ॉर् प्रकक्रया द्वारा नाइरोजन और हाइड्रोजन से संश्िेवषत ककया जाता 
है। प्रकक्रया के लिए हाइड्रोजन इस उत्पािन मार्ग में प्राकृततक रै्स (या बायोर्ैस) के वाष्प 
र्ोिन द्वारा प्राप्त ककया जाता है जबकक नाइरोजन हवा से प्राप्त ककया जाता है। संपूणग 
प्रततकक्रया अत्यधिक ऊष्मार्ोषी है और प्राकृततक रै्स या अन्य रै्सीय ईंिन के िहन द्वारा 
प्रकक्रया ऊष्मा की आपूतत ग की जाती है। उत्पादित काबगन मोनोऑक्साइड िर्भर् पूरी तरह 
काबगन डाइऑक्साइड में पररवततगत हो जाता है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबंि II) वाष्प र्ोिन उत्पािन मार्ग युक्त हैबर-ब़ॉर् 
प्रकक्रया के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, 

जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से अमोतनया उत्पािन से जुड़ ेसभी ईंिन, और िूम्र 
रै्स की सफाई के लिए प्रयुक्त सामग्री।  

– सभी ईंिनों की तनर्रानी की जाएर्ी, भिे ही उनका उपयोर् ऊजागवान या ग़ैर-

ऊजागवान इनपुट के रूप में ककया जाए।  

– जहााँ बायोर्ैस का उपयोर् ककया जाता है, वहााँ अनुबंि III के िंड B.3.3 के प्राविान 
िारू् ककए जाएाँरे्।  

– जहााँ अन्य उत्पािन मार्ों से हाइड्रोजन को प्रकक्रया में जोड़ा जाता है, उसे अपने 
स्वयं के अंततनगदहत उत्सजगनों सदहत पूवगवती के रूप में माना जाएर्ा।” 

यदि प्रकक्रया में उपयोर् ककया जाता है, तो प्रासंधर्क पूवगवती अिर् से उत्पादित हाइड्रोजन 
है। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होन ेवािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की भी तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को वाष्प 
र्ोिन प्रकक्रया के साथ हैबर-ब़ॉर् की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है:  

• प्राकृततक रै्स या बायोरै्स के वाष्प र्ोिन द्वारा हाइड्रोजन का उत्पािन38। 

• अमोतनया संश्िेषण – उत्पे्ररक की उपजस्थतत में उच्च तापमान और िबाव पर 
हाइड्रोजन और नाइरोजन से; अमोतनया संघनन, र्दु्धिकरण और भंडारण (यदि िारू् 
हो)। 

 
38  प्रकक्रया चरणों के लिए ऊपर हाइड्रोजन सेक्टर िंड 5.4.3.1 िेिें। 



65 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 

अमोतनया के उत्पािन से प्राप्त काबगन डाइऑक्साइड प्रवाह उच्च र्ुद्िता वािा होता है 
और इसे यूररया उत्पािन जैसे अन्य उपयोर्ों के लिए, अिर् ककया, अलभग्रहण ककया और 
अन्यत्र स्थानांतररत ककया जा सकता है। 

ध्यान िें कक उत्पादित अमोतनया को 100% अमोतनया के रूप में ररपोटग ककया जाता है, चाहे 
वह जिीय या तनजगि रूप में हो। 

5.5.3.2 अमोतनया – र्ैसीकरण उत्पािन मार्ग सदहत हैबर-ब़ॉर् 

इस उत्पािन मार्ग से, हाइड्रोकाबगन के र्ैसीकरण द्वारा हाइड्रोजन प्राप्त ककया जाता है, आम 
तौर पर कोयिा, भारी ररफाइनरी ईंिन या अन्य जीवाश्म फीडस्ट़ॉक जैसे भारी फीडस्ट़ॉक 
से। हाइड्रोजन युक्त संश्िेषण रै्स का उत्पािन ककया जाता है, जजसे अर्िे उत्पािन चरण 
के लिए उपयोर् करने से पहिे र्ुद्ि करना पड़ता है। अमोतनया को उत्पे्ररक की उपजस्थतत 
में उच्च तापमान और िबाव पर उत्पादित हाइड्रोजन और वायु से प्राप्त नाइरोजन से 
संश्िेवषत ककया जाता है। उत्पादित काबगन मोनोऑक्साइड िर्भर् पूरी तरह काबगन 
डाइऑक्साइड में पररवततगत हो जाता है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) र्ैसीकरण उत्पािन मार्ग सदहत हैबर-ब़ॉर् प्रकक्रया 
के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें 
र्ालमि हैं:  

“ – प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से अमोतनया उत्पािन से जुड़ ेसभी ईंिन, और िूम्र 
रै्स की सफाई के लिए प्रयुक्त सामग्री। 

– प्रत्येक ईंिन इनपुट की तनर्रानी एक ईंिन प्रवाह के रूप में की जाएर्ी, भिे ही 
इसका उपयोर् ऊजागवान या ग़ैर-ऊजागवान इनपुट के रूप में ककया जाए।  

– जहााँ अन्य उत्पािन मार्ों से हाइड्रोजन को प्रकक्रया में जोड़ा जाता है, उसे अपने 
स्वयं के अंततनगदहत उत्सजगनों सदहत पूवगवती के रूप में माना जाएर्ा।” 

यदि प्रकक्रया में उपयोर् ककया जाता है, तो प्रासंधर्क पूवगवती अिर् से उत्पादित हाइड्रोजन 
है। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होन ेवािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की भी तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को 
र्ैसीकरण प्रकक्रया सदहत हैबर-ब़ॉर् की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है:  
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• र्ैसीकरण (आंलर्क ऑक्सीकरण) द्वारा हाइड्रोजन का उत्पािन39। 

• अमोतनया संश्िेषण – उत्पे्ररक की उपजस्थतत में उच्च तापमान और िबाव पर 
हाइड्रोजन और नाइरोजन से; अमोतनया संघनन, र्दु्धिकरण और भंडारण (यदि िारू् 
हो)। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 

ध्यान िें कक उत्पादित अमोतनया को 100% अमोतनया के रूप में ररपोटग ककया जाता है, चाहे 
वह जिीय या तनजगि रूप में हो। 

5.5.3.3 नाइदरक एलसड (और सल्फोनाइदरक एलसड) उत्पािन प्रकक्रया 

नाइदरक एलसड ज़्यािातर ओस्टवाल्ड प्रकक्रया द्वारा अमोतनया के ऑक्सीकरण के माध्यम 
से तनलमगत होता है। नाइरोजन ऑक्साइड बनान ेके लिए अमोतनया को पहिे ककसी उत्प्रेरक 
की उपजस्थतत में ऑक्सीकृत ककया जाता है, जजसे किर नाइरोजन डाइऑक्साइड में ऑक्सीकृत 
ककया जाता है, इसके बाि नाइदरक एलसड बनान ेके लिए एक अवर्ोषण ट़ॉवर में जि में 
अवर्ोवषत ककया जाता है। प्रततकक्रया ऊष्माक्षेपी होती है और प्रकक्रया में ऊष्मा और ऊजाग 
पुनः प्राप्त की जा सकती है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) नाइदरक एलसड उत्पािन मार्ग हेतु प्रत्यक्ष उत्सजगन 
तनर्रानी के लिए लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – सभी ईंिनों से CO2 प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से नाइदरक एलसड उत्पािन और 
िूम्र रै्स की सफाई के लिए उपयोर् की जाने वािी सामधग्रयों से जुड़ा हुआ है। 

– उत्पािन प्रकक्रया से N2O उत्सजजगत करने वािे सभी स्रोतों से N2O उत्सजगन, जजसमें 
तनरंतर और कम उत्सजगन र्ालमि है। ईंिन के िहन से होने वािे ककसी भी N2O 

उत्सजगन को तनर्रानी से बाहर रिा र्या है। ” 

एक प्रासंधर्क पूवगवती अमोतनया (100% अमोतनया के रूप में) है। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को नाइदरक 
एलसड प्रकक्रया उत्पािन की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की तैयारी – अमोतनया और प्रकक्रया वायु का वाष्पीकरण और तनस्यंिन। 

 
39  प्रकक्रया चरणों के लिए ऊपर हाइड्रोजन सेक्टर िंड 5.4.3.2 िेिें। 
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• अमोतनया का – नाइरोजन ऑक्साइड में ऑक्सीकरण, सभी प्रकक्रया चरण। 

• और आरे् नाइरोजन डाइऑक्साइड में – ऑक्सीकरण और अवर्ोषण तथा जि में 
अवर्ोषण से नाइदरक एलसड बनता है, सभी प्रकक्रया चरण। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 

ध्यान िें कक उत्पादित नाइदरक एलसड को 100% नाइदरक एलसड के रूप में ररपोटग ककया 
जाता है। 

5.5.3.4 यूररया उत्पािन प्रकक्रया 

अमोतनया और काबगन डाइऑक्साइड की उच्च िबाव पर साथ में प्रततकक्रया करके अमोतनयम 
काबागमेट बनाने के लिए यूररया को संश्िेवषत ककया जाता है, जजसका बाि में यूररया बनान े
के लिए तनजगिीकरण ककया जाता है।  

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबंि II) यरूरया उत्पािन मार्ग हेतु प्रत्यक्ष उत्सजगन 
तनर्रानी के लिए लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – सभी ईंिनों से CO2 प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से यूररया उत्पािन और िूम्र रै्स 
सफाई के लिए प्रयुक्त सामधग्रयों से जुड़ा हुआ है। 

– जहााँ प्रकक्रया इनपुट के रूप में ककसी अन्य प्रततष्ठान से CO2 प्राप्त होता है, वहााँ 
प्राप्त और यूररया में न बंिे हुए CO2 को उत्सजगन माना जाएर्ा, यदि पहिे से ही 
उसकी र्णना उस प्रततष्ठान के उत्सजगन के रूप में नहीं की र्ई हो, जहााँ CO2 का 
उत्पािन ककसी योग्य तनर्रानी, ररपोदटिंर् और सत्यापन प्रणािी के तहत ककया र्या 
था।” 

एक प्रासंधर्क पूवगवती अमोतनया (100% अमोतनया के रूप में) है। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को यूररया 
उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की तैयारी – अमोतनया, CO2 का वाष्पीकरण और तनस्यंिन। 

• यूररया का उत्पािन – संश्िेषण से िेकर कण तनमागण तक सभी प्रकक्रया चरण। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 
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इस उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त अमोतनया और CO2 को आम तौर पर उसी साइट पर 
अन्य उत्पािन प्रकक्रयाओं से ववतररत ककया जाता है।  

5.5.3.5 लमधित उवगरक उत्पािन प्रकक्रया 

लमधित उवगरकों (ववर्ेष रूप से अमोतनयम िवण और NP, NK व NPK) युक्त सभी प्रकार 
के नाइरोजन के उत्पािन में संचािन की एक ववस्ततृ र्ृंििा र्ालमि है, जैसे कक लमिण, 

तटस्थीकरण40, कण तनमागण (जैसे कखणकायन या वप्रलिरं् द्वारा), चाहे केवि भौततक लमिण 
या रासायतनक प्रततकक्रयाएाँ ही क्यों न होती हों। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) लमधित उवगरक उत्पािन मार्ग के लिए प्रत्यक्ष 
उत्सजगन तनर्रानी की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – सभी ईंिनों से CO2 प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से उवगरक उत्पािन से जुड़ा हुआ 
है, जैसे कक ड्रायर में प्रयुक्त ईंिन और इनपुट सामग्री को र्मग करने के लिए, और 
िूम्र रै्स की सफाई के लिए उपयोर् की जाने वािी सामग्री।” 

प्रासंधर्क पूवगवती (यदि प्रकक्रया में उपयोर् ककया जाए) हैं: अमोतनया (100% अमोतनया के 
रूप में); नाइदरक एलसड (100% नाइदरक एलसड के रूप में); यरूरया; लमधित उवगरक (ववर्षेकर 
अमोतनयम या नाइरेट युक्त िवण)। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभकु्त बबजिी के 
पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी चादहए।  

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को लमधित 
उवगरक उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की तैयारी। 

• लमधित उवगरक का उत्पािन – सभी प्रकक्रया चरण। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 

लमधश्रत उवारक उत्पादन प्रकक्रया के लिए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन 
(SEE) मान कैसे प्राप्त ककए जाते हैं, और यूरोपीय संघ में आयात के अंततनगदहत उत्सजगनों 
की र्णना कैसे की जाती है, यह िर्ागने वािा एक केस अध्ययन िंड 7.3.2 में दिया र्या 
है। 

 
40  नाइरोजन युक्त रासायतनक उवगरकों का उत्पािन अमोतनया के साथ एक एलसड के तटस्थीकरण द्वारा 

संबंधित अमोतनयम िवण बनाने के लिए ककया जाता है। इस प्रकार उत्पादित उवगरकों में अमोतनयम 
नाइरेट, कैजल्र्यम अमोतनयम नाइरेट, अमोतनयम सल्फेट, अमोतनयम फ़ॉस्फेट, यूररया अमोतनयम नाइरेट 
र्ालमि हैं। 
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5.6 िौह एवं इथपात क्षेत्र 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत ककया र्या है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• अनुबंि II, िंड 2, तालिका 1 समग्र वस्तु िेखणयों के लिए CN कोड की मैवपरं्। 
• अनुबंि II, िंड 3 उत्पािन मार्ग, लसस्टम सीमाएाँ, और उप-िंड में तनदिगष्टानुसार प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ: 

3.11 – लसटंडग अयस्क; 3.12 – फेरो-मैंर्नीज़, फेरो-क्रोलमयम, फेरो-तनकि; 3.13 – कच्चा िोहा; 3.14 – 

DRI; 3.15 – कच्चा इस्पात; और 3.16 – िौह या इस्पात उत्पाि। 
 

5.6.1 उत्पादन इकाई और अंततनादहत उत्सजान 

यूरोपीय सघं में आयाततत घोवषत िौह और इस्पात क्षेत्र की वस्तुओं की मात्रा मीदरक टन 
में व्यक्त की जानी चादहए। बतौर ऑपरेटर, आपको ररपोदटिंर् के प्रयोजनों के लिए, प्रत्येक 
उत्पािन प्रकक्रया में आपके प्रततष्ठान द्वारा उत्पादित CBAM वस्तुओं की मात्रा ररक़ॉडग 
करनी चादहए। 

औद्योधर्क क्षेत्र िोहा और इथपात 

वथतुओं की उत्पादन इकाई टन (मीदरक), मूि िेर् में प्रततष्ठान या उत्पािन 
प्रकक्रया द्वारा प्रत्येक प्रकार के क्षेत्र की वस्तुओं 
के लिए अिर् से ररपोटग ककया र्या 

संबद्ि र्ततववधियााँ िोहे या इस्पात या िौह लमि-िातु का उत्पािन, 

वपघिाना या पररष्कृत करना; आिे-तयैार और 
मूि इस्पात उत्पािों का तनमागण। 

प्रासंधर्क िीनहाउस र्ैस काबगन डाईऑक्साइड (CO2) 

प्रत्यक्ष उत्सजान  टन (मीदरक) CO2e  

अप्रत्यक्ष उत्सजान टन (मीदरक) CO2 या CO2e में अप्रत्यक्ष 
उत्सजगनों की र्णना के लिए प्रयुक्त बबजिी की 
मात्रा (MWh), स्रोत और उत्सजगन कारक।  

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान अिर् से ररपोटग 
ककया जाए। 
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अंततनादहत उत्सजानों की इकाई प्रतत टन वस्तुओं का टन CO2e उत्सजगन, मूि 
िेर् में प्रततष्ठान द्वारा, प्रत्येक प्रकार की 
वस्तुओं के लिए अिर् से ररपोटग ककया जाता है 

 

िौह और इस्पात क्षेत्र को संक्रमणकािीन अवधि में प्रत्यक्ष उत्सजगन और अप्रत्यक्ष उत्सजगन, 

िोनों को ध्यान में रिना होर्ा। अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग ककया जाना है41। 
उत्सजगनों को मीदरक टन CO2 समतुल्य (t CO2e) उत्सजगन प्रतत टन आउटपुट में ररपोटग 
ककया जाना चादहए। इस आाँकड़ ेकी र्णना आपके मूि िेर् में ववलर्ष्ट प्रततष्ठान या 
उत्पािन प्रकक्रया के लिए की जानी चादहए। 

ध्यान िें कक द्रव्यमान संतुिन ववधि का उपयोर् करके िोहे से इथपात उत्पादों के लिए 
प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन (SEE) मान कैसे प्राप्त ककए जाते हैं, 
और यूरोपीय संघ में आयात के अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना कैसे की जाती है, इसे 
िर्ागने वािे कई केस अध्ययन िंड 7.2.2 में दिए र्ए हैं। 

तनम्नलिखित िंड यह तनिागररत करत ेहैं कक िौह और इस्पात क्षेत्र की वस्तुओं की लसस्टम 
सीमाओं को कैसे पररभावषत ककया जाना चादहए, और उत्पािन प्रकक्रया के तत्वों की कैसे 
पहचान की जानी चादहए जजन्हें तनर्रानी और ररपोदटिंर् प्रयोजनों के लिए र्ालमि ककया 
जाना है। 

5.6.2 कवर ककए र्ए क्षेत्र CBAM वथतुओं की पररभाषा और थपष्टीकरण 

तनम्नलिखित तालिका 5-6 में िौह और इस्पात उद्योर् क्षेत्र में CBAM संक्रमणकािीन 
अवधि के िायरे की प्रासंधर्क वस्तुएाँ सूचीबद्ि हैं। बाएाँ क़ॉिम में समग्र वस्तु िेणी उन 
समूहों को पररभावषत करती है जजनके लिए तनर्रानी के उद्िेश्य से संयुक्त ‘उत्पािन 
प्रकक्रयाओं’ को पररभावषत ककया जाना है। 

 
41  ध्यान िें कक इस क्षेत्र के लिए अप्रत्यक्ष उत्सजगन केवि संक्रमणकािीन अवधि के िौरान ररपोटग ककए 

जाते हैं (न कक तनजश्चत अवधि के िौरान)। 
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तालिका 5-6: िोहा और इस्पात क्षेत्र में CBAM वस्तुएाँ 

समि वथतु 
शे्रणी 

उत्पाद CN 

कोड 

वववरण 

लसटंडा 
अयथक42 

2601 12 00 लसकें हुए िौह पाइराइट के अिावा एकबत्रत िौह 
अयस्क और सांद्रण 

कच्चा िोहा 7201 कच्चा िोहा और स्पीरे्लिसन43 वपर्, ब्ि़ॉक या अन्य 
प्राथलमक रूपों में 

 720544 7205 के अंतर्गत कुछ उत्पाि (कच्चा िोहा, 
स्पीरे्लिसन, िोहे या इस्पात की कखणकाएाँ और 
पाउडर) यहााँ कवर ककए जा सकते हैं 

फेरो-लमश्र-

िात:ु FeMn 

7202 1  

 
फेरो-मैंर्नीज़ (FeMn) 

फेरो-लमश्र-

िात:ु FeCr 

7202 4  फेरो-क्रोलमयम (FeCr) 

फेरो-लमश्र-

िात:ु FeNi 

7202 6 फेरो-तनकि (FeNi) 

DRI 7203 िौह अयस्क और अन्य स्पंजी िौह उत्पािों के 
प्रत्यक्ष न्यूनीकरण से प्राप्त िौह उत्पाि 

कच्चा 
इथपात 

7206, 7207, 

7218 और 
7224 

7206 – लसजल्ियों या अन्य प्राथलमक रूपों में िौह 
और ग़ैर-लमि-िातु इस्पात (र्ीषगक 7203 के िोहे के 
अततररक्त) 

7207 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के आिे-तैयार 
उत्पाि 

7218 – लसजल्ियों या अन्य प्राथलमक रूपों में 
स्टेनिेस स्टीि; स्टेनिेस स्टीि के आिे-तैयार 
उत्पाि 

 
42  इस समग्र वस्तु िेणी में सभी प्रकार के िौह अयस्क छरों का उत्पािन (छरों की बबक्री के साथ-साथ 

उसी प्रततष्ठान में सीिे उपयोर् के लिए) और लसटंर उत्पािन र्ालमि हैं। 
43  लमि-िातु फेरो-मैंर्नीज युक्त कच्चा िोहा। 
44  इस CN कोड के केवि कुछ उत्पाि ही “कच्चा िोहा” के रूप में योग्य होंरे्, जबकक इस कोड की अन्य 

वस्तुओं को “िौह या इस्पात उत्पाि” के रूप में वर्ीकृत ककया र्या है 
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समि वथतु 
शे्रणी 

उत्पाद CN 

कोड 

वववरण 

7224 – लसजल्ियों या अन्य प्राथलमक रूपों में अन्य 
लमि-िातु इस्पात; अन्य लमि-िातु इस्पात के आिे-

तैयार उत्पाि 

िौह या 
इथपात 
उत्पाद45  

इनमें र्ालमि 
हैं: 7205, 7208-

7217, 7219-

7223, 7225-

7229, 7301-

7311, 7318 

और 7326 

 

7205 – कच्चा िोहा, स्पीरे्लिसन, िोहा या इस्पात की 
कखणकाएाँ और पाउडर (यदि कच्चा िोहा िेणी के 
अंतर्गत नहीं आते हैं) 
7208 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के फ़्िैट-रोल्ड 
उत्पाि, 600 mm या उससे अधिक की चौड़ाई वािे, 

ह़ॉट-रोल्ड, जो क्िैड, प्िेटेड या कोटेड नहीं हैं 
7209 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के फ़्िैट-रोल्ड 
उत्पाि, 600 mm या उससे अधिक की चौड़ाई वािे, 

कोल्ड-रोल्ड (कोल्ड-ररड्यसू्ड), जो क्िैड, प्िेटेड या 
कोटेड नहीं हैं 
7210 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के फ़्िैट-रोल्ड 
उत्पाि, 600 mm या उससे अधिक की चौड़ाई वािे, जो 
क्िैड, प्िेटेड या कोटेड हैं 
7211 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के फ़्िैट-रोल्ड 
उत्पाि, 600 mm से कम चौड़ाई वािे, जो क्िैड, प्िेटेड 
या कोटेड नहीं हैं 
7212 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के फ़्िैट-रोल्ड 
उत्पाि, 600 mm से कम चौड़ाई वािे, जो क्िैड, प्िेटेड 
या कोटेड हैं 
7213 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के बार और 
छड़ें, ह़ॉट रोल्ड, अतनयलमत घुमाव वािे क़ॉइि 

7214 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के अन्य बार 
और छड़ें, जजन पर फोज्डग, ह़ॉट-रोल्ड, ह़ॉट-ड्रान या 
ह़ॉट-एक्सट्रूडडे से आरे् काम नहीं ककया र्या है, 

िेककन जजसमें रोलिरं् के बाि मुड़ी हुई छड़ें भी 
र्ालमि हैं 

 
45  इस समग्र वस्तु िेणी में आिे-तैयार और तैयार उत्पाि र्ालमि हैं। 
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समि वथतु 
शे्रणी 

उत्पाद CN 

कोड 

वववरण 

7215 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के अन्य बार 
और छड़ें 
7216 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के एंर्ि, र्ेप 
और सेक्र्न 

7217 – िोहे या ग़ैर-लमि-िातु इस्पात के तार 

7219 – 600 mm या अधिक की चौड़ाई वािे स्टेनिेस 
स्टीि के फ़्िैट-रोल्ड उत्पाि 

7220 – 600 mm से कम चौड़ाई वािे स्टेनिेस स्टीि 
के फ़्िैट-रोल्ड उत्पाि 

7221 – ह़ॉट-रोल्ड, अतनयलमत घुमाव वािे क़ॉइि में 
स्टेनिेस स्टीि के बार और छड़ें 
7222 – स्टेनिेस स्टीि के अन्य बार और छड़ें; 
स्टेनिेस स्टीि के एंर्ि, र्ेप और सेक्र्न 

7223 – स्टेनिेस स्टीि का तार 

7225 – 600 mm या अधिक चौड़ाई वािे अन्य लमि-

िातु इस्पात के फ़्िैट-रोल्ड उत्पाि 

7226 – 600 mm से कम चौड़ाई वािे अन्य लमि-िातु 
इस्पात के फ़्िैट-रोल्ड उत्पाि 

7227 – अन्य लमि-िातु इस्पात के अतनयलमत घुमाव 
वािे क़ॉइि में ह़ॉट-रोल्ड बार और छड़ें 
7228 – अन्य लमि-िातु इस्पात के अन्य बार और 
छड़ें; अन्य लमि-िातु इस्पात के एंर्ि, र्ेप और 
सेक्र्न; लमि-िातु या गै़र-लमि-िातु इस्पात के 
िोििे डड्रि बार और छड़ें 
7229 – अन्य लमि-िातु इस्पात के तार 

7301 – िोहे या इस्पात की र्ीट पाइलिरं्, डड्रि की 
र्ई या न की र्ई, तछदद्रत की र्ई या संयोजजत 
तत्वों से तनलमगत; िोहे या इस्पात के वेल्डडे एंर्ि, 
र्ेप और सेक्र्न 
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समि वथतु 
शे्रणी 

उत्पाद CN 

कोड 

वववरण 

7302 – िोहे या इस्पात की रेिवे या रामवे रैक 
तनमागण सामग्री, तनम्नलिखित: रेल्स, चके-रेल्स और 
रैक रेल्स, जस्वच ब्िेड, क्ऱॉलसरं् फ़्ऱॉग्स, प़ॉइंट ऱॉड और 
अन्य क्ऱॉलसरं् टुकड़,े स्िीपर (क्ऱॉस-टाई), कफर्-प्िेट, 

कुलसगयााँ, कुसी की कीिें, सोि प्िेट (बेस प्िेट), रेि 
जक्िप, बेडप्िेट, रेलिरं् जोड़ने या कफक्स करने की 
ववलर्ष्टता वािे टाई और अन्य सामग्री 
7303 – ढिवें िोहे के ट्यूब, पाइप और िोििे 
प्रोफाइि 

7304 – िोहे (ढिवें िोहे के अिावा) या इस्पात के 
ट्यूब, पाइप और िोििे प्रोफाइि, अिंड 

7305 – िोहे या इस्पात के अन्य ट्यूब और पाइप 
(उिाहरण के लिए, वेल्डडे, ररवेटेड या इसी तरह बिं), 

र्ोिाकार क्ऱॉस-सेक्र्न वािे, जजसका बाहरी व्यास 
406,4 mm से अधिक हो 
7306 – िोहे या इस्पात के अन्य ट्यूब, पाइप और 
िोििे प्रोफाइि (उिाहरण के लिए, िुिे िंड या 
वेल्डडे, ररवेटेड या इसी तरह बंि) 

7307 – िोहे या इस्पात के ट्यूब या पाइप कफदटरं् 
(उिाहरण के लिए, कपलिरं्, एिबो, स्िीव्स)। 

7308 – संरचनाएं (र्ीषगक 9406 की पूवगतनलमगत 
इमारतों को छोड़कर) और िोहे या इस्पात की 
संरचनाओं के भार् (उिाहरण के लिए, पुि और पुि-

िंड, ि़ॉक-रे्ट, टावर, जािी मस्तूि, छत, छत के ढााँचे, 
िरवाजे़ और खिड़ककयााँ और उनके फे़्रम व िरवाजे़ के 
लिए िहिीज, र्टर, जंर्िे (बैिस्रेड), िंभे और 
स्तंभ); िोहे या इस्पात की संरचनाओं में उपयोर् के 
लिए तैयार प्िेटें, छड़ें, एंर्ि, र्ेप, सेक्र्न, ट्यूब और 
ऐसी अन्य वस्तुएाँ 
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समि वथतु 
शे्रणी 

उत्पाद CN 

कोड 

वववरण 

7309 – िोहे या इस्पात की ककसी भी सामग्री 
(संपीडड़त या तरिीकृत रै्स के अिावा) के जिार्य, 

टैंक, टब और इसी तरह के कंटेनर, जजनकी क्षमता 
300 िीटर से अधिक है, चाहे वे िाइन-युक्त हों या 
न हों, हीट-इन्सुिेटेड हों या न हों, िेककन जो यांबत्रक 
या ऊष्मीय उपकरण से सुसजज्जत नहीं हैं 
7310 – िोहे या इस्पात की ककसी भी सामग्री 
(संपीडड़त या तरिीकृत रै्स के अिावा) के टैंक, पीपे, 

ड्रम, डडब्बे, बक्से और इसी तरह के कंटेनर, जजनकी 
क्षमता 300 िीटर से अधिक नहीं है, चाहे वे िाइन्ड 
या हीट-इंसिेुटेड हों या न हों, िेककन जो यांबत्रक या 
ऊष्मीय उपकरण से सुसजज्जत नहीं हैं 
7311 – िोहे या इस्पात के संपीडड़त या तरिीकृत 
र्ैस के कंटेनर 

7318 – िोहे या इस्पात के स्कू्र, बोल्ट, नट, कोच स्कू्र, 

स्कू्र हुक, ररवटे्स, क़ॉटर, क़ॉटर वपन, व़ॉर्र (जस्प्रंर् 
व़ॉर्र सदहत) और इसी तरह की वस्तुएाँ 
7326 – िोहे या इस्पात की अन्य वस्तुएाँ 

स्रोत: CBAM ववतनयमन, अनुबंि I; कायागन्वयन ववतनयमन, अनुबंि II. 

 

तालिका 5-6 में सूचीबद्ि समग्र वस्तु िेखणयों में तैयार वस्तुएाँ और पूवगवती वस्तुएाँ 
(मध्यवती उत्पाि), िोनों र्ालमि हैं जजनका उपयोर् िौह या इस्पात उत्पािों के उत्पािन 
में ककया जाता है। केवि कायागन्वयन ववतनयमन में तनदिगष्ट उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम 
सीमाओं के लिए प्रासंधर्क पूवगवततगयों के रूप में सूचीबद्ि इनपुट सामधग्रयों पर ववचार 
ककया जाना चादहए। नीच ेतालिका 5-7 में समग्र वस्तु िेणी और उत्पािन मार्ग के आिार 
पर संभाववत पूवगवततगयााँ सूचीबद्ि हैं। 
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तालिका 5-7: समग्र वस्तु िेखणयााँ, उनके उत्पािन मार्ग और संभाववत प्रासंधर्क पूवगवतत गयााँ 

समि वथतु शे्रणी प्रासंधर्क पूवावततायााँ 
 

उत्पादन मार्ा 
 

लसटंडग अयस्क कोई नही ं

िौह लमि-िातु (FeMn, FeCr, 

FeNi) 

लसटंडग अयस्क, यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हो। 

कच्चा िोहा हाइड्रोजन, लसटंडग अयस्क, फेरो लमि-िातु, कच्चा 
िोहा/DRI (परवती यदि अन्य प्रततष्ठानों या 
उत्पािन प्रकक्रयाओं से प्राप्त और प्रकक्रया में प्रयुक्त 
ककया हो)। 

 

ब्िास्ट फनेस मार्ग 
 

प्रर्िन न्यूनीकरण 

प्रत्यक्ष न्यूनीकृत िौह (DRI) हाइड्रोजन, लसटंडग अयस्क, फेरो लमि-िातु, कच्चा 
िोहा/DRI (परवती यदि अन्य प्रततष्ठानों या 
उत्पािन प्रकक्रयाओं से प्राप्त और प्रकक्रया में प्रयुक्त 
ककया हो)। 

कच्चा इस्पात फेरो लमि-िातु, कच्चा िोहा, DRI, कच्चा इस्पात 
(परवती यदि अन्य प्रततष्ठानों या उत्पािन 
प्रकक्रयाओं से प्राप्त और प्रकक्रया में प्रयुक्त ककया 
हो)। 

 

मूि ऑक्सीजन इस्पात-

तनमागण 
 

इिेजक्रक आकग  फनेस 

िौह या इस्पात उत्पाि फेरो लमि-िातु, कच्चा िोहा, DRI, कच्चा इस्पात, 

िोहा या इस्पात उत्पाि (यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त 
ककया हो)। 

 

सभी पूवगवती हर मामिे में िारू् नहीं होंरे्। उिाहरण के लिए, हाइड्रोजन भववष्य में ही 
प्रासंधर्क हो सकता है।  

ववर्ेष रूप से ध्यान िें कक कुछ मामिों में समग्र वस्तु िेणी अपनी िेणी की पूवगवती हो 
सकती है। इसे एक उिाहरण से अच्छी तरह समझाया जा सकता है: 

उदाहरण: यदि कोई प्रततष्ठान इस्पात की छड़ों से स्कू्र और नट का उत्पािन करता है, 

तो छड़ें पूवगवती होती हैं, िेककन छड़ें और स्कू्र और नट िोनों एक ही समग्र वस्तु िेणी 
में र्ालमि होते हैं।  
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स्कू्र और नट के अंततनगदहत उत्सजगनों में उत्पािन प्रकक्रया के उत्सजगन (छड़ को काम 
करने योग्य बनाने और अंततम उत्पाि की एनीलिरं् (िातु पर पानी चढाने की किा) के 
लिए प्रयुक्त ऊष्मा) और स्टीि ऱॉड के अंततनगदहत उत्सजगन र्ालमि होंरे्। ध्यान िें कक 
यह महत्वपणूग है क्योंकक पूवगवती छड़ों का द्रव्यमान और अंततम उत्पाि स्कू्र और नट 
का द्रव्यमान समान नही ंहोर्ा – उिाहरण के लिए यदि मूि द्रव्यमान का 20% काट 
दिया जाता है (और स्कै्रप के रूप में तनपटाया जाता है), अंततम उत्पाि के 80 t के लिए 
100 t पूवगवती की ज़रूरत होर्ी।  

 

िौह या इस्पात उत्पाि के कुछ प्रकार CBAM के िायरे से बाहर रिे र्ए हैं। ववर्ेष रूप 
से, इनमें CN 720246 और CN 7204 – िौह अपलर्ष्ट और स्कै्रप के तहत कुछ अन्य प्रकार 
के िौह लमि-िातु र्ालमि हैं। 

िौह और इस्पात क्षेत्र की वस्तुओं का उत्पािन कई अिर्-अिर् प्रकक्रया मार्ों से रु्ज़रता 
है, जजनकी रूपरेिा नीचे िी र्ई है। 

5.6.3 प्रासंधर्क उत्पादन प्रकक्रयाओं और र्ालमि उत्सजानों की पररभाषा और 
थपष्टीकरण 

पूवगवती और मूि िौह व इस्पात की तैयार वस्तओुं की लसस्टम सीमाएाँ लभन्न हैं और कुछ 
पररजस्थततयों में, इन वस्तुओं की उत्पािन प्रकक्रयाओं से प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से जुड़ी 
सभी प्रकक्रयाओं को र्ालमि करने के लिए साथ में जोड़ा जा सकता है, जजसमें प्रकक्रया की 
इनपुट र्ततववधियााँ और प्रकक्रया से आउटपुट र्ततववधियााँ र्ालमि हैं (िडं 6.3 िेिें)। 

तनम्नलिखित आरेि ववलभन्न मार्ों की वववविता को िर्ागता है जजनके द्वारा िौह या 
इस्पात उत्पािों का उत्पािन ककया जा सकता है।  

 
46  CBAM द्वारा कवर नही ंककए र्ए अन्य फेरो-लमि-िातुओं में फेरो-लसलिक़ॉन, फेरो-लसलिको-मैंर्नीज़, फेरो-

लसलिको-क्रोलमयम, फेरो-म़ॉलिब्डनेम, फेरो-टंर्स्टन और फेरो-लसलिको-टंर्स्टन आदि र्ालमि हैं। 
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धचत्र 5-5: िौह या इस्पात उत्पािों के उत्पािन के लिए लसस्टम सीमाएाँ और मूल्य रृ्ंििा। 

िौह या इथपात उत्पादों का उत्पादन - ववहंर्ाविोकन 

 

 
 

 

पूवगवती और तैयार वस्तओुं का उत्पािन कई अिर्-अिर् प्रकक्रया मार्ों से रु्ज़रता है, जो 
तनम्नलिखित िंडों में उजल्िखित हैं। िौह और इस्पात क्षेत्र के लिए जजन प्रासंधर्क उत्सजगनों 
की तनर्रानी की जानी चादहए, उनका वववरण िडं 7.2.1.1 में दिया र्या है। 

5.6.3.1 लसटंडग अयस्क उत्पािन प्रकक्रया 

इस समग्र वस्तु िेणी में सभी प्रकार के िौह अयस्क छरों का उत्पािन (छरों की बबक्री के 
साथ-साथ उसी प्रततष्ठान में सीिे उपयोर् के लिए) और लसटंर उत्पािन र्ालमि हैं। िौह 
और इस्पात तनमागण में उपयोर् के लिए आयरन ऑक्साइड कच्चे माि को तैयार करने 
और एकबत्रत करने के लिए पेिेटाइजे़र्न और लसटंरररं् पूरक प्रकक्रया मार्ग हैं। पेिेटाइजे़र्न 
में, आयरन ऑक्साइड कच्चे माि को पीसकर योजकों के साथ लमिाकर छरे बनाए जाते 
हैं, जजसका बाि में ऊष्मीय ववधि से र्ोिन ककया जाता है। लसटंडग अयस्क उत्पािन में, 
आयरन ऑक्साइड कच्च ेमाि को कोक ब्रीज़ और अन्य योजकों के साथ लमिाया जाता 
है, इससे पहिे कक लमिण को भट्ठी में एक साथ लसटंर ककया जाए, जजससे जक्िंकर के 
समान तछद्रपूणग पिाथग बनता है, जजसे 'लसटंर' कहा जाता है। लसटंर का उत्पािन और उपयोर् 
आम तौर पर स्टीिवकग  में ककया जाता है। छरों का उत्पािन इस्पात के कारख़ानों में या 
ििान स्थिों पर कुछ िरूी पर ककया जा सकता है। 

ध्यान िें कक िौह अयस्कों से उत्पादित फेरो-लमि-िातु छरों और लसटंर को भी इस उत्पािन 
प्रकक्रया (CN कोड 2601 12 00 के लिए) द्वारा कवर ककया जा सकता है। 
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कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) लसटंडग अयस्क उत्पािन मार्ग के लिए प्रत्यक्ष 
उत्सजगन तनर्रानी हेतु लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि है:  

“ – चूना पत्थर और अन्य काबोनेट या काबोनेदटक अयस्कों जैसी प्रकक्रया सामधग्रयों 
से CO2 

– कोक, अपलर्ष्ट र्ैस, जैसे कोक ओवन र्ैस, ब्िास्ट फनेस रै्स या कनवटगर रै्स 
सदहत सभी ईंिन से CO2; प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से उत्पािन प्रकक्रया और िूम्र 
रै्स सफाई के लिए प्रयुक्त सामधग्रयों से जुड़ा हुआ है।” 

इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए कोई प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ नहीं हैं। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को िौह 
अयस्क छरे और लसटंर उत्पािन की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की हैंडलिरं् और पूवग-अलभकक्रया – िौह अयस्क के कच्चे माि को सुिाना 
और पीसना।  

• कच्चे माि की ब्िेंडडर् और लमजक्सरं् – छरों और लसटंर के लिए कच्चा लमिण 
तैयार करना। प्रकक्रया की र्ुरुआत में बंकरों या ह़ॉपर में कच्च ेलमिण का भंडारण। 

• केवि िौह अयस्क छरे – छरों में तनमागण और ऊष्मीय अलभकक्रया, स्क्रीतनरं्। 

• केवि लसटंडग अयस्क – कच्चे माि की तैयारी, भट्ठी में लसटंरररं्, उसके बाि क्रलर्रं्, 

स्क्रीतनरं्, संवहन और कूलिरं्। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – ववर्षे रूप से अपलर्ष्ट र्ैस अलभकक्रया। 

तनम्नलिखित चित्र 5-6 लसटंर (या िौह अयस्क छरे) उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं 
को िर्ागता है। 
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धचत्र 5-6: लसटंडग अयस्क उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाएाँ 

लसटंडा अयथक उत्पादन प्रकक्रया 

 

  

5.6.3.2 फेरो-लमि-िातु FeMn, FeCr, और FeNi उत्पािन प्रकक्रयाएाँ 

इस प्रकक्रया में CN कोड 7202 1, 7202 4 और 7202 6 के तहत धचजह्नत लमि-िात ुफेरो-
मैंर्नीज (FeMn), फेरो-क्रोलमयम (FeCr), फेरो-तनकि (FeNi) का उत्पािन र्ालमि है। काफी 
मात्रा में लमि-िातु से युक्त अन्य िौह सामग्री जैसे स्पीरे्लिसन को यहााँ र्ालमि नहीं 
ककया र्या है (िंड 5.6.3.3 िेिें)। िेककन, यदि तनकि की मात्रा 10% से अधिक है तो 
तनकि कच्चा िोहा (NPI) र्ालमि ककया जाता है; अन्यथा, यदि 10% से कम है तो NPI 

कच्चा िोहा – ब्िास्ट फनेस उत्पािन मार्ग द्वारा कवर ककया जाता है। 

ववलभन्न फेरो-लमि-िातओुं को EAF में कोक जैसे न्यूनीकरण एजेंट के साथ-साथ अन्य 
योजकों के साथ िघुकारक प्रर्िन द्वारा उत्पादित ककया जाता है। फेरो-लमि-िातु उत्पािन 
प्रकक्रया के आिार पर, ववलभन्न प्रकार के EAF का उपयोर् ककया जा सकता है; र्िाने से 
पहिे फेरो-तनकि में अततररक्त कैल्सीकरण और पूवग-न्यनूीकरण उत्पािन चरण होता है। 
EAF र्िाने के बाि, तरि लमि-िात ुको टैप ककया जाता है और सााँचों में डािा जाता है 
तथा ग्राहकों की आवश्यकताओं के आिार पर ठोस िातु को पीसा या िानेिार बना दिया 
जाता है।  

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) फेरो-लमि-िातु FeMn, FeCr और FeNi कच्चा 
िोहा उत्पािन प्रकक्रयाओ ं के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी की लसस्टम सीमाओं को 
पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – ईंिन इनपुट के कारण होने वािा CO2 उत्सजगन, भिे ही उनका उपयोर् ऊजागवान 
या ग़ैर-ऊजागवान उपयोर् के लिए ककया र्या हो। 
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– प्रकक्रया इनपुट जैसे चूना पत्थर और िूम्र रै्स सफाई से CO2 उत्सजगन।  

– इिेक्रोड या इिेक्रोड पेस्ट की िपत से CO2 उत्सजगन।  

– उत्पाि में या िातुमि या कचरे में बचे काबगन को अनुबिं III के िडं B.3.2 के 
अनुसार द्रव्यमान संतुिन ववधि का उपयोर् करके दहसाब में लिया जाता है।” 

प्रासंधर्क पूवगवती है लसटंडग अयस्क (यदि प्रकक्रया में उपयोर् ककया जाता है)। उत्पािन 
प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी 
तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को फेरो-
लमि-िातु प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की हैंडलिरं् और पूवग-अलभकक्रया – FeMn और FeCr के लिए छरे और लसटंर, 

FeNi के लिए रोटरी भट्ठी में कैल्सीनेर्न और पूवग-न्यूनीकरण। 

• EAF प्रकक्रया – EAF प्रकक्रया के सभी चरण, जजसमें चाजजिंर्, वपघिाना, प्राथलमक र्ोिन 

और प्राथलमक भट्ठी की टैवपरं् (भट्टी से िातुमि और र्मग िातु को हटाने की प्रकक्रया) 
र्ालमि हैं। 

• डीकाबगराइजे़र्न और द्ववतीयक िातुकमग – यदि ववलभन्न काबगन की मात्रा वािे फेरो-
लमि-िातु का उत्पािन करना आवश्यक हो। 

• काजस्टंर् प्िांट - काजस्टंर् और कदटरं्, काजस्टंर् लसजल्ियााँ प्री-हीदटरं् स्टैंड सदहत। 

• पीसना और िानेिार बनाना। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – िूि हटाने वािी इकाइयों, पश्च-िहन इकाई, िातुमि हैंडलिरं् सदहत 

हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगनों की अलभकक्रया के लिए। 

तनम्नलिखित धचत्र 5-7 प्रासंधर्क फेरो-लमि-िात ुउत्पािन प्रकक्रयाओं की लसस्टम सीमाओं 
को िर्ागता है। 
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धचत्र 5-7: फेरो-लमि-िातु उत्पािन प्रकक्रयाओं की लसस्टम सीमाएाँ। 

फेरो-लमश्र-िातु उत्पादन प्रकक्रया – EAF ररडस्क्टव थमेस्ल्टंर् 

 

 
 

 

ध्यान िें कक फेरो-लमि-िातु के लिए कच्चे माि के इनपुट में छरे और लसटंर र्ालमि हो 
सकते हैं जो कक लसटंडग िौह अयस्क के लिए अिर् उत्पािन प्रकक्रया के तहत (CN कोड 
2601 12 00 हेतु) उत्पादित होते हैं।  

EAF उत्पािन प्रकक्रया में प्रवेर् करन ेया बाहर तनकिने वािे काबगन (इस्पात में, अपलर्ष्ट 
में या िातमुि में र्ेष काबगन) की मात्रा का पूणग संतुिन िेने के लिए द्रव्यमान संतुिन 
ववधि का उपयोर् ककया जाता है। द्रव्यमान संतुिन ववधि कैसे िारू् की जाती है, यह िर्ागने 
वािा एक केस अध्ययन िंड 7.2.2.2 में दिया र्या है। 

 

5.6.3.3 कच्चा िोहा – ब्िास्ट फनेस उत्पािन मार्ग 

ब्िास्ट फनेस उत्पािन मार्ग तरि कच्चा िोहा ("र्मग िातु") का उत्पािन करता है जो 
लमि-िातु (उिाहरण के लिए स्पीरे्लिसन और तनकि कच्चा िोहा या NPI47) या ग़ैर-लमि-

िातु हो सकता है। इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए मुख्य उत्पािन इकाई ब्िास्ट फनेस है। 
ब्िास्ट फनसे के इनपटु में िौह अयस्क छरे या लसटंडग अयस्क, ईंिन और न्यनूीकरण 
एजेंटों के रूप में प्रयुक्त अन्य कच्चे माि र्ालमि हैं। ब्िास्ट फनेस के अंिर आयरन 
ऑक्साइड को िौह िातु में बिि दिया जाता है। उत्पादित र्मग िातु को किर टैप ककया 

 
47  यदि तनकि की मात्रा 10% से कम है तो NPI इस उत्पािन प्रकक्रया के अंतर्गत कवर ककया जाता है, 

अन्यथा यदि 10% से अधिक है तो यह फेरो-लमि-िातु उत्पािन प्रकक्रया के अंतर्गत कवर ककया जाता 
है। 
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जाता है और या तो ढािा जाता है, या मूि ऑक्सीजन कनवटगर द्वारा अनुक्रलमक चरण में 
सीिे कच्चे इस्पात में पररवततगत ककया जाता है। यह चरण एक अिर् उत्पािन प्रकक्रया, 
कच्चे इस्पात – मूि ऑक्सीजन इस्पात तनमागण उत्पािन मार्ग के अंतर्गत आता है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) कच्चा िोहा – ब्िास्ट फनेस उत्पािन मार्ग के 
लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी हेतु लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि 
हैं:  

“ – ईंिन और कोक, कोक िूि, कोयिा, ईंिन तेि, प्िाजस्टक अपलर्ष्ट, प्राकृततक 
र्ैस, िकड़ी के अपलर्ष्ट, िकड़ी का कोयिा जैसे न्यूनीकरण एजेंटों, साथ ही कोक 
ओवन र्ैस, ब्िास्ट फनेस रै्स या कनवटगर र्ैस जैसे अपलर्ष्ट र्ैसों से CO2। 

– जहााँ बायोमास का उपयोर् ककया जाता है, वहााँ अनुबंि III के िंड B.3.3 को दहसाब 
में लिया जाएर्ा। 

– चूना पत्थर, मैग्नेसाइट और अन्य काबोनेट, काबोनेदटक अयस्कों जैसी प्रकक्रया 
सामग्री से CO2; िूम्र रै्स सफाई के लिए सामग्री। 

– उत्पाि में या िातुमि या कचरे में बचे काबगन को अनुबिं III के िडं B.3.2 के 
अनुसार द्रव्यमान संतुिन ववधि का उपयोर् करके दहसाब में लिया जाता है।” 

प्रासंधर्क पूवगवती हैं (यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हों): लसटंरयुक्त अयस्क; अन्य प्रततष्ठानों या 
उत्पािन प्रकक्रयाओं से कच्चा िोहा या DRI; िौह-लमि-िातु FeMn, FeCr, FeNi; और 
हाइड्रोजन, यदि प्रयुक्त हो। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने 
वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को ब्िास्ट 
फनेस प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की हैंडलिरं् और पूवग-अलभकक्रया। 

• ईंिन भंडारण और तैयारी – जैसे कोयिा सुिाने और चूखणगत कोयिा इंजेक्र्न (PCI) 

के लिए तैयारी, वेसि के प्रीहीदटरं् स्टैंड। 

• र्मग िातु उत्पािन – ब्िास्ट फनेस प्रकक्रया के सभी चरण जजसके पररणामस्वरूप तरि 

कच्चा िोहा प्राप्त होता है, मुख्य इकाई ब्िास्ट फनेस है, साथ ही र्मग िातु अलभकक्रया 
इकाइयााँ, ब्िास्ट फनेस ब्िोअर, ब्िास्ट फनेस ह़ॉट स्टोव, संपीडड़त वायु उत्पािन, ब्िास्ट 

फनेस इकाई, वाष्प उत्पािन संयंत्र में वाष्प इंजेक्र्न, आदि। 
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• उत्सजगन तनयंत्रण – िातमुि अलभकक्रया, अपलर्ष्ट र्ैस अलभकक्रया, िूि हटाने वािी 
इकाइयााँ, िूि बब्रकेदटरं् सदहत हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगनों की अलभकक्रया के 
लिए। 

• ववववि जो ऊपर कवर नहीं ककए र्ए हैं। 

तनम्नलिखित धचत्र 5-8 ब्िास्ट फनेस उत्पािन मार्ग के लिए लसस्टम सीमा को िर्ागता है। 

यदि ब्िास्ट फनेस से सभी तरि कच्चे िोहे का उपयोर् ऑक्सीजन इस्पात तनमागण की 
प्रकक्रया द्वारा कच्चे इस्पात का उत्पािन करने के लिए ककया जाता है, तो ब्िास्ट फनेस 
उत्पािन मार्ग से उत्सजगनों की अिर् से तनर्रानी करने की कोई आवश्यकता नहीं होर्ी। 
इसके बजाय, कच्चा इस्पात बनाने के लिए एक संयुक्त उत्पािन प्रकक्रया को पररभावषत 
ककया जा सकता है।  

उत्पािन प्रकक्रया में प्रवेर् करने या बाहर तनकिने वािे काबगन (उत्पाि में, या अपलर्ष्ट में 
या िातुमि में र्ेष काबगन) की मात्रा का पूणग संतुिन िेने के लिए द्रव्यमान संतुिन ववधि 
का उपयोर् ककया जाता है। द्रव्यमान संतुिन ववधि कैसे िारू् की जाती है, यह िर्ागने वािा 
एक केस अध्ययन िंड 7.2.2.1 में दिया र्या है। 

 

धचत्र 5-8: कच्चा िोहा – ब्िास्ट फनेस उत्पािन मार्ग की लसस्टम सीमाएाँ।  

कच्चा िोहा – ब्िाथट फनेस उत्पादन मार्ा 
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5.6.3.4 कच्चा िोहा – प्रर्िन न्यूनीकरण उत्पािन मार्ग 

प्रर्िन न्यूनीकरण से ववलभन्न ईंिनों और न्यनूीकरण एजेंटों का उपयोर् करके, पूवगवती 
लसटंडग अयस्क, िौह अयस्क छरे, या िौह तनमागण अवर्ेषों से कच्चे िोहे का उत्पािन ककया 
जाता है। इस प्रकक्रया में िो चरण र्ालमि हैं, िौह अयस्क का न्यूनीकरण और उसके बाि 
वपघिाकर तरि कच्चा िोहा/र्मग िातु का उत्पािन करना।  

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) कच्चा िोहा - प्रर्िन न्यूनीकरण उत्पािन मार्ग 
के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी हेतु लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें 
र्ालमि हैं:  

“ – ईंिन और न्यूनीकरण एजेंटों, जैसे कोक, कोक िूि, कोयिा, ईंिन तिे, प्िाजस्टक 
अपलर्ष्ट, प्राकृततक रै्स, िकड़ी के अपलर्ष्ट, िकड़ी का कोयिा, प्रकक्रया से अपलर्ष्ट 
रै्सें या कनवटगर रै्स, आदि से CO2। 

– जहााँ बायोमास का उपयोर् ककया जाता है, वहााँ अनुबंि III के िंड B.3.3 को दहसाब 
में लिया जाएर्ा। 

– चूना पत्थर, मैग्नेसाइट और अन्य काबोनेट, काबोनेदटक अयस्कों जैसी प्रकक्रया 
सामग्री से CO2; िूम्र रै्स सफाई के लिए सामग्री। 

– उत्पाि में या िातुमि या कचरे में बचे काबगन को अनुबिं III के िडं B.3.2 के 
अनुसार द्रव्यमान संतुिन ववधि का उपयोर् करके दहसाब में लिया जाता है।” 

प्रासंधर्क पूवगवती हैं (यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हों): लसटंरयुक्त अयस्क; अन्य प्रततष्ठानों या 
उत्पािन प्रकक्रयाओं से कच्चा िोहा या DRI; िौह-लमि-िातु FeMn, FeCr, FeNi; और 
हाइड्रोजन, यदि प्रयुक्त हो। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने 
वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को प्रर्िन 
न्यूनीकरण प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की हैंडलिरं् और पूवग-अलभकक्रया। 

• ईंिन भंडारण और तैयारी। 

• प्रर्िन न्यूनीकरण प्रकक्रया – र्िाने की प्रकक्रया के सभी चरण, जजसके पररणामस्वरूप 

र्मग िातु प्राप्त होती है। 

• ढिाई संयंत्र। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – ववर्षे रूप से िूम्र रै्स सफाई में। 
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तनम्नलिखित धचत्र 5-9 कच्चा िोहा के उत्पािन के लिए प्रर्िन न्यूनीकरण प्रकक्रया की 
लसस्टम सीमाओं को िर्ागता है।  

 

धचत्र 5-9: कच्चा िोहा – प्रर्िन न्यूनीकरण उत्पािन मार्ग की लसस्टम सीमाएाँ।  

कच्चा िोहा – प्रर्िन न्यनूीकरण उत्पादन मार्ा 

 

 
 

 

उत्पािन प्रकक्रया में प्रवेर् करने या बाहर तनकिने वािे काबगन (उत्पाि में, या अपलर्ष्ट या 
िातुमि में र्ेष काबगन) की मात्रा का पूणग संतुिन िेने के लिए द्रव्यमान संतुिन ववधि का 
उपयोर् ककया जाता है। द्रव्यमान संतुिन ववधि कैसे िारू् की जाती है, यह िर्ागने वािा 
एक केस अध्ययन िंड 7.2.2.1 में दिया र्या है। 

5.6.3.5 प्रत्यक्ष न्यूनीकृत आयरन (DRI) उत्पािन प्रकक्रया 

प्रत्यक्ष कमी में उच्च िेणी के िौह अयस्क (छरे, लसटंर या सांद्रण) से ठोस प्राथलमक िौह 
का उत्पािन र्ालमि है। ऐसी ववलभन्न प्रौद्योधर्ककयााँ मौजूि हैं जो ववलभन्न रु्णवत्ता वािे 
अयस्कों (जजनके लिए पेिेटाइजे़र्न या लसटंरररं् की आवश्यकता हो सकती है) और ववलभन्न 
ईंिन और न्यूनीकरण एजेंटों (प्राकृततक रै्स, ववववि जीवाश्म ईंिन या बायोमास, हाइड्रोजन) 

का उपयोर् कर सकती हैं। ठोस उत्पाि को प्रत्यक्ष न्यूनीकृत आयरन (DRI) कहा जाता है। 
ववलभन्न प्रकार के DRI उत्पादित ककए जाते हैं, उिाहरण के लिए 'आयरन स्पंज' और ह़ॉट 
बब्रकेटेड आयरन (HBI)। कुछ DRI का उपयोर् सीिे EAF में फीडस्ट़ॉक के रूप में या अन्य 
डाउनस्रीम प्रकक्रयाओं के लिए ककया जाता है। यह उम्मीि की जाती है कक हाइड्रोजन का 
उपयोर् करने वािे उत्पािन मार्ग आर्ामी वषों में इस्पात उद्योर् को डीकाबोनाइजजं़र् करने 
में प्रमुि भूलमका तनभाएाँरे्। 
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कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) DRI उत्पािन मार्ग के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन 
तनर्रानी हेत ुलसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – ईंिन और न्यूनीकरण एजेंटों, जैसे प्राकृततक रै्स, ईंिन तेि, प्रकक्रया से अपलर्ष्ट 
रै्सें या कनवटगर रै्स, आदि से CO2। 

– जहााँ बायोर्ैस या बायोमास के अन्य रूपों का उपयोर् ककया जाता है, अनुबंि III 

के िंड B.3.3 के प्राविानों को दहसाब में लिया जाएर्ा। 

– चूना पत्थर, मैग्नेसाइट और अन्य काबोनेट, काबोनेदटक अयस्कों जैसी प्रकक्रया 
सामग्री से CO2; िूम्र रै्स सफाई के लिए सामग्री। 

– उत्पाि में या िातुमि या कचरे में बचे काबगन को अनुबिं III के िडं B.3.2 के 
अनुसार द्रव्यमान संतुिन ववधि का उपयोर् करके दहसाब में लिया जाता है।” 

प्रासंधर्क पूवगवती हैं (यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हों): लसटंरयुक्त अयस्क; हाइड्रोजन; अन्य 
प्रततष्ठानों या उत्पािन प्रकक्रयाओं से कच्चा िोहा या DRI; और िौह-लमि-िातु FeMn, 

FeCr, FeNi, यदि प्रयुक्त हों। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप 
होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को DRI 

प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की हैंडलिरं् और पूवग-अलभकक्रया। 

• ईंिन भंडारण और तैयारी – कोयिा, प्राकृततक रै्स या हाइड्रोजन आदि। 

• िोहे के उत्पािन के लिए प्रत्यक्ष न्यूनीकरण प्रकक्रया – DRI प्रकक्रया के सभी चरण, यदि 

िारू् हो तो ह़ॉट बब्रकेटेड आयरन (HBI) बनाना। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – ववर्षे रूप से िूम्र रै्स सफाई में। 

तनम्नलिखित धचत्र 5-10 DRI उत्पािन के लिए प्रासंधर्क प्रकक्रयाओं की लसस्टम सीमाओं को 
िर्ागता है। हािााँकक व्यवहार में कई अिर्– अिर् प्रकक्रयाओं का उपयोर् ककया जाता है, पर 
उच्च-स्तरीय लसस्टम की सीमाएाँ काफी समान हैं और इसलिए उन्हें एक ही आरेि पर 
िर्ागया जा सकता है। 

ध्यान िें कक जहााँ कोई प्रततष्ठान उत्पादित DRI को अन्य प्रततष्ठानों में बेचता या 
स्थानांतररत नहीं करता है, वहााँ DRI उत्पािन प्रकक्रया से उत्सजगनों की अिर् से तनर्रानी 
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की कोई आवश्यकता नहीं है। इस्पात तनमागण सदहत एक सामान्य उत्पािन प्रकक्रया का 
उपयोर् ककया जा सकता है। 

उत्पािन प्रकक्रया में प्रवेर् करने या बाहर तनकिने वािे काबगन (उत्पाि में, या अपलर्ष्ट या 
िातुमि में र्ेष काबगन) की मात्रा का पूणग संतुिन िेने के लिए द्रव्यमान संतुिन ववधि का 
उपयोर् ककया जाता है। द्रव्यमान संतुिन ववधि कैसे िारू् की जाती है, यह िर्ागने वािा 
एक केस अध्ययन िंड 7.2.2.1 में दिया र्या है। 

 

धचत्र 5-10: DRI उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाएाँ 

DRI उत्पादन प्रकक्रया  

 

 
 

 

 

5.6.3.6 कच्चा इस्पात – मूि ऑक्सीजन इस्पात तनमागण उत्पािन मार्ग 

यदि मूि ऑक्सीजन इस्पात तनमागण का उत्पािन मार्ग र्मग िातु (तरि कच्चा िोहा) से 
र्ुरू होता है; तो र्मग िातु को एक सतत प्रकक्रया के भार् के रूप में मूि ऑक्सीजन 
कनवटगर या भट्ठी (BOF) द्वारा सीिे कच्चे इस्पात में पररवततगत ककया जाता है। कनवटगर 
के बाि, आर्गन ऑक्सीजन डीकाबगराइजे़र्न (AOD) या वैक्यमू ऑक्सीजन डीकाबगराइजे़र्न 
(VOD) द्वारा स्टीि डीकाबगराइजे़र्न प्रकक्रया की जा सकती है, जजसके बाि ववघदटत र्ैसों 
को हटाने के लिए वैक्यमू डीरै्लसरं् जैसी ववलभन्न माध्यलमक िातुकमग प्रकक्रयाएाँ की जा 
सकती हैं। इसके बाि कच्चे इस्पात को सतत ढिाई या लसल्िी ढिाई द्वारा उसके प्राथलमक 
रूपों में ढािा जाता है, जजसके बाि आिे-तैयार कच्चे इस्पात उत्पािों (CN कोड 7207, 7218 

और 7224 के तहत) को प्राप्त करने के लिए ह़ॉट-रोलिरं् या फोजजिंर् की जा सकती है। 



89 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) कच्चा इस्पात – मूि ऑक्सीजन उत्पािन मार्ग 
के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी हेतु लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें 
र्ालमि हैं:  

“ – कोयिा, प्राकृततक रै्स, ईंिन तिे, अपलर्ष्ट रै्स जैसे ब्िास्ट फनेस रै्स, कोक 
ओवन र्ैस या कनवटगर र्ैस आदि जैसे ईंिन से CO2। 

– चूना पत्थर, मैग्नेसाइट और अन्य काबोनेट, काबोनेदटक अयस्कों जैसी प्रकक्रया 
सामग्री से CO2; िूम्र रै्स की सफाई के लिए सामग्री।” 

– स्कै्रप, लमि-िातु, गे्रफाइट आदि में प्रकक्रया में प्रवेर् करने वािे काबगन और उत्पाि 
या िातुमि या कचरे में र्ेष काबगन को अनुबंि III के िंड B.3.2 के अनुसार 
द्रव्यमान सतुंिन ववधि का उपयोर् करके दहसाब में लिया जाता है।” 

प्रासंधर्क पूवगवती (यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हो) ये हैं: कच्चा िोहा, DRI; िौह-लमि-िातु FeMn, 

FeCr, FeNi; और अन्य प्रततष्ठानों या उत्पािन प्रकक्रयाओं से कच्चा इस्पात, यदि प्रयुक्त 
हो। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की भी तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को मूि 
ऑक्सीजन इस्पात तनमागण प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• मूि ऑक्सीजन कनवटगर या भट्ठी (BOF)। 

• डीकाबगराइजे़र्न – AOD या VOD प्रकक्रयाएाँ, जहााँ प्रासंधर्क हो। 

• माध्यलमक िातुकमग और वैक्यूम डीर्ैलसरं्। 

• काजस्टंर् प्िांट – सतत काजस्टंर् या लसल्िी काजस्टंर्, पूवग-तापन उपकरण। 

• ह़ॉट रोलिरं् या फोजजिंर् – जहााँ प्रासंधर्क हो, आिे-तयैार उत्पािों को प्राप्त करने के लिए 

फोजजिंर् द्वारा केवि प्राथलमक ह़ॉट-रोलिरं् और रफ र्ेवपरं्। 

• सभी आवश्यक सहायक र्ततववधियााँ – जैसे स्थानांतरण, पुनः तापन। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – ववर्षे रूप से िूम्र रै्स की सफाई, िूि हटाने वािी इकाइयााँ, 
िातुमि प्रबंिन। 

ध्यान िें कक CN कोड 7207, 7218 और 7224 के तहत आिे-तैयार उत्पािों को प्राप्त करने 
के लिए फोजजिंर् द्वारा केवि प्राथलमक ह़ॉट-रोलिरं् और रफ र्ेवपरं् को इस समग्र वस्तु 
िेणी में र्ालमि ककया र्या है। अन्य सभी रोलिरं् और फोजजिंर् प्रकक्रयाएाँ समग्र वस्तु िेणी 
"िौह या इस्पात उत्पाि" में र्ालमि हैं।” 
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धचत्र 5-11: मूि ऑक्सीजन इस्पात तनमागण और संबंधित प्रकक्रयाओं की लसस्टम सीमाएाँ। 

कच्चा इथपात – अन्य संबंधित र्ततववधियों के साि-साि मूि ऑक्सीजन इथपात तनमााण 

 

  

 

एकीकृत इस्पात संयंत्रों में, तरि कच्चा िोहा जजसे सीिे ऑक्सीजन कनवटगर में चाजग ककया 
जाता है, ऐसा उत्पाि है जो कच्चे इस्पात (नीच ेिाएाँ, ऊपर) की उत्पािन प्रकक्रया से कच्चे 
िोहे (ऊपर धचत्र 5-11 में नीचे बाएाँ) की उत्पािन प्रकक्रया को अिर् करता है। 

एकीकृत ब्िास्ट फनेस/मूि ऑक्सीजन फनेस (BF/BOF) इस्पात तनमागण की प्रकक्रया अब 
तक की सबसे जदटि इस्पात बनान ेकी प्रकक्रया है और यह ववलभन्न उत्पािन इकाइयों के 
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बीच अन्योन्याधित सामग्री और ऊजाग प्रवाह के नेटवकग  की ववर्ेषता है। ध्यान िें कक कोक 
(ऊपरी बाएाँ) को कच्चे माि के रूप में माना जाता है जजसमें कोई अंततनगदहत उत्सजगन नहीं 
होता है। 

जब ब्िास्ट फनेस से सभी तरि कच्चे िोहे का उपयोर् कच्चे इस्पात के उत्पािन के लिए 
ऑक्सीजन इस्पात तनमागण की प्रकक्रया द्वारा ककया जाता है, तो ब्िास्ट फनेस उत्पािन 
मार्ग से उत्सजगनों की अिर् से तनर्रानी करने की कोई आवश्यकता नहीं है। इसके बजाय, 

कच्चा इस्पात बनाने के लिए एक संयुक्त उत्पािन प्रकक्रया को पररभावषत ककया जा सकता 
है।  

उत्पािन प्रकक्रया में प्रवेर् करने या बाहर तनकिने वािे काबगन (इस्पात उत्पाि में, या 
अपलर्ष्ट और िातुमि में र्ेष काबगन) की मात्रा का पूणग संतुिन िेने के लिए द्रव्यमान 
संतुिन ववधि का उपयोर् ककया जाता है।  

इस उत्पािन मार्ग के लिए द्रव्यमान संतुिन ववधि कैसे िारू् की जाती है, इसका एक केस 
अध्ययन िडं 7.2.2.1 में दिया र्या है। 

 

5.6.3.7 कच्चा इस्पात – EAF इस्पात तनमागण उत्पािन मार्ग 

जजन सामधग्रयों में िोहा होता है उन्हें सीिे र्िाने का काम आम तौर पर इिेजक्रक आकग  
फनेस (EAF) में ककया जाता है। EAF मार्ों के लिए फीडस्ट़ॉक िाजत्वक िोहा हैं; ववर्ेष रूप 
से िौह स्कै्रप48 और/या डायरेक्ट ररड्यूस्ड आयरन (DRI)। जहााँ पयागप्त मात्रा में DRI का 
उपयोर् ककया जाता है, वहााँ ववलभन्न EAF–DRI मार्ों में से कोई एक िारू् होता है। EAF 

र्िाने के बाि, आर्गन ऑक्सीजन डीकाबगराइजे़र्न (AOD) या वैक्यूम ऑक्सीजन 
डीकाबगराइजे़र्न (VOD) द्वारा स्टीि डीकाबगराइजे़र्न प्रकक्रया की जा सकती है, इसके बाि 
ववघदटत रै्सों को हटाने के लिए डीसल्फराइजे़र्न और वकै्यूम डीरै्लसरं् जैसी ववलभन्न 
माध्यलमक िातुकमग प्रकक्रयाएाँ की जा सकती हैं। EAF के लिए मुख्य ऊजाग इनपुट बबजिी 
है।  

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) कू्रड स्टीि या कच्चे इस्पात – EAF उत्पािन 
मार्ग के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी हेत ु लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, 

जजसमें र्ालमि हैं:  

 
48  जहााँ केवि पश्च-उपभोक्ता स्कै्रप का उपयोर् ककया जाता है, वहााँ र्ून्य अतंतनगदहत उत्सजगन माना जाता 

है। 
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“ – कोयिा, प्राकृततक रै्स, ईंिन तेि जैसे ईंिनों के साथ-साथ ब्िास्ट फनेस रै्स, 

कोक ओवन र्ैस या कनवटगर र्ैस जैसी अपलर्ष्ट र्ैसों से CO2। 

– इिेक्रोड और इिेक्रोड पेस्ट की िपत से CO2। 

– चूना पत्थर, मैग्नेसाइट और अन्य काबोनेट, काबोनेदटक अयस्कों जैसी प्रकक्रया 
सामग्री से CO2; िूम्र रै्स सफाई के लिए सामग्री। 

– प्रकक्रया में प्रवेर् करने वािा काबगन, उिा. स्कै्रप, लमि-िातु और गे्रफाइट के रूप में, 
और उत्पाि में या िातुमि या कचरे में बचे काबगन को अनुबंि III के िंड B.3.2 

के अनुसार द्रव्यमान सतुंिन ववधि का उपयोर् करके दहसाब में लिया जाता है।” 

प्रासंधर्क पूवगवती हैं (यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हों): कच्चा िोहा, DRI; िौह-लमि-िातु FeMn, 

FeCr, FeNi; और अन्य प्रततष्ठानों या उत्पािन प्रकक्रयाओं से कच्चा इस्पात, यदि प्रयुक्त 
हो। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा िपत की र्ई बबजिी के पररणामी अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी 
तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को EAF 

इस्पात तनमागण प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं – सभी प्रासंधर्क र्ततववधियों और उत्पािन 
इकाइयों, के भीतर माना जा सकता है, जैसे: 

• कच्चे माि की हैंडलिरं् और पूवग-अलभकक्रया – स्कै्रप को सुिाना और कच्चे माि का 
पूवग-तापन। 

• EAF प्रकक्रया – EAF प्रकक्रया के सभी चरण, जजसमें चाजजिंर्, वपघिाना, प्राथलमक र्ोिन 

और प्राथलमक भट्ठी का इस्पात और िातुमि टैवपरं् र्ालमि है। 

• डीकाबगराइजे़र्न – AOD या VOD प्रकक्रयाएाँ, जहााँ प्रासंधर्क हो। 

• माध्यलमक िातुकमग और वैक्यूम डीर्ैलसरं्। 

• काजस्टंर् प्िांट – सतत काजस्टंर् या लसल्िी काजस्टंर्, पूवग-तापन उपकरण। 

• ह़ॉट रोलिरं् या फोजजिंर् – जहााँ प्रासंधर्क हो, आिे-तयैार उत्पािों को प्राप्त करने के लिए 

फोजजिंर् द्वारा केवि प्राथलमक ह़ॉट-रोलिरं् और रफ र्ेवपरं्। 

• सभी आवश्यक सहायक र्ततववधियााँ – जैसे स्थानांतरण, उपकरण को र्मग करना, पुनः 
र्मग करना। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – ववर्षे रूप से िूम्र रै्स की सफाई, िूि हटाने वािी इकाइयााँ, 
िातुमि प्रबंिन।  
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ध्यान िें कक CN कोड 7207, 7218 और 7224 के तहत आिे-तैयार उत्पािों को प्राप्त करने 
के लिए फोजजिंर् द्वारा केवि प्राथलमक ह़ॉट-रोलिरं् और रफ र्ेवपरं् को इस समग्र वस्तु 
िेणी में र्ालमि ककया र्या है। अन्य सभी रोलिरं् और फोजजिंर् प्रकक्रयाएाँ समग्र वस्तु िेणी 
"िौह या इस्पात उत्पाि" में र्ालमि हैं।” 

 

धचत्र 5-12: कच्चे इस्पात की लसस्टम सीमाएाँ – EAF इस्पात तनमागण उत्पािन मार्ग। 

कच्चा इथपात - EAF लमश्र-िातु और गैर-लमश्र-िातु इथपात उत्पादन मार्ा 

 

 
 

 

कच्चे इस्पात और कच्चे लमि-िात ुइस्पात के लिए कई अिर्-अिर् EAF उत्पािन मार्ग 
हैं, जो मोटे तौर पर समान हैं और संयुक्त रूप से चित्र 5-12 में िर्ागए र्ए हैं।  

EAF उत्पािन प्रकक्रया में प्रवेर् करन ेया बाहर तनकिने वािे काबगन (इस्पात, अपलर्ष्ट और 
िातुमि में र्ेष काबगन) की मात्रा का पूणग संतुिन िेने के लिए द्रव्यमान संतुिन ववधि का 
उपयोर् ककया जाता है।  



94 

इस उत्पािन मार्ग के लिए द्रव्यमान संतुिन ववधि को कैसे िारू् ककया जाता है, यह दििाने 
वािा एक केस अध्ययन िंड 7.2.2.2 में दिया र्या है। 

 

5.6.3.8 िौह या इस्पात उत्पाि उत्पािन प्रकक्रया 

िौह या इस्पात उत्पािों का उत्पािन कच्चे इस्पात, आिे-तैयार उत्पािों, साथ ही अन्य 
अंततम इस्पात उत्पािों के सभी प्रकार के तनमागण और पररष्करण चरणों द्वारा ककया जाता 
है, जजनमें र्ालमि हैं: पनुः तापन, पुनः र्िन, ढिाई, ह़ॉट रोलिरं्, कोल्ड रोलिरं्, फोजजिंर्, 

वपकलिरं्, एनीलिरं्, प्िेदटरं्, कोदटरं्, र्ैल्वनाइजज़रं्, वायर ड्राइंर्, कदटरं्, वेजल्डरं्, कफतनलर्रं्।  

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) िौह या इस्पात उत्पािों के उत्पािन मार्ग के 
लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी हेतु लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि 
हैं:  

“ – ईंिन के िहन और िूम्र रै्स अलभकक्रया से होने वािे प्रकक्रया उत्सजगन, प्रततष्ठान 
में िारू् उत्पािन चरणों से संबंधित, जजनमें र्ालमि हैं, िेककन इन्हीं तक सीलमत 
नहीं हैं: िोहे या इस्पात उत्पािों की पुनः तापन, पुनः र्िन, काजस्टंर्, ह़ॉट रोलिरं्, 

कोल्ड रोलिरं्, फोजजिंर्, वपकलिरं्, एनीलिरं्, प्िेदटरं्, कोदटरं्, र्ैल्वनाइजज़ंर्, वायर ड्राइंर्, 

कदटरं्, वेजल्डरं् और कफतनलर्रं् से होने वािे सभी CO2 उत्सजगन।” 

प्रासंधर्क पूवगवती हैं (यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हो): कच्चा इस्पात; कच्चा िोहा, DRI; िौह-

लमि-िातु FeMn, FeCr, FeNi; और अन्य िौह या इस्पात उत्पाि। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को मूि 
इस्पात उत्पािों की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की तैयारी – जजसमें पूवग-तापन, पुनः र्िन और लमि-िातु बनाना र्ालमि 
है। 

• मूि इस्पात उत्पािों की तनमागण प्रकक्रयाएाँ – काजस्टंर्, ह़ॉट एंड कोल्ड रोलिरं्, फोजजिंर् 
द्वारा र्ेवपरं्, व़ॉयर ड्राइंर् सदहत सभी तनमागण प्रकक्रया चरण। 

• कफतनलर्रं् र्ततववधियााँ – सतह अलभकक्रया (जैसे वपकलिरं्, एनीलिरं्, प्िेदटरं्, कोदटरं्, 

र्ैल्वनाइजज़रं्) और आरे् के फैबब्रकेर्न (कदटरं्, वेजल्डरं्, कफतनलर्रं्) सदहत सभी 
कफतनलर्रं् चरण। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 
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तनम्नलिखित धचत्र 5-13 कच्चे इस्पात से मूि इस्पात उत्पािों तक लसस्टम सीमाओं को 
िर्ागता है।  

धचत्र 5-13: इस्पात उत्पाि उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाएाँ 

िौह या इथपात उत्पाद 

 

 
 

 

ध्यान िें कक अंततम िौह या इस्पात उत्पािों के लिए, जजनमें अन्य सामधग्रयों का द्रव्यमान 
5% से अधिक होता है, जैसे CN कोड 7309 00 30 में इन्सुिेर्न सामग्री (जिार्य, टैंक, टब 
और िोहे या इस्पात की कोई भी सामग्री (संपीडड़त या तरिीकृत रै्स के अिावा) के लिए 
समान कंटेनर, 300 िीटर से अधिक की क्षमता, िाइन्ड या हीट-इंसुिेटेड), केवि िोहे या 
इथपात के द्रव्यमान को उत्पादित वस्तुओं के द्रव्यमान के रूप में सूधचत ककया जाएर्ा। 

द्रव्यमान सतंिुन ववधि का उपयोर् करके िोहे से इथपात उत्पादों के लिए प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन (SEE) मान कैसे प्राप्त ककए जाते हैं, और यूरोपीय 
संघ में आयात के अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना कैसे की जाती है, इनसे संबधंित कई 
केस अध्ययन िंड 7.2.2 में दिए र्ए हैं। 

 

 

5.7 एल्युमीतनयम क्षेत्र 

नीचे दिया र्या टेक्स्टब़ॉक्स CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासधंर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत करता है।  
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कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• अनुबंि II, िंड 2, तालिका 1 समग्र वस्तु िेखणयों के लिए CN कोड की मैवपरं्। 
• अनुबंि II, िंड 3 उत्पािन मार्ग, लसस्टम सीमाएाँ, और उप-िंड में तनदिगष्टानुसार प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ: 

3.17 – अपररष्कृत एल्युमीतनयम और 3.18 – एल्युमीतनयम उत्पाि।  
 

5.7.1 उत्पादन इकाई और अंततनादहत उत्सजान 

यूरोपीय संघ में आयाततत घोवषत एल्युमीतनयम वस्तुओं की मात्रा मीदरक टन में व्यक्त 
की जानी चादहए। बतौर ऑपरेटर, आपको ररपोदटिंर् के प्रयोजनों के लिए प्रततष्ठान या 
उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उत्पादित CBAM वस्तु(ओं) की मात्रा ररक़ॉडग करनी चादहए। 

औद्योधर्क क्षेत्र एल्युमीतनयम 

वथतुओं की उत्पादन इकाई टन (मीदरक), मूि िेर् में प्रततष्ठान या उत्पािन 
प्रकक्रया द्वारा प्रत्येक प्रकार के क्षेत्र की वस्तुओं 
के लिए अिर् से ररपोटग ककया र्या। 

संबद्ि र्ततववधियााँ िातुकमग, रासायतनक या इिेक्रोिाइदटक ववधियों 
से एल्यूलमना, या द्ववतीयक कच्चे माि 
(एल्युमीतनयम स्कै्रप) से अपररष्कृत 
एल्युमीतनयम का उत्पािन; अिग-प्रससं्कृत और 
तैयार एल्यमुीतनयम उत्पािों का तनमागण। 

प्रासंधर्क िीनहाउस रै्सें काबगन डाईऑक्साइड (CO2) और परफ़्िोरोकाबगन्स 
(CF4 तथा C2F6) 

प्रत्यक्ष उत्सजान  टन (मीदरक) CO2e  

अप्रत्यक्ष उत्सजान टन (मीदरक) CO2 या CO2e में अप्रत्यक्ष 
उत्सजगनों की र्णना के लिए प्रयुक्त बबजिी की 
मात्रा (MWh), स्रोत और उत्सजगन कारक।  

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान अिर् से ररपोटग 
ककया जाए। 

अंततनादहत उत्सजानों की इकाई प्रतत टन वस्तुओं का टन CO2e उत्सजगन, मूि 
िेर् में प्रततष्ठान द्वारा, प्रत्येक प्रकार की 
वस्तुओं के लिए अिर् से ररपोटग ककया जाता 
है। 
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एल्युमीतनयम क्षेत्र को संक्रमणकािीन अवधि में प्रत्यक्ष उत्सजगन और अप्रत्यक्ष उत्सजगन, 

िोनों को ध्यान में रिना चादहए। अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग ककया जाना है49। 
उत्सजगनों को मीदरक टन CO2 समकक्ष (tCO2e) उत्सजगन प्रतत टन आउटपुट में ररपोटग 
ककया जाना होर्ा। इस आाँकड़ ेकी र्णना आपके मूि िेर् में ववलर्ष्ट प्रततष्ठान या उत्पािन 
प्रकक्रया के लिए की जानी चादहए। 

ध्यान िें कक एल्युमीतनयम उत्पादों के लिए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत 
उत्सजगन (SEE) मान कैसे प्राप्त ककए जाते हैं, और यूरोपीय संघ के आयात में अंततनगदहत 
उत्सजगनों की र्णना कैसे की जाती है, यह िर्ागन ेवािा केस अध्ययन िडं 7.4.2 में दिया 
र्या है। 

तनम्नलिखित िंड यह तनिागररत करते हैं कक एल्युमीतनयम क्षेत्र की वस्तुओं की लसस्टम 
सीमाओं को कैसे पररभावषत ककया जाना चादहए, और उत्पािन प्रकक्रया के तत्वों की कैसे 
पहचान की जानी चादहए जजन्हें तनर्रानी और ररपोदटिंर् के प्रयोजनाथग र्ालमि ककया जाना 
है। 

 

5.7.2 कवर ककए र्ए क्षेत्र की वथतुओं की पररभाषा और थपष्टीकरण 

तनम्नलिखित तालिका 5-8 में एल्युमीतनयम उद्योर् क्षेत्र में CBAM संक्रमणकािीन अवधि 
के िायरे में प्रासंधर्क वस्तुएाँ सूचीबद्ि हैं। बाएाँ क़ॉिम में जस्थत समग्र वस्तु िेणी उन 
समूहों को पररभावषत करती है जजनके लिए तनर्रानी के प्रयोजन से संयुक्त ‘उत्पािन 
प्रकक्रयाओं’ को पररभावषत ककया जाना है। 

तालिका 5-8: एल्युमीतनयम क्षेत्र में CBAM वस्तुएाँ 

समि वथतु 
शे्रणी 

उत्पाद 
CN कोड 

वववरण 

अपररष्कृत 
एल्युमीतनयम 

7601 अपररष्कृत एल्युमीतनयम 

 
49  ध्यान िें कक इस क्षेत्र के लिए अप्रत्यक्ष उत्सजगन केवि संक्रमणकािीन अवधि के िौरान ररपोटग ककए 

जाते हैं (न कक तनजश्चत अवधि के िौरान)। 
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समि वथतु 
शे्रणी 

उत्पाद 
CN कोड 

वववरण 

एल्युमीतनयम 
उत्पाद 

7603 – 

7608, 

7609 00 

00, 7610, 

7611 00 

00, 7612, 

7613 00 

00, 7614, 

7616 

7603 – एल्यमुीतनयम पाउडर और टुकड़ े

7604 – एल्यमुीतनयम बार, छड़ें और प्रोफाइि 

7605 – एल्यमुीतनयम तार 

7606 – एल्यमुीतनयम प्िेट, र्ीट और पट्टी, 0,2 mm से 
अधिक मोटाई वािे 

7607 – एल्यमुीतनयम फ़ॉइि (चाहे वप्रटेंड या काग़ज़ 
का अस्तर हो या न हो, पेपर-बोडग, प्िाजस्टक या वसैी 
ही सामग्री का कोई अस्तर हो) जजसकी मोटाई (ककसी 
अस्तर को छोड़कर) 0,2 mm से अधिक न हो 
7608 – एल्यमुीतनयम ट्यूब और पाइपें 
7609 00 00 – एल्युमीतनयम ट्यूब और पाइप कफदटरं् 
(उिा., कपलिरं्, एिबो, स्िीव्स) 

7610 – एल्यमुीतनयम संरचनाएाँ (र्ीषगक 9406 की 
पूवगतनलमगत इमारतों को छोड़कर) और संरचनाओं के 
दहस्से (उिाहरण के लिए, पुि और पिु-िंड, ट़ॉवर, 

जािीिार मस्तूि, छत, छत के ढााँचे, िरवाजे़ और 
खिड़ककयााँ और उनके फे़्रम और िरवाज़ों के लिए 
िहिीज, जंर्िे, िंभे और क़ॉिम); संरचनाओं में 
उपयोर् के लिए तैयार एल्युमीतनयम प्िेटें , छड़ें, 
प्रोफाइि, ट्यूब इत्यादि 

7611 00 00 – 300 िीटर से अधिक क्षमता वािे ककसी 
भी सामग्री (संपीडड़त या तरिीकृत रै्स के अिावा) के 
लिए एल्युमीतनयम जिार्य, टैंक, टब और इसी तरह 
के कंटेनर, चाहे वे िाइन्ड या हीट-इंसिेुटेड हों या न 
हों, िेककन जो यांबत्रक या ऊष्मीय उपकरण से 
सुसजज्जत नहीं हैं 
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समि वथतु 
शे्रणी 

उत्पाद 
CN कोड 

वववरण 

7612 – ककसी भी सामग्री (संपीडड़त या तरिीकृत रै्स 
के अिावा) के लिए एल्युमीतनयम पीपे, ड्रम, डडब्बे, बक्से 
और इसी तरह के कंटेनर (सख़्त या लसमटने वािे 
ट्यूबिर कंटेनर सदहत), जजनकी क्षमता 300 िीटर से 
अधिक नहीं है, चाहे वे िाइन्ड या हीट-इंसुिेटेड हों या 
न हों, िेककन जो यांबत्रक या ऊष्मीय उपकरण से 
सुसजज्जत नहीं हैं 
7613 00 00 – संपीडड़त या तरिीकृत रै्स के लिए 
एल्युमीतनयम कंटेनर  

7614 – िाँ से हुए तार, केबि, प्िेटेड बैंड और 
एल्युमीतनयम जैसे पिाथग, जो ववद्यतु-रोधित नहीं हैं 
7616 – एल्यमुीतनयम की अन्य वस्तुएाँ 

स्रोत: CBAM ववतनयमन, अनुबंि I; कायागन्वयन ववतनयमन, अनुबंि II. 

तालिका 5-8 में सूचीबद्ि समग्र वस्तुओं की िेखणयों में तैयार एल्युमीतनयम उत्पाि और 
पूवगवती 'अपररष्कृत एल्युमीतनयम', िोनों र्ालमि हैं, जजनका उपयोर् स्वयं एल्युमीतनयम 
वस्तुओं के उत्पािन में ककया जाता है। 

केवि कायागन्वयन ववतनयमन में तनदिगष्ट उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं के लिए 
प्रासंधर्क पूवगवततगयों के रूप में सूचीबद्ि इनपुट सामधग्रयों पर ववचार ककया जाना चादहए। 
ताचिका 5-9 में नीचे समग्र वस्तु िेणी और उत्पािन मार्ग वार संभाववत पूवगवततगयााँ सूचीबद्ि 
हैं।  

तालिका 5-9: समग्र वस्तु िेखणयााँ, उनके उत्पािन मार्ग और संभाववत प्रासंधर्क पूवगवतत गयााँ 

समि वथतु शे्रणी प्रासंधर्क पूवावततायााँ 
 

उत्पादन मार्ा 
 

अपररष्कृत एल्युमीतनयम मूि एल्युमीतनयम के लिए कोई नहीं 
 

मूि एल्युमीतनयम 
 

र्ौण एल्युमीतनयम 
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समि वथतु शे्रणी प्रासंधर्क पूवावततायााँ 
 

उत्पादन मार्ा 
 

र्ौण एल्युमीतनयम – अन्य स्रोतों से अपररष्कृत 
एल्युमीतनयम, यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हो50 

एल्युमीतनयम उत्पाि अपररष्कृत एल्युमीतनयम (यदि ज्ञात हो, तो मूि 
और र्ौण एल्युमीतनयम के बीच अंतर), अन्य 
एल्युमीतनयम उत्पाि (यदि उत्पािन प्रकक्रया में 
प्रयुक्त हों)। 

 

अपररष्कृत एल्युमीतनयम का उत्पािन कई उत्पािन मार्ों (इिेक्रोिाइदटक प्रर्िन के लिए 
'मूि एल्युमीतनयम', स्कै्रप को वपघिाने/पुनचगक्रण के लिए 'र्ौण एल्युमीतनयम') द्वारा िातु 
की लसजल्ियााँ, ब्ि़ॉक, बबिेट्स, स्िैब या इसी तरह के रूप में ककया जाता है। इसे 'सामान्य 
वस्तु' के रूप में पररभावषत ककया र्या है, क्योंकक इसके तनमागण में प्रयुक्त कच्चे माि (मूि 
एल्युमीतनयम के लिए काबगन एनोड और एल्यलूमना, र्ौण एल्युमीतनयम के लिए स्कै्रप) और 
ईंिन को र्नू्य अंततनगदहत उत्सजगन वािा माना र्या है।  

ऊपर सूचीबद्ि एल्युमीतनयम वस्तओुं में तनलमगत अधिकांर् प्रकार के एल्युमीतनयम उत्पाि 
र्ालमि हैं51। एल्युमीतनयम उत्पािों को जदटि वस्तुओं के रूप में पररभावषत ककया र्या है 
क्योंकक उनमें पूवगवती अपररष्कृत एल्युमीतनयम का अंततनगदहत उत्सजगन र्ालमि है। 

एल्युमीतनयम क्षेत्र की वस्तुओं का उत्पािन कई लभन्न प्रकक्रया मार्ों से होता है, जजनकी 
रूपरेिा नीचे िी र्ई है। 

 

5.7.3 प्रासंधर्क उत्पादन प्रकक्रयाओं और मार्ों की पररभाषा और थपष्टीकरण 

पूवगवती अपररष्कृत एल्यमुीतनयम और एल्युमीतनयम उत्पािों की लसस्टम सीमाएाँ लभन्न हैं 
और कुछ पररजस्थततयों में, इन वस्तओुं के लिए उत्पािन प्रकक्रयाओं से प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष 
रूप से जुड़ी सभी प्रकक्रयाओं को र्ालमि करने के लिए एक साथ जोड़ा जा सकता है, जजसमें 
प्रकक्रया की इनपुट र्ततववधियााँ और आउटपुट र्ततववधियााँ र्ालमि हैं (िडं 6.3 िेिें)। 

 
50  ध्यान िें कक यदि र्ौण एल्युमीतनयम उत्पािन मार्ग से प्राप्त उत्पाि में 5% से अधिक लमि-िातु बनाने 

के तत्व र्ालमि हैं, तो उत्पाि के अतंतनगदहत उत्सजगनों की र्णना इस प्रकार की जाएर्ी जैसे कक लमि-

िातु बनाने के तत्वों का द्रव्यमान प्राथलमक प्रर्िन से तैयार अपररष्कृत एल्युमीतनयम था। 
51  कुछ घरेि ूवस्तुओं के लिए CN 7615 और CN 7602 00 एल्युमीतनयम स्कै्रप िेखणयााँ र्ालमि नही ंहैं। 
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धचत्र 5-14: एल्युमीतनयम उत्पािों की लसस्टम सीमाएाँ और मूल्य रृ्ंििा 

एल्युमीतनयम उत्पादों की लसथटम सीमाएाँ और मलू्य र्ृंखिा 

 

 
 

 

उपरोक्त आरेि में मूि एल्युमीतनयम प्रर्िन मार्ग में अंतर प्रयुक्त ववलभन्न इिेक्रोड 
सामधग्रयों, यानी प्री-बेक्ड या स़ॉडरबर्ग एनोड के कारण है। 

एल्युमीतनयम क्षेत्र के लिए जजन प्रासंधर्क उत्सजगनों की तनर्रानी की जानी चादहए, उनका 
वववरण िंड 7.4.1.1 में दिया र्या है। 

5.7.3.1 अपररष्कृत एल्युमीतनयम – मूि (इिेक्रोिाइदटक) प्रर्िन उत्पािन मार्ग 

इिेक्रोिाइदटक सेि में एल्यूलमना52 के इिेक्रोलिलसस द्वारा मूि एल्युमीतनयम का उत्पािन 
ककया जाता है। इिेक्रोलिलसस के िौरान, एल्युमीतनयम न्यूनीकृत होता है और एल्यलूमना 
से ऑक्सीजन मुक्त हो जाती है तथा काबगन एनोड के साथ लमिकर काबगन डाइऑक्साइड 
और काबगन मोनोऑक्साइड बनाती है – अतः मूि एल्युमीतनयम प्रकक्रया में काबगन एनोड 
प्रकक्रया के िौरान िर्ातार िपत होत ेहैं। 

 
52  एल्यूलमना बायर प्रकक्रया के माध्यम से ब़ॉक्साइट अयस्क के पररष्करण द्वारा उत्पादित र्दु्ि 

एल्युमीतनयम ऑक्साइड है। एल्यूलमना का आम तौर पर ि़ॉजजजस्टक और बबजिी आपूततग कारणों से 
मूि एल्युमीतनयम उत्पािन के लिए एक अिर् स्थान पर उत्पािन होता है 
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मूि एल्युमीतनयम सेि लसस्टम प्रयकु्त एनोड प्रकार के अनुसार लभन्न होते हैं। ‘प्री-बेक्ड’ 

इिेक्रोिाइदटक सेि कई प्री-बेक्ड काबगन एनोड का उपयोर् करता है जजन्हें तनयलमत रूप 
से बििा जाना चादहए। ‘स़ॉडरबर्ग’ इिेक्रोिाइदटक सेि एकि सतत काबगन एनोड का 
उपयोर् करता है, जो स्मेल्टर के भीतर इिेक्रोिाइदटक प्रकक्रया के िौरान तनकिन ेवािी 
ऊष्मा के ज़ररए सेि के भीतर स्वयं-बेक होता है; ‘हरे’ एनोड पेस्ट बब्रकेट ऊपर जोड़ ेजाते 
हैं जबकक एनोड की नीचे की ओर िपत होती है। वपघिा हुआ एल्युमीतनयम, कैथोड पर 
जमा हो जाता है और सेि के तनचिे भार् में इकट्ठा हो जाता है, जहााँ काजस्टंर् प्िांट में 
िे जाने से पहिे इसे समय-समय पर वैक्यूम साइफन द्वारा कू्रलसबि में तनकाि लिया 
जाता है। काजस्टंर् प्िांट में वपघिे हुए एल्युमीतनयम को िातु की लसजल्ियााँ, ब्ि़ॉक, बबिेट्स, 

स्िैब या इसी तरह की अन्य वस्तुओं की काजस्टंर् से पहिे आरे् की प्रकक्रया के लिए 
होजल्डरं् भट्दठयों में रिा जाता है; इस स्तर पर थोड़ी मात्रा में स्वच्छ वाखणजज्यक स्कै्रप 
भी जोड़ा जा सकता है। 

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबिं II) प्राथलमक (इिेक्रोिाइदटक) प्रर्िन उत्पािन मार्ग 
के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें 
र्ालमि हैं:  

“ – इिेक्रोड या इिेक्रोड पेस्ट की िपत से CO2 उत्सजगन।  

– प्रयुक्त ककसी भी ईंिन (उिा. कच्चे माि को सुिाने और प्री-हीदटरं् के लिए, 

इिेक्रोलिलसस सेि को र्मग करने, काजस्टंर् के लिए आवश्यक हीदटरं्) से CO2 

उत्सजगन। 

– यदि प्रासधंर्क हो तो सोडा ऐर् या चूना पत्थर से ककसी भी िूम्र रै्स अलभकक्रया 
से CO2 उत्सजगन।  

– एनोड प्रभावों के कारण होन ेवािे पेरफ़्िोरोकाबगन उत्सजगन की तनर्रानी अनुबंि 
III के िंड B.7 के अनुसार की जाती है।” 

इस उत्पािन प्रकक्रया के लिए कोई प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ नहीं हैं। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी 
चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को मूि 
एल्युमीतनयम प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जा सकता है: 

• कच्चे माि की तैयारी – ववलभन्न योज्य घटकों के भंडारण सदहत। 

• एल्युमीतनयम उत्पािन प्रकक्रया के लिए इिेक्रोिाइदटक सेि प्रणािी – सभी चरण। 
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• काजस्टंर् प्िांट – होजल्डरं् भट्दठयााँ, पररवहन प्रणािी, अततररक्त िातु प्रसंस्करण 
(िातु अलभकक्रया, लमि-िातु बनाना और समरूपीकरण) और काजस्टंर् सदहत सभी 
चरण। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 

• मूि एल्युमीतनयम उत्पािन मार्ग द्वारा उपभोर् की जाने वािी प्रकक्रया सामग्री – 

एल्यूलमना, प्री-बेक्ड काबगन एनोड, ‘ग्रीन’ एनोड पेस्ट बब्रकेट, क्रायोिाइट और अन्य 
एडडदटव्स – को कच्चे माि के रूप में माना जाता है और इसलिए र्ून्य अंततनगदहत 
उत्सजगन होता है। 

• PFC से उत्सजगनों का तनिागरण करने के लिए एल्युमीतनयम क्षेत्र के लिए ववर्ेष तनयमों 
पर वववरण इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के िंड 6.5.5 और िंड 7.4.1.2 में दिए र्ए हैं, और 

एल्युमीतनयम क्षेत्र की वस्तुओं के लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन कैसे प्राप्त ककए 

जाते हैं, यह िर्ागने वािा केस अध्ययन िंड 7.4.2 में दिया र्या है। 
 

धचत्र 5-15: अपररष्कृत एल्युमीतनयम की लसस्टम सीमाएाँ – प्राथलमक प्रर्िन उत्पािन मार्ग 

अपररष्कृत एल्युमीतनयम – प्रािलमक प्रर्िन  

 

 
 

 

5.7.3.2 अपररष्कृत एल्युमीतनयम - द्ववतीयक प्रर्िन (पुनचगक्रण) उत्पािन मार्ग 

र्ौण एल्युमीतनयम का उत्पािन मुख्य रूप से पश्च-उपभोक्ता पुनचगक्रण के लिए एकत्र 
ककए र्ए एल्युमीतनयम स्कै्रप से ककया जाता है (हािााँकक अपररष्कृत एल्युमीतनयम भी 
अिर् से जोड़ा जा सकता है)। स्कै्रप को प्रकार (कच्चा या अपररष्कृत लमि-िातु) और 
आवश्यक पवूग-अलभकक्रया उपायों (जसेै डी-कोदटरं्, डी-ऑयलिरं्) के अनुसार क्रमबद्ि ककया 
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जाता है, और किर आरे् की प्रकक्रया से पहिे उपयुक्त प्रकार की भट्ठी में किर से वपघिाया 
जाता है (आम तौर पर रोटरी या ररवरबेरेटरी, िेककन इंडक्र्न फनेस का भी उपयोर् ककया 
जा सकता है) जजसमें र्ालमि हैं: लमि-िातु बनाना, वपघिाना अलभकक्रया (नमक लमिाना या 
क्िोरीनीकरण) और अंत में िातु की लसजल्ियााँ, ब्ि़ॉक, बबिेट्स, स्िैब या इसी तरह की 
ढिाई। प्रयुक्त ववलर्ष्ट ईंिन प्राकृततक रै्स, LPG या ईंिन तिे हैं।  

कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबंि II) द्ववतीयक प्रर्िन (पुनचगक्रण) उत्पािन मार्ग के 
लिए प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी हेतु लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि 
हैं:  

“ – प्रर्िन भट्दठयों में प्रयुक्त कच्च ेमाि को सुिाने और पूवग-तापन के लिए, डी-
कोदटरं् और डी-ऑयलिरं् जैसी स्कै्रप के पूवग-अलभकक्रया और संबंधित अवर्ेषों के 
िहन और लसजल्ियों, बबिेट्स या स्िैब के काजस्टंर् के लिए आवश्यक ईंिन से CO2 
उत्सजगन। 

– जस्कलमगं्स की अलभकक्रया और िातुमि ररकवरी जैसी संबंधित र्ततववधियों में 
प्रयुक्त ककसी भी ईंिन से CO2 उत्सजगन।  

– यदि प्रासंधर्क हो तो सोडा ऐर् या चूना पत्थर की ककसी भी िूम्र रै्स अलभकक्रया 
से CO2 उत्सजगन।” 

यदि प्रकक्रया में प्रयुक्त हो, तो प्रासंधर्क पूवगवती है अन्य स्रोतों से अपररष्कृत एल्युमीतनयम। 
उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की भी तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को र्ौण 
एल्युमीतनयम की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जाना चादहए: 

• कच्चे माि की तैयारी – जजसमें छाँटाई, पूवग-अलभकक्रया (डी-कोदटरं्, डी-ऑयलिरं्), 

सुिाना और स्कै्रप का पूवग-तापन र्ालमि है। 

• एल्युमीतनयम उत्पािन प्रकक्रया के लिए फनेस लसस्टम – फनेस चाजजिंर्, प्रर्िन और 
होजल्डरं् फनसे सदहत सभी चरण। 

• काजस्टंर् प्िांट – होजल्डरं् भट्दठयााँ, पररवहन प्रणािी, अततररक्त िातु प्रसंस्करण 
(िातु अलभकक्रया, लमि-िातु बनाना और समरूपीकरण) और काजस्टंर् सदहत सभी 
चरण। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 
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तनम्नलिखित धचत्र 5-16 र्ौण एल्यमुीतनयम उत्पािन के लिए प्रासंधर्क प्रकक्रयाओं की 
लसस्टम सीमाओं को िर्ागता है। 

धचत्र 5-16: अपररष्कृत एल्युमीतनयम – द्ववतीयक प्रर्िन उत्पािन मार्ग की लसस्टम सीमाएाँ 

अपररष्कृत एल्युमीतनयम – द्ववतीयक प्रर्िन  

 

 
 

 

र्ौण एल्युमीतनयम प्रकक्रया से कोई PFC उत्सजगन नहीं होता है। 

द्ववतीयक प्रर्िन के उत्पािन मार्ग में एल्युमीतनयम स्कै्रप मुख्य सामग्री इनपुट है। स्कै्रप 
को (चाहे पूवग-उपभोक्ता हो या पश्च-उपभोक्ता) कच्चा माि माना जाता है और इसलिए 
इसमें अंततनगदहत उत्सजगन र्ून्य होता है।  

ध्यान िें कक जहााँ इस प्रकक्रया के उत्पाि में 5% से अधिक लमि-िातु बनाने के तत्व र्ालमि 
हैं, उत्पाि के अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना इस तरह की जाएर्ी जैसे कक लमि-िातु बनान े
के तत्वों का द्रव्यमान प्राथलमक प्रर्िन से तैयार अपररष्कृत एल्युमीतनयम था। 

 

5.7.3.3 एल्युमीतनयम उत्पाि उत्पािन प्रकक्रया 

एल्युमीतनयम उत्पािों का उत्पािन पूवगवती अपररष्कृत एल्युमीतनयम (लमि-िातु या गै़र-

लमि-िातु) की आरे् की प्रकक्रया द्वारा ककया जाता है। एल्युमीतनयम उत्पािों का उत्पािन 
ववलभन्न तनमागण प्रकक्रयाओं द्वारा ककया जाता है जजनमें एक्सट्रूज़न, काजस्टंर्, ह़ॉट एडं कोल्ड 
रोलिरं्, फोजजिंर् और ड्राइंर् र्ालमि हैं। एक्सट्रूज़न, एल्युमीतनयम प्रोफाइि बनाने के लिए 
प्रयुक्त सामान्य प्रकक्रया है। प्िेट, र्ीट और फ़ॉयि बनाने के लिए ह़ॉट एंड कोल्ड रोलिरं् 
का उपयोर् ककया जा सकता है। काजस्टंर् का उपयोर् जदटि स्वरूप तनमागण के लिए ककया 
जा सकता है। 
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कायागन्वयन ववतनयमन (िंड 3 अनुबंि II) एल्युमीतनयम उत्पािों के उत्पािन मार्ग के लिए 
प्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी हेतु लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करता है, जजसमें र्ालमि हैं:  

“ – एल्युमीतनयम उत्पाि बनाने की प्रकक्रया और िूम्र रै्स की सफाई में ईंिन की 
िपत से होने वािे सभी CO2 उत्सजगन।” 

यदि उत्पािन प्रकक्रया में प्रयुक्त हो, तो प्रासंधर्क पूवगवती अपररष्कृत एल्युमीतनयम (यदि 
डटेा ज्ञात है, तो मूि और र्ौण एल्युमीतनयम को अिर्-अिर् संसाधित ककया जाना चादहए, 

क्योंकक प्रत्येक में लभन्न अंततनगदहत उत्सजगन होते हैं), और एल्युमीतनयम उत्पाि हैं, यदि 
उत्पािन प्रकक्रया में उपयोर् ककया जाता है। उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त बबजिी के 
पररणामस्वरूप होने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की भी तनर्रानी की जानी चादहए। 

लसस्टम सीमाओं की उपरोक्त पररभाषा के अनुरूप, तनम्नलिखित उत्पािन चरणों को मूि 
एल्युमीतनयम उत्पाि प्रततष्ठानों की लसस्टम सीमाओं के भीतर माना जाना चादहए: 

• कच्चे माि की तैयारी – जजसमें पूवग-तापन, पुनः र्िन और लमि-िातु बनाना र्ालमि 
है। 

• तनमागण प्रकक्रयाएाँ – मूि एल्युमीतनयम उत्पािों के लिए सभी र्ठन प्रकक्रया चरण, 

जजनमें र्ालमि हैं (िेककन इन्हीं तक सीलमत नहीं): एक्सट्रूज़न, काजस्टंर्, ह़ॉट एंड 
कोल्ड रोलिरं्, फोजजिंर्, ड्राइंर्। 

• कफतनलर्रं् र्ततववधियााँ – जजसमें साइजजं़र्, एनीलिरं्, सतह की तैयारी और अलभकक्रया 
तथा आरे् का तनमागण र्ालमि है। 

• उत्सजगन तनयंत्रण – हवा, पानी या ज़मीन पर उत्सजगन पररर्ोधित करने के लिए। 

तनम्नलिखित धचत्र 5-17 एल्युमीतनयम उत्पािों के लिए प्रासंधर्क प्रकक्रयाओं की लसस्टम 
सीमाओं को िर्ागता है। 
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धचत्र 5-17: एल्युमीतनयम उत्पाि उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाएाँ 

एल्युमीतनयम उत्पाद उत्पादन प्रकक्रया 

 

 
 

 

एल्युमीतनयम उत्पाि बनाने की प्रकक्रया के पररणामस्वरूप कोई PFC उत्सजगन नही ंहोता 
है। 

ध्यान िें कक जहााँ इस प्रकक्रया के उत्पाि में 5% से अधिक लमि-िातु बनाने के तत्व होते 
हैं, उत्पाि के अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना इस तरह की जानी चादहए जसेै कक लमि-िातु 
बनाने के तत्वों का द्रव्यमान प्राथलमक प्रर्िन से तैयार अपररष्कृत एल्युमीतनयम था। 

यह भी ध्यान िें कक उन उत्पािों के लिए जजनमें द्रव्यमान के दहसाब से अन्य सामग्री 5% 

से अधिक होती है, जैसे CN कोड 7611 00 00 में इन्सुिेर्न सामग्री तो केवि एल्युमीतनयम 
के द्रव्यमान को उत्पादित वस्तुओं के द्रव्यमान के रूप में ररपोटग ककया जाएर्ा। 

एल्युमीतनयम क्षेत्र की वस्तुओं के लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन कैसे प्राप्त ककए जाते 
हैं, यह िर्ागने वािा केस अध्ययन िडं 7.4.2 में दिया र्या है। 
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6 तनर्रानी और ररपोदटिंर् दातयत्व  

इस िंड में संक्रमणकािीन अवधि के िौरान अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी और र्णना 
के लिए आवश्यक सभी तनयम र्ालमि हैं। इसकी संरचना तनम्नतः है: 

• िंड 6.1 में पररभाषाएाँ और लसद्िांत र्ालमि हैं। 

• िंड 6.2 तीन चरणों में पररकिन तनयम (6.2.2) प्रिान करने से पहिे अंततनादहत 

उत्सजानों की अविारणा (6.2.1) को समझाता है: 

o प्रततष्ठान-थतरीय तनर्रानी (6.2.2.1)। 

o प्रततष्ठान के भीतर उत्सजान डटेा के लिए उत्पादन प्रकक्रयाओं को उत्तरदायी 
ठहराना (6.2.2.2)। 

o प्रकक्रयाओं के जजम्मेिार उत्सजगन, पूवगवती के अंततनगदहत उत्सजगन और उत्पािन 

प्रकक्रया के र्ततववधि स्तर से ववलर्ष्ट अंततनादहत उत्सजानों की र्णना। 

• प्रततष्ठान की उत्पादन प्रकक्रयाओं को कैसे पररभावषत ककया जाए और उनकी लसथटम 

सीमाओ ंको यह िडं 6.3 का ववषय है। 

• िंड 6.4 तनर्रानी कायग-ववधि की योजना से संबंधित है। इसमें MMD (तनर्रानी काया-
ववधि प्रिेखन) की स्थापना, सवोत्तम उपिब्ि डटेा स्रोतों के चयन की ववधि और तनर्रानी 
िार्त को सीलमत करने की संभावनाएाँ र्ालमि हैं। यह िंड सही डटेा सुतनजश्चत करने के 

लिए एक तनयंत्रण प्रणािी स्थावपत करने की सिाह भी िेता है। 

• िंड 6.5 इस मार्गिर्गन का कें द्रीय भार् है। यह तनम्नलिखित उप-संरचना के साथ, 

अनुमत दृजष्टकोणों के "बबजल्डरं्-ब्ि़ॉक" प्रकृतत चररत्र को िर्ागते हुए, प्रततष्ठान स्तर पर 

प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए योग्य तनर्रानी दृस्ष्टकोणों पर मार्गिर्गन िेता है:  

o िंड 6.5.1: पररकिन-आिाररत काया-ववधि 

▪ र्णना सूत्र और मापिंड 6.5.1.1 (मानक ववधि) और 6.5.1.2 (द्रव्यमान 

संतुिन) में समझाए र्ए हैं। 

▪ र्ततववधि डटेा (अथागत प्रयुक्त ईंिन और सामग्री की मात्रा) तनिागररत 

करने के तनयम िंड 6.5.1.3 में दिए र्ए हैं। 

▪ 'पररकिन कारकों' को तनिागररत करने के तनयम (अथागत प्रयुक्त ईंिन 

और सामधग्रयों के रु्णों और संघटन पर जानकारी) 6.5.1.4 का ववषय हैं। 
इन ववधियों में उपयुक्त मानक मूल्यों का चयन, प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण 

का उपयोर् र्ालमि हैं, जजसके लिए मूि आवश्यकताओं पर चचाग की र्ई 

है। 
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o िंड 6.5.2 में, माप-आिाररत पद्ितत का वणगन ककया र्या है, अथागत CEMS 

(सतत उत्सजान तनर्रानी प्रणािी) का उपयोर् कैसे करें। यह ववर्षे रूप से N2O 

उत्सजानों के लिए आवश्यक है। 

o ववर्ेष रूप से अन्य काबान मूल्य-तनिाारण योजनाओं से अन्य तरीकों का उपयोर् 

करने की र्तों को िंड 6.5.3 में समझाया र्या है। 

o उपरोक्त सभी ववधियों में र्ून्य के रूप में बायोमास उत्सजान िेखांकन की 
आवश्यकताएाँ िंड 6.5.4 में उजल्िखित हैं, जजसकी अततररक्त पूरक जानकारी 
अनुबंध C में है। 

o PFC (परफ़्िोरोकाबगन उत्सजगन) की तनर्रानी को िंड 6.5.5 में समझाया र्या 
है। 

o प्रततष्ठान-स्तरीय तनर्रानी के अंततम तत्व के रूप में, िंड 6.5.6 ‘स्थानांतररत 

CO2’ तनर्रानी के मूि तत्वों की रूपरेिा प्रस्तुत करता है, जो भावी CCS और 

CCU तनयमों का लिकं है।  

• ककसी प्रततष्ठान के अप्रत्यक्ष उत्सजानों और उनकी तनर्रानी आवश्यकताओं को िंड 6.6 

में समझाया र्या है। 

• उत्पादन प्रकक्रयाओं को उत्सजानों के लिए स्जम्मेदार ठहराने के तनयम तनम्नलिखित 

ववस्ततृ तनयमों वािे िंड 6.7 का ववषय हैं: 

o तनर्रानी के सामान्य तनयम: 6.7.1, 

o (मापनीय) ऊष्मा का प्रवाह और संबंधित उत्सजगन: 6.7.2, 

o बबजिी और संबंधित उत्सजगन: 6.7.3, 

o वपछिे िो िंडों के पूरक के लिए ऊष्मा और बबजिी (सह-उत्पादन, CHP) के 

संयुक्त उत्पािन के तनयमों को िंड 6.7.4 में समझाया र्या है। 

o अपलर्ष्ट रै्सें और उनके उत्सजगन आरोपण तनयम: 6.7.5, 

• आरोवपत उत्सजानों से अंततनादहत उत्सजानों की र्णना: प्रासंधर्क मार्गिर्गन 

तनम्नलिखित उप-िंडों वािे िंड 6.8 में पा सकत ेहैं: 

o उत्पाददत वथतु संबंिी तनयम (रु्णवत्ता और र्ततववधि स्तर) 6.8.1 में िेि सकत े

हैं। 

o पूवावती सामधियों की रु्णवत्ता और मात्रा की तनर्रानी के तनयमों पर िंड 6.8.2 

में चचाग की र्ई है। 
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• तनर्रानी तनयमों का समापन यह बताकर ककया र्या है कक तनर्रानी वविि होने पर क्या 
ककया जा सकता है, यानी डटेा अंतराि हो, या यदि कुछ जानकारी आवश्यक समय-सीमा 
के भीतर प्राप्त नहीं की जा सके (िंड 6.9): 

o यूरोपीय आयोर् द्वारा प्रिान ककए र्ए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों के डडफ़ॉल्ट 

मानों के उपयोर् पर िंड 6.9.1 में चचाग की र्ई है। 

o अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए, यानी बबजिी के उत्सजान कारक के लिए डडफ़ॉल्ट 

मान, िंड 6.9.2 में वखणगत हैं। 

o िैतनक तनर्रानी र्ततववधियों में िघु डटेा अंतराि को बंद करने पर मार्गिर्गन 

िंड 6.9.3 में दिया र्या है। 

• मूि िेर् में िेय काबान मूल्य पर डटेा एकत्र करना (CBAM िातयत्व से संभाववत छूट के 

रूप में) िंड 6.10 का ववषय है। 

• अंत में, िंड 6.11 ररपोदटिंर् टेम्प्िेट की व्याख्या करता है, अथागत वह टेम्प्िेट जो यूरोपीय 

आयोर् CBAM वस्तुओं का उत्पािन करने वािे प्रततष्ठानों के ऑपरेटरों और यरूोपीय 

संघ के आयातकों के बीच संचार के लिए प्राविान करता है ताकक 'त्रमैालसक CBAM 

ररपोटग' तैयार करने यानी CBAM ववतनयमन का अनुपािन करने के लिए परवती 
आवश्यक डटेा प्रिान कर सकें । यह टेम्पिेट जदटि वस्तुएाँ बनाने वािे ऑपरेटरों और 

उनके पूवगवती सामधग्रयों के आपूततगकतागओं के बीच संचार के लिए भी प्रस्ताववत है। 
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6.1 CBAM में र्ालमि उत्सजानों की पररभाषाएाँ और दायरा 

प्रासंधर्क र्णनाओं को पूरा करने के लिए, इन र्णनाओं में प्रयुक्त र्ब्िों के सटीक अथग 
को समझना महत्वपूणग है। िंड 4.2 में प्रस्तुत सामान्य पररभाषाओं के अिावा, यह िंड 
इस र्ाइड के तनम्नलिखित िंडों में उपयोर् ककए र्ए अततररक्त र्ब्िों को प्रस्तुत करता 
है।  

6.1.1 प्रततष्ठान, उत्पादन प्रकक्रया और उत्पादन मार्ा 

पररभाषाओं का तनम्नलिखित िेणीबद्ि दृजष्टकोण िारू् होता है: 

• ‘प्रततष्ठान’ का मतिब जस्थर तकनीकी इकाई है जहााँ ककसी उत्पािन प्रकक्रया को 
कक्रयाजन्वत ककया जाता है। 

• ‘उत्पादन प्रकक्रया’ का मतिब ककसी प्रततष्ठान के वे दहस्से हैं जजनमें कायागन्वयन 
ववतनयमन के अनुबंि II के िंड 2 की तालिका 1 में पररभावषत समग्र वस्तु िेणी 
के तहत वस्तुओं का उत्पािन करन ेके लिए रासायतनक या भौततक प्रकक्रयाएाँ की 
जाती हैं, और इनपुट, आउटपुट और संबंधित उत्सजगनों के संबंि में इसकी तनदिगष्ट 
लसस्टम सीमाएाँ होती हैं। 

• ‘समि वथतु शे्रणी’ को कायागन्वयन ववतनयमन में प्रासंधर्क समग्र वस्तु िेखणयों और 
उनके CN कोड द्वारा धचजह्नत सभी वस्तुओं को अनुबंि II के िंड 2 की तालिका 
1 में सूचीबद्ि करके स्पष्ट रूप से पररभावषत ककया र्या है। 

• ‘उत्पादन मार्ा’ यानी ऐसी ववलर्ष्ट तकनीक जजसका ककसी समग्र वस्तु िेणी के 
तहत उत्पािन प्रकक्रया में वस्तुओं का उत्पािन करने के लिए उपयोर् ककया जाता 
है। 

इन पररभाषाओं से यह तनष्कषग तनकािा जा सकता है कक ककसी प्रततष्ठान में एक या 
अधिक उत्पािन प्रकक्रयाएाँ र्ालमि हो सकती हैं। CBAM के प्रयोजनाथग केवि वे उत्पािन 
प्रकक्रयाएाँ प्रासंधर्क हैं जो कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि II िंड 2 में सूचीबद्ि हैं। यदि 
आपका प्रततष्ठान अन्य उत्पािन प्रकक्रयाओं को कक्रयाजन्वत करता है, तो यह आपकी पसंि 
है कक आप उन्हें अपनी तनर्रानी कायग-ववधि में र्ालमि करें या नहीं। िोनों ही जस्थततयों 
में उत्सजगनों के लिए CBAM-प्रासंधर्क प्रकक्रयाओं को जजम्मेिार ठहराने के तनयम काम 
करेंरे्। 

एक उत्पािन प्रकक्रया आम तौर पर उत्पादित CBAM वस्तुओं के एक समूह (‘समग्र वस्तु 
िेखणयााँ’) से संबंधित होती है। हािााँकक, कुछ मामिों में इन वस्तुओं के उत्पािन के लिए 
एक से अधिक उत्पािन मार्ग मौजूि हैं। यदि आपके प्रततष्ठान में समान समग्र वस्तु िेणी 
के लिए अधिक उत्पािन मार्ग सह-अजस्तत्व में हैं, तो उनकी एक उत्पािन प्रकक्रया और 
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उसकी संबंधित लसस्टम सीमाओं का उपयोर् करके संयुक्त रूप से तनर्रानी की जा सकती 
है। 

उपरोक्त का संक्षक्षप्त सारांर् है कक: ककसी प्रततष्ठान में एक से अधिक उत्पािन प्रकक्रयाएाँ 
र्ालमि हो सकती हैं, और उत्पािन प्रकक्रयाओं में एक से अधिक उत्पािन मार्ग र्ालमि हो 
सकते हैं। "आरोवपत उत्सजगन" की र्णना हमेर्ा उत्पािन प्रकक्रया स्तर पर की जाती है। 
ध्यान िें कक उत्पािन प्रकक्रयाओं और उनकी लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करने के लिए 
अततररक्त तनयम मौजूि हैं, जजनकी िंड 6.3 में चचाग की र्ई है। 

 

6.1.2 र्ततववधि थतर, उत्पाददत वथतुओं की मात्रा 

ककसी तनजश्चत ररपोदटिंर् अवधि में, 'र्ततववधि थतर’ उस वस्तु के लिए ववर्ेष CN उत्पाि 
ववतनिेर् को पूरा करन ेवािी उत्पािन प्रकक्रया के भीतर उत्पादित वस्तओुं की कुि मात्रा 
है, जजसे बबजिी के लिए टन या MWh में व्यक्त ककया जाता है। उत्पािन प्रकक्रया के 
र्ततववधि स्तर को तनिागररत करने के उद्िेश्य से, सभी CN कोड के तहत सभी वस्तुओं की 
मात्रा को जोड़ा जाता है जो 'समग्र वस्तु िेणी' का प्रतततनधित्व करते हैं। 

ककसी प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया के लिए र्ततववधि स्तर को बबक्री योग्य उत्पाद53 को 
ध्यान में रिना चादहए, जजसमें अन्य उत्पािों के उत्पािन के लिए ककसी अन्य उत्पादन 
प्रकक्रया में पूवावती के रूप में सीिे प्रयुक्त कोई भी उत्पाि र्ालमि है (जजसे 'प्रासंधर्क 
पूवगवती सामग्री' कहा जाता है)। 

उत्पािन की ककसी दोहरी धर्नती से बचने के लिए, आपको उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम 
सीमाओं से तनकिने वािे केवि अंततम उत्पािों पर ववचार करना चादहए। उसी प्रकक्रया में 
िौटाए र्ए उत्पाि (जहााँ पूवगवततगयों का उत्पािन उसी उत्पािन प्रकक्रया में र्ालमि होता है) 

और साथ ही ककसी भी अपलर्ष्ट या स्कै्रप को कुि से बाहर रिा जाता है। 

वस्तुओं के लिए र्ततववधि स्तर ररपोटग करते समय, आपको ववलर्ष्ट उत्पािन प्रकक्रयाओं या 
उत्पािन मार्ों के लिए कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि II, िंड 3 में दिए र्ए ववर्ेष 
प्राविान को भी ध्यान में रिना चादहए। इन्हें िंड 7 में प्रासंधर्क रूप में प्रत्येक क्षेत्र के 
लिए भी संिलभगत ककया र्या है। 

 

 
53  यानी ऐसे उत्पाि जो कायागन्वयन ववतनयमन में सूचीबद्ि समग्र CN माि िेणी के लिए उत्पाि ववतनिेर् 

को पूरा करते हैं। 
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6.1.3 प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनादहत उत्सजान 

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान आपको अपने प्रततष्ठानों में उत्पादित वस्तओुं के अंततनगदहत 
उत्सजगनों की ररपोटग करते समय 'प्रत्यक्ष उत्सजगन'54 और 'अप्रत्यक्ष उत्सजगन'55 िोनों को 
ध्यान में रिना होर्ा। इस संिभग में: 

• प्रत्यक्ष उत्सजानों में आपके प्रततष्ठान के लिए न केवि िहन और प्रकक्रया उत्सजगन 

र्ालमि हैं, बजल्क आपके प्रततष्ठान में िपत ऊष्मा के उत्पािन के िौरान उत्पन्न 

उत्सजगन भी र्ालमि हैं, अर्र प्रततष्ठान को तनकटतम प्रततष्ठानों से या डडजस्रक्ट हीदटरं् 

नेटवकग  से ऊष्मा प्राप्त होती है।  

• प्रत्यक्ष आरोवपत उत्सजान आपके प्रततष्ठान में वस्तुओ ंके उत्पािन के लिए प्रासंधर्क 

उत्पािन प्रकक्रया को जजम्मेिार ठहराते हुए उत्सजगन हैं, जो आपके प्रततष्ठान के प्रत्यक्ष 

उत्सजगन, प्रासंधर्क ऊष्मा प्रवाह, सामग्री प्रवाह, अपलर्ष्ट र्ैसों (यदि प्रासंधर्क हो) के 

उत्सजगनों पर आिाररत है।  

• उत्पादित वस्तुओं के प्रत्यक्ष अंततनादहत उत्सजानों की र्णना इस उत्पािन प्रकक्रया में 
प्रयुक्त ककसी भी प्रासंधर्क पूवगवती सामग्री के अंततनगदहत उत्सजगनों को जोड़कर उत्पािन 

प्रकक्रया के प्रत्यक्ष जजम्मेिार उत्सजगनों से की जाती है। 

• ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष अंततनादहत उत्सजान: ये उत्पादित वस्तुओ ंके प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन 

हैं, जजन्हें उत्पािन प्रकक्रया की र्ततववधि स्तर से ववभाजजत ककया जाता है। पररणाम प्रतत 

टन उत्पाि टन CO2e के रूप में व्यक्त ककया जाता है। 

• अप्रत्यक्ष उत्सजानों में आपके प्रततष्ठान पर खपत की र्ई बबजिी से संबंधित उत्सजगन 

र्ालमि हैं। ध्यान िें कक यदि आपका प्रततष्ठान स्वयं बबजिी का उत्पािन करता है, तो 
बबजिी उत्पािन में िपत ककए र्ए ईंिन को प्रततष्ठान के प्रत्यक्ष उत्सजगनों के रूप में 
धर्ना जाता है। िेककन बबजिी उत्पािन को अिर् उत्पािन प्रकक्रया माना जाता है, यानी 
उन प्रत्यक्ष उत्सजगनों को इस प्रततष्ठान में उत्पादित ककसी भी वस्तु के प्रत्यक्ष आरोवपत 

उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार नहीं ठहराया जाता है। 

• अप्रत्यक्ष आरोवपत उत्सजान आपके प्रततष्ठान में वस्तुओ ंका उत्पािन करने वािी 
प्रासंधर्क उत्पािन प्रकक्रया को जजम्मेिार ठहराने वािे अप्रत्यक्ष उत्सजगन हैं। 

 
54  'प्रत्यक्ष उत्सजगन' का मतिब वस्तुओं की उत्पािन प्रकक्रयाओं से होने वािा उत्सजगन है, जजसमें उत्पािन 

प्रकक्रयाओं के िौरान उपभुक्त हीदटरं् और कूलिरं् के उत्पािन से होने वािा उत्सजगन भी र्ालमि है, चाहे 
हीदटरं् और कूलिरं् के उत्पािन का स्थान कही ंभी हो; 

55  'अप्रत्यक्ष उत्सजगन' का मतिब बबजिी के उत्पािन से होने वािा उत्सजगन है, जजसका उपभोर् वस्तुओं 
की उत्पािन प्रकक्रयाओ ंके िौरान ककया जाता है, भिे ही उपभोर् की र्ई बबजिी के उत्पािन का स्थान 
कही ंभी हो। 
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• उत्पादित वस्तुओं के अप्रत्यक्ष अंततनादहत उत्सजानों की र्णना, उत्पािन प्रकक्रया में 
प्रयुक्त ककसी भी प्रासंधर्क पूवगवततगयों से अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों को जोड़कर 

उत्पािन प्रकक्रया के अप्रत्यक्ष जजम्मेिार उत्सजगनों से की जाती है।  

• ववलर्ष्ट अप्रत्यक्ष अंततनादहत उत्सजान: ये उत्पादित वस्तुओं के अप्रत्यक्ष अंततनगदहत 

उत्सजगन हैं, जजन्हें उत्पािन प्रकक्रया की र्ततववधि स्तर से ववभाजजत ककया जाता है। 
पररणाम प्रतत टन उत्पाि टन CO2e के रूप में व्यक्त ककया जाता है। 

• (ववलर्ष्ट) कुि अंततनादहत उत्सजान: (ववलर्ष्ट) प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत 

उत्सजगनों का योर्। 

प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए प्रयुक्त आपका दृजष्टकोण 'उत्सजगन 
स्रोतों' और 'स्रोत िाराओं' (पररभाषा के लिए िंड 6.2.2.1 िेिें) की सीमा को प्रततबबबंबत करना 
चादहए, जजन्हें आपके व्यजक्तर्त प्रततष्ठान और उसके उत्पािन मार्ों के लिए कवर करने 
की आवश्यकता है। 

पूवावती वथतुओं में अन्ततनादहत उत्सजान 

यदि अंततम वस्तु के लिए कुि अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना में प्रासंधर्क हो, तो आपको 
पूवगवती वस्तुओं में अंततनगदहत उत्सजगनों (उपरोक्त प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष, िोनों उत्सजगनों) 
को र्ालमि करना चादहए, जजससे यह 'जदटि वस्त'ु बन जाए। प्रासंधर्क पूवगवती वस्तओुं के 
अंततनगदहत उत्सजगनों को56 जदटि वस्तु के आरोवपत उत्सजगनों में जोड़ा जाता है। 

EU ETS और CBAM के तहत काबगन िार्त की तुिनीयता सुतनजश्चत करने के लिए 
पूवगवती वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों को र्ालमि करना आवश्यक है। प्रासंधर्क ग्रीनहाउस 
र्ैस उत्सजगन उन ग्रीनहाउस र्ैस57 उत्सजगनों के अनुरूप हैं जो EU ETS तनिेर्58 के अनुबिं 
I में भी र्ालमि हैं, अथागत ्सभी क्षेत्रों के लिए काबगन डाइऑक्साइड (CO2), और इसके अिावा 
उवगरकों के लिए नाइरस ऑक्साइड (N2O) तथा एल्युमीतनयम के लिए परफ़्िोरोकाबगन्स 
(PFCs)। 

ऑपरेटर के तनयंत्रण से परे अंततनादहत उत्सजान 

जहााँ आप (बतौर ऑपरेटर) अपने प्रततष्ठान की उत्पािन प्रकक्रयाओं के उपयोर्ाथग प्रततष्ठान 
के बाहर से बबजिी, ऊष्मा या पूवगवती वस्तुएाँ प्राप्त कर रहे हैं, आपको अपनी CBAM 

 
56  जहााँ कोई पूवगवती स्वयं एक जदटि वस्तु है, तो यह प्रकक्रया तब तक पुनरावती के रूप से िोहराई जाती 

है जब तक कक कोई और पूवगवती प्रासंधर्क न हो जाए। 
57  ‘ग्रीनहाउस र्सैों’ का मतिब उस अनुबंि में सूचीबद्ि प्रत्येक वस्तु के संबंि में CBAM ववतनयमन के 

अनुबंि I में तनदिगष्ट ग्रीनहाउस रै्सें हैं; 
58 तनिेर् 2003/87/EC 
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वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों के तनिागरण के प्रयोजन के लिए उनके आपूतत गकताग से 
उपिब्ि नवीनतम डटेा का उपयोर् करना चादहए। ऐसे उत्सजगन-संबंधित डटेा में र्ालमि 
हैं: 

• आयाततत धग्रड बबजिी से अप्रत्यक्ष उत्सजगन; 

• अन्य प्रततष्ठानों से आयाततत बबजिी और ऊजाग से उत्सजगन; 

• अन्य प्रततष्ठानों से प्राप्त पूवगवततगयों का प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन। 
 

6.1.4 अंततनादहत उत्सजानों की ररपोदटिंर् के लिए इकाइयााँ 

अंततनगदहत ग्रीनहाउस र्ैस की ररपोदटिंर् के लिए उपयोर् की जाने वािी इकाई ‘टन CO2e59’ 

है, जजसका मतिब है एक मीदरक टन काबगन डाइऑक्साइड (‘CO2’), या CBAM ववतनयमन 
के अनुबंि I में सूचीबद्ि ककसी भी अन्य ग्रीनहाउस रै्स की मात्रा समतुल्य (‘e’) ग्िोबि 
वालमिंर् क्षमता60 के साथ; यानी जहााँ प्रासंधर्क हो, N2O और PFCs उत्सजगनों को उनके 
‘tCO2e’ मान में पररवततगत करना चादहए।  

ररपोदटिंर् के प्रयोजनाथग अंततनगदहत उत्सजगन डटेा को ररपोदटिंर् अवधि के िौरान संपूणग टन 
CO2e तक पूणािंककत ककया जाना चादहए। ररपोटग ककए र्ए अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना 
के लिए प्रयुक्त मापिंड को अधिकतम 5 िर्मिव स्थानों तक सभी महत्वपूणग अंकों को 
र्ालमि करने के लिए पूणािंककत ककया जाना चादहए। ऐसी र्णनाओं में प्रयुक्त मापिंड के 
लिए आवश्यक पूणािंकन स्तर प्रयुक्त माप उपकरण की सटीकता और पररर्ुद्िता पर तनभगर 
करेर्ा।  

 

6.2 अंततनादहत उत्सजानों का तनिाारण कैसे करें  

6.2.1 संकल्पना 

CBAM के प्रयोजनों के लिए अंततनगदहत उत्सजगनों की अविारणा, उत्पािों के काबगन पिधचह्न 
(CFP) के लसद्िांतों और आवश्यकताओं पर आिाररत है, िेककन उससे पूरी तरह संरेखित 
नहीं है। CFP को आम तौर पर प्रतत घोवषत इकाई (उिा. एक टन वस्तुएाँ) GHG उत्सजगनों 
की मात्रा (ककिो या t CO2e के रूप में व्यक्त) के रूप में समझा जाता है, जो जीवन-चक्र 

 
59  ‘टन CO2e’ यानी एक मीदरक टन काबगन डाइऑक्साइड (‘CO2’), या समकक्ष ग्िोबि वालमिंर् क्षमता 

सदहत CBAM ववतनयमन के अनुबंि I में सचूीबद्ि ककसी अन्य ग्रीनहाउस रै्स की मात्रा। 
60  EU ETS कानून के अनुरूप, 5th IPCC आकिन ररपोटग (AR5) के 100-वषीय GWP मानों का उपयोर् ककया 

जाता है।  
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पररपे्रक्ष्य पर आिाररत है, जजसमें अपस्रीम और डाउनस्रीम प्रकक्रयाओं से (जजसे जीवन-चक्र 
चरण कहा जाता है), िनन और उत्पािन से िेकर पररवहन, उपयोर् और जीवन के अंत 
तक सभी महत्वपूणग उत्सजगन र्ालमि हैं। 

CFP िायरे से अंतर का कारण इसलिए है क्योंकक CBAM का इरािा उसी उत्सजगन को कवर 
करना है जो EU ETS द्वारा कवर ककया जाएर्ा यदि उत्पािन EU में जस्थत हो। EU ETS 

और इसलिए CBAM द्वारा कवर ककए र्ए उत्सजगनों की लसस्टम सीमाएाँ CFP की तुिना 
में संकीणा हैं। उत्पािों के डाउनस्रीम उत्सजगन (उपयोर् और जीवन के अंत से उत्सजगन) 

EU ETS और CBAM के िायरे से बाहर हैं। साइटों के बीच सामधग्रयों के पररवहन और 
आरे् की अपस्रीम प्रकक्रयाओं से होने वािे उत्सजगनों को भी इसमें र्ालमि नहीं ककया र्या 
है। धचत्र 6-1 इस जस्थतत का ग्राकफक रूप में सारांर् प्रस्तुत करता है। इसके अिावा, तालिका 
6-1 उत्सजगनों के CBAM िायरे की तुिना EU ETS और काबगन फुटवप्रटं के लिए अन्य 
सामान्य GHG ररपोदटिंर् योजनाओं के िायरे से की जाती है। 

उत्पाि स्तर पर CBAM अंततनगदहत उत्सजगनों के तनिागरण के प्रयोजनाथग, प्रारंलभक बबिं ु
ककसी प्रततष्ठान के उत्सजगन हैं। प्रततष्ठान के उत्सजगनों को उसकी उत्पािन प्रकक्रयाओं के 
उत्सजगनों पर ववभाजजत (‘आरोवपत’) ककया जाता है। किर पूवगवती सामधग्रयों के ककसी 
प्रासंधर्क अंततनगदहत उत्सजगनों को जोड़ा जाता है, और पररणाम को प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया 
के र्ततववधि स्तर से ववभाजजत ककया जाता है, जजसके पररणामस्वरूप उत्पािन प्रकक्रया के 
पररणामस्वरूप वस्तुओं का ‘ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन’ होता है। ये ववचार प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की पररभाषाओं में प्रततबबबंबत होते हैं, जैसा कक CBAM ववतनयमन, और 
इसके अनुबंि IV में तनिागररत ककया र्या है, जो मूि र्णना दृजष्टकोण तनिागररत करता है, 

जजसमें ववर्षे रूप से पूवगवती सामधग्रयों को दहसाब में िेना आवश्यक है। इस दृजष्टकोण 
का वववरण कायागन्वयन ववतनयमन, ववर्ेष रूप से अनुबंि II और III में ववस्तार से दिया 
र्या है, और इस िस्तावजे़ में समझाया र्या है। 

 

धचत्र 6-1: उत्पाि पयागवरणीय पिधचह्न, उत्पाि काबगन पिधचह्न और ववलर्ष्ट आंलर्क काबगन 
पिधचह्न की तुिना जजसका उपयोर् CBAM में अंततनगदहत उत्सजगनों के तनिागरण के लिए 
ककया जाना है।  
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उत्पाद पदधचह्न के दायरे और CBAM की अपेक्षाओं की तुिना 

 

 
 

 

तालिका 6-1: CBAM, EU ETS के GHG उत्सजगन िायरे की तुिना, और व्यापक रूप से प्रयुक्त 
मानकों (ISO 14064-1 और ‘GHG प्रोटोक़ॉि’) में तनदहत पररभाषाएाँ 

मापदंड  ISO 14064-1 

(अनुबंि B) 

GHG  

प्रोटोक़ॉि 

EU ETS CBAM 

“प्रत्यक्ष उत्सजान”  

(अचि) 

िेणी 1 

 

िायरा 1 प्रत्येक EU ETS 

प्रततष्ठान की लसस्टम 
सीमाओं के अिीन 

प्रत्यक्ष उत्सजगनों को 
“वस्तुओं की उत्पािन 
प्रकक्रयाओ ंसे उत्सजगन, 

जजसमें हीदटरं् और 
कूलिरं् के उत्पािन के 
स्थान का लिहाज़ ककए 
बबना, उत्पािन 
प्रकक्रयाओ ंके िौरान 
उपभुक्त हीदटरं् और 
कूलिरं् के उत्पािन से 
जुड़ ेउत्सजगन र्ालमि 
हैं,” के रूप में 
पररभावषत ककया र्या 
है।  
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मापदंड  ISO 14064-1 

(अनुबंि B) 

GHG  

प्रोटोक़ॉि 

EU ETS CBAM 

“प्रत्यक्ष उत्सजान”  

(र्ततर्ीि, उदा. 
फोका लिफ़्ट, कारें) 

िायरे से बाहर िायरे से बाहर 

“अप्रत्यक्ष उत्सजान”  

(अपथट्ीम) 

    

 आयाततत  

तापन/र्ीतिन से 

िेणी 2 िायरा 2 कवर ककया जाता है 
यदि EU ETS प्रततष्ठान 
में उत्पादित हो 

“प्रत्यक्ष उत्सजगन” के 
अंतर्गत र्ालमि 

 आयाततत बबजिी से कवर ककया जाता है 
यदि EU ETS प्रततष्ठान 
में उत्पादित हो 

अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को 
“बबजिी के उत्पािन से 
उत्सजगन, जजसका 
उपभुक्त बबजिी के 
उत्पािन स्थि का 
लिहाज़ ककए बबना, 
वस्तुओं की उत्पािन 
प्रकक्रयाओ ंके िौरान 
उपभोर् ककया जाता 
है,” के रूप में 
पररभावषत ककया र्या 
है। 

 आयाततत ईंिन स े िेणी 3 

 

िायरा 3 िायरे से बाहर िायरे से बाहर 

 पररवहन  िायरे से बाहर िायरे से बाहर 

 (पूवगवती) आयाततत 
सामधग्रयों स े

िेणी 4 कवर ककया जाता है 
यदि EU ETS प्रततष्ठान 
में उत्पादित हो 

जजस हि तक 
कायागन्वयन अधितनयम 
में पूवगवतत गयों को 
प्रासंधर्क के रूप में 
पररभावषत ककया र्या 
है 

“अप्रत्यक्ष उत्सजान” 

(डाउनथट्ीम और अन्य, 

जैसे उत्पाद का उपयोर्, 

जीवनांत उत्सजान) 

िेणी 5 िायरे से बाहर िायरे से बाहर 
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6.2.2 प्रततष्ठानों के उत्सजानों से िेकर वथतुओं के अंततनादहत उत्सजानों तक 

यह िडं ककसी वस्तु के अंततनगदहत उत्सजगनों को तनिागररत करने के लिए अनुसरण ककए 
जाने वािे चरणों की रूपरेिा प्रस्तुत करता है; जहााँ पहिे अविारणा को समझाया र्या है, 

किर उत्सजगनों का आरोपण बताया र्या है और अंत में अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना 
की र्ई है।  

नीचे टेक्स्टब़ॉक्स इस प्रयोजन के लिए कायागन्वयन ववतनयमन में CBAM संक्रमणकािीन 
अवधि के लिए प्रासंधर्क प्रमुि िंडों को संकेततत करता है। 

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

अनुबंि II, िंड 3 उत्पािन मार्ग, लसस्टम सीमाएाँ, और प्रासंधर्क पूवगवततगयााँ 

अनुबंि III, िंड A पररभाषाएाँ और लसद्िांत, ववलर्ष्ट रूप से, उप-िंड A.4. उत्पािन प्रकक्रयाओं में प्रततष्ठानों का 
ववभाजन 

 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III में तनदहत तनर्रानी तनयमों को समझने में सहायता 
के लिए, यह िंड कुछ तनयमों और अविारणाओं की व्याख्या करता है। यदि आपको 
उत्सजगन तनर्रानी का अनुभव है, तो आप इस िंड को छोड़ सकते हैं। उिाहरण के लिए, 

मामिा ऐसा हो सकता है यदि आपका प्रततष्ठान ऐसे अधिकार क्षेत्र में जस्थत है जहााँ 
काबगन मूल्य-तनिागरण प्रणािी (उिा. कोई उत्सजगन व्यापार प्रणािी) या GHG के लिए अतनवायग 
तनर्रानी तनयम िारू् होता है, या यदि आपका प्रततष्ठान सत्यापन सदहत अंतरराष्रीय स्तर 
पर स्वीकृत प्रमाणन योजना के तहत GHG न्यूनीकरण पररयोजनाएाँ कक्रयाजन्वत करता है। 

CBAM का दृजष्टकोण “ऊपर से नीचे” तनम्नतः है:  

• सबसे पहिे प्रततष्ठान का उत्सजगन तनिागररत ककया जाता है (िंड 6.5 में वववरण)।  

• किर प्रततष्ठान को ‘उत्पािन प्रकक्रयाओ’ं में ववभाजजत ककया जाता है जो वस्तुओ ं(के 

समूहों) का उत्पािन करता है जजसके लिए अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत ककया जाना है। 
िंड 6.2.2.2 में वखणगत अविारणाओं का उपयोर् करके कुि प्रततष्ठान के उत्सजगनों के 

लिए इन उत्पािन प्रकक्रयाओं को 'जजम्मेिार' ठहराया जाता है। उत्पािन प्रकक्रयाओं की 
सीमाओ ंको पररभावषत करने के तनयम िंड 6.3 में िेि सकत ेहैं।  

• उत्पािन प्रकक्रयाओं को उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार ठहराना एक अपेक्षाकृत जदटि कायग 
है, क्योंकक तनयमों को इस तरह तैयार ककया जाना था कक यथासंभव ववलभन्न प्रततष्ठान 

के डडज़ाइनों के साथ समान रूप से व्यवहार ककया जाए। ऐसी लभन्न जस्थततयों में र्ालमि 

होती हैं उिा.: 
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o ऊष्मा आपूततग के लभन्न तरीके: ऊष्मा सीिे प्रकक्रया के भीतर ईंिन या बबजिी से 

उत्पन्न की जा सकती है, इसे प्रततष्ठान के अन्य दहस्सों से प्राप्त ककया जा सकता 
है (उिा. कें द्रीय ब़ॉयिर, CHP इकाई, ववलभन्न ऊष्मा स्रोतों सदहत वाष्प धग्रड, 

ऊष्माक्षेपी रासायतनक प्रततकक्रयाओं से) या प्रततष्ठान के बाहर से (ककसी ज्ञात 

ब़ॉयिर हाउस या CHP इकाई से, या डडजस्रक्ट हीदटरं् नेटवकग  से)। ऐसी ककसी 
भी ऊष्मा को तनजश्चत मात्रा में उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार ठहराया जाना 
चादहए। इसलिए, उत्पािन प्रकक्रयाओं को उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार ठहराने के 

लिए प्रासंधर्क ऊष्मा की िाराओं की तनर्रानी आवश्यक होती है (तनयमों के लिए 

िंड 6.7.2 िेिें)।  

o बबजिी आपूततग में अंतर: इसके लिए उत्पािन प्रकक्रयाओं से तनयागत की जाने वािी 
बबजिी की मात्रा (तनयम िंड 6.7.3 िेिें) की तनर्रानी की आवश्यकता होती है 

(आयात, अप्रत्यक्ष उत्सजगन के तनिागरण के लिए प्रासंधर्क है)। प्रत्येक प्रकार की 
बबजिी के लिए सामान्य तत्व (जैसे उत्सजगन कारक) मौजूि रहते हैं।  

o अंत में, तथाकधथत 'अपलर्ष्ट र्ैसों' को ध्यान में रिना होर्ा, अथागत व ेरै्सें 
जजनका अपूणग रूप से ऑक्सीकृत ईंिन के कारण कुछ तापन मान होता है और जो 
कुछ उत्पािन प्रकक्रयाओं के पररणामस्वरूप उत्पन्न होती हैं, (उिा. स्टीि प्िांट 

का ब्िास्ट फनेस) उनके साथ EU ETS बेंचमाकग  के ववकास के िौरान ववकलसत 

कुछ ववर्ेष तनयमों (िडं 6.7.5 िेिें) के साथ व्यवहार ककया जाता है।  

• अर्िा किम प्रासंधर्क पूवगवती सामधग्रयों के अंततनगदहत उत्सजगनों को जोड़ना है। 
उत्पािन प्रकक्रया के 'जजम्मेिार उत्सजगन' केवि CBAM वस्तु के उत्सजगन िेते हैं मानो वह 

कोई 'सामान्य वस्तु' हो। हािााँकक, यदि पूवगवततगयों को कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि 

II, िंड 3 में प्रासंधर्क के रूप में धचजह्नत ककया र्या है, यानी कक क्या कोई वस्त ु'जदटि 

वस्तु' है, तो पवूगवती के स्वयं के अंततनगदहत उत्सजगनों को जोड़ने की आवश्यकता है। इसके 

बाि ही उत्पादित वस्तुओं के लिए 'अंततनगदहत उत्सजगन' र्ब्ि का उपयोर् करना सही है।
  

अविारणा को आरे् िंड 6.2.2.3 में वखणगत ककया र्या है, और पवूगवती-संबंधित डटेा की 
तनर्रानी के तनयम िंड 6.8.2 में दिए र्ए हैं। 

• अंत में, वपछिे चरण के तहत तनिागररत अंततनगदहत उत्सजगन अब भी पूरी 'ररपोदटिंर् 

अवधि', आम तौर पर एक (कैिेंडर) वषग के िौरान कुि उत्पािन प्रकक्रया और उसमें 
उत्पादित वस्तुओं की कुि मात्रा से संबंधित है। िेककन, आयातकों के लिए प्रतत टन 

उत्पाि में अंततनगदहत प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन ररपोटग करना आवश्यक होता है, जो 
तथाकधथत 'ववलर्ष्ट (प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष) अंततनगदहत उत्सजगन' हैं। उन ववलर्ष्ट 

अंततनगदहत उत्सजगनों को, प्रकक्रया-स्तरीय अंततनगदहत उत्सजगनों को 'र्ततववधि स्तर', यानी 
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उत्पादित वस्तुओं की कुि मात्रा (टन में) से ववभाजजत करके तनिागररत ककया जाता है। 
र्ततववधि स्तर तनिागररत करने के तनयमों पर िंड 6.1.2 में चचाग की र्ई है। 

 

ध्यान िें: ऑपरेटरों और आयातकों के बीच संपे्रषण के लिए आयोर् का टेम्प्िेट, आवश्यक 
डटेा इनपटु मौजूद रहन ेपर, अधिकांर् प्रासंधर्क र्णना थवचालित रूप से करने के लिए 
डडज़ाइन ककया र्या है। इसलिए, बतौर ऑपरेटर यह आपके लिए एक मूल्यवान उपकरण 
है जो आयातकों को ररपोटग करने के लिए बाध्य सभी डटेा प्रिान करता है, क्योंकक यह 
आपको अिूरे डटेा से बचने और र्णना की त्रुदटयों को काफी हि तक कम करने में मिि 
करेर्ा। अतः, इस टेम्पिेट का उपयोर् करने की अत्यधिक अनुर्ंसा की जाती है। इसे िंड 
6.11 में वखणगत ककया र्या है। 

 

6.2.2.1 प्रततष्ठान-स्तरीय GHG तनर्रानी की अविारणाएाँ 

अन्य काबगन मूल्य-तनिागरण योजनाओं की तरह, CBAM के लिए कायागन्वयन ववतनयमन का 
अनुबंि III, िंड B, बबजल्डरं् ब्ि़ॉक लसस्टम जैसी कई तनर्रानी कायग-ववधियााँ प्रिान करता 
है, ताकक ऑपरेटर अपन ेप्रततष्ठान के लिए सवोत्तम संभव तनर्रानी दृजष्टकोण चुन सकें , 
जहााँ “सवोत्तम” में सटीकता के साथ-साथ िार्त िक्षता जैसे तत्व भी र्ालमि हैं। परवती 
के प्रयोजनाथग, तनर्रानी ववधियों को चुनना अक्सर फायिेमंि होता है जो पहिे से ही 
प्रततष्ठान पर उपिब्ि हैं, उिाहरण के लिए, मापने के उपकरण जजनका उपयोर् प्रकक्रया 
तनयंत्रण के लिए, या प्राप्त या बेची र्ई सामग्री और ईंिन की मात्रा की पुजष्ट के लिए 
ककया जाता है।  

यहााँ हम कुछ मुख्य अविारणाओं और र्ब्िों का पररचय िेने के लिए धचत्र 6-2 का उपयोर् 
करते हैं जजनका बाि में इस िस्तावजे़ के िंड 6.5 में कायागन्वयन ववतनयमन के ववस्ततृ 
तनर्रानी तनयमों पर चचाग करते समय उपयोर् ककया जाएर्ा। 
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धचत्र 6-2: मौलिक तनर्रानी अविारणाओं को समझाने के लिए एक सामान्य प्रततष्ठान का 
उिाहरण (कृपया अधिक जानकारी के लिए मुख्य पाठ िेिें)।  

प्रत्यक्ष उत्सजानों के लिए मौलिक तनर्रानी अविारणाओं से युक्त प्रततष्ठान का उदाहरण 

 

 
 

काल्पतनक नमूना प्रततष्ठान में एक ड्रायर है जजसमें कच्चे माि 1 को ब़ॉयिर से वाष्प का 
उपयोर् करके सुिाया जाता है। इस सामग्री को उत्सजगनों में योर्िान नहीं िेने वािा माना 
जाता है। अन्य कच्चे माि (जैसे चूना पत्थर) को रोटरी भट्ठी में कैल्सीकृत ककया जाता 
है, जहााँ CO2 को काबोनेट से मुक्त ककया जाता है। कैल्सीकृत सामधग्रयों के लमिण को इस 
प्रततष्ठान का एकमात्र उत्पाि माना जाता है, जजसके पररणामस्वरूप केवि एक ही उत्पािन 
प्रकक्रया होती है। धचत्र 6-2 के उपयोर् से तनम्नलिखित तत्वों को दििाया जा सकता है। 

पररभाषाएाँ: 

• ‘स्रोत िारा’61: काबगन युक्त ईंिन या सामग्री, जो िहन या अन्य रासायतनक प्रकक्रयाओं 
द्वारा जारी की जा सकती है, उन्हें ‘स्रोत िारा’ र्ब्ि द्वारा संक्षेवपत ककया र्या है। यदि 

उत्पािों, उप-उत्पािों या अपलर्ष्टों जैसे आउटपुट में महत्वपूणग मात्रा में काबगन होता है, तो 

 
61  कायागन्वयन ववतनयमन में पररभाषा: ‘स्रोत िारा’ का मतिब तनम्न में से कोई एक है:   

(a) ववलर्ष्ट ईंिन प्रकार, कच्चा माि या उत्पाि जजसके उपभोर् या उत्पािन के पररणामस्वरूप जो एक 
या अधिक उत्सजगन स्रोतों पर प्रासंधर्क ग्रीनहाउस र्ैसों के उत्सजगन का कारक बनता है;   

(b) ववलर्ष्ट ईंिन प्रकार, कच्चा माि या उत्पाि जजसमें काबगन होता है और जजसे द्रव्यमान संतुिन 
ववधि का उपयोर् करके ग्रीनहाउस रै्स उत्सजगनों की र्णना में र्ालमि ककया जाता है; 
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व े‘स्रोत िाराओं’ के रूप में भी योग्य होंरे्, और ‘द्रव्यमान संतुिन’ दृजष्टकोण, उत्सजगन 

से उनकी काबगन मात्रा को घटाकर उन्हें दहसाब में िेर्ा। धचत्र 6-2 में इनपुट स्रोत िाराएाँ, 
ईंिन प्राकृततक र्ैस, ईंिन तेि और कोयिा, साथ ही “कच्चा माि 2” सामग्री, और 

संभाववत रूप से उत्पाि और िातुमि हैं, यदि उनमें काबगन की प्रासंधर्क मात्रा हो।  

• ‘उत्सजान स्रोत’62: ब़ॉयिर और भट्ठी जैसी एकि प्रकक्रया इकाइयों को 'उत्सजगन स्रोत' 

कहा जाता है। ध्यान िें कक स्टैक को भी उत्सजगन स्रोत माना जा सकता है। िेककन, इसे 

'उत्सजान बबदं'ु कहना अधिक सुसंर्त है, जो एक ऐसा स्थान है जहााँ सतत उत्सजगन 

मापन प्रणािी (CEMS) को 'माप बबिं’ु पर (जो CEMS का िोकेर्न है) स्थावपत ककया 
जा सकता है। 

तनर्रानी दृस्ष्टकोण: 

CBAM कायागन्वयन ववतनयमन का अनुबंि III प्रततष्ठान स्तर पर तनम्नलिखित तनर्रानी 
दृजष्टकोण अनुमत करता है: 

• िो लभन्न पररकिन-आिाररत दृस्ष्टकोण (अधिक वववरण िंड 6.5.1.1 में दिए र्ए हैं): 

o मानक ववधि: इसके लिए तनिागररत ककए जाने वािे सभी ईंिनों और इनपुट 

सामधग्रयों की मात्रा ('र्ततववधि डटेा') की आवश्यकता होती है, साथ ही, इन ईंिनों 
और सामधग्रयों पर कुछ रु्णात्मक जानकारी, ववर्ेष रूप से 'उत्सजान कारक' की 
भी ज़रूरत होती है। क्या कुछ काबगन उत्सजजगत नहीं ककया जाना चादहए (उिा. 
यदि कोयिे की राि में कुछ काबगन हो), तो इसे ‘ऑक्सीकरण कारक’ द्वारा 
दहसाब में लिया जाता है। अन्य अपूणग प्रकक्रयाओं को ‘रूपांतरण कारक’ द्वारा 
दहसाब में लिया जाता है। धचत्र 6-2 नमनू ेमें माप उपकरण िर्ागते हैं कक इस 

उद्िेश्य के लिए स्रोत िाराओं की मात्राएाँ कहााँ तनिागररत की जाती हैं। 

o द्रव्यमान संतिुन: इस मामिे में, सभी ईंिन, इनपुट सामग्री और आउटपुट 

सामग्री की काबगन मात्राएाँ, किर से उनके पररमाणों के साथ-साथ उनकी काबान की 
मात्रा के तनिागरण से तनिागररत की जाती हैं। 

o धचत्र 6-2 में क्या नहीं दििाया र्या है: यदि ककसी स्रोत िारा में बायोमास होता 
है, तो कुछ जस्थततयों में सबंंधित CO2 उत्सजगन र्ून्य-रेटेड हो सकता है। इसे 

‘प्रारंलभक उत्सजान कारक’ को पि “1 - बायोमास अंर्” से रु्णा करके प्राप्त 

ककया जाता है, ताकक र्ुद्ि जीवाश्म ईंिन के मामिे में, पररणामी उत्सजगन 

कारक प्रारंलभक उत्सजगन कारक के समान हो, जबकक र्ुद्ि बायोमास के लिए यह 

 
62  कायागन्वयन ववतनयमन में पररभाषा: ‘उत्सजगन स्रोत’ का मतिब ककसी प्रततष्ठान या प्रततष्ठान के भीतर 

ककसी प्रकक्रया का अिर् से धचजह्नत दहस्सा है, जजससे प्रासंधर्क ग्रीनहाउस रै्सें उत्सजजगत होती हैं। 
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र्ून्य है। िेककन, केवि कुछ संवहनीयता मानदंडों का अनुपािन करने वािा 
बायोमास ही ऐसी “र्ून्य-रेदटरं्” के लिए पात्र है। 

• माप-आिाररत दृस्ष्टकोण (अधिक वववरण िंड 6.5.2 में दिए र्ए हैं): सभी स्रोत िाराओं 
की अिर्-अिर् तनर्रानी करने के बजाय, कभी-कभी एकि ऑपरेर्न द्वारा तनर्रानी 
करना वांछनीय हो सकता है। धचत्र 6-2 में स्टैक सभी उत्सजगन स्रोतों से (और 

पररणामस्वरूप सभी स्रोत िाराओं से) सभी उत्सजगन प्राप्त करता है। यदि यहााँ कोई 

CEMS स्थावपत ककया र्या है, तो इसका उपयोर् पूरे प्रततष्ठान के उत्सजगन की तनर्रानी 
के लिए ककया जा सकता है।  

• ध्यान िें कक िोहरी धर्नती से बचने के लिए, र्णना-आिाररत और माप-आिाररत 

दृजष्टकोण के बीच चयन करना होर्ा। प्रततष्ठान के ववलभन्न दहस्सों के लिए, या समान 

उत्सजगन डटेा के पारस्पररक पुजष्टकरण के लिए एक ही प्रततष्ठान में िोनों सह-अजस्तत्व 

में रह सकत ेहैं। िेककन, बतौर ऑपरेटर आपको यह चयन करना होर्ा कक ककस तरीके का 
ऐसे उपयोर् ककया जाए कक आपकी तनर्रानी में न तो अंतराि हो और न ही िोहरी 
धर्नती। इस ववकल्प को चुनने के लिए, िंड 6.4.4 अततररक्त सिाह िेता है। 

• अन्य दृस्ष्टकोण: कायागन्वयन ववतनयमन स्वीकार करता है कक कुछ ऑपरेटरों को नई 

आवश्यकताओं के अनुकूि होने में समय िर्ता है। इसलिए, कुछ जस्थततयों में, अन्य 

तनर्रानी दृजष्टकोणों की अनुमतत है। िडं 6.5.3 अधिक जानकारी प्रिान करता है। 

माप उपकरण और ववश्िेषण: 

धचत्र 6-2 प्रतीकात्मक माप उपकरणों को इंधर्त करता है। कुछ और स्पष्टीकरण उधचत है: 

• ईंिन और सामग्री की मात्रा तनिागररत करने के लिए मिूतः िो तरीकों से मापा जा सकता 
है: सतत मीटरररं् (जैसे कक र्ैस मीटर या तेि के लिए तरि प्रवाह मीटर का उपयोर् 

करना), जजसके लिए केवि िपत की र्ई वदृ्धिर्ीि मात्रा, यानी मालसक मात्रा को पढने 
की आवश्यकता होती है। िसूरी ओर, बैच-वार मीटरररं् िारू् की जाती है उिा. जहााँ प्रत्येक 

रक, या रेन या जहाज़ के भार को अिर् तौिा जाता है। ऐसी मात्राएाँ आम तौर पर उपयोर् 

से पहिे प्रततष्ठान में संग्रहीत की जाती हैं। इसलिए, ररपोदटिंर् अवधि की र्ुरुआत में और 

अंत में थट़ॉक को दहसाब में लिया जाना चादहए।  

धचत्र में, यह माना जा सकता है कक प्राकृततक र्ैस की सतत मीटरररं् की जाती है, जबकक 

ईंिन तेि, कोयिा और कच्चे माि की मीटरररं् बैच-वार होती है। 

• तनर्रानी दृजष्टकोण का चयन करने के लिए, यह प्रासंधर्क है कक क्या कोई उपकरण या 
सैम्पलिरं् प़ॉइंट ऑपरेटर के तनयंत्रण में है या ककसी और के तनयंत्रण में है। धचत्र 6-2 के 

उिाहरण में, प्राकृततक र्ैस का मीटर प्रततष्ठान सीमाओ ंके बाहर होने का संकेत दिया 
र्या है। अक्सर ऐसा होता है कक मीटरररं् ईंिन आपूततगकताग द्वारा की जाती है। इसलिए, 
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चािान जैसी आधिकाररक जानकारी का उपयोर् ईंिन और सामग्री की मात्रा तनिागररत 

करने के लिए ककया जा सकता है (अधिक वववरण िंड 6.5 में दिए र्ए हैं)। 

• स्रोत िाराओं (‘र्णना कारक’) पर रु्णात्मक जानकारी के संबंि में, लसद्िांततः िो 
ववकल्प मौजूि हैं (अधिक वववरण िंड 6.5.1.4 में दिए र्ए हैं): 

o उत्सजगन कारक आदि के लिए तनजश्चत मानों का उपयोर् ककया जाता है: ये IPCC 

दिर्ातनिेर्ों के (अंतरराष्रीय स्तर पर स्वीकृत) मानक मान हो सकत ेहैं जैसा कक 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि V में प्रस्तुत ककया र्या है (और इस 

मार्गिर्गन के अनुबंध D में क़ॉपी की र्ई है), या अधिक उपयुक्त राष्रीय मान, 

सादहत्य मान आदि हो सकते हैं।  

o प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण द्वारा तनिागररत मान: यह दृजष्टकोण बड़ी मात्रा में ईंिन 

और सामग्री के लिए उपयकु्त है, या जहााँ ईंिन या सामग्री की रु्णवत्ता अत्यधिक 

पररवतगनर्ीि है। CBAM कायागन्वयन ववतनयमन, नमूनाकरण और ववश्िेषण 

पर तनयम प्रिान करता है। ववर्ेष रूप से, नमूनाकरण एक प्रतततनधि तरीके से की 
जानी चादहए (सैम्पलिरं् प़ॉइंट मात्रा के माप बबिंओु ंके साथ सहसंबद्ि हो सकता 
है, िेककन यह हमेर्ा उधचत नहीं होता है), और ववश्िेषण उन प्रयोर्र्ािाओं में 
स्वीकृत मानकों के अनुसार ककया जाना चादहए जो इस कायग के लिए सक्षम हैं 
(ISO/IEC 17025 के अनुसार प्रत्यायन द्वारा आिर्ग रूप से प्रिलर्गत)।  

इस धचत्र में अन्य मामिे नहीं दििाए र्ए हैं जजन पर कायागन्वयन ववतनयमन में तनयम 
र्ालमि हैं: 

• CO2 इतर ग्रीनहाउस र्ैसों के तनिागरण के लिए ववर्षे ववधियााँ: एल्युमीतनयम (िंड 

6.5.5) के उत्पािन में PFC (परफ़्िोरोकाबगन्स), और नाइदरक एलसड और उवगरकों (िंड 

7.3.1) के उत्पािन में N2O. 

• CCU और CCS63 से संबंधित ‘स्थानांतररत CO2’ के तनयम (अधिक वववरण िडं 6.5.6.2 

में दिए र्ए हैं)। 
 

 
63  काबगन अलभग्रहण और उपयोर्, और काबगन अलभग्रहण और (भूर्भीय) भंडारण 
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धचत्र 6-3: उत्पािन प्रकक्रया पर उत्सजगनों के आरोपण के लिए प्रासंधर्क लसस्टम सीमाओं 
का आरेिीय वववरण (कृपया अधिक जानकारी के लिए मुख्य पाठ िेिें)।  

उत्पादन प्रकक्रया िेखांकन का लसद्िांत 

 

स्रोत: Umweltbundesamt/यूरोपीय आयोर्64  
 

 

6.2.2.2 उत्पािन प्रकक्रयाओं पर उत्सजगनों का आरोपण 

जैसा कक ऊपर िंड 6.2.2 में कहा र्या है, उत्सजगनों का आरोपण एक जदटि कायग है। ऐसा 
इसलिए है क्योंकक उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाएाँ सैद्िांततक रूप से ऊजाग और 
द्रव्यमान सतंुिन बनाती हैं, जजसके पररणामस्वरूप आरोवपत उत्सजगन होता है, जैसा कक 
धचत्र 6-3 में िर्ागया र्या है। 

 

आरोवपत प्रत्यक्ष उत्सजान 

ककसी उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत प्रत्यक्ष उत्सजगनों की र्णना के लिए, प्रासंधर्क सूत्र 
कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड F.1 में दिया र्या है। इसे समीकरण 4865 में 
दिए र्ए मापिंडों के लिए संपूणग ररपोदटिंर् अवधि के कुि आाँकड़ों का उपयोर् करके 
तनम्नानुसार िारू् ककया जाता है: 

 
64  EU ETS में तनःर्ुल्क आबंटन की तनर्रानी पर मार्गिर्गन िस्तावेज़ सं. 5:   

https://climate.ec.europa.eu/system/files/2019-02/p4_gd5_mr_guidance_en.pdf  

65  ध्यान िें कक इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ में दिए र्ए समीकरण संिभग संख्या कायागन्वयन ववतनयमन (EU) 

2023/1773 को संिलभगत करते हैं। 

https://climate.ec.europa.eu/system/files/2019-02/p4_gd5_mr_guidance_en.pdf


127 

 𝐴𝑡𝑡𝑟𝐸𝑚𝐷𝑖𝑟 = 𝐷𝑖𝑟𝐸𝑚∗ + 𝐸𝑚𝐻,𝑖𝑚𝑝 − 𝐸𝑚𝐻,𝑒𝑥𝑝 + 𝑊𝐺𝑐𝑜𝑟𝑟,𝑖𝑚𝑝 − 𝑊𝐺𝑐𝑜𝑟𝑟,𝑒𝑥𝑝 −  𝐸𝑚𝑒𝑙,𝑝𝑟𝑜𝑑  

जहााँ 𝐴𝑡𝑡𝑟𝐸𝑚𝐷𝑖𝑟 की र्णना ऋणात्मक मान के होने के रूप में की जाती है, उसे र्ून्य पर 
सेट ककया जाएर्ा। 

यह सतू्र दिर्ातनिेर् प्रिान करता है कक जब ककसी प्रततष्ठान में एक से अधिक उत्पािन 
प्रकक्रया होती है, या जहााँ ऊजाग की आपूतत ग अिर् की जाती है, या जहााँ ककसी प्रततष्ठान में 
अपलर्ष्ट रै्सें या बबजिी उत्पािन पाया जाता है, तो ककन मापिंडों की तनर्रानी की ज़रूरत 
है। ध्यान िें कक 6.7.2 (ऊष्मा), 6.7.3 (बबजिी) और 6.7.5 (अपलर्ष्ट र्ैस) िंडों में वववरण 
दिए जाएाँरे्। 

मापिंड स्पष्टीकरण तनम्नतः हैं: 

𝑨𝒕𝒕𝒓𝑬𝒎𝑫𝒊𝒓  संपूणग ररपोदटिंर् अवधि के िौरान, उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत प्रत्यक्ष 
उत्सजगन, जजसे t CO2e में व्यक्त ककया जाता है; 

𝐷𝑖𝑟𝐸𝑚∗  कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िडं B में दिए र्ए तनयमों और 
तनम्नलिखित तनयमों का उपयोर् करके ररपोदटिंर् अवधि के लिए 
तनिागररत, उत्पािन प्रकक्रया के पररणामस्वरूप उत्पन्न प्रत्यक्ष आरोवपत 
उत्सजगन हैं: 

मापनीय ऊष्मा: जहााँ ईंिन का उपभोर् मापनीय ऊष्मा के उत्पािन के 
लिए ककया जाता है, जजसका ववचारािीन उत्पािन प्रकक्रया के बाहर उपभोर् 
ककया जाता है, या जजसका उपयोर् एक से अधिक उत्पािन प्रकक्रयाओं में 
ककया जाता है (जजसमें अन्य प्रततष्ठानों से आयात और तनयागत की 
जस्थततयााँ र्ालमि है), ईंिन का उत्सजगन उत्पािन प्रकक्रया के 
पररणामस्वरूप उत्पन्न प्रत्यक्ष आरोवपत उत्सजगन में र्ालमि नहीं ककया 
जाता है, िेककन िोहरी र्णना से बचने के लिए मापिंड EmH,import के 
तहत जोड़ा जाता है।  

अपलर्ष्ट रै्सें:  

एक ही उत्पािन प्रकक्रया में उत्पादित और परूी तरह से उपभोर् की र्ई 
अपलर्ष्ट र्ैसों के कारण होने वािे उत्सजगनों को DirEm* में र्ालमि 
ककया जाता है। 

उत्पािन प्रकक्रया से तनयागत की र्ई अपलर्ष्ट र्ैसों के िहन से होने वािा 
उत्सजगन पूरी तरह से DirEm* में र्ालमि ककया जाता है, चाहे उनका 
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उपभोर् कहीं भी ककया जाए। हािााँकक, अपलर्ष्ट र्ैसों के तनयागत के लिए 
पि WGcorr,export की र्णना की जाएर्ी। 

अन्य उत्पािन प्रकक्रयाओ ंसे आयाततत अपलर्ष्ट र्ैसों के िहन से होन े
वािे उत्सजगनों को DirEm* में दहसाब में नहीं लिया जाता है। इसके 
बजाय पि WGcorr,import की र्णना की जाएर्ी; 

𝐸𝑚𝐻,𝑖𝑚𝑝  उत्पािन प्रकक्रया में आयाततत मापनीय ऊष्मा की मात्रा के बराबर 
उत्सजगन, कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड C में दिए र्ए 
तनयमों और तनम्नलिखित तनयमों का उपयोर् करके ररपोदटिंर् अवधि के 
लिए तनिागररत ककया जाता है: 

उत्पािन प्रकक्रया में आयाततत मापनीय ऊष्मा से संबंधित उत्सजगन में 
अन्य प्रततष्ठानों से आयात, उसी प्रततष्ठान के भीतर अन्य उत्पािन 
प्रकक्रयाएाँ, साथ ही तकनीकी इकाई से प्राप्त ऊष्मा (उिाहरण के लिए 
प्रततष्ठान में मौजूि कें द्रीय बबजिी घर, या कई ऊष्मा उत्पािक इकाइयों 
वािा अधिक जदटि वाष्प नेटवकग ) जो एक से अधिक उत्पािन प्रकक्रयाओ ं
को ऊष्मा की आपूतत ग करती है।  

मापनीय ऊष्मा से उत्सजगनों की र्णना तनम्नलिखित सूत्र के उपयोर् से 
की जाएर्ी: 

 𝐸𝑚𝐻,𝑖𝑚𝑝 = 𝑄𝑖𝑚𝑝 ∙ 𝐸𝐹ℎ𝑒𝑎𝑡  (समीकरण 52) 

जहााँ:  

EFheat कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड C.2 के अनुसार 
तनिागररत मापनीय ऊष्मा के उत्पािन के लिए उत्सजगन कारक है, जजसे 
t CO2/TJ में व्यक्त ककया जाता है और  

Qimp उत्पािन प्रकक्रया में आयाततत और उपभकु्त र्ुद्ि ऊष्मा है जजसे 
TJ में व्यक्त ककया जाता है; 

𝐸𝑚𝐻,𝑒𝑥𝑝  कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड C में दिए र्ए तनयमों का 
उपयोर् करके ररपोदटिंर् अवधि के लिए तनिागररत उत्पािन प्रकक्रया से 
तनयागत की र्ई मापनीय ऊष्मा की मात्रा के बराबर के उत्सजगन हैं। 
तनयागततत ऊष्मा के लिए या तो उस अनुबंि के िंड C.2 के अनुसार 
वास्तव में ज्ञात ईंिन लमिण के उत्सजगन का, या – यदि वास्तववक ईंिन 
लमिण अज्ञात है – तो ब़ॉयिर िक्षता को 90% मानते हुए, िेर् और 
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औद्योधर्क क्षेत्र में सवागधिक प्रयुक्त ईंिन का मानक उत्सजगन कारक 
उपयोर् ककया जाएर्ा।  

बबजिी से चिने वािी प्रकक्रयाओं और नाइदरक एलसड उत्पािन से प्राप्त 
ऊष्मा को दहसाब में नहीं लिया जाएर्ा; 

𝑊𝐺𝑐𝑜𝑟𝑟,𝑖𝑚𝑝  अन्य उत्पािन प्रकक्रयाओ ंसे आयाततत अपलर्ष्ट र्ैसों का उपभोर् करने 
वािी उत्पािन प्रकक्रया के आरोवपत प्रत्यक्ष उत्सजगनों को तनम्न सूत्र का 
उपयोर् करके ररपोदटिंर् अवधि के लिए सुिारा जाता है: 

 𝑊𝐺𝑐𝑜𝑟𝑟,𝑖𝑚𝑝 = 𝑉𝑊𝐺 · 𝑁𝐶𝑉𝑊𝐺 · 𝐸𝐹𝑁𝐺    (समीकरण 53) 

जहााँ:  

VWG आयाततत अपलर्ष्ट र्ैस की मात्रा है;  

NCVWG आयाततत अपलर्ष्ट रै्स का र्ुद्ि कैिोरी मान है, और  

EFNG प्राकृततक रै्स का मानक उत्सजगन कारक है जैसा कक कायागन्वयन 
ववतनयमन के अनुबंि VIII में दिया र्या है; 

𝑊𝐺𝑐𝑜𝑟𝑟,𝑒𝑥𝑝  उत्पािन प्रकक्रया से तनयागत की र्ई अपलर्ष्ट र्ैसों की मात्रा के बराबर 
उत्सजगन है, जजसे कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िडं B में दिए 
र्ए तनयमों और तनम्नलिखित सूत्र का उपयोर् करके ररपोदटिंर् अवधि 
के लिए तनिागररत ककया र्या है: 

 𝑊𝐺𝑐𝑜𝑟𝑟,𝑒𝑥𝑝 = 𝑉𝑊𝐺,𝑒𝑥𝑝 · 𝑁𝐶𝑉𝑊𝐺 · 𝐸𝐹𝑁𝐺 · 𝐶𝑜𝑟𝑟𝜂    (समीकरण 54) 

जहााँ:  

VWG,exported उत्पािन प्रकक्रया से तनयागत की र्ई अपलर्ष्ट र्ैस की मात्रा 
है;  

NCVWG अपलर्ष्ट रै्स का र्ुद्ि कैिोरी मान है;  

EFNG प्राकृततक रै्स का मानक उत्सजगन कारक है जैसा कक कायागन्वयन 
ववतनयमन के अनुबंि VIII में दिया र्या है।  
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Corrη वह कारक है जो अपलर्ष्ट र्ैस के उपयोर् और संिभग ईंिन 
प्राकृततक रै्स के उपयोर् के बीच िक्षता में अंतर को दहसाब में रिता 
है। मानक मान है Corrη = 0,667; 

𝐸𝑚𝑒𝑙,𝑝𝑟𝑜𝑑  उत्पािन प्रकक्रया की सीमाओं के भीतर उत्पादित बबजिी की मात्रा के 
बराबर उत्सजगन है, जजसे कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड 
D में दिए र्ए तनयमों का उपयोर् करके ररपोदटिंर् अवधि के लिए 
तनिागररत ककया जाता है; 

 

 

आरोवपत अप्रत्यक्ष उत्सजान 

 𝐴𝑡𝑡𝑟𝐸𝑚𝑖𝑛𝑑𝑖𝑟 = 𝐸𝑚𝑒𝑙,𝑐𝑜𝑛𝑠      (समीकरण 49) 

जहााँ: 

𝑨𝒕𝒕𝒓𝑬𝒎𝒊𝒏𝒅𝒊𝒓  संपूणग ररपोदटिंर् अवधि में उत्पािन प्रकक्रया के पररणामस्वरूप उत्पन्न 
आरोवपत अप्रत्यक्ष उत्सजगन है, जजसे t CO2e; में व्यक्त ककया जाता है; 

𝑬𝒎𝒆𝒍,𝒄𝒐𝒏𝒔  कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड D में दिए र्ए तनयमों का 
उपयोर् करके ररपोदटिंर् अवधि के लिए तनिागररत उत्पािन प्रकक्रया की 
सीमाओं के भीतर िपत की र्ई बबजिी की मात्रा के बराबर उत्सजगन 
है। 
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6.2.2.3 ककसी वस्तु के अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना 

पूवावततायों के अंततनादहत उत्सजानों को जोड़ना 

जैसा कक ऊपर िंड 6.2.2 में कहा र्या है, अंततनगदहत उत्सजगनों के तनिागरण के लिए अंततम 
चरण है – जहााँ िारू् हो, यानी केवि 'जदटि वस्तुओं' के लिए – उत्पािन प्रकक्रया में प्रयकु्त 
ककन्हीं प्रासंधर्क पूवगवततगयों के अंततनगदहत उत्सजगनों को प्रकक्रया के आरोवपत उत्सजगनों में 
जोड़ना। िेककन, यदि आप स्वयं उसी प्रततष्ठान में पूवगवती का उत्पािन करते हैं, और यदि 
आप 'बबि दृजष्टकोण' (िंड 6.3 िेिें), का उपयोर् कर सकते हैं, तो इस 'बबि' उत्पािन 
प्रकक्रया के आरोवपत उत्सजगनों में पहिे से ही पूवगवती के उत्पािन के िौरान होन ेवािे 
उत्सजगन र्ालमि हैं। इसलिए, बबि दृस्ष्टकोण के उपयोर्कतााओं को केवि स्व-तनलमगत 
पूवगवततगयों के अिावा ख़रीदे र्ए ककन्हीं पूवावततायों के संबंि में तनम्नलिखखत र्णना करन े
की आवश्यकता है। 

तनम्नलिखित समीकरण िारू् होते हैं: 

𝐸𝐸𝑃𝑟𝑜𝑐,𝑑𝑖𝑟 = 𝐴𝑡𝑡𝑟𝐸𝑚𝑃𝑟𝑜𝑐,𝑑𝑖𝑟 + ∑ 𝑀𝑖 · 𝑆𝐸𝐸𝑖,𝑑𝑖𝑟

𝑛

𝑖=1

 

𝐸𝐸𝑃𝑟𝑜𝑐,𝑖𝑛𝑑𝑖𝑟 = 𝐴𝑡𝑡𝑟𝐸𝑚𝑃𝑟𝑜𝑐,𝑖𝑛𝑑𝑖𝑟 + ∑ 𝑀𝑖 · 𝑆𝐸𝐸𝑖,𝑖𝑛𝑑𝑖𝑟

𝑛

𝑖=1

 

जहााँ  

EEProc,dir ररपोदटिंर् अवधि के िौरान उत्पािन प्रकक्रया के स्तर पर अंततनगदहत प्रत्यक्ष उत्सजगन 
हैं; 

EEProc,indir ररपोदटिंर् अवधि के िौरान उत्पािन प्रकक्रया के स्तर पर अंततनगदहत अप्रत्यक्ष 
उत्सजगन हैं; 

AttrEmProc,dir ररपोदटिंर् अवधि के लिए िंड 6.2.2.2 के अनुरूप तनिागररत उत्पािन प्रकक्रया 
के पररणामस्वरूप उत्पन्न आरोवपत प्रत्यक्ष उत्सजगन हैं; 

AttrEmProc,indir ररपोदटिंर् अवधि के लिए िंड 6.2.2.2 के अनुरूप तनिागररत उत्पािन प्रकक्रया 
के पररणामस्वरूप उत्पन्न आरोवपत अप्रत्यक्ष उत्सजगन हैं; 

Mi ररपोदटिंर् अवधि के िौरान उत्पािन प्रकक्रया में उपभुक्त पूवगवती i का द्रव्यमान है; 

SEEi,dir पूवगवती i के ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन हैं; 

SEEi,indir पूवगवती i के ववलर्ष्ट अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन हैं; 
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यदि पूवगवती एक ही प्रततष्ठान के भीतर तनलमगत ककया र्या था, तो आपको, बतौर ऑपरेटर, 

कायागन्वयन ववतनयमन के तनयमों का िुि उपयोर् करके SEE मान तनिागररत करना चादहए। 
यदि आप अन्य प्रततष्ठानों से पूवगवती प्राप्त करते हैं, तो आपको उस प्रततष्ठान के ऑपरेटर 
से प्रासंधर्क जानकारी का अनुरोि करना होर्ा जहााँ पूवगवती का उत्पािन ककया र्या था। 
इसे आिर्ग रूप से ऑपरेटरों और आयातकों के बीच संपे्रषण के लिए यूरोपीय आयोर् द्वारा 
प्रित्त उसी टेम्पिेट का उपयोर् करके ककया जाता है (िंड 6.11 िेिें)66। 

यदि कोई पवूगवती सामग्री ववलभन्न ऑपरेटरों से प्राप्त होती है, तो इसमें प्रत्येक ऑपरेटर 
के लिए लभन्न SEE मान हो सकते हैं। ऐसी जस्थतत में, Mi और SEEi मानों की र्णना में 
अिर्-अिर् उपयोर् करने की आवश्यकता है मानो वे लभन्न पूवगवती सामग्री हों। 

 

ववलर्ष्ट अंततनादहत उत्सजान (उत्पाद के 1 टन तक नामेिाइस्जंर्) 

उपरोक्त सभी पररकिनों को करने के बाि, उत्पादित वस्तुओं के ववलर्ष्ट अंततनगदहत 
उत्सजगनों पर पहुाँचने के लिए प्रकक्रया स्तर पर अंततनगदहत उत्सजगनों को केवि प्रकक्रया के 
'र्ततववधि स्तर' से ववभाजजत करना ज़रूरी है: 

 𝑆𝐸𝐸𝑔,𝑑𝑖𝑟 =
𝐸𝐸𝑃𝑟𝑜𝑐,𝑑𝑖𝑟

𝐴𝐿𝑔
  

 𝑆𝐸𝐸𝑔,𝑖𝑛𝑑𝑖𝑟 =
𝐸𝐸𝑃𝑟𝑜𝑐,,𝐼𝑛𝑑𝑖𝑟

𝐴𝐿𝑔
  

जहााँ 

SEEg,dir समग्र वस्तु िेणी g के अंतर्गत वस्तुओं के ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन 
हैं; 

SEEg,indir समग्र वस्तु िेणी g के अंतर्गत वस्तुओं के ववलर्ष्ट अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन 
हैं; 

ALg समग्र वस्तु िेणी g की वस्तुओं का उत्पािन करने वािी उत्पािन प्रकक्रया का र्ततववधि 
स्तर है, यानी ररपोदटिंर् अवधि के िौरान उत्पादित उस िेणी की सभी वस्तुओं का द्रव्यमान। 

ध्यान दें कक ये सूत्र CBAM ववतनयमन अनुबंि IV और कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि 
III में दिए र्ए सूत्रों से लभन्न प्रतीत होते हैं। िेककन, वे र्खणतीय रूप से समतुल्य हैं। अंतर 
केवि इतना है कक इस मार्गिर्गन में हम मानते हैं कक र्ततववधि स्तर से ववभाजजत करने 

 
66 ध्यान िें कक आपको न केवि पूवगवती के ववलर्ष्ट अतंतनगदहत उत्सजगनों पर जानकारी की आवश्यकता 

होर्ी, बजल्क – यदि िारू् हो – िेय काबगन मूल्य पर भी जानकारी की आवश्यकता होर्ी (िंड 6.10 िेिें)। 
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से पहिे प्रकक्रया-स्तरीय डटेा तनिागररत करना आसान है। यह पद्ितत आयोर् के संपे्रषण 
टेम्पिेट में भी िारू् की जाती है। हािााँकक, कानून ऐसे सूत्र िेता है जो एक टन के 
नामेिाइजे़र्न के साथ एक ही चरण में पूवगवती के अंततनगदहत उत्सजगन को जोड़ते हैं। 
जदटि वस्तुओं के लिए यह इस प्रकार है: 

 𝑆𝐸𝐸𝑔 =
𝐴𝑡𝑡𝑟𝐸𝑚𝑔+𝐸𝐸𝐼𝑛𝑝𝑀𝑎𝑡

𝐴𝐿𝑔
      (समीकरण 57) 

 𝐸𝐸𝐼𝑛𝑝𝑀𝑎𝑡 = ∑ 𝑀𝑖 · 𝑆𝐸𝐸𝑖
𝑛
𝑖=1       (समीकरण 58) 

सामान्य वस्तुओं के मामिे में, EEinpMat बस र्ून्य के बराबर है। 

कायागन्वयन ववतनयमन तनमनतः SEE की र्णना करने से पहिे आरोवपत उत्सजगन के 
नामेिाइजजंर् के सामान्य दृजष्टकोण के लिए और भी सूत्र भी िेता है: 

प्रत्येक पूवगवती i के लिए ववलर्ष्ट द्रव्यमान उपभोर् mi:𝑚𝑖 = Mi/𝐴𝐿𝑔 

जजससे जदटि वस्तुओं g के ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों को इस प्रकार व्यक्त ककया जा 
सकता है:  

 𝑆𝐸𝐸𝑔 = aeg + ∑ (𝑚𝑖 ∙ 𝑆𝐸𝐸𝑖)𝑛
𝑖=1      (समीकरण 60) 

जहााँ: 𝑎𝑒𝑔 वस्तएुाँ g उत्पादित करने वािी उत्पािन प्रकक्रया के पररणामस्वरूप उत्पन्न 
ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष उत्सजगन, जजसे g के t CO2e प्रतत टन के रूप में व्यक्त ककया 
जाता है, जो पूवगवततगयों के अंततनगदहत उत्सजगनों के बबना ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों के 
बराबर होता है: 

 𝑎𝑒𝑔 = 𝐴𝑡𝑡𝑟𝐸𝑚𝑔/𝐴𝐿𝑔      (समीकरण 61) 

लसद्िांततः, बतौर ऑपरेटर आपके द्वारा चयतनत पररकिन पथ का तनणगय आप पर छोड़ 
दिया जाता है, यदि आप यह प्रिलर्गत कर सकते हैं कक पररर्णना SEE के लिए उपरोक्त 
वही पररणाम िेती है। िेककन, यदद आप आयातकों (या आपकी वथतुओं को पूवावती के रूप 
में उपयोर् करने वािे अन्य ऑपरेटरों) को अपने उत्पादों के अंततनादहत उत्सजानों के बारे 
में सूधचत करने के लिए आयोर् के टेम्पिेट का उपयोर् करते हैं, तो आप मान सकते हैं 
कक र्णना सही ढंर् से की र्ई है। 

 

SEEi के लिए आपको, प्रततष्ठान के ऑपरेटर के रूप में, उस प्रततष्ठान से उत्पन्न उत्सजगनों 
के उस मान का उपयोर् करना चादहए जहााँ इनपुट सामग्री का उत्पािन ककया र्या था, 
बर्ते कक उस प्रततष्ठान के डटेा को पयागप्त रूप से मापा जा सके और उसका ऑपरेटर 
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सभी आवश्यक डटेा संपे्रवषत करता है। संक्रमणकािीन अवधि के िौरान, यूरोपीय आयोर् 
द्वारा प्रिान ककए र्ए अंततनगदहत उत्सजगनों के लिए डडफ़ॉल्ट मान का उपयोर् ककया जा 
सकता है, जहााँ पूवगवती CBAM वस्तु है। अधिक जानकारी िंड 6.9 में िी र्ई है। 

 

 

6.3 उत्पादन प्रकक्रया प्रणािी की सीमाओं और उत्पादन मार्ों को पररभावषत करना  

यह िंड CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए ऑपरेटर के रूप में आपके लिए उपिब्ि 
तनर्रानी के दृजष्टकोणों की रूपरेिा तैयार करता है। नीच ेप्रस्तुत टेक्स्टब़ॉक्स CBAM 

संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, तनर्रानी के लिए कायागन्वयन ववतनयमन के प्रमुि 
िंडों को संकेततत करता है। 

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

अनुबंि II, खंड 3 उत्पादन मार्ा, लसथटम सीमाएाँ, और प्रासंधर्क पूवावततायााँ 

अनुबंि III, खंड A पररभाषाएाँ और लसद्िांत, ववर्ेष रूप से, उप-खंड A.4. उत्पादन प्रकक्रयाओं में प्रततष्ठानों का 
ववभाजन 

 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि II के िंड 2 द्वारा कवर की र्ई समग्र वस्तु िेखणयों के 
अंततनगदहत उत्सजगनों को तनिागररत करने के लिए, आपको (बतौर ऑपरेटर) वस्तु के उत्पािन 
के लिए लसस्टम सीमा को पररभावषत करने की आवश्यकता है। इसमें इनकी पहचान करना 
र्ालमि है: 

• CBAM वस्तु के उत्पािन के िौरान प्रयकु्त सभी प्रासंधर्क उत्पािन प्रकक्रयाएाँ या 
उपकरण;  

• सभी ईंिन, ऊजाग (बबजिी67, ऊष्मा या अपलर्ष्ट रै्सें68) और इन उत्पािन प्रकक्रयाओं में 
आने और जाने वािी सामधग्रयों का प्रवाह; तथा  

• इन उत्पािन प्रकक्रयाओं से सीिे उत्सजजगत GHG के स्रोत और, यदि प्रासंधर्क हो, तो ऊजाग 
और उपभुक्त पूवगवती सामधग्रयों के उत्पािन के िौरान। 

 
67  ध्यान िें कक बबजिी उत्पािन को अिर् उत्पािन प्रकक्रया के रूप में पररभावषत ककया र्या है। हि ककए 

र्ए उिाहरण के लिए िंड 7.2.2.1 िेिें। बबजिी के ववलर्ष्ट मामिे में, अप्रत्यक्ष उत्सजगन यहााँ प्रभाववत 
होते हैं, यानी प्रततष्ठान के ववभाजन का कोई वास्तववक प्रभाव नहीं पड़ता है। 

68  ‘अपलर्ष्ट र्ैसों’ की पररभाषा के लिए कृपया िंड 6.7.5 िेिें। 



135 

 

चरण 1: प्रततष्ठान के लिए सभी वस्तुओं, भौततक इकाइयों, इनपुट, आउटपुट और उत्सजगनों 
की सूची बनाएाँ  

प्रथमतः, अपने प्रततष्ठान के लिए, सभी उत्पािन प्रकक्रया की भौततक इकाइयों, इनपटु (जैसे 
उत्पाि बनान ेके लिए आवश्यक कच्चा माि, ईंिन, ऊष्मा और बबजिी इनपटु) और आउटपुट 
(उत्पादित सामान, उप-उत्पाि और अपलर्ष्ट, ऊष्मा, बबजिी, अपलर्ष्ट रै्सें और उत्सजगन) 

को सूचीबद्ि करें। 

CBAM ववतनयमन की "प्रत्यक्ष उत्सजगन" की पररभाषा को पूरा करने के लिए, आयाततत 
ऊष्मा को दहसाब में िेना होर्ा (यानी प्रततष्ठान के कुि उत्सजगनों में जोड़ा जाना चादहए)। 
आयाततत बबजिी के “अप्रत्यक्ष उत्सजगनों” को भी दहसाब में िेना चादहए। 

चरण 2: प्रासंधर्क उत्पािन प्रकक्रयाओं और उत्पािन मार्ों की पहचान करें 

इस चरण में आपको उन सभी वस्तुओं को उनके CN कोड के साथ सूचीबद्ि करना होर्ा 
जो आपका प्रततष्ठान उत्पन्न करता है। कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि II की िंड 2 

की तालिका 1 का उपयोर् करके (या इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के िंड 5 का उपयोर् करके), 

आप जान सकते हैं कक कौन-सी वस्तुएाँ CBAM द्वारा कवर की र्ई हैं और कौन सी समग्र 
वस्तु िेखणयों में से ककस एक द्वारा कवर की र्ई हैं। आपके द्वारा प्रासंधर्क के रूप में 
पहचानी र्ई प्रत्येक एकबत्रत वस्तु िेणी को अर्िे चरण के प्रयोजनाथग एक उत्पािन प्रकक्रया 
को पररभावषत करने की ज़रूरत होर्ी। हािााँकक, कुछ सरिीकरण (नीच ेिेिें) की अनुमतत 
है।  

किर, CBAM वस्तुओं का उत्पािन करने वािी औद्योधर्क प्रकक्रयाओं ('उत्पािन मार्ग') और 
संबंधित प्रकक्रया इकाइयों, इनपुट, आउटपुट और उत्सजगनों की पहचान करें।  

आपके प्रततष्ठान के योजनाबद्ि आरेि का उपयोर् करना लसस्टम सीमाओं को दृजष्टर्त 
रूप से पहचानने का सहायक तरीका हो सकता है। ब़ॉयिर, CHP प्िांट और स्टीम धग्रड 
जैसी इकाइयों की पहचान करना भी महत्वपूणग है जजनका उपयोर् ववलभन्न उत्पािन 
प्रकक्रयाओं द्वारा संयुक्त रूप से ककया जा सकता है। ऐसी इकाइयों के उत्सजगनों की अिर् 
से तनर्रानी की जानी चादहए, और ववलभन्न उत्पािन प्रकक्रयाओं में िपत होने वािी ऊष्मा 
की मात्रा के अनुसार उत्पािन प्रकक्रयाओं को जजम्मेिार ठहराया जाना चादहए। 

उत्पािन प्रकक्रयाओं की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करन ेमें, कई लभन्न प्रततष्ठान और 
उत्पािन प्रकक्रया क़ॉजन्फर्रेर्न संभव हैं:  
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• यदि कोई प्रततष्ठान एकि िेणी की वस्त ुबनाता है, तो अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी 
और ररपोदटिंर् के लिए प्रततष्ठान सीमा और उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमा समान 

होर्ी। 

• यदि कोई प्रततष्ठान कई लभन्न असंबंधित िेखणयों की वस्तुएाँ बनाता है, तो एकि 

प्रततष्ठान के अंतर्गत अिर्-अिर् उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत 

करना होर्ा। 

• यदि कोई प्रततष्ठान ववलभन्न उत्पािन मार्ों द्वारा समान िेणी की वस्तु बनाता है, तो 
आप, बतौर ऑपरेटर, एकि उत्पािन प्रकक्रया प्रणािी सीमा, या ववलभन्न उत्पािन मार्ों 
की लभन्न उत्पािन प्रकक्रया लसस्टम सीमाओ ंको पररभावषत कर सकत ेहैं। यदि आप 

लभन्न प्रकक्रयाएाँ तनदिगष्ट करते हैं, तो प्रत्येक उत्पािन मार्ग के लिए वस्तुओ ंके अंततनगदहत 

उत्सजगनों की र्णना अिर् से की जाएर्ी। 

• यदि कोई प्रततष्ठान जदटि वस्तु िेणी और उसके पूवगवती को बनाता है और जहााँ जदटि 

वस्तु के तनमागण के लिए इस पूवगवती का पूरी तरह से उपयोर् ककया जाता है, तो प्रततष्ठान 

के भीतर संयुक्त (एकि) उत्पािन प्रकक्रया लसस्टम सीमा को (‘बबि दृस्ष्टकोण’69) 

पररभावषत ककया जा सकता है। 

• यदि कोई प्रततष्ठान CBAM वस्तुओं के साथ-साथ ग़ैर-CBAM वस्तुओं का भी उत्पािन 

करता है, तो प्रततष्ठान के भीतर CBAM वस्तुओ ंसे संबंधित प्रकक्रयाओं के लिए केवि 

उत्पािन प्रकक्रया प्रणािी की सीमाओ ंको पररभावषत करने की आवश्यकता है। िेककन, 

मूि आवश्यकताओं में अनुर्ंलसत सुिार यह होर्ा कक ग़ैर-CBAM वस्तु के लिए 

अततररक्त उत्पािन प्रकक्रया लसस्टम सीमा को भी पररभावषत ककया जाए, ताकक यह पुजष्ट 

की जा सके कक सभी प्रासंधर्क उत्सजगन कवर ककए र्ए हैं। 

उपरोक्त के अिावा, संक्रमणकािीन अवधि में कुछ क्षेत्रों के लिए कई सरिीकरण िारू् होते 
हैं, अथागत:्  

• ववलर्ष्ट उत्पाि समूहों70 से िो या िो से अधिक वस्तुओ ंका उत्पािन करने वािे िौह और 

इथपात प्रततष्ठान एक संयुक्त उत्पािन प्रकक्रया को पररभावषत करते हुए अंततनगदहत 

उत्सजगनों की तनर्रानी और ररपोटग कर सकत ेहैं, बर्त ेकक उत्पादित पूवगवती सामधग्रयों में 
से कोई भी अिर् से बेचा न जाए (यानी 'बबि दृजष्टकोण' का उपयोर् ककया जा सकता 
है); 

• अपररष्कृत एल्युमीतनयम या एल्युमीतनयम उत्पाि समूहों से िो या िो से अधिक वस्तुओं 
का उत्पािन करने वािे एल्युमीतनयम प्रततष्ठान एक संयुक्त उत्पािन प्रकक्रया को 

 
69  बबि दृजष्टकोण के लिए िंड 7.2.2.1 िेिें। 
70  लसटंडग अयस्क, कच्चा िोहा, FeMn, FeCr, FeNi, DRI, कच्चा इस्पात, िौह या इस्पात के उत्पाि। 
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पररभावषत करते हुए अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी और ररपोटग कर सकत ेहैं, बर्त े

कक उत्पादित पूवगवती सामधग्रयों में से कोई भी अिर् से नहीं बेचा जाता है (यानी ‘बबि 

दृजष्टकोण’ का उपयोर् ककया जा सकता है); और 

• लमधश्रत उवारक प्रततष्ठान, नाइरोजन के रासायतनक रूप (अमोतनयम, नाइरेट या यूररया 
रूपों) के बावजूि, लमधित उवगरकों में तनदहत प्रतत टन नाइरोजन के अंततनगदहत उत्सजगनों 
का एक समान मूल्य तनिागररत करके संबंधित उत्पािन प्रकक्रया की तनर्रानी को सरि 

बना सकत ेहैं। 
 

ककसी उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करने के, मुख्य मानदंड हैं: 

• लसस्टम की सीमाओ ंको वस्तु उत्पािन के लिए अनुक्रलमक प्रकक्रया चरणों का पािन करने 
वािी भौततक इकाइयों71 को चारों ओर से बंि करना चादहए; 

• कोई भी अन्य (100%) समवपगत इकाइयााँ जो उत्पािन प्रकक्रया का समथगन करती हैं और 

उसे अपनी पूणग उत्पािन क्षमता तक पहुाँचने और रिरिाव करने की अनुमतत िेती हैं, 
उन्हें लसस्टम सीमा में र्ालमि ककया जाना चादहए – उिाहरण के लिए CHP इकाइयााँ 
(इनपटु र्ततववधि) या िूम्र र्ैस स्क्रबबरं् (आउटपुट र्ततववधि)। 

• एक से अधिक उत्पािन प्रकक्रयाओं द्वारा प्रयुक्त भौततक इकाइयााँ (उिा. कई प्रकक्रयाओं 
को वाष्प की आपूततग करने वािे ब़ॉयिर, या संपीडड़त हवा प्रिान करने वािे एयर 

कम्पे्रसर) को वस्तुतः (िडं 6.2.2.2 में दिए र्ए सूत्रों के अनुसार उनके उत्सजगनों को अिर् 

से उपचाररत करके) ववभाजजत करने की आवश्यकता होती है; 

• लसस्टम सीमा में केवि जस्थर इकाइयााँ र्ालमि हैं – वाहनों (फोकग लिफ़्ट, रक, बुिडोज़र 

आदि) से उत्सजगन उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमा में र्ालमि नहीं हैं।  

कुि लमिाकर, ककसी प्रततष्ठान का प्रासंधर्क उत्सजगन CBAM वस्तुओं और ककसी गै़र-

CBAM वस्तुओं के बीच 100% कवर होना चादहए, ताकक: 

• एकि उत्पािन प्रकक्रया वािे प्रततष्ठान के लिए, प्रततष्ठान से सभी (100%) प्रासधंर्क 

उत्सजगनों के लिए CBAM वस्तुओं की उत्पािन प्रकक्रया को जजम्मेिार ठहराया जाना 
चादहए।  

• कई प्रासंधर्क उत्पािन प्रकक्रयाओं वािे प्रततष्ठान के लिए, बतौर ऑपरेटर, आपको, जहााँ 
आवश्यक हो, धचजह्नत ववलभन्न उत्पािन प्रकक्रयाओं के बीच साझा उपकरण, 'स्रोत िारा' 
और उत्सजगन स्रोतों को र्ालमि करना चादहए। 

 
71  “इकाइयों” का मतिब है औद्योधर्क उपकरण जैसे भट्दठयााँ, फनेस, ब़ॉयिर, ररएक्टर, आसवन क़ॉिम, 

ड्रायर, िमू्र रै्स सफाई इत्यादि। 
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इसलिए, आपके प्रततष्ठान में सभी इनपुट, आउटपुट और संबंधित उत्सजगनों को उत्पािन प्रकक्रया 
के लिए जजम्मेिार ठहराया जाना चादहए, बर्त ेकक वे ककसी ग़रै-CBAM वस्तु से संबंधित न 
हों।  

आपको यह सुतनजश्चत करने के लिए ववर्ेष ध्यान रिना चादहए कक उत्पािन प्रकक्रयाएाँ 
ओवरिैप न हों, यानी इनपुट, आउटपुट और संबंधित उत्सजगनों को एक से अधिक उत्पािन 
प्रकक्रयाओं द्वारा कवर नहीं ककया जाना चादहए। 

आपको यह भी ध्यान रिना चादहए कक, पारिलर्गता के प्रयोजनाथग, CBAM संक्रमणकािीन 
अवधि में पररभावषत ककसी भी उत्पािन प्रकक्रया के लिए तकग , सत्यापनकताग और CBAM 

घोषणाओं के जााँचकताग प्राधिकारी को बाि की तनजश्चत अवधि में प्रिान करने की आवश्यकता 
हो सकती है। 

अनुरं्लसत सुिार:  

पूणाता की जााँच करने के लिए, साि ही संपूणा प्रततष्ठान की ऊजाा और उत्सजान दक्षता को तनयंबत्रत करने के 
लिए, कुि प्रततष्ठान के सभी उत्सजान स्रोतों और स्रोत िाराओं की सूची बनाएाँ। 

 

िंड 7.1.2 उिाहरण प्रस्तुत करता है कक सीमेंट क्षेत्र में ककसी काल्पतनक प्रततष्ठान की 
ववलभन्न CBAM वस्तुओं के लिए लभन्न उत्पािन प्रकक्रयाओं को कैसे पररभावषत ककया जाए।  

 

चरण 3: प्रततष्ठान स्तर पर तनर्रानी की अपेक्षाओं का तनिागरण करें 

जब आप सभी CBAM-प्रासंधर्क उत्पािन प्रकक्रयाओं और संबंधित उत्सजगन स्रोतों और स्रोत 
िाराओं (यानी उत्सजगनों में योर्िान िेने वािे ईंिन और सामग्री) की पहचान कर िेते हैं, 
तो आपको तनर्रानी दृजष्टकोण पर तनणगय िेना होर्ा। प्रततष्ठान स्तर पर, 'र्णना-आिाररत' 

और 'माप-आिाररत' दृजष्टकोण उपिब्ि हैं, या कुछ संक्रमणकािीन अवधि के लिए अन्य 
काबगन मूल्य-तनिागरण या MRV प्रणालियों से अन्य ववधियााँ उपिब्ि हैं। िारू् होने वािे 
तरीकों पर अधिक वववरण िंड 6.4 में प्रस्तुत ककए र्ए हैं। 

कुछ मामिों में, अततररक्त सामग्री या ऊजाग प्रवाह की तनर्रानी करने की आवश्यकता होती 
है जो उत्पािन प्रकक्रयाओ ंके बीच होती है, और जो प्रततष्ठान-स्तरीय उत्सजगन तनर्रानी के 
लिए आवश्यक नहीं है। उिाहरण के लिए, कच्चे िोहे के उत्पािन से उत्पन्न अपलर्ष्ट र्ैस, 

जजसका उपभोर् डाउनस्रीम में िौह या इस्पात उत्पािों के उत्पािन में ककया जाता है, की 
प्रततष्ठान स्तर पर अिर् से तनर्रानी करने की आवश्यकता नहीं होर्ी। ववलभन्न उत्पािन 
प्रकक्रयाओं और उसके बाि वस्तुओं को जजम्मेिार ठहराने के लिए, ऐसी तनर्रानी आवश्यक 
है और अर्िे चरण के लिए इसकी पहचान की जानी चादहए। 
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चरण 4: उत्पािन प्रकक्रयाओं को उत्सजगन के लिए आरोवपत करें  

ककसी प्रततष्ठान के कुि उत्सजगनों को तनिागररत करने के तरीके तनिागररत हो जाने के बाि, 

आपको पररभावषत उत्पािन प्रकक्रयाओं और उत्पादित वस्तुओं के अनुसार उत्सजगनों को 
ववभाजजत करने के लिए सभी डटेा होना सुतनजश्चत करना होर्ा।  

इस चरण में, यह प्रयुक्त पूवगवती सामधग्रयों के अंततनगदहत उत्सजगनों पर ववचार ककए बबना 
ककया जाता है। इसके बजाय, प्रत्येक वस्तु को "सामान्य वस्त"ु माना जाता है, यानी प्रत्येक 
उत्पािन प्रकक्रया से केवि (प्रत्यक्ष और/या अप्रत्यक्ष) उत्सजगनों को दहसाब में लिया जाता 
है। यदि कोई प्रततष्ठान कुछ पूवगवती सामधग्रयों का भी उत्पािन करता है, तो उन्हें अिर् 
से व्यजक्तर्त वस्तुओं के रूप में माना जाएर्ा। 

इस स्तर पर िक्ष्य है बबना ककसी अंतराि और िोहरी धर्नती के, प्रततष्ठान के 100% 

उत्सजगनों को वस्तुओं पर आरोवपत करना। ध्यान िें कक इस संिभग में उत्पािन प्रकक्रया के 
बाहर उपयोर् के लिए उत्पादित “बबजिी” और “ऊष्मा” भी “वस्तुएाँ” हैं (उनका आधथगक मूल्य 
है और उनका व्यापार ककया जा सकता है)। साथ ही, इस 100% िक्ष्य तक पहुाँचने के लिए 
उन वस्तुओ ंपर भी ववचार करना होर्ा जो CBAM के अंतर्गत नहीं आती हैं।  

 

6.4 अपनी तनर्रानी की योजना बनाना  

यह िंड CBAM संक्रमणकािीन अवधि के िौरान बतौर ऑपरेटर आपके लिए उपिब्ि 
तनर्रानी दृजष्टकोणों की रूपरेिा तैयार करता है। नीचे प्रस्तुत टेक्स्टब़ॉक्स CBAM 

संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, तनर्रानी के लिए कायागन्वयन ववतनयमन के प्रमुि 
िंडों को संकेततत करता है। 

 

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

अनुबंि III, खंड A पररभाषाएाँ और लसद्िांत, ववर्ेष रूप से, उप-खंड: - A.1. समि दृस्ष्टकोण; - A.2. तनर्रानी के 
लसद्िांत; - A.3. सवोत्तम उपिब्ि डटेा स्रोत का प्रतततनधित्व करने वािी ववधियााँ; - A.4. उत्पादन प्रकक्रया में 
प्रततष्ठानों का ववभाजन।  

अनुबंि III, खंड B प्रत्यक्ष उत्सजानों की तनर्रानी, ववर्ेष रूप से, उप-खंड: - B.1. स्रोत िारा और उत्सजान स्रोतों 
की पूणाता; - B.2. तनर्रानी काया-ववधि का चयन; - B.4. र्ततववधि डटेा की अपेक्षाएाँ; - B.5. CO2 के लिए पररकिन 
कारकों की अपेक्षाएाँ। 

अनुबंि III, खंड E पूवावततायों की तनर्रानी। 

अनुबंि III, खंड F ककसी प्रततष्ठान के उत्सजानों के लिए वथतुओं को स्जम्मेदार ठहराने के लिए तनयम। 
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अनुबंि III, खंड H डटेा की रु्णवत्ता बढाने के वैकस्ल्पक उपाय। 

 

6.4.1 आपकी तनर्रानी की योजना बनाने के लिए ककस प्रिेखन की ज़रूरत है  

बतौर ऑपरेटर, आपको अपने प्रततष्ठान और उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए CBAM उत्सजगन 
और उत्पािन डटेा तनिागररत करने के लिए प्रयकु्त तनर्रानी कायग-ववधियों को प्रिेखित 
करना चादहए। इस तनर्रानी कायग-ववधि प्रिेिन (MMD) को प्रत्येक उद्योर् क्षेत्र की ववलर्ष्ट 
आवश्यकताओं के अनुरूप, आपके प्रततष्ठान और आपकी प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम 
सीमाओं को पररभावषत करना चादहए। MMD को यह भी धचजह्नत करना होर्ा कक कौन 
सी स्रोत िाराएाँ र्णना-आिाररत मानक या द्रव्यमान संतुिन पद्ितत का उपयोर् करती 
हैं, और ककन उत्सजगन स्रोतों के लिए माप-आिाररत दृजष्टकोण का उपयोर् ककया जाता है। 
इसमें अन्य सभी प्रासंधर्क तनर्रानी दृजष्टकोण भी र्ालमि होन ेचादहए, जैसे उत्पादित 
CBAM वस्तुओं की रु्णवत्ता और मात्रा, ऊष्मा, बबजिी और अपलर्ष्ट र्ैस प्रवाह, जो भी 
िारू् हो। 

यह अनुर्ंसा की जाती है कक आप, बतौर ऑपरेटर, मिि के लिए अपने प्रततष्ठान का एक 
आरेि और संबंधित प्रकक्रया वववरण भी तैयार करें:  

• उत्पािन प्रकक्रया प्रणािी की सीमाओ ंऔर स्रोत िाराओं की कल्पना करें; 

• पुजष्ट करें कक उत्सजगन ररपोदटिंर् में कोई िोहरी र्णना या डटेा अंतराि नहीं है। 

र्ुरुआत से ही एक अच्छी िस्तावेज़ प्रबंिन प्रणािी की सिाह िी जाती है। इसमें मिि के 
लिए MMD को आिर्ग रूप से एक िस्तावेज़ में एकबत्रत ककया जाना चादहए, जो अन्य 
काबगन मूल्य-तनिागरण या MRV लसस्टम (और EU ETS) में ज्ञात 'म़ॉतनटरररं् प्िान' (MP) 

के तिुनात्मक हो। 

  

6.4.2 तनर्रानी काया-ववधि लसद्िांत और प्रकक्रयाएाँ 

बतौर ऑपरेटर, आपको यह सुतनजश्चत करने के लिए तनर्रानी कायग-ववधि को प्रिेखित 
करना ज़रूरी है कक सभी तनर्रानी र्ततववधियााँ एक वषग से अर्िे वषग तक िर्ातार 
कक्रयाजन्वत की जाती हैं। इस संबंि में, MMD आपके सभी प्रततष्ठान कमगचाररयों के लिए 
"तनयम पुजस्तका" के साथ-साथ तनर्रानी में र्ालमि नए कमगचाररयों के प्रलर्क्षण के लिए 
भी कायग करता है। यदि आप स्वेच्छा से GHG सत्यापनकताग का उपयोर् करना चाहत ेहैं, 
तो MMD सत्यापनकताग के लिए आवश्यक पषृ्ठभूलम जानकारी के रूप में काम करेर्ा। 
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आपकी तनर्रानी की योजना बनाने के लिए मार्ादर्ी लसद्िातं: 

• यिासंभव सरि तनर्रानी पद्ितत, जो आपके CBAM प्रततष्ठान के मौजूिा लसस्टम को 
ध्यान में रिती है और सबसे ववश्वसनीय डटेा स्रोतों, मज़बूत मीटरररं् उपकरणों, िघ ुडटेा 
प्रवाह और प्रभावी तनयंत्रण प्रकक्रयाओं के उपयोर् पर आिाररत है। 

• आपके CBAM डटेा की तनजश्चत अवधि में सत्यापन के प्रयोजनों के लिए डटेा कैसे 

संकलित ककया जाता है, इसकी पूणा पारदलर्ाता और पता िर्ाने की क्षमता, संपन्न ककसी 
र्णना या िारणा को बताना कक डटेा सटीकता सुतनजश्चत करने के लिए क्या तनयंत्रण 

मौजूि हैं। 

• पूरक लिखखत प्रकक्रयाएाँ, MMD के तहत कायागजन्वत र्ततववधियों के लिए स्पष्ट तनिेर् 

प्रिान करना, प्रासंधर्क डटेा के स्थान और भूलमकाएाँ और जजम्मेिाररयााँ तनिागररत करना। 

चूाँकक प्रततष्ठानों में सािों तकनीकी पररवतगन होते रहते हैं, MMD और लिखित प्रकक्रयाओं 
को ववद्यमान िस्तावेज़ माना जाना चादहए जजनकी बतौर ऑपरेटर आपके द्वारा तनयलमत 
रूप से समीक्षा और अद्यतन ककया जाना चादहए।  

तनर्रानी कायग-ववधि के ववलर्ष्ट तत्वों में बतौर ऑपरेटर आपके लिए (यथा प्रततष्ठान की 
ववलर्ष्टताओ ंके आिार पर) तनम्नलिखित र्ततववधियााँ र्ालमि होती हैं: 

• डटेा संग्रहण (मीटरररं् डटेा, चािान, उत्पािन प्रोटोक़ॉि, स्ट़ॉक तनिागरण आदि)। 

• सामग्री और ईंिन का नमनूा िेना। 

• ईंिन और सामग्री का प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण। 

• मीटरों का रिरिाव एवं अंर्ांकन। 

• उपयोर् की जाने वािी र्णनाओं और सूत्रों का वववरण। 

• प्रयुक्त मानक मूल्यों और उनके स्रोतों का प्रिेिन। 

• तनयंत्रण र्ततववधियााँ (जैसे डटेा संग्रहण के लिए चार-आाँिें (कम से कम िो िोर्ों द्वारा 
अनुमोदित) लसद्िांत)। 

• डटेा संग्रहण (हेरिेर से बचने के लिए सुरक्षा सदहत)। 

• सुिार की संभावनाओं की तनयलमत पहचान (आपको जहााँ भी संभव हो, उनकी तनर्रानी 
प्रणालियों को बेहतर बनान ेका प्रयास करना चादहए)। 

अनुरं्लसत सुिार: तनर्रानी दृस्ष्टकोण में सुिार के उद्देश्य से आपको तनयलमत रूप से (प्रतत वषा कम से कम 
एक बार) जााँच करनी चादहए कक क्या नए और अधिक सटीक डटेा स्रोत उपिब्ि हो र्ए हैं। 
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6.4.3 लिखखत प्रकक्रयाएाँ 
तनर्रानी कायग-ववधि की पूरक लिखित प्रकक्रयाओ ंमें तनम्नलिखित तत्व र्ालमि होन े
चादहए: 

• कलमगयों की जजम्मेिाररयों और योग्यता का प्रबंिन – प्रमुि स्टाफ सिस्यों की 
भूलमकाओं और जजम्मेिाररयों का वववरण। 

• डटेा प्रवाह और तनयंत्रण प्रकक्रयाएाँ। 

• रु्णवत्ता आश्वासन उपाय (जााँच की जानी चादहए)। 

• डटेा को प्रततस्थावपत करने के लिए अनुमान ववधि(यााँ), जहााँ डटेा अंतराि की पहचान की 
जाए। 

• इसकी उपयुक्तता के लिए तनर्रानी कायग-ववधि की तनयलमत समीक्षा। 

• यदि आवश्यक हो तो संर्ोिन के लिए नमूनाकरण योजना और प्रकक्रया। 

• ववश्िेषण ववधियों की प्रकक्रया, यदि िारू् हो। 

• यदि प्रासंधर्क हो तो प्रयोर्र्ािाओं की EN ISO/IEC 17025 मान्यता के समकक्ष प्रमाण 

प्रिलर्गत करन ेकी प्रकक्रया। 

• माप-आिाररत पद्िततयों के उपयोर् की प्रकक्रयाएाँ, जजनमें संपुष्ट र्णनाएाँ और यदि 

प्रासंधर्क हो तो बायोमास उत्सजगनों को घटाना र्ालमि है। 

• ककसी प्रततष्ठान द्वारा उत्पादित और/या आयाततत उत्पािों और पूवगवततगयों की सूची की 
तनयलमत समीक्षा और अद्यतन करने की प्रकक्रया। 

आपको, बतौर ऑपरेटर यह सुतनजश्चत करना चादहए कक तनर्रानी िस्तावजे़ों और प्रकक्रयाओं 
के सभी संस्करण स्पष्ट रूप से पहचाने जाने योग्य हैं, और इसमें र्ालमि सभी कमगचाररयों 
द्वारा हमेर्ा नवीनतम संस्करणों का उपयोर् ककया जा रहा है।  

 

6.4.4 सवोत्तम उपिब्ि डटेा स्रोतों का चयन करना 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड A.3 में सामान्य लसद्िांत के बारे में वववरण 
र्ालमि हैं कक CBAM के अंतर्गत आने वािी वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों को तनिागररत 
करने के प्रयोजन से ककसी भी प्रकार की तनर्रानी के लिए “सवोत्तम उपिब्ि डटेा स्रोत” 

का उपयोर् ककया जाना चादहए। इस संिभग में: 



143 

• “सवाशे्रष्ठ” का मतिब मुख्य रूप से आवश्यक डटेा तनिागररत करने के लिए सबसे सटीक72 

ववकल्प है। इसका तात्पयग है उिा. जब आप तय करत ेहैं कक एक ही चर के लिए िो माप 

उपकरणों में से कौन सा उपयोर् ककया जाना चादहए, तो आपको वह चुनना चादहए जहााँ 
ऑपरेटर उस पररवेर् के लिए सबसे कम "उपयोर् में त्रदुट" तनदिगष्ट करता है जजस पररवेर् 

में आप इसका उपयोर् करते हैं। इसके अिावा, जहााँ "कानूनी मेरोि़ॉजजकि तनयंत्रण" के 

तहत उपकरण हैं (यानी कुछ कानूनों के तहत आधिकाररक तौर पर सत्यावपत उपकरण, 

उिाहरण के लिए ईंिन के व्यापार के लिए स्वीकृत माप सुतनजश्चत करने के लिए), इन्हें 
उनकी पररभावषत ववर्ेषताओं के कारण प्राथलमकता िी जानी चादहए।  

हािााँकक, "सवोत्तम" में डटेा प्ऱॉसेलसरं् का तत्व भी र्ालमि है। जहााँ कलमगयों को हर घंटे या 
हर दिन कोई मान पढना होता है, किर उन्हें एक जनगि में लििना होता है, जजसे बाि में 
मैन्युअि रूप से इिेक्ऱॉतनक स्पे्रडर्ीट में स्थानांतररत ककया जाता है, और जहााँ वह 

स्पे्रडर्ीट (अवांतछत) संपािन के खििाफ भिी-भााँतत संरक्षक्षत नहीं है, वहााँ 'डटेा प्रवाह' में 
महत्वपूणग जोखिम हैं, जजसके लिए ववलर्ष्ट 'तनयंत्रण प्रकक्रयाओं' की आवश्यकता होती है 

(िंड 6.4.6 िेिें)। एक बेहतर डटेा स्रोत वह होर्ा जो उिाहरण के लिए एक प्रकक्रया 
तनयंत्रण प्रणािी से स्वचालित रूप से डटेा को डटेाबेस पर ववतररत करता है जजसका 
उपयोर् बबना हेरिेर के ख़तरे के डटेा तनकािने के लिए ककया जा सकता है। इसलिए, 

“सवोत्तम” में वे डटेा स्रोत र्ालमि होते हैं जजनमें डटेा प्रवाह में त्रुदटयों का जोखखम सबसे 

कम होता है। 

• “उपिब्ि” का मतिब सबसे पहिे यह है कक बतौर ऑपरेटर आपके पास डटेा स्रोत पहिे 

से ही उपिब्ि है, उिाहरण के लिए, मापे र्ए मापिंड आपके प्रकक्रया तनयंत्रण या िार्त 

र्णना आदि के लिए महत्वपूणग हैं। यदि मामिा ऐसा नहीं है, तो ववकल्प तैयार करना 
होर्ा: क्या आप कोई अततररक्त माप प्रणािी िरीिेंरे्, क्या आप CBAM के प्रयोजन के 

लिए सामग्री के नमून ेिेने और प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण करने के लिए कोई प्रणािी स्थावपत 

करेंरे्? या क्या आपके पास “अप्रत्यक्ष” (नीचे िेिें) सदहत अन्य तरीकों का उपयोर् करने 
की संभावना है, या क्या ऐसे प्रकालर्त स्रोत हैं जो तनर्रानी के लिए आपको आवश्यक 

मापिंड के लिए उधचत और ववश्वसनीय मानक मान प्रिान करत ेहैं (उिाहरण के लिए 

ईंिन के उत्सजगन कारक के लिए कोई मानक मान)?` 

उपरोक्त प्रश्नों के उत्तर िेने के लिए कानून महत्वपणूग िचीिापन प्रिान करता है। यद्यवप 

“सवोत्तम” स्रोतों का उपयोर् ककया जाना चादहए, पर कानून मानता है कक प्रर्ासतनक 

बोझ और िार्त सीलमत होनी चादहए। इस प्रयोजन के लिए, "तकनीकी व्यवहायाता" 

और "अनुधचत िार्त" (िंड 6.4.5 िेिें) की अविारणाओं को पेर् ककया र्या है। ये 

 
72  अधिक सटीक रूप से, इसका उद्िेश्य माप की सबसे कम अतनस्श्चतता रिना है, जजसमें िोनों अविारणाएाँ, 

उच्च सटीकता ("सही मान" के लिए मापन मान की तनकटता) और उच्च परररु्द्िता (माप की कम 
पररवतगनर्ीिता) र्ालमि हैं। 
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आपको “ िसूरा बेहतरीन” (या तीसरा बेहतरीन) डटेा स्रोत चुनने की अनुमतत िेते हैं, अर्र 

सबसे अच्छा स्रोत संभव नहीं है या इसमें अनुधचत िार्त र्ालमि है। 

इसके अिावा, यदि आवश्यक हो तो कानून आपको “ऑपरेटर के तनयंत्रण में नहीं” माप 

का उपयोर् करने की अनुमतत िेता है। इसका मतिब यह है कक उिा. यदि आपका ईंिन 

आपूततगकताग, पहिे से ही आपके ईंिन का र्ुद्ि कैिोरी मान और उत्सजगन कारक 

तनिागररत करता है, या अर्र आपूततगकताग, बेची र्ई ईंिन की मात्रा तनिागररत करने के लिए 

प्रयुक्त प्रवाह मीटर भार तौिन पुि का मालिक है, तो इस डटेा का CBAM के प्रयोजनों के 

लिए उपयोर् ककया जा सकता है, और आपको अपने स्वयं के उपकरण या ववश्िेषक 

ख़रीिने की ज़रूरत नहीं है। किर भी, यह ध्यान दिया जाना चादहए कक, जहााँ संभव हो, 
ऑपरेटर के स्वयं के तनयंत्रण में तनर्रानी के उपयोर् को प्राथलमकता िी जाए। 

• “डटेा स्रोत” का मतिब उत्सजगन स्तर पर, उत्पािन प्रकक्रया स्तर पर तनर्रानी में होने 
वािे सभी मापिंड तनिागररत करने और वस्तुओ ंके अंततनगदहत उत्सजगनों को तनिागररत 

करने के लिए आवश्यक सभी चीज़ें। अमूतग स्तर पर, इसमें ववर्ेष रूप से ईंिन, सामग्री, 
ऊजाग प्रवाह आदि की मात्रा और इन प्रवाह की रु्णवत्ता (सामग्री में काबगन की मात्रा, 
तापमान, िबाव और वाष्प की संतजृप्त, आदि) का तनिागरण र्ालमि है। जबकक अधिक 

ठोस वववरण तनम्नलिखित िंडों में दिए र्ए हैं, जो ववलभन्न मापिंडों से संबंधित हैं, इस 

अमूतग स्तर पर, तनम्नलिखित तरीकों को कानून द्वारा अिर् से धचजह्नत ककया र्या है: 

o प्रत्यक्ष तनिाारण: इसका मतिब है उिा. प्राकृततक र्ैस के लिए प्रवाह मीटर की 
सीिी रीडडरं्, कोयिा पहुाँचाने वािे रक का वज़न, आदि और क्वालिटी t का 
मतिब उत्सजगन कारक के लिए सीिे कोई मानक मान िारू् करना, या ककसी 
सामग्री में काबगन की मात्रा को सीिे तनिागररत करने के लिए प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण 

करना है। जहााँ एक से अधिक मापिंड की आवश्यकता होती है73, वहााँ इसे 'प्रत्यक्ष 

तनिागरण' माना जाता है यदि सभी मापिंड वास्तव में मापे जाते हैं। 

o अप्रत्यक्ष तनिाारण: इसे अक्सर ‘आकिन ववधि’ के रूप में भी जाना जाता है। 
यहााँ आपको, ऑपरेटर के रूप में, कई िारणाएाँ बनानी होंर्ी, और ऐसे मापों की 
तिार् करनी होर्ी जो ककसी तरह वैज्ञातनक रूप से सही तकग  से जुड़ ेहों। उिाहरण 

के लिए, यदि आपके पास वाष्प उत्पन्न करने के लिए ब़ॉयिर है िेककन आपके 

पास ऊष्मा मीटर नहीं है, तो आप उपभुक्त ईंिन के आिार पर ऊष्मा की मात्रा 
की र्णना करने के लिए ब़ॉयिर तनमागता की तनदिगष्ट िक्षता का उपयोर् कर 

सकत ेहैं। सीमेंट जक्िंकर प्रकक्रया उत्सजगनों के लिए ववधि B भी सदै्िांततक रूप से 

एक अप्रत्यक्ष ववधि है: जक्िंकर में मौजूि CaO और MgO की मात्रा से, कच्चे 

 
73  ववर्ेष रूप से र्ुद्ि ऊष्मा प्रवाह का तनिागरण करने के लिए, जहााँ वाष्प का प्रवाह, तापमान, िबाव और 

संतजृप्त, और िौटाए र्ए संघनन की मात्रा और तापमान की आवश्यकता होती है। 
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मीि (धचकनी लमट्टी और चूना पत्थर का लमिण) में मौजूि माने जाने वािे 

काबोनेट की मात्रा की र्णना की जाती है (यहााँ वैज्ञातनक संिभग स्टोइकोमेरी है 

और संभावना है कक कोई अन्य काबोनेट मौजूि न हो)। 

यह ध्यान में रिना चादहए कक प्रत्यक्ष तनिागरण ववधियों को प्राथलमकता िी जाती 
है, िेककन प्रर्ासतनक िार्तों को सीलमत करने के लिए, अप्रत्यक्ष तरीके स्वीकायग 
हैं। 

o सह-संबंि: ये "बेहतर अप्रत्यक्ष ववधि" हैं, जो ववर्ेष रूप से ईंिन के रु्णात्मक 

मापिंडों के लिए िारू् होती हैं। प्रमुि रूप से, कोयिा उत्सजगन कारकों को अक्सर 

राि, कैिोरी मान और तनिागररत ककए जाने वािे उत्सजगन कारक के बीच 

सहसंबंिों के आिार पर तनिागररत ककया जा सकता है। कुछ प्रकक्रया र्ैसों को, र्ैस 

के संघटन (काबगन सामग्री) से सह-संबंधित घनत्व या तापीय चािकता का 
उपयोर् करके वखणगत कर सकत ेहैं। 

ऐसे सह-संबिंों की प्रयोर्र्ािा ववश्िेषणों द्वारा तनयलमत रूप से (वावषगक) पुजष्ट 

की जानी चादहए, और इसलिए मानक उत्सजगन कारकों (जो तनजश्चत मान हैं) का 
उपयोर् करन ेकी तुिना में “बेहतर” माना जाता है, िेककन यह प्रतततनधि नमूने 
के साथ वास्तववक प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण के रूप में “सवगिेष्ठ” नहीं होता है। 

जहााँ आप, प्रततष्ठान के ऑपरेटर के रूप में, यह पाते हैं कक आपके पास एक ही मापिंड के 
लिए एक से अधिक डटेा स्रोत उपिब्ि हैं, तो आपको तनर्रानी के लिए “सवगिेष्ठ” को 
चुनना चादहए, और इसे “प्राथलमक डटेा स्रोत” के रूप में तनर्रानी कायग-ववधि प्रिेिन में 
िजग करना चादहए। हािााँकक, आपको अन्य सभी डटेा स्रोतों को छोड़ना नहीं चादहए, बजल्क 
उन्हें “संपुष्ट डटेा स्रोत” के रूप में पररभावषत करना चादहए, और “प्राथलमक” डटेा स्रोत के 
साथ डटेा की जस्थरता की तनयलमत रूप से जााँच करने के लिए उस स्रोत से मानों का 
उपयोर् करना चादहए। इस प्रकार यह आपकी ‘तनयंत्रण प्रणािी’ के रूप में काम करता है 
(िंड 6.4.6 िेिें)। 

कुि लमिाकर, डटेा स्रोतों के चयन में कोई पूणगतः “सही” या “र्ित” नहीं है। हािााँकक, यह 
उम्मीि की जानी चादहए कक समय के साथ आप बतौर ऑपरेटर अपने डटेा स्रोतों का 
अनुभव पाएाँरे् और पुजष्ट करेंरे् कक चयतनत स्रोत वाकई “सवगिेष्ठ” हैं या नहीं। इसके 
अिावा, नई प्रौद्योधर्ककयााँ उपिब्ि हो सकती हैं या कम महाँर्ी हो सकती हैं, और आपके 
प्रततष्ठान में पररवतगन हो सकते हैं। इसलिए, कानून पूवागनुमान िर्ाता है कक तनर्रानी 
कायग-ववधि की तनयलमत (वावषगक) समीक्षा की जानी चादहए।  
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6.4.5 तनर्रानी सबंंिी िार्तों को सीलमत करना 

जैसा कक िंड 6.4.4 में इंधर्त ककया र्या है, कायागन्वयन ववतनयमन, ऑपरेटर को CBAM 

के प्रयोजनाथग तनर्रानी के कारण होने वािी िार्त को सीलमत करने की अनुमतत िेता है, 

सबसे पहिे मौजूिा तरीकों और उपकरणों का उपयोर् करके, जहााँ तक संभव हो, और िसूरा, 
पसंिीिा दृजष्टकोण से ववचिन की अनुमतत िे कर, यदि तनर्रानी दृजष्टकोण या तो “तकनीकी 
रूप से संभव नहीं है”, या यदि इसमें “अनुधचत िार्त” आती है। इस िंड में इन मानिंडों 
पर अधिक ववस्तार से चचाग की र्ई है।  

यह तनिााररत करना कक िार्त उधचत है या नहीं 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड A.3 के बबिं ु8 में बताया र्या है कक िार्तों 
को “अनुधचत” के रूप में पहचानन ेके लिए, तनर्रानी दृजष्टकोण या सुिार उपाय की िार्त, 

उसके िाभ से अधिक होनी चादहए। 

बतौर ऑपरेटर, आपको संबंधित डटेा सेट के लिए ववलर्ष्ट तनिागरण पद्ितत के लिए 
िार्त/िाभ ववश्िेषण करना चादहए, ताकक यह तनिागररत कर सकें  कक िार्त अनुधचत है 
या नहीं। यदि आप तनणगय िेते हैं कक िार्त अनुधचत है, तो इस र्णना को ककसी तनजश्चत 
दृजष्टकोण को न चुनने के औधचत्य के रूप में तनर्रानी कायग-ववधि िस्तावेज़ में र्ालमि 
करना चादहए। 

उपयोर् की जाने वािी र्णना कायग-ववधि कायागन्वयन ववतनयमन में िी र्ई है। िाभ र्णना 
में तनम्नलिखित र्ालमि हैं: सुिार × CO2e संदभा मूल्य।  

• सुिार की र्णना, माप में अतनजश्चतता में अपेक्षक्षत प्रततर्त सुिार को रु्णा करके, या 
जहााँ संबंधित उत्सजगनों द्वारा कोई सुिार तनिागररत नहीं ककया जा सकता है, 1% की 
जाती है74। 

• संिभग मूल्य 20 यूरो प्रतत टन75 CO2e है।  

िार्त पररकिन: इस र्णना में र्ालमि की जाने वािी िार्तों पर ववचार करते समय, 

आपको केवि उन िार्तों को र्ालमि करना चादहए जो उनकी मौजूदा संदभा प्रणािी के 

 
74  संबंधित उत्सजगन, ररपोदटिंर् अवधि में संबद्ि स्रोत प्रवाह या उत्सजगन स्रोत के कारण होने वािा प्रत्यक्ष 

उत्सजगन है, जो संभव है: मापनीय ऊष्मा की मात्रा के कारण होन ेवािा उत्सजगन; संबंधित बबजिी की 
मात्रा से संबंधित अप्रत्यक्ष उत्सजगन; या उत्पादित सामग्री या उपभकु्त पूवगवती का अंततनगदहत उत्सजगन 
हो। 

75 CO2 का यह मूल्य EU ETS के प्रचलित CO2 मूल्य से काफी कम है, जो तनर्रानी िार्त को सीलमत 
करने में मिि करता है, क्योंकक प्रचलित CO2 मूल्य को उपयोर् की तुिना में अधिक उपायों को 
“अनुधचत” माना जाता है। 
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लिए अततररक्त हैं, यानी मौजूिा उपकरण की तुिना में वदृ्धिर्ीि िार्त, या अधिक महाँर्ी 
(िेककन अधिक सटीक) वस्तु की िार्त को उपकरण के मूल्य में से घटाकर, जो बबना 
CBAM के ख़रीिे र्ए होंरे्। इस संिभग में, िार्तों के जजन प्रकार पर ववचार ककया जाना 
चादहए, वे हैं:  

• तनवेर् िार्त – नए उपकरणों के लिए, यदि िारू् हो। नए उपकरण की िार्त उसके 

आधथगक जीवन-काि में प्रतत वषग मूल्यह्रास के बराबर होनी चादहए उिा. सरि रेिा के 

आिार पर मलू्यह्रास ककया र्या। 

• पररचािन और रिरिाव िार्त – जैसे वावषगक अंर्ांकन सेवाओं के लिए। 

• बाधित संचािनों के कारण िार्त – नए उपकरण स्थावपत करने के लिए संयंत्र के बंि 

होने के कारण (इसे कम करने के लिए, बतौर ऑपरेटर आप इसे उस समय करने पर 

ववचार कर सकत ेहैं जब रिरिाव के लिए संयंत्र वावषगक बंि हो जाता है); और/या  

• कोई अन्य उधचत पररणामी िार्त। 

जब आप उपरोक्त र्णना कर िें, और पाएाँ कक िार्त, िाभ से अधिक है, तो आप कम 
महाँर्ी तनर्रानी दृजष्टकोण या उपकरण चुनने के लिए स्वतंत्र हैं, क्योंकक िार्त 'अनुधचत' 

माने जाएाँरे्।  

कृपया ध्यान िें कक मामिूी िार्तों को कभी भी अनुधचत नहीं माना जाता है। इसके लिए, 

प्रतत वषा 2 000 यूरो की सीमा तनिागररत की र्ई है। इस रालर् से नीचे, CBAM के तनर्रानी 
िातयत्वों के अनुरूप, ककसी प्रततष्ठान के तनर्रानी दृजष्टकोण में सुिार के उपाय करने के 
लिए िार्त को हमेर्ा उधचत अततररक्त िार्त माना जाता है। 

तकनीकी रूप से व्यवहाया 

अधिक महाँरे् तनर्रानी दृजष्टकोण से बचने की िसूरी अविारणा 'तकनीकी व्यवहायगता' पर 
आिाररत है। ककसी ऐसे उपाय को “तकनीकी रूप से व्यवहायग नहीं” माना जाता है, जहााँ 
प्रततष्ठान में प्रस्ताववत डटेा स्रोत या तनर्रानी कायग-ववधि की ज़रूरतों को पूरा करने के 
लिए तकनीकी संसािन नहीं हैं, इसलिए इसे CBAM के प्रयोजनों के लिए आवश्यक अवधि 
में िारू् ककया जा सकता है। यह ऐसी जस्थतत में हो सकता है, उिाहरणाथग, यदि तकनीकी 
उपकरण स्थावपत करने के लिए कोई स्थान उपिब्ि नहीं है, यदि सुरक्षा संबंिी धचतंाएाँ हैं, 
या यदि िेर् में तकनीक उपिब्ि नहीं है। तकनीकी अव्यवहायगता आम तौर पर अनुधचत 
िार्तों से तनकटता से जुड़ी होती है। 
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6.4.6 तनयतं्रण उपाय और रु्णवत्ता प्रबंिन  

काबगन मूल्य-तनिागरण और GHG तनर्रानी प्रणालियों में यह सामान्यतः स्वीकृत सवोत्तम 
अभ्यास है कक ऑपरेटर उत्सजगन तनर्रानी के लिए प्रासंधर्क डटेा प्रवाह हेत ुकोई प्रभावी 
तनयतं्रण प्रणािी सुतनजश्चत करे। यद्यवप अनुबंि III िडं H में CBAM संबंिी कायागन्वयन 
ववतनयमन स्पष्ट करता है कक ऐसे उपाय पूरी तरह से वैकजल्पक हैं, ऐसी तनयंत्रण प्रणािी 
का कायागन्वयन िुि ऑपरेटर के सवोत्तम दहत में है। यहााँ हम केवि सकं्षेप में बताएाँरे् कक 
तनयंत्रण प्रणािी कैसे स्थावपत की जाए। 

चरण 1: एक (सरि) जोखिम मूल्यांकन तनष्पादित करें:  

प्रथम बबिं ुसे सभी डटेा प्रवाह को मैप करें जहााँ डटेा हो (उिाहरण के लिए ईंिन चािान, 

प्रततष्ठान में ककसी उपकरण की रीडडरं्), इसे कैसे लििा र्या है या IT लसस्टम में िजग 
ककया र्या है, अंततम अंततनगदहत उत्सजगन डटेा तक पहुाँचने से पहिे इसका पररकिनों में 
ककस प्रकार उपयोर् ककया जाता है, जजसे आप CBAM के तहत यूरोपीय संघ के आयातकों 
को सूधचत करते हैं। 

किर आप त्रुदटयों के लिए उच्च जोखिम वािे बबिंओुं की पहचान करेंरे् (उच्च जोखिम का 
मतिब है कक या तो त्रदुट की संभावना अधिक है, या उत्सजगन पर त्रदुट का प्रभाव बहुत 
अधिक है, या िोनों कारक कम से कम "मध्यम" हैं)।  

चरण 2: प्रभावी तनयतं्रण स्थावपत करें 

धचजह्नत “उच्च जोखिम” बबिंओुं के लिए (और आिर्ग रूप से कम से कम “मध्यम जोखिम” 

बबिंओुं के लिए) आपको ककसी तनयतं्रण उपाय की आवश्यकता है। उिाहरण के लिए, यदि 
माप उपकरण के वविि होने का उच्च जोखिम है, जब काग़ज़-आिाररत उत्पािन जनगि से 
स्पे्रडर्ीट में डटेा स्थानांतररत करत ेसमय क़ॉपी और पेस्ट त्रुदटयों की वजह से, या जहााँ 
कंप्यूटर पर मौजूि डटेा आपके पूरे स्टाफ के लिए स्वतंत्र रूप से पहुाँच योग्य है, तो उपाय 
की ज़रूरत है। यदि अिूरे डटेा का जोखिम है (उिा. क्योंकक ईंिन आपतूतगकताग चािान भेजने 
में काफी िेर करते हैं, आदि) तो भी यही बात िारू् होती है। 

चरण 3: यदि तनयतं्रण उपाय प्रभावी हैं तो तनयलमत रूप से मूल्यांकन करें। 

तनयंत्रण उपाय (अपूणग) 
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बहुत अच्छे िार्त/िाभ अनुपात के साथ एक सरि उपाय, "चार-आाँिों" वािे लसद्िातं का 
अनुप्रयोर् है, यानी सभी डटेा प्रवाह को एक िसूरे व्यजक्त द्वारा तनयबंत्रत ककया जाता है 
जो डटेा संकिन करने वािे मुख्य व्यजक्त से स्वतंत्र होता है76।  

इसके अिावा, कायागन्वयन ववतनयमन तनम्नलिखित क्षेत्रों को सूचीबद्ि करता है जजन पर 
ध्यान िेने की आवश्यकता हो सकती है: 

• प्रासंधर्क माप उपकरण (अंर्ांकन और रिरिाव) का रु्णवत्ता आश्वासन; 

• सूचना प्रौद्योधर्की प्रणालियों का रु्णवत्ता आश्वासन; 

• डटेा प्रवाह र्ततववधियों और तनयंत्रण र्ततववधियों में तनदिगष्ट कायों का पथृक्करण,  

• कमगचाररयों की आवश्यक क्षमता का प्रबंिन; 

• डटेा की आंतररक समीक्षा और सत्यापन (यह समय र्ृंििा की तुिना करके और 

ववलभन्न डटेा स्रोतों के प्रतत जााँच करके ककया जा सकता है, उिा. क्या ककसी प्रकक्रया में 
ऊजाग िक्षता समय के साथ / सुिार उपायों के बाि समझाई जा सकती है); 

• सुिार और सिुारात्मक कारगवाई, जहााँ उपकरण या प्रकक्रयाएाँ वविि हो जाती हैं, या जहााँ 
त्रुदटयााँ होती हैं (उिाहरण के लिए ईंिन या सामग्री के रु्णों की िोहरी र्णना); 

• आउट-सोसग प्रकक्रयाओं का तनयंत्रण (उिा. जहााँ प्रततष्ठान के बाहर की प्रयोर्र्ािाएाँ 
र्ालमि हैं, या जहााँ ऑपरेटर के तनयंत्रण से परे वािे उपकरणों का उपयोर् ककया जाता है); 

और 

• िस्तावेज़ संस्करणों के प्रबंिन सदहत ररक़ॉडग रिना और प्रिेिन। 
 

6.5 प्रततष्ठान के प्रत्यक्ष उत्सजानों का तनिाारण 

CBAM ववतनयमन, प्रततष्ठान स्तर से र्ुरू करके, अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना करने के 
लिए ट़ॉप-डाउन दृस्ष्टकोण को िारू् करने और उन उत्सजगनों को इस तरह ववभाजजत करने 
के लसद्िांत पर आिाररत है कक उनके लिए अिर्-अिर् उत्पािन प्रकक्रयाओं, और उसके 
बाि पूवगवती सामधग्रयों में जोड़ ेर्ए अततररक्त अंततनगदहत उत्सजगनों सदहत उत्पािों को 

 
76  स्वतंत्रता का मतिब है उिा. यदि कोई िेिाकार पयागवरण, सुरक्षा और स्वास््य ववभार् के प्रमुि को 

तनयंबत्रत करता है जो डटेा सगं्रहण का मुख्य रूप से जजम्मेिार है। ध्यान िें कक क्षमता के संबंि में, 
िोनों व्यजक्तयों को CBAM के लिए GHG उत्सजगनों की तनर्रानी की मिू अविारणाओं में प्रलर्क्षक्षत 
ककया जाना होर्ा। 
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आरोवपत ठहराया जाता है।77 इस उप-िंड में हम यह मार्गिर्गन प्रिान कर रहे हैं कक ये 
र्णनाएाँ कैसे की जा सकती हैं। 

प्रततष्ठान स्तर पर उत्सजगनों की तनर्रानी अिर्-अिर् तरीकों से की जा सकती है, जजन्हें 
जोड़ा भी जा सकता है, बर्ते कक न तो अंतराि हो और ना ही िोहरी धर्नती हो। 

बतौर ऑपरेटर, आपको इस आिार पर ककसी तनर्रानी काया-ववधि का चयन करना होर्ा 
कक यह सबसे सटीक और ववश्वसनीय पररणाम िेती है (िंड 6.4.4 िेिें), लसवाय इसके कक 
जहााँ क्षेत्र-ववलर्ष्ट कारणों से ककसी ववर्ेष ववधि की आवश्यकता होती है। CBAM के तहत 
अनुमत तनर्रानी कायग-ववधियााँ ये हैं: 

• र्णना-आिाररत दृस्ष्टकोण, जजसमें र्ततववधि डटेा (जैसे ईंिन िपत डटेा) के आिार पर 

स्रोत िाराओं से उत्सजगनों का तनिागरण करना और आवश्यकतानुसार प्रयोर्र्ािा 
ववश्िेषण या मानक मूल्यों से अततररक्त मापिंड र्ालमि हैं। या तो 'मानक पद्ितत' (जो 
िहन और प्रकक्रया उत्सजगनों को अिर् करती है) या 'द्रव्यमान-संतुिन पद्ितत' का 
उपयोर् ककया जा सकता है। 

• माप-आिाररत दृस्ष्टकोण, जजसमें उत्सजगन स्रोतों से उत्सजगनों को सीिे मापने के लिए 

सतत उत्सजगन तनर्रानी प्रणािी (CEMS) की आवश्यकता होती है। 

• अन्य गैर-यूरोपीय संघ वािे देर्-ववलर्ष्ट तरीके, जहााँ वे मौजूिा काबगन मूल्य-तनिागरण 

योजना, या अतनवायग उत्सजगन तनर्रानी योजना, या प्रततष्ठान पर उत्सजगन तनर्रानी 
योजना का दहस्सा हैं, जजसमें ककसी मान्यता प्राप्त सत्यापनकताग द्वारा सत्यापन र्ालमि 

हो सकता है (उिाहरण के लिए यह कोई GHG न्यूनीकरण प्ऱॉजेक्ट हो सकता है), और 

जहााँ वे उत्सजगन डटेा की कवरेज और सटीकता के संिभग में कायागन्वयन ववतनयमन द्वारा 
प्रिान ककए र्ए दृजष्टकोण के समान पररणाम िेते हैं (िंड 6.5.3 िेिें)। ऐसी प्रणालियााँ, 
उिाहरण के लिए, पूवागनुमातनत उत्सजगन तनर्रानी प्रणािी (PEMS) जैसी ववधियााँ भी हो 
सकती हैं। 

 
77  अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना सैद्िांततक रूप से ब़ॉटम-अप दृजष्टकोण का उपयोर् करके भी की जा 

सकती है। प्रारंलभक बबिं ुआयात ककया जाने वािा उत्पाि होर्ा, जजसे मूल्य र्ृंििा के माध्यम से तब 
तक रेस ककया जाता है जब तक कक वपछिे सभी उत्पािन चरणों के सभी उत्सजगनों को जोड़ नही ंदिया 
जाता है। व्यवहार में, ककसी पररभावषत प्रततष्ठान के कुि उत्सजगनों की तनर्रानी करना सामान्यतः 
आसान होता है, क्योंकक आम तौर पर प्रत्येक ईंिन के लिए एक मुख्य मीटरररं् डडवाइस होता है जजसका 
उपयोर् पूरे प्रततष्ठान में ककया जाता है, जबकक कम मौकों पर व्यजक्तर्त उत्पािन प्रकक्रयाओ ंको ईंिन 
की मात्रा के ववभाजन की सुवविा िेने वािे उप-मीटर होते हैं, इसलिए यह CBAM के कायागन्वयन 
ववतनयमन द्वारा अपेक्षक्षत ववधि है। 
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आप उपरोक्त दृजष्टकोणों के संयोजन का भी उपयोर् कर सकते हैं, बर्ते कक उत्सजगन 
ररपोदटिंर् में कोई िोहरी र्णना या डटेा अंतराि न हो, जो आपके प्रततष्ठान के ववलभन्न 
दहस्सों को ककसी भी स्वीकृत दृजष्टकोण द्वारा म़ॉतनटर करन ेकी सुवविा िेता है।  

 

धचत्र 6-4: प्रततष्ठान उत्सजगनों का ववहंर्ाविोकन  

 

 

उपयुगक्त धचत्र 6-4 िर्ागता है कक कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि III के अनुसार प्रततष्ठान 
के उत्सजगनों की र्णना कैसे की जाती है, ववस्तार में जो है: 

 𝐸𝑚𝐼𝑛𝑠𝑡 = ∑ 𝐸𝑚𝑐𝑎𝑙𝑐,𝑖
𝑛
𝑖=1 + ∑ 𝐸𝑚𝑚𝑒𝑎𝑠,𝑗

𝑚
𝑗=1 +   ∑ 𝐸𝑚𝑜𝑡ℎ𝑒𝑟,𝑘

𝑙
𝑘=1      (समीकरण 4) 

जहााँ: 

EmInst प्रततष्ठान के (प्रत्यक्ष) उत्सजगन हैं, जजन्हें टन CO2e में व्यक्त ककया जाता है; 

Emcalc,i स्रोत प्रवाह i से होने वािे उत्सजगन हैं जजन्हें टन CO2e में व्यक्त, पररकिन-

आिाररत कायग-ववधि के उपयोर् से तनिागररत ककया जाता है; 

Emmeas,j उत्सजगन स्रोत j से होन े वािे उत्सजगन हैं जजन्हें टन CO2e में व्यक्त, मापन-

आिाररत कायग-ववधि के उपयोर् से तनिागररत ककया जाता है; और 

Emother,k अन्य ववधि द्वारा तनिागररत उत्सजगन, सूचकांक k टन CO2e में व्यक्त ककया जाता 
है। 

प्रत
तष्

ठा
न 

उत्
सज

गन सभी स्रोत िाराओं के पररकलित उत्सजगन

सभी उत्सजगन स्रोतों का मावपत उत्सजगन

PEMS जैसी अन्य ववधियों से तनिागररत उत्सजगन
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‘स्रोत प्रवाह’ और ‘उत्सजगन स्रोत’ पिों की पररभाषा के लिए कृपया िंड 6.2.2.1 िेिें। “अन्य 
ववधियों” के संबंि में कृपया िंड 6.5.3 िेिें। 

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान, सभी क्षेत्रों के लिए अप्रत्यक्ष उत्सजानों की भी ररपोटा की 
जानी चादहए। यह िंड इस प्रकार संरधचत है: 

• र्णना-आिाररत पद्ितत के संबंि में समस्त वववरणों का सारांर् िंड 6.5.1 में दिया 
जाएर्ा: 

o मानक काया-ववधि पर िडं 6.5.1.1 में (िहन और प्रकक्रया उत्सजगनों के लिए लभन्न 

उप-िंडों के साथ) चचाग की र्ई है; 

o द्रव्यमान संतिुन ववधि िडं 6.5.1.2 में प्रस्तुत की र्ई है; 

o र्ततववधि डटेा तनिागररत करने के तनयम, मानक और द्रव्यमान संतिुन ववधि, 

िोनों के लिए प्रासंधर्क हैं। अपेक्षाएाँ िंड 6.5.1.3 में िी र्ई हैं; 

o इसी तरह, र्णना कारकों की अपेक्षाएाँ िोनों ववधियों पर िारू् होती हैं। प्रासंधर्क 

तनयम (सहसबंंिों का उपयोर् करत ेहुए या प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण और संबंधित 

नमूनाकरण द्वारा समुधचत मानक मान चुनना) िडं 6.5.1.4 में दिए र्ए हैं; 

• माप-आिाररत ववधि (सतत उत्सजगन माप प्रणािी, CEMS के उपयोर् द्वारा) िंड 6.5.2 

का ववषय है। उवगरक क्षेत्र में नाइट्स ऑक्साइड (N2O) उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए 

इसका ववर्ेष महत्व है। 

• िंड 6.5.3 “EU-इतर ववधियों”, यानी CBAM कायागन्वयन ववतनयमन में िी र्ई ववधियों 
के अिावा तनर्रानी ववधियों का उपयोर् करने की संभावना को ववस्तार से बताता है। 

• चूाँकक बायोमास से CO2 उत्सजगन कुछ जस्थततयों में र्ून्य माना जा सकता है, िंड 6.5.4 

संबंधित तनयमों पर मार्गिर्गन करता है। ये तनयम सभी ववधियों पर िारू् होते हैं, यानी 
र्णना-आिाररत, माप-आिाररत और “यूरोपीय संघ-इतर” ववधियााँ। 

• िंड 6.5.5 में PFC (परफ़्िोरोकाबान) उत्सजगनों के ववषय पर संक्षेप में चचाग की र्ई है। 

• अंत में, प्रततष्ठानों के बीच CO2 के थिानांतरण के तनयमों का उल्िेि िंड 6.5.6 में 
ककया र्या है। 

इसके बाि ककसी प्रततष्ठान के अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के तनिागरण पर िंड 6.6 में चचाग की 
र्ई है। िंड 6.7 से आरे्, उन तनयमों का वणगन ककया र्या है जो उत्पािन प्रकक्रयाओं को 
प्रततष्ठान के प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के ववभाजन (‘जजम्मेिार ठहराने’) के लिए 
आवश्यक हैं। ररपोटग ककया जाने वािा पूरी तरह से अिर् प्रकार का डटेा है कोई प्रभावी 
िेय काबगन मूल्य। बहरहाि, यह ऑपरेटर के एजेंड ेमें होना चादहए और तनर्रानी कायग-ववधि 
में प्रिेखित होनी चादहए। इसलिए िडं 6.10 में इस पर चचाग की र्ई है। अंत में, िंड 6.11 
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यूरोपीय सघं के आयातकों को म़ॉतनटर ककए र्ए डटेा के संपे्रषण के टेम्पिेट का वणगन 
करता है, जजन्हें त्रैमालसक CBAM ररपोटग तैयार करनी होती है। 

 

6.5.1 पररकिन-आिाररत दृस्ष्टकोण 

6.5.1.1 मानक कायग-ववधि 

मानक दृजष्टकोण उन मामिों में िारू् करना आसान है जहााँ ईंिन या सामग्री सीिे 
उत्सजगनों से संबंधित है। इसमें उत्सजान कारक द्वारा रु्णा ककए र्ए र्ततववधि डटेा (उिा. 
िपत ककए र्ए ईंिन या प्रकक्रया इनपुट सामग्री की मात्रा) के माध्यम से उत्सजगनों की 
र्णना र्ालमि है; प्रयोर्र्ािा ववश्िेषणों के आिार पर अपणूग रासायतनक प्रततकक्रयाओं के 
मामिे में उत्सजगन संख्या को ठीक करने के लिए िो अन्य कारकों को िारू् ककया जा 
सकता है, अथागत ्िहन उत्सजगनों के लिए ऑक्सीकरण कारक, और प्रकक्रया उत्सजगनों के लिए 
रूपांतरण कारक।  

मानक पद्ितत का उपयोर् करने के लिए मुख्य अपेक्षाएाँ हैं:  

• दहन उत्सजान – न्यूनतम आवश्यकताएाँ: ईंिन की मात्रा (t या m3), उत्सजगन कारक (t 

CO2/t या t CO2/m3); अनुर्ंलसत सुिार: ईंिन की मात्रा (t या m3), NCV (TJ/t या 
TJ/m3), उत्सजगन कारक (t CO2/TJ), ऑक्सीकरण कारक, बायोमास अंर्। 

• प्रकक्रया उत्सजान – न्यूनतम आवश्यकताएाँ: र्ततववधि डटेा (t या m3), उत्सजगन कारक (t 

CO2/t या t CO2/m3); अनुर्ंलसत सुिार: र्ततववधि डटेा (t या m3), उत्सजगन कारक (t 

CO2/t या t CO2/m3), रूपांतरण कारक। 
दहन और प्रकक्रया उत्सजानों तिा मापदंडों के लिए मानक ववधि सूत्र कायाान्वयन ववतनयमन अनुबंि III, खंड 
B.3.1 में ददए र्ए हैं, और नीचे ववथतार से चचाा की र्ई है। 

 

दहन उत्सजान78 

िहन उत्सजगन इस प्रकार पररकलित ककए जाते हैं 

𝐸𝑚 = 𝐴𝐷 ∙ 𝐸𝐹 ∙ 𝑂𝐹     (समीकरण 5) 

जहााँ:  

Em…उत्सजगन [t CO2] 

 
78  कायागन्वयन ववतनयमन द्वारा ‘िहन उत्सजगनों’ को ऑक्सीजन के साथ ईंिन की ऊष्माक्षेपी प्रततकक्रया के 

िौरान होने वािे ग्रीनहाउस रै्स उत्सजगनों के रूप में पररभावषत ककया र्या है। 
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सरिीकृत! 

AD…र्ततववधि डटेा [TJ], इस तरह पररकलित AD = FQ ∙ NCV     (समीकरण 6) 

EF…उत्सजगन कारक [t CO2/TJ, t CO2/t या t CO2/Nm3] 

OF…ऑक्सीकरण कारक (आयाम रदहत), इस तरह पररकलित OF = 1 −

Cash/Ctotal     (समीकरण 7) 

और: 

FQ… ईंिन की मात्रा [t या m3] 

NCV… र्ुद्ि कैिोरी मान (न्यून तापन मान) [TJ/t या TJ/m3] 

Cash… राि और िूम्र रै्स सफाई िूि (कालिि) में मौजूि काबगन 

Ctotal… जिाए र्ए ईंिन में मौजूि कुि काबगन 

टन इकाइयों वािे कारक आम तौर पर ठोस और तरि पिाथग के लिए प्रयुक्त होते हैं। 
Nm3 आम तौर पर रै्सीय ईंिन के लिए प्रयुक्त ककए जाते हैं। समान पररमाण की संख्या 
प्राप्त करने के लिए, व्यवहार में मान आम तौर पर [1000 Nm3] में दिए जाते हैं। 

िहन उत्सजगनों के लिए ऑक्सीकरण कारक आम तौर पर प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण द्वारा 
तनिागररत ककया जाता है। उपरोक्त िो C चर को [टन C] के रूप में व्यक्त ककया र्या है, 

यानी सामग्री या ईंिन मात्रा की रु्ना उसमें काबगन की सांद्रता से। इसलिए, ववश्िेषण द्वारा 
न केवि राि में काबगन की मात्रा तनिागररत की जानी चादहए, बजल्क उस अवधि के लिए 
राि की मात्रा भी तनिागररत की जानी चादहए जजसके लिए ऑक्सीकरण कारक तनिागररत 
ककया जाता है। 

तनर्रानी प्रयास को कम करने के लिए, बतौर ऑपरेटर आप हमेर्ा सतकग  (कंजवेदटव) िारणा 
OF = 1 का उपयोर् कर सकते हैं। 

िहन उत्सजगनों के लिए, उत्सजगन कारक आम तौर पर ईंिन के द्रव्यमान या आयतन के 
बजाय उसकी ऊजाग मात्रा (NCV) के संबंि में व्यक्त ककया जाता है: 

• यदि ईंिन के उत्सजगन कारक की र्णना काबगन की मात्रा और NCV के ववश्िेषण से की 
जानी है, तो तनम्नलिखित समीकरण का उपयोर् ककया जाता है: 𝐸𝐹𝑖 =  𝐶𝐶𝑖 ∙

𝑓

𝑁𝐶𝑉𝑖
  

(समीकरण 8) 

• यदि ककसी सामग्री या ईंिन के उत्सजगन कारक को t CO2/t के रूप में व्यक्त ककया जाता 
है, तो ववश्िेवषत काबगन की मात्रा से र्णना की जानी है, तनम्नलिखित समीकरण 9 

उपयोर् ककया जाता है: 𝐸𝐹𝑖 = 𝐶𝐶𝑖 ∙ 𝑓 जहााँ f, CO2 से C के ग्राम-अणुक (मोिर) 

द्रव्यमान का अनुपात है: f = 3,664 t CO2/t C 
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जहााँ आपके पास प्रमाण है कक उच्च सटीकता प्राप्त की जा सकती है, उपरोक्त दृजष्टकोण 
को तनम्नानसुार संर्ोधित करना स्वीकायग है: 

• र्ततववधि डटेा को, उपरोक्त समीकरण का उपयोर् करने के बजाय ईंिन मात्रा (यानी 
t या m3) के रूप में व्यक्त ककया जाता है; 

• EF को, जैसा िारू् हो, t CO2/t ईंिन या t CO2/m3 ईंिन के रूप में व्यक्त ककया जाता 
है; और 

• यदि t CO2/t ईंिन के रूप में व्यक्त EF का उपयोर् ककया जाता है, तो NCV को 
र्णना से हटाया जा सकता है। िेककन, NCV ररपोटग करना एक अनुर्ंलसत सुिार है 
ताकक संर्तता की जााँच की सुवविा हो और स्वयं आपके द्वारा संपूणा उत्पादन 
प्रकक्रया की ऊजाग िक्षता की तनर्रानी हो सके। 

जहााँ बायोमास का उपयोर् िहन के लिए ईंिन के रूप में ककया जाता है और यह 
‘नवीकरणीय ऊजाग तनिेर्’ (RED II)79 द्वारा स्थावपत संवहनीयता और GHG उत्सजगन 
बचत मानिंडों का अनुपािन करता है, तो यह उत्सजगनों के लिए र्ून्य-रेटेड हो सकता है। 
यह केवि िेिांकन प्रयोजनों के लिए िारू् होता है, जबकक भौततक रूप से, अभी भी 
प्रततष्ठान से CO2 उत्सजजगत होती है। इन “RED II मानिंड” के वववरण िंड 6.5.4 में दिए 
र्ए हैं। 

जहााँ लमधित ईंिन का (यानी ऐसे ईंिन जजनमें जीवाश्म और बायोमास, िोनों घटक होत े
हैं) उपयोर् ककया जाता है, उत्सजगन कारक को तनम्नलिखित समीकरण के अनुसार प्रारंलभक 
उत्सजगन कारक और ईंिन के बायोमास अंर् से तनिागररत ककया जाना चादहए: 

𝐸𝐹 = 𝐸𝐹𝑝𝑟𝑒 ∙ (1 − 𝐵𝐹)  (समीकरण 10) 

जहााँ: 

EF…उत्सजगन कारक 

EFpre… प्रारंलभक उत्सजगन कारक (यानी कुि ईंिन को जीवाश्म मानते हुए उत्सजगन 
कारक) 

BF… बायोमास अंर् (आयाम रदहत) 

जीवाश्म ईंिन के लिए और जहााँ बायोमास अंर् अज्ञात है, BF को सतकग  मान र्ून्य 
पर सेट ककया र्या है। 

 
79  नवीकरणीय स्रोतों से (रीकास्ट) ऊजाग के उपयोर् को बढावा िेने पर तनिेर् (EU) 2018/2001 (2018). िेिें: 

http://data.europa.eu/eli/dir/2018/2001/2022-06-07  

http://data.europa.eu/eli/dir/2018/2001/2022-06-07


156 

सरिीकृत! 

 

प्रकक्रया उत्सजान80 

प्रकक्रया उत्सजगन इस प्रकार पररकलित ककए जाते हैं  

𝐸𝑚 = 𝐴𝐷 ∙ 𝐸𝐹 ∙ 𝐶𝐹  (समीकरण 11) 

जहााँ: 

Em…उत्सजगन [t CO2] 

AD…र्ततववधि डटेा [सामग्री का t] 

EF…उत्सजगन कारक [t CO2 / t] 

CF…रूपांतरण कारक (आयाम-रदहत) 

आप तनर्रानी प्रयास को कम करने के लिए सतकग  िारणा कक CF = 1 का उपयोर् कर 
सकते हैं।  

उपरोक्त समीकरण में र्ततववधि डटेा इनमें ककसी एक को संिलभगत कर सकता है: इनपुट 
सामग्री; या, प्रकक्रया का पररणामी आउटपुट। इस प्रयोजन के लिए, प्रकक्रया उत्सजगनों की 
र्णना हेतु िो ववधियााँ सभंव हैं ववधि A (इनपुट आिाररत) और ववधि B (आउटपुट आिाररत)।  

िोनों ववधियााँ समतुल्य मानी जाती हैं। हािााँकक, ववधि B (आउटपुट आिाररत) का उपयोर् 
केवि वहीं ककया जा सकता है जहााँ काबोनेट से CO2 प्रकक्रया उत्सजान होता है। काबोनेट 
के अिावा अन्य CO2 प्रकक्रया उत्सजगनों के लिए, केवि ववधि A का उपयोर् ककया जाना 
चादहए। काबोनेट प्रकक्रया उत्सजगनों का महत्वपूणग मामिा िूम्र रै्स डीसल्फराइजे़र्न के 

 
80  कायागन्वयन ववतनयमन द्वारा ‘प्रकक्रया उत्सजगनों’ को तनम्नलिखित प्रकक्रयाओ ंसदहत, ऊष्मा के उत्पादन 

से इतर प्रािलमक प्रयोजनों के लिए पिाथों या उनके रूपांतरणों के बीच जानबूझकर और अनजानी 
प्रततकक्रयाओं के पररणामस्वरूप होने वािे दहन उत्सजानों से इतर ग्रीनहाउस रै्स उत्सजगनों के रूप में 
पररभावषत ककया र्या है:  

(a) अयस्कों, सांद्रणों और र्ौण सामधग्रयों में िातु यौधर्कों का रासायतनक, इिेक्रोिाइदटक या 
पाइरोमेटिजजगकि न्यूनीकरण;  

(b) िातुओं और िातु यौधर्कों से अरु्द्धियों को हटाना;  

(c) काबोनेट का अपघटन, जजसमें िूम्र रै्स सफाई के लिए प्रयुक्त काबोनेट भी र्ालमि हैं;  

(d) उत्पािों और मध्यवती उत्पािों का रासायतनक संश्िेषण जहााँ काबगन युक्त सामग्री प्रततकक्रया में भार् 
िेती है;  

(e) काबगन युक्त योजकों या कच्च ेमाि का उपयोर्;   

(f) मेटि़ॉइड ऑक्साइड या िातु-इतर ऑक्साइड जैसे लसलिक़ॉन ऑक्साइड और फ़ॉस्फेट का रासायतनक 
या इिेक्रोिाइदटक न्यूनीकरण। 
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िौरान होता है जजसे ऊष्मा, बबजिी और CHP इकाइयों से संबंधित उत्सजगनों की र्णना में 
र्ालमि करने की आवश्यकता होती है (िंड 6.7.2 से 6.7.4 िेिें)81। 

काबोनेट सामिी उत्सजान प्रकक्रया 

काबोनेट-आिाररत (अकाबगतनक) सामधग्रयों के ऊष्मीय अपघटन से उत्सजगन प्रकक्रया की 
र्णना के लिए, िो तरीकों में से कोई एक संभव है: 

• ववधि A (इनपुट आिाररत): उत्सजगन कारक, रूपांतरण कारक और र्ततववधि डटेा प्रकक्रया 
में सामग्री इनपुट (काबोनटे) की मात्रा से संबंधित हैं, जजसके लिए कायागन्वयन 

ववतनयमन, अनुबंि VIII, िंड 2, तालिका 3 में काबोनेट के लिए मानक उत्सजगन कारकों 
का (सामग्री के संघटन को ध्यान में रिते हुए) उपयोर् करना होर्ा।  

• ववधि B (आउटपुट आिाररत): उत्सजगन कारक, रूपांतरण कारक और र्ततववधि डटेा 
प्रकक्रया से सामग्री आउटपुट (िातु ऑक्साइड) की मात्रा से संबंधित हैं, जजसके लिए 

कायागन्वयन ववतनयमन, अनुबंि VIII, िंड 2, तालिका 4 में िातु ऑक्साइड के लिए 

मानक उत्सजगन कारकों का (सामग्री के संघटन को ध्यान में रिते हुए) उपयोर् करना 
होर्ा।  

उजल्िखित मानक कारक इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के अनुबंध D में भी िेि सकत ेहैं। 

उपयोर् के लिए ववधि के चयन में, र्ततववधि डटेा के लिए उपिब्ि माप प्रणालियों को ध्यान में 
रिते हुए, प्रत्येक स्रोत िारा के लिए सबसे सटीक पररणाम िेने वािी ववधि का उपयोर् ककया 
जाना चादहए, और जो अनुधचत िार्त से बचाती है। 

लमधश्रत सामिी प्रकक्रया उत्सजान 

लमधित प्रकक्रया इनपुट सामग्री के मामिे में, जजसमें काबगन के अकाबगतनक और साथ ही 
काबगतनक रूप र्ालमि हैं, आप इन्हें चुन सकते हैं:  

• कुि काबगन की मात्रा का ववश्िेषण करके और रूपांतरण कारक का उपयोर् करके 
लमधित सामग्री के लिए कुि प्रारंलभक उत्सजगन कारक तनिागररत करें और – यदि 
िारू् हो – उस कुि काबगन की मात्रा से संबंधित बायोमास अंर् और र्ुद्ि कैिोरी 
मान; या 

• काबगतनक और अकाबगतनक सामग्री को अिर्-अिर् तनिागररत करें और उन्हें िो 
अिर्-अिर् स्रोत िाराओं के रूप में मानें। 

 
81  िूम्र रै्स की सफाई के लिए िसूरी प्रकार की उत्सजगन प्रकक्रया तब होती है जब यूररया का उपयोर् NOx 

को हटान ेके लिए ककया जाता है। 
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िोनों मामिों में, ववधि A िारू् की जानी चादहए। लमधित सामधग्रयों के बायोमास अंर् के 
लिए, बायोमास हेतु उत्सजगन कारक को र्ून्य पर सेट ककया जा सकता है, बर्ते सामग्री के 
उपयोर् का मुख्य उद्िेश्य ऊजाग उत्पािन से अिर् हो (यानी यह स्पष्ट करने की आवश्यकता 
है कक यह वाकई 'प्रकक्रया उत्सजगन'80 की पररभाषा के अनुरूप है)। यदि मुख्य उद्िेश्य ऊष्मा 
उत्पन्न करना है, तो उत्सजगनों की र्ून्य-रेदटरं् अनुमत करने के लिए "RED II" मानिंड को 
पूरा करना होर्ा, जैसा कक 'बायोमास के लिए तनयम' पर िडं 6.5.4 के तहत चचाग की र्ई 
है। 

6.5.1.2 द्रव्यमान सतुंिन ववधि 

मानक दृजष्टकोण की तरह, द्रव्यमान संतुिन दृजष्टकोण ककसी प्रततष्ठान के उत्सजगनों को 
तनिागररत करने की र्णना-आिाररत ववधि है। इसका उपयोर् जदटि प्रततष्ठानों में ककया 
जाता है, उिाहरण के लिए एकीकृत स्टीिवक्सग में, जहााँ उत्सजगनों को सीिे व्यजक्तर्त इनपुट 
सामधग्रयों से जोड़ना मजुश्कि हो सकता है, क्योंकक उत्पािों (और अपलर्ष्ट) में काफी मात्रा 
में काबगन होता है। 

द्रव्यमान सतंुिन दृजष्टकोण का उपयोर् करते हुए, प्रततष्ठान या उसके ककसी पररभावषत 
दहस्से में प्रवरे् करने और बाहर तनकिने वािे काबगन के संपूणग संतुिन का उपयोर् ककया 
जाता है। प्रत्येक स्रोत िारा के लिए प्रासंधर्क CO2 मात्रा की र्णना ईंिन और प्रकक्रया 
सामग्री में अंतर ककए बबना, प्रत्येक सामग्री में काबगन की मात्रा के आिार पर की जाती है। 
उत्पािों में प्रततष्ठान से तनकिने वािे गै़र-उत्सजजगत काबगन को आउटपुट स्रोत िारा द्वारा 
दहसाब में लिया जाता है, जजसमें इसलिए ऋणात्मक र्ततववधि डटेा होता है। 

द्रव्यमान संतुिन ववधि सूत्र और मापदंड कायाान्वयन ववतनयमन अनुबंि III, खंड B.3.2 में तनिााररत ककए र्ए 
हैं। 

 

• द्रव्यमान संतिुन दृजष्टकोण पद्ितत का उपयोर् करने की प्रमुि आवश्यकताएाँ हैं: 
न्यूनतम आवश्यकताएाँ: सामग्री की मात्रा (t), काबगन की मात्रा (t C /t सामग्री); अनुर्ंलसत 

सुिार: सामग्री मात्रा (t), काबगन की मात्रा (t C /t सामग्री), NCV (TJ/t), बायोमास अंर्। 
द्रव्यमान संतुिन का उपयोर् करके तनर्रानी दृजष्टकोण स्थावपत करते समय तनम्नलिखित 
दटप्पखणयों पर ववचार ककया जाना चादहए: 

• वायुमंडि में काबगन मोनोऑक्साइड (CO) के उत्सजगनों को द्रव्यमान संतुिन में जावक 

स्रोत िारा के रूप में नहीं धर्ना जाता है, बजल्क इसे CO2 उत्सजगनों की ग्राम-अणुक 

समतुल्य मात्रा माना जाता है। CO को जावक सामग्री के रूप में सूचीबद्ि न करके इसे 

आसानी से प्राप्त ककया जा सकता है। 
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• तनर्रानी डटेा की पूणगता के लसद्िांत का अनुपािन करना महत्वपणूग है, यानी यदि 

द्रव्यमान संतिुन के बाहर ककसी दृजष्टकोण से तनर्रानी नहीं की जाती है, तो सभी इनपुट 

सामधग्रयों और ईंिन को दहसाब में िेना चादहए। 

प्रत्येक स्रोत िारा के अनरुूप उत्सजगनों की र्णना करके द्रव्यमान संतुिन को तनम्नानुसार 

कायागजन्वत ककया जाता है: 𝐸𝑚𝑘 = 𝑓 ∙ 𝐴𝐷𝑘 ∙ 𝐶𝐶𝑘   (समीकरण 12) 

जहााँ:  

ADk … सामग्री k का र्ततववधि डटेा [t]; आउटपुट के लिए, ADk ऋणात्मक है;  

CO2 और C के ग्राम-अणुक द्रव्यमान का अनुपात है f : f = 3.664 t CO2/t C, और 

CCk सामग्री k की काबगन मात्रा है (आयाम-रदहत और िनात्मक)। 

यदि ईंिन k की काबगन मात्रा की र्णना t CO2/TJ में व्यक्त उत्सजगन कारक से की जाती है, तो 
तनम्नलिखित समीकरण का उपयोर् ककया जाएर्ा:   𝐶𝐶𝑘 = 𝐸𝐹𝑘 ∙ 𝑁𝐶𝑉𝑘/𝑓   (समीकरण 
13) 

यदि ककसी सामग्री या ईंिन k की काबगन मात्रा की र्णना t CO2/t में व्यक्त उत्सजगन कारक से 

की जाती है, तो तनम्नलिखित समीकरण का उपयोर् ककया जाएर्ा: 𝐶𝐶𝑘 = 𝐸𝐹𝑘/𝑓  (समीकरण 
14) 

द्रव्यमान सतंुिनों में बायोमास का प्रततपादन 

यदि बायोमास "RED II मानिंड" का अनुपािन करता है तो बायोमास से उत्सजगन ज़ीरो-
रेटेड हो सकता है (िेिें 6.5.4)। चूाँकक वे मानिंड केवि बायोमास के ऊजागवान उपयोर् पर 
िारू् होते हैं, इसलिए इसे ऐसी स्रोत िाराओं के लिए स्थावपत ककया जाना चादहए यदि 
उनका उपयोर् मुख्य रूप से ऊजाग उद्िेश्यों के लिए ककया जाता है। उिाहरण के लिए, 

ब्िास्ट फनसे में न्यूनीकरण एजेंट के रूप में प्रयुक्त चारकोि या िकड़ी का कोयिा 
प्राथलमक गै़र ऊजागवान उपयोर् के रूप में योग्य होर्ा। 

लमधित ईंिन या बायोमास युक्त सामग्री को द्रव्यमान संतुिन में इनपुट के रूप में र्ालमि 
करने के लिए, प्रारंलभक काबगन की मात्रा को केवि जीवाश्म अंर् के लिए समायोजजत करना 
होर्ा। जहााँ बायोमास अंर् ज्ञात नहीं है, वहााँ उसे ऐसे लिया जाना चादहए जैसे कक बायोमास 
का उपयोर् नहीं ककया र्या था: 

 𝐶𝐶𝑘 = 𝐶𝐶𝑝𝑟𝑒,𝑘 ∙ (1 − 𝐵𝐹𝑘)  (समीकरण 15) 

जहााँ: 

CCpre,k ईंिन k की प्रारंलभक काबगन मात्रा है (यानी उत्सजगन कारक, यह मानते हुए कक कुि 
ईंिन जीवाश्म है) और 
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BFk ईंिन k का बायोमास अंर् (आयाम-रदहत) है। 

जहााँ बायोमास का उपयोर् इनपुट सामग्री या ईंिन के रूप में ककया जाता है, और आउटपुट 
सामधग्रयों में काबगन होता है, तो समग्र द्रव्यमान संतुिन बायोमास अंर् को सतकग  रूप से 
संसाधित करेर्ा, जजसका अथग है कक कुि आउटपुट काबगन में बायोमास का अंर् इनपुट 
सामधग्रयों और ईंिन में तनदहत बायोमास के कुि अंर् से अधिक नहीं होर्ा, लसवाय जब 
ऑपरेटर "रेस ि एटम" (स्टोइककयोमेदरक) ववधि या 14C ववश्िेषण द्वारा आउटपुट सामधग्रयों 
में उच्च बायोमास अंर् का प्रमाण प्रिान करता है। 

 

6.5.1.3 र्ततववधि डटेा के लिए तनयम 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड B.4 र्ततववधि डटेा तनिागररत करने के लिए 
अपेक्षाएाँ प्रिान करते हैं। िो सामान्य दृजष्टकोण िारू् हो सकते हैं: 

• उस प्रकक्रया में सतत मीटरररं् जहााँ सामग्री का उपभोर् या उत्पािन ककया जाता है; 

• बैच-वार तनिागरण: प्रासंधर्क स्ट़ॉक पररवतगनों को ध्यान में रिते हुए ररपोदटिंर् वषग में 
ववतररत या उत्पादित अिर्-अिर् (बैच-वार) मात्राएाँ जोड़ी जाती हैं। इस प्रयोजन के 

लिए, तनम्नलिखित सूत्र िारू् होंरे्:  

o Cons = I – E + Sstart – Send  

o Prod = E – I – Sstart + Send  

जहााँ Cons ररपोदटिंर् अवधि के िौरान उपभुक्त ईंिन या सामग्री की मात्रा है, I ररपोदटिंर् 
अवधि के िौरान प्रततष्ठान के लिए ‘आयाततत’82 ईंिन या सामग्री की मात्रा है, E ररपोदटिंर् 
अवधि के िौरान प्रततष्ठान से ‘तनयागत’83 ककए र्ए ईंिन या सामग्री की मात्रा है, Sstart 
ररपोदटिंर् अवधि की र्ुरुआत में मौजूि स्ट़ॉक है और Send ररपोदटिंर् अवधि के अंत में 
मौजूि स्ट़ॉक है। 

जहााँ बतौर ऑपरेटर आप पाते हैं कक प्रत्यक्ष माप द्वारा स्ट़ॉक में मात्रा तनिागररत करने से 
अनुधचत िार्त आएर्ी (िंड 6.4.5 िेिें), उन मात्राओं का अनुमान या तो वपछिे वषों के 
डटेा के आिार पर िर्ाया जा सकता है और ररपोदटिंर् अवधि के लिए उधचत र्ततववधि 
स्तरों के साथ सह-संबद्ि ककया जा सकता है, या यह ररपोदटिंर् अवधि के लिए िेिा-
परीक्षक्षत ववत्तीय वववरणों में प्रिेखित प्रकक्रयाओं और संबंधित डटेा पर आिाररत हो सकता 
है। इसके अिावा, यदि ररपोदटिंर् अवधि के अंत में सटीक तारीख़ का उपयोर् करने से 

 
82  प्रततष्ठान में ‘आयात’ में ख़रीिारी के साथ-साथ वाखणजज्यक िेन-िेन के बबना प्राप्त मात्रा भी र्ालमि है, 

उिा. ऑपरेटर के स्वयं के िनन स्थिों से प्राप्त सामग्री।  

83  प्रततष्ठान से ‘तनयागत’ में बबक्री के साथ-साथ अन्य प्रयोजनों के लिए प्रततष्ठान से स्थानातंररत की र्ई 
मात्रा भी र्ालमि है, उिा. बाहरी अपलर्ष्ट अलभकक्रया या स्कै्रप रीसाइजक्िंर् संयंत्र को भेजी र्ई सामग्री।  
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अनुधचत िार्त आती है, तो ररपोदटिंर् अवधि को आर्ामी से अिर् करने के लिए अर्िा 
सबसे उपयुक्त दिन चुना जा सकता है। प्रत्येक उत्पाि, सामग्री या ईंिन के लिए र्ालमि 
ववचिन को ररपोदटिंर् अवधि के लिए प्रतततनधि मान का आिार बनाने के लिए स्पष्ट रूप 
से िजग ककया जाना चादहए और अर्िे वषग से जोड़ कर सतत ववचार ककया जाना चादहए। 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुसार, प्राथलमकता िी जाती है कक आप उन मापों का उपयोर् 
करें जो आपके, ऑपरेटर के तनयतं्रण में हैं। िेककन, यदि आपके प्रततष्ठान में प्रासंधर्क माप 
उपकरण उपिब्ि नहीं हैं, तो अन्य मापों का उपयोर् करने के लिए तनर्रानी िार्त को 
सीलमत करना स्वीकायग है, ववर्ेष रूप से ईंिन या सामग्री के आपूतत गकताग से संबंधित 
उपकरणों में, जहााँ कोई वाखणजज्यक िेन-िेन र्ालमि है, जजसके लिए रु्णवत्ता के ऐसे उपकरण 
की आवश्यकता है जो आपसी ववश्वास को सक्षम बनाते हैं (ये अक्सर ‘कानूनी मेरोि़ॉजजकि 
तनयंत्रण’ के तहत आने वािे उपकरण होते हैं)। ऑपरेटर के तनयंत्रण के बाहर ऐसे उपकरणों 
का उपयोर् करने की अधिक अनुर्ंसा की जाती है यदि वे ऑपरेटर के स्वयं के उपकरणों 
की तुिना में अधिक सटीक पररणाम िेते हैं, या किर अन्य कारण हैं जो डटेा प्रवाह में 
त्रुदटयों का कम जोखिम पैिा करते हैं (तनयतं्रण उपायों पर िंड 6.4.6 िेिें)। 

यदि आप बतौर ऑपरेटर अपने तनयतं्रण से बाहर की माप प्रणािी का उपयोर् करते हैं, तो 
यदि संभव हो, तो आप या तो उस माप प्रणािी से सीिे रीडडरं् का उपयोर् कर सकते हैं, 
या व्यापार भार्ीिार द्वारा जारी ककए र्ए इनव़ॉयस से िी र्ई मात्रा का उपयोर् कर 
सकते हैं। 

माप प्रणालियों के लिए आवश्यकताएाँ 

ककसी मापन उपकरण की रु्णवत्ता को आाँकने की मुख्य अविारणा उपकरण से पदठत मानों 
से जुड़ी ‘अतनजश्चतता’ है। बतौर ऑपरेटर, आपको “सवोत्तम” डटेा स्रोत का चयन करने के 
लिए उस अविारणा की र्हन समझ की आवश्यकता है। इस प्रयोजन के लिए भी िंड 
6.4.4 (सवोत्तम उपिब्ि डटेा स्रोतों का चयन करना) िेिें। कायागन्वयन ववतनयमन अनुस्थापन 
के लिए एक रेंज िेता है: सबसे बड़ ेउत्सजगन (प्रतत वषग 500 000 t CO2 से अधिक उत्सजगनों 
की ओर िे जाने वािी स्रोत िाराओं) के लिए, सपंूणग ररपोदटिंर् पर अतनजश्चतता 1,5% या 
बेहतर होनी चादहए, जबकक सबसे छोटे स्रोतों के लिए, 7,5% से कम अतनजश्चतता स्वीकायग 
मानी जाती है। इन मानों का प्रयोर् उस जस्थतत में समझा जाता है जब वे अनुधचत िार्त 
का कारण न बनें। 

जहााँ आपको माप उपकरण को बििना है, उिा. ख़राबी के कारण या क्योंकक अंर्ांकन से 
पता चिता है कक वांतछत अतनजश्चतता अब पूरी नहीं हुई है, तो आपको इसे एक ऐसे 
उपकरण से बििना चादहए जो मौजूिा उपकरण की तुिना में समान या बेहतर अतनजश्चतता 
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स्तर की पूतत ग सुतनजश्चत करता है। (यानी आपको हमेर्ा तनर्रानी कायग-ववधि में सुिार के 
लिए प्रयास करना चादहए, िेककन कम से कम मौजूिा मानक बनाए रिना चादहए)।  

 

6.5.1.4 र्णना कारकों के तनयम 

र्णना कारक र्ततववधि डटेा को छोड़कर र्णना-आिाररत दृजष्टकोण में प्रयुक्त सभी चर 
हैं। यह िंड 6.5.1.1 (मानक ववधि) और 6.5.1.2 (द्रव्यमान संतिुन) में दिए र्ए सूत्रों के लिए 
उत्सजगन कारक (EF), र्दु्ि कैिोरी मान (NCV), ऑक्सीकरण कारक (OF), रूपांतरण कारक 
(CF), काबगन की मात्रा (CC) और बायोमास अंर् (BF) के तनयमों को र्ालमि करता है। 

लसद्िांत रूप में, र्णना कारक स्रोत िाराओं पर रु्णात्मक जानकारी हैं, जजन्हें प्रयोर्र्ािा 
ववश्िेषण द्वारा तनिागररत ककया जा सकता है। िेककन, चूाँकक इनमें महत्वपणूग प्रयास र्ालमि 
होते हैं और ववर्ेष योग्यता की ज़रूरत होती है, इसलिए र्णना कारकों को अक्सर तनर्रानी 
कायग-ववधि में तनजश्चत मानों पर सेट ककया जाता है। यह उधचत है क्योंकक – संपूणग GHG 

ररपोदटिंर् प्रणािी में औसतन – वे पयागप्त प्रतततनधि डटेा प्रिान करते हैं।  

र्णना कारकों को संबंधित र्ततववधि डटेा के लिए प्रयुक्त जस्थतत के साथ सुसंर्त रूप से 
तनिागररत करने की आवश्यकता है। उिाहरण के लिए, यदि र्ततववधि डटेा ढेर से लिए र्ए 
भाररत कोयिे से संबंधित है, जजसमें बाररर् या िूि की रोकथाम से महत्वपूणग नमी हो 
सकती है, तो NCV और काबगन की मात्रा को भी उसी नमी स्तर के साथ तनिागररत ककया 
जाना चादहए। यदि प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण सूिी सामग्री पर ककया जाता है, तो र्ततववधि 
डटेा को नमी के अनुसार, या इसके ववपरीत समायोजजत ककया जाना चादहए।  

कायागन्वयन ववतनयमन र्णना कारकों को सेट करने के लिए तनम्नलिखित तरीके अनुमत 
करता है (बढती डटेा रु्णवत्ता के साथ, यानी पहिे वािे छोटे स्रोत िाराओं के लिए होते हैं, 
जबकक सबसे बड़ ेउत्सजगन के लिए सवोत्तम प्रकार के ववश्िेषण की लसफाररर् की जाती है): 

1. तनस्श्चत मान (“टाइप I मानक मान”); 

2. तनजश्चत मान (“टाइप II मानक मान”); 

3. प्ऱॉक्सी डटेा तनिागररत करने के लिए सह-संबंि; 

4. ऑपरेटर के तनयंत्रण से बाहर संपन्न प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण, जैसे ईंिन या सामग्री के 

आपूततगकताग द्वारा, ख़रीि िस्तावेज़ों में र्ालमि, िारू् ववधियों पर अधिक जानकारी के 

बबना; 

5. ग़ैर-मान्यता प्राप्त प्रयोर्र्ािाओं में, या मान्यता प्राप्त प्रयोर्र्ािाओं में प्रयोर्र्ािा 
ववश्िेषण, िेककन सरिीकृत नमूनाकरण ववधियों के साथ; और 
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6. मान्यता प्राप्त प्रयोर्र्ािाओं में नमूनाकरण संबंिी सवोत्तम अभ्यास िारू् करते हुए 

प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण। 
 

तनस्श्चत मान 

बतौर ऑपरेटर, आप तनर्रानी करने के लिए आवश्यक प्रत्येक स्रोत िारा के प्रत्येक र्णना 
कारक के लिए सबसे उपयुक्त मान िोजने के लिए, ववकल्पों के अपेक्षाकृत बड़ ेसेट में से 
चुन सकते हैं। समय के साथ संर्तता सुतनजश्चत करने और डटेा में मनमाने बििाव को 
रोकने के लिए, आपको लिखित तनर्रानी कायग-ववधि प्रिेिन (MMD) में यह बताना होर्ा 
कक आप ककन मानों का उपयोर् कर रहे हैं। कुछ मामिों में (उिा. उस िेर् की राष्रीय 
GHG सूची जहााँ प्रततष्ठान जस्थत है), ये मान समय के साथ बिि सकते हैं। ऐसी जस्थतत 
में आपको एक ऐसी प्रकक्रया के प्रिेिन और कायागन्वयन की आवश्यकता है जो इस मान 
को तनयलमत रूप से अद्यतन करने की अनुमतत िेती है (इस उिाहरण में, प्रकक्रया में यह 
र्ालमि होर्ा कक कोई तनजश्चत व्यजक्त वषग में एक बार सभी उत्सजगन डटेा को सकंलित 
करने से पहिे नवीनतम राष्रीय GHG सूची को िेिने और तिनुसार आवश्यक कारक 
तनिागररत करने के लिए जजम्मेिार है)। 

तनम्नलिखित को ‘टाइप I मानक मान’ माना जाता है:  

• कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि VIII में प्रिान ककए र्ए मानक कारक (इस मार्गिर्गन 

िस्तावेज़ में अनुबंि D के रूप में संिग्न);  

• GHG सूधचयों के लिए नवीनतम IPCC दिर्ातनिेर्ों में र्ालमि मानक कारक84; 

• अतीत में ककए र्ए प्रयोर्र्ािा ववश्िेषणों पर आिाररत मान, जो 5 वषग से अधिक पुरान े

नहीं और ईंिन या सामग्री के लिए प्रतततनधि माने जाते हैं। 

तनम्नलिखित को ‘टाइप II मानक मान’ माना जाता है (जजसे ‘टाइप I’ मानों की तुिना में 
अधिक सटीक माना जाता है): 

• जिवायु पररवतगन पर संयकु्त राष्र फे़्रमवकग  कन्वेंर्न के सधचवािय को नवीनतम 

राष्रीय सूची प्रस्तुत करने के लिए उस िेर् द्वारा प्रयुक््त मानक कारक, जहााँ प्रततष्ठान 

जस्थत है; 

 
84  जिवायु पररवतगन पर संयुक्त राष्र अंतरराष्रीय पैनि (IPCC): राष्रीय ग्रीनहाउस रै्स सूधचयों के लिए 

IPCC दिर्ातनिेर्। ध्यान िें कक कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि VIII में भी मान इसी स्रोत से लिए 
र्ए हैं, िेककन IPCC दिर्ातनिेर्ों में उस अनुबंि की तुिना में अधिक डटेा है। 
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• वपछिे बबिं ुकी तुिना में अधिक पथृक उत्सजगन ररपोदटिंर् के प्रयोजन से राष्रीय 

अनुसंिान संस्थानों, सावगजतनक प्राधिकरणों, मानकीकरण तनकायों, सांजख्यकीय 

कायागियों आदि द्वारा प्रकालर्त मान85; 

• ईंिन या सामग्री के आपूततगकताग द्वारा तनदिगष्ट और र्ारंटीकृत मूल्य जहााँ इस बात का 
सबूत है कक काबगन की मात्रा 95% ववश्वास अंतराि प्रिलर्गत करती है जो 1% से अधिक 

नहीं है86; 

• काबगन की मात्रा के लिए स्टोइककयोमेदरक मान और र्ुद्ि पिाथग के र्ुद्ि कैिोरी मान 

(NCV) हेतु संबंधित मुदद्रत मान; 

• अतीत में ककए र्ए प्रयोर्र्ािा ववश्िेषणों पर आिाररत मान जो िो साि से अधिक पुरान े

नहीं हैं और ईंिन या सामग्री के लिए प्रतततनधि माने जाते हैं। 
 

प्ऱॉक्सी डटेा तनिाारण के लिए सह-संबिं 

आप तनम्नलिखित मापिंडों से काबगन मात्रा या उत्सजगन कारक के लिए कोई प्ऱॉक्सी 
तनिागररत कर सकते हैं: 

• ववलर्ष्ट तेिों या र्ैसों का घनत्व माप, जजनमें ररफाइनरी या इस्पात उद्योर् के लिए 

सामान्य भी र्ालमि हैं; 

• ववलर्ष्ट प्रकार के कोयिे के लिए र्ुद्ि कैिोरी मान। 

इस तरह के सह-संबंि के उपयोर् की पूवग र्तग यह है कक आप नीचे िी र्ई आवश्यकताओं 
को पूरा करने वािे प्रयोर्र्ािा ववश्िेषणों के उपयोर् से प्रतत वषग कम से कम एक बार 
अनुभवजन्य सह-संबंि स्थावपत कर सकते हैं। र्णना कारकों को तनिागररत करने के लिए 
सीिे ववश्िेषण का उपयोर् करने में अंतर इस त्य में तनदहत है कक आपको सह-सबंंि 
स्थावपत करने के लिए वषग में केवि एक बार ववश्िेषण करने की आवश्यकता है, न कक 
सामग्री के प्रत्येक बैच के लिए। इससे आपकी तनर्रानी की कुि िार्त कम हो जाती है। 

प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण की आवश्यकताएाँ 

यह िंड सामधग्रयों के रु्णों को तनिागररत करने और सह-संबंिों के तनिागरण के लिए 
आवश्यक सभी प्रकार के प्रयोर्र्ािा ववश्िेषणों पर िारू् होता है (ऊपर िेिें)। ध्यान िें कक 

 
85  उिाहरण के लिए, राष्रीय GHG सचूी िेर् में कोयिे के लिए केवि एक उत्सजगन कारक का उपयोर् कर 

सकती है, िेककन ककसी र्ोि संस्थान न ेववलभन्न कोयिा ििानों या िनन क्षते्रों के लिए अिर्-अिर् 
कारक प्रतततनधि प्रकालर्त ककए होंरे्। यदि आप अपन ेकोयिे का स्रोत जानते हैं, तो इन कारकों का 
उपयोर् करना अधिक उपयुक्त होर्ा। 

86  यदि इस लभन्नता स्तर का अनुपािन नही ंककया जाता है, तो मान को ‘टाइप I’ माना जाएर्ा। 
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यह स्रोत िाराओं और र्णना-आिाररत दृजष्टकोणों तक ही सीलमत नहीं है, बजल्क उत्पादित 
वस्तुओं87 और माप-आिाररत दृजष्टकोणों के लिए प्रयुक्त सभी मापों से भी संबंधित हो 
सकता है।  

ववश्िेषण के अिीन सामग्री या ईंिन के प्रत्येक बैच के लिए, एक प्रतततनधि नमनूे की 
आवश्यकता होती है। ववश्िेषण पररणामों का केवि उस बैच के संबंि में पररकिन में 
उपयोर् ककया जाएर्ा जजससे नमूना लिया र्या था।  

र्णना कारकों के तनिागरण के लिए कोई भी ववश्िेषण, नमूनाकरण, अंर्ांकन और सत्यापन, 

संबंधित ISO मानकों के आिार पर ववधियों को िारू् करके ककए जाएंरे्। जहााँ ऐसे मानक 
उपिब्ि नहीं हैं, वहााँ ववधियााँ उपयुक्त (यूरोपीय) EN या राष्रीय मानकों या ‘योग्य MRV 

प्रणािी’ में तनिागररत आवश्यकताओं पर आिाररत होंर्ी (िंड 6.5.3 िेिें)। जहााँ कोई प्रयोज्य 
प्रकालर्त मानक मौजूि नहीं हैं, नमनूाकरण और माप पूवगिारणा को सीलमत करते हुए 
उपयुक्त मसौिा मानकों, उद्योर् के सवोत्तम अभ्यास दिर्ातनिेर्ों या अन्य वैज्ञातनक रूप 
से लसद्ि कायग-ववधियों का उपयोर् ककया जा सकता है। 

ववश्िेषण आववृत्त 

प्रतत वषग प्रतत ईंिन या सामग्री के ववश्िेषणों की संख्या तनर्रानी के लिए समग्र िार्त 
पर दृढता से प्रभाव डािती है। इसलिए यह वांछनीय है कक बहुत अधिक ववश्िेषण न ककए 
जाएाँ। िेककन, जहााँ सामधग्रयााँ काफी ववषम हैं, वहााँ अधिक ववश्िेषण की आवश्यकता होती 
है। नीचे हम आवश्यक या अनुर्ंलसत ववश्िेषण आववृत्त पर चचाग कर रहे हैं। इसे ग़िती से 
नमूना िेने की आववृत्त के रूप में नहीं समझा जाना चादहए, जजस पर बाि में चचाग की र्ई 
है। 

िंड B.5.4.2 के कायागन्वयन ववतनयमन में ववलभन्न सामग्री प्रकारों के लिए ववश्िेषण की 
न्यूनतम आववृत्तयों वािी एक तालिका र्ालमि है। ये EU ETS में उपयोर्ी पररमाणक्रम होन े
संबंिी अनुभव पर आिाररत हैं। यदि आप बतौर ऑपरेटर इस तालिका से हट कर करना 
चाहते हैं, तो आपको तनम्नलिखित पर ववचार करना चादहए: 

• कक क्या आपका प्रततष्ठान ‘योग्य MRV लसस्टम’ िारू् कर रहा है (िंड 6.5.3 िेिें), तो 
आप उसी प्रकार की सामग्री या ईंिन के लिए उस लसस्टम में िारू् ववश्िेषण आववृत्त का 
उपयोर् कर सकत ेहैं; 

• कक क्या सूचीबद्ि न्यूनतम आववृत्त में अनुधचत िार्त आएर्ी; 

 
87  िंड 7 में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंड िेिें जजसमें उन अततररक्त मापिंडों का उल्िेि है जजन्हें अंततनगदहत उत्सजगनों 

के साथ ररपोटग करने की आवश्यकता है। 
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• कक क्या ईंिन या सामग्री पयागप्त रूप से समरूप है (हाि की ररपोदटिंर् अवधि के डटेा के 

आिार पर प्रिलर्गत), तो आप न्यून ववश्िेषण आववृत्तयों को िारू् कर सकत ेहैं। मामिा 
ऐसा होर्ा यदि संबंधित ईंिन या सामग्री के लिए ववश्िेषणात्मक मानों में कोई लभन्नता 
उस अतनजश्चतता के 1/3 से अधिक नही ंहै जो आप प्रासंधर्क ईंिन या सामग्री के 

र्ततववधि डटेा को तनिागररत करने में िारू् करत ेहैं। 

यदि तालिका में िारू् न्यूनतम आववृत्त र्ालमि नहीं है, तो बेहतरीन ववकल्प इस 1/3 तनयम 
का उपयोर् करना है, यानी जजतनी बार हो सके ववश्िेषण करने का चयन करें क्योंकक यह 
संपूणग ररपोदटिंर् अवधि में इस 1/3 अतनजश्चतता की ओर िे जाता है।  

तालिका 6-2: कायागन्वयन ववतनयमन के अनुसार न्यूनतम ववश्िेषण आववृत्तयााँ 

ईंिन/सामिी ववश्िेषण की न्यूनतम आववृत्त 

प्राकृततक रै्स कम से कम साप्तादहक 

अन्य रै्सें, ववर्ेष रूप से संश्िेषण रै्स और 
प्रकक्रयार्त रै्सें जैसे ररफाइनरी लमधित रै्स, 

कोक ओवन र्ैस, ब्िास्ट-फनेस रै्स, 

पररवतगक रै्स, तेि क्षेत्र और र्ैस क्षेत्र का 
र्ैस 

कम से कम िैतनक - दिन के ववलभन्न 
दहस्सों में उधचत प्रकक्रयाओं के उपयोर् से 

ईंिन तेि (उिाहरण के लिए हल्का, मध्यम, 

भारी ईंिन तेि, बबटुमन) 

प्रत्येक 20 000 टन ईंिन और वषग में कम 
से कम छह बार 

कोयिा, कोककंर् कोयिा, कोक, पेरोलियम 
कोक, पीट 

प्रत्येक 20 000 टन ईंिन/सामग्री और वषग में 
कम से कम छह बार 

अन्य ईंिन प्रत्येक 10 000 टन ईंिन और वषग में कम 
से कम चार बार 

अनुपचाररत ठोस अपलर्ष्ट (र्ुद्ि जीवाश्म 
या लमधित बायोमास/जीवाश्म) 

हर 5 000 टन अपलर्ष्ट और साि में कम 
से कम चार बार 

तरि अपलर्ष्ट, पूवग-अलभकक्रया वािे ठोस 
अपलर्ष्ट 

हर 10 000 टन अपलर्ष्ट और साि में कम 
से कम चार बार 

काबोनेट ितनज (चूना पत्थर और 
डोिोमाइट सदहत) 

प्रत्येक 50 000 टन सामग्री और वषग में कम 
से कम चार बार 

धचकनी लमट्टी और र्ैि (एक प्रकार का 
पत्थर) 

50 000 टन CO2 के उत्सजगनों के अनुरूप 
सामग्री की मात्रा और वषग में कम से कम 
चार बार 
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ईंिन/सामिी ववश्िेषण की न्यूनतम आववृत्त 

अन्य सामग्री (प्राथलमक, मध्यवती और 
अंततम उत्पाि) 

सामग्री के प्रकार और लभन्नता के आिार 
पर, सामग्री की मात्रा 50 000 टन CO2 के 
उत्सजगनों के अनुरूप और वषग में कम से 
कम चार बार 

 

उपरोक्त तालिका 6-2 में “वषग में ककतनी बार” के संबंि में नोट: जहााँ कोई प्रततष्ठान केवि 
वषग के कुछ दहस्से में संचालित होता है, या जहााँ ईंिन या सामग्री बैचों में ववतररत की 
जाती है जो एक से अधिक ररपोदटिंर् अवधि में िपत होती है, तो ववश्िेषण के लिए ज़्यािा 
उपयुक्त र्ेड्यूि चुना जा सकता है, बर्ते कक वपछिे उप-पैराग्राफ के अंततम बबिं ुके अनुसार 
इसके पररणामस्वरूप तुिनात्मक अतनजश्चतता हो। 

 

“नमूनाकरण की आववृत्त” बनाम “ववश्िेषण की आववृत्त”88 

कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि III िंड B.5.4.2 में “ववश्िेषण की आववृत्त” को संिलभगत 
करता है। ववलर्ष्ट जस्थतत के आिार पर, ऑपरेटर MMD में नोट कर सकता है कक ककसी 
तनजश्चत स्रोत िारा के उत्सजगन कारक के ववश्िेषण की न्यूनतम आववृत्त वषग में चार 
बार होती है। 

इस र्ब्ि “ववश्िेषण की आववृत्त” को भ्रमवर् “नमूनाकरण की आववृत्त” नहीं समझना 
चादहए, यानी ककसी ईंिन या सामग्री के बैच या ववतरण से नमूने िेने या वदृ्धि की 
आववृत्त। सामान्य तौर पर, प्रतततनधि पररणाम प्राप्त करने के लिए वषग में चार से अधिक 
नमून/ेबढोतरी िेनी पड़ती है।  

उदाहरण: कोई कोयिा िहन संयंत्र प्रतत वषग 500 000 टन कोयिा जिा रहा है। तालिका 
6-2 के अनुसार, ऑपरेटर के लिए न्यनूतम प्रत्येक 20 000 टन कोयिे का ववश्िेषण करना 
ज़रूरी है। यह कम से कम 25 अिर्-अिर् प्रयोर्र्ािा नमूनों में पररणत होर्ा जजनका 
हर साि ववश्िेषण ककया जाना है। नमूना योजना का मुख्य उद्िेश्य, जजसमें नमूने की 
आववृत्त भी र्ालमि है, (कम से कम) 25 प्रयोर्र्ािा नमूने तैयार करना है जो 20 000 टन 
बैचों में से प्रत्येक के प्रतततनधि हैं। प्रतततनधि प्रयोर्र्ािा नमूने िेन ेके लिए प्रत्येक 20 

000 टन बैच से केवि एक से अधिक नमूना/बढोतरी िेनी होर्ी। 

 
88  EU ETS तनर्रानी और ररपोदटिंर् ("नमूना और ववश्िेषण") पर मार्गिर्गन िस्तावजे़ संख्या 5 पर 

आिाररत पाठ, https://climate.ec.europa.eu/system/files/2021-

10/policy_ets_monitoring_gd5_sampling_analysis_en.pdf  

https://climate.ec.europa.eu/system/files/2021-10/policy_ets_monitoring_gd5_sampling_analysis_en.pdf
https://climate.ec.europa.eu/system/files/2021-10/policy_ets_monitoring_gd5_sampling_analysis_en.pdf
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नमूनाकरण 

नमूने कुि बैच या डडिीवरी की समयावधि के प्रतततनधि होंरे् जजसके लिए उन्हें लिया र्या 
है। प्रतततनधित्व सुतनजश्चत करने के लिए, सामग्री की वववविता को ध्यान में रिना होर्ा, 
साथ ही उपिब्ि नमूना उपकरण, चरणों का संभाववत पथृक्करण या कण आकार का 
स्थानीय ववतरण, नमूनों की जस्थरता, आदि जैसे अन्य सभी प्रासंधर्क पहिुओं को ध्यान में 
रिना होर्ा। नमूनाकरण पद्ितत को तनर्रानी कायग-ववधि िस्तावेज़ में तनिागररत ककया 
जाएर्ा।  

िारू् मानकों का पािन करते हुए प्रत्येक प्रासंधर्क सामग्री या ईंिन के लिए एक समवपगत 
नमूनाकरण योजना का उपयोर् करने की लसफाररर् की जाती है, जजसमें नमूनों की तैयारी 
के लिए कायग-ववधि पर प्रासंधर्क जानकारी र्ालमि होती है, जजसमें जजम्मेिाररयों, स्थानों, 
आववृत्तयों और मात्राओं तथा नमूनों के भंडारण और पररवहन ववधियों की जानकारी र्ालमि 
होती है। नमूनाकरण योजनाओं पर अधिक ववस्ततृ मार्गिर्गन (हािााँकक CBAM के बजाय 
EU ETS के पररपे्रक्ष्य से) आयोर् के EU ETS मार्गिर्गन िस्तावेज़ संख्या 5 (फुटनोट 88 
िेिें) में पा सकते हैं। 

प्रयोर्र्ािाओं के लिए लसफाररर्ें 

र्णना कारकों के तनिागरण के लिए ववश्िेषण करने वािी प्रयोर्र्ािाओं को प्रासंधर्क 
ववश्िेषणात्मक पद्िततयों के लिए, ISO/IEC 17025 के अनुसार मान्यता िी जाएर्ी। गै़र-

मान्यता प्राप्त प्रयोर्र्ािाओं का उपयोर् केवि र्णना कारकों के तनिागरण के लिए ककया 
जा सकता है, जहााँ इस बात का प्रमाण हो कक मान्यता प्राप्त प्रयोर्र्ािाओं तक पहुाँच 
तकनीकी रूप से संभव नहीं है या अनधुचत िार्त िरे्र्ी (िंड 6.4.5 िेिें), और ग़ैर-मान्यता 
प्राप्त प्रयोर्र्ािा पयागप्त रूप से सक्षम है। ककसी प्रयोर्र्ािा को पयागप्त रूप से सक्षम तब 
माना जाएर्ा जब वह तनम्नलिखित सभी मानिंडों को पूरा करे: 

• वह ऑपरेटर से आधथगक रूप से स्वतंत्र है, या कम से कम संर्ठनात्मक रूप से प्रततष्ठान 

के प्रबंिन के प्रभाव से सुरक्षक्षत है; 

• वह अनुरोि ककए र्ए ववश्िेषणों के लिए प्रयोज्य मानकों को िारू् करती है; 

• वह तनदिगष्ट ववलर्ष्ट कायों के लिए सक्षम कलमगयों को तनयुक्त करती है; 

• वह नमूने की अिंडता पर तनयंत्रण सदहत नमूनाकरण और नमूना तैयारी का उधचत 

प्रबंिन करती है; 

• वह तनयलमत रूप से उपयुक्त तरीकों से अंर्ांकन, नमूनाकरण और ववश्िेषणात्मक 

ववधियों पर रु्णवत्ता आश्वासन िेती है, जजसमें प्रवीणता परीक्षण योजनाओं में तनयलमत 
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सहभाधर्ता, प्रमाखणत संिभग सामधग्रयों के लिए ववश्िेषणात्मक तरीकों को िारू् करना, 
या ककसी मान्यता प्राप्त प्रयोर्र्ािा के साथ अंतर-तुिना र्ालमि है; और 

• वह उपकरणों का उधचत प्रबंिन करती है, जजसमें उपकरणों के अंर्ांकन, समायोजन, 

रिरिाव और मरम्मत तथा उसके ररक़ॉडग-कीवपरं् की प्रकक्रयाओं को बनाए रिना और 

िारू् करना र्ालमि है। 
 

बायोमास अंर् का तनिाारण 

बायोमास अंर् के तनिागरण के लिए कुछ अततररक्त तनयमों को ध्यान में रिना चादहए: 

• बायोमास अंर् को केवि उन लमधित सामधग्रयों के लिए तनिागरण की आवश्यकता है 

जजनमें बायोमास और जीवाश्म अंर् र्ालमि हैं। र्ुद्ि जीवाश्म ईंिन के लिए, बायोमास 

अंर् र्ून्य है। र्ुद्ि बायोमास के लिए, यह एक (100%) है। 

• यदि बायोमास अंर् का ववश्िेषण करना कदठन है या अर्र बतौर ऑपरेटर आप र्ून्य-

रेदटरं् का उपयोर् नहीं करना चाहते हैं (उिा. क्योंकक बायोमास अंर् वैसे भी बहुत सूक्ष्म 

है), तो आप परूी सामग्री को जीवाश्म मानने के लिए सतकग  दृजष्टकोण िारू् कर सकत ेहैं। 

• केवि “RED II मानिंड” का अनुपािन करने वािे (िंड 6.5.4 िेिें) बायोमास की, 
“बायोमास अंर्” के रूप में र्णना की जा सकती है। ककसी र्ेष अन्य बायोमास की र्णना 
जीवाश्म अंर् के दहस्से के रूप में की जाएर्ी। 

अततररक्त मार्गिर्गन: 

• यदि आप प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण द्वारा बायोमास अंर् का तनिागरण करना चाहते हैं, तो 
उपयोर् के लिए उपयुक्त मानक ISO 21644:2021 (ठोस पुनप्रागप्त ईंिन - बायोमास की 
मात्रा के तनिागरण की ववधियााँ) या EN 15440 (ठोस पुनप्रागप्त ईंिन - बायोमास की मात्रा 
के तनिागरण की ववधियााँ) हैं। ये मानक तीन ववधियााँ प्रिान करत ेहैं (चयनात्मक ववघटन 

ववधि; मैन्यअुि छाँटाई ववधि; 14C ववधि)। तीनों ववधियों के फायिे और नुकसान हैं। 
इसलिए, मानक में वखणगत प्रत्येक ववधि की सीमाओ ंको ध्यान में रिते हुए, प्रयुक्त ववधि 

को मौजूिा स्रोत िारा के ववलर्ष्ट प्रयोजनों के लिए साविानीपूवगक चुना जाना चादहए।  

• चूाँकक औद्योधर्क प्रततष्ठान अक्सर अपने या पड़ोसी प्रततष्ठानों से तनदिगष्ट उत्पािन 

प्रकक्रयाओं के अपलर्ष्ट का उपयोर् करत ेहैं, इसलिए कचरे का संघटन अक्सर अच्छी 
तरह ज्ञात होता है। इसलिए, जहााँ संभव हो, अपलर्ष्ट उत्पन्न करने वािी प्रकक्रया के 

ववलर्ष्ट प्रकार के द्रव्यमान संतुिन के आिार पर बायोमास अंर् को तनिागररत करना 
स्वीकायग दृजष्टकोण है। उिाहरण के लिए, यदि िकड़ी के पादटगकि बोडग तनमागता के 
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अपलर्ष्टों का िहन ककया जाता है, तो बोडग के “तनमागण सूत्र” से बायोमास अंर् (िकड़ी) 
और जीवाश्म अंर् (रेजज़न) का तनिागरण करना संभव हो सकता है।  

 

6.5.2 मापन-आिाररत काया-ववधि – सतत उत्सजान माप प्रणािी (CEMS) 

र्णना-आिाररत दृजष्टकोण के ववपरीत, स्टैक में प्रततष्ठान की मुक्त-रै्सों में ग्रीनहाउस रै्सों 
को मापा जा सकता है। कई उत्सजगन बबिंओुं (स्टैक) वािे प्रततष्ठानों में यह मुजश्कि है या 
वाकई असंभव है जहााँ अस्थायी उत्सजगनों को ध्यान में रिना पड़ता है। िसूरी ओर, माप-

आिाररत ववधियों की र्जक्त प्रयुक्त कई ववलभन्न ईंिन और सामधग्रयों की स्वतंत्रता है 
(उिाहरण के लिए जहााँ कई अिर्-अिर् प्रकार के अपलर्ष्टों का िहन ककया जाता है)। 

CEMS (सतत उत्सजगन माप प्रणािी) के अनुप्रयोर् के लिए हमेर्ा िो तत्वों की आवश्यकता 
होती है: 

• GHG सांद्रता का मापन; और 

• र्ैस िारा के आयतन प्रवाह का मापन, जहााँ मापा जाता है। 

CBAM कायागन्वयन ववतनयमन में N2O उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए माप-आिाररत 
दृजष्टकोण का अतनवायग उपयोर् ज़रूरी है, जहााँ इसे CBAM वस्तु के लिए (यानी नाइदरक 
एलसड और उवगरक उत्पािन हेतु) प्रासंधर्क ग्रीनहाउस रै्स उत्सजगन के रूप में पररभावषत 
ककया र्या है। 

कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि III के िंड B.6 में ववस्ततृ आवश्यकताएाँ मौजूि हैं। ज़रूरी 
आवश्यकताओं को यहााँ संक्षेप में प्रस्तुत ककया र्या है। 

ररपोदटिंर् अवधि के उत्सजानों की र्णना (वावषाक उत्सजान) 

 𝐺𝐻𝐺 𝐸𝑀𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙[𝑡] =  ∑ (𝐺𝐻𝐺 𝑐𝑜𝑛𝑐ℎ𝑜𝑢𝑟𝑙𝑦,𝑖 ∙ 𝑉ℎ𝑜𝑢𝑟𝑙𝑦,𝑖)  ∙ 10−6[𝑡/𝑔] 
𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠𝑂𝑝
𝑖=1    (समीकरण 

16) 

जहााँ: 

GHG Emtotal कुि वावषगक GHG उत्सजगन हैं; GHG conchourly, i िूम्र रै्स प्रवाह में g/Nm3 में 
GHG उत्सजगनों की प्रतत घंटा सांद्रता है जजसे एक घंटे या उससे कम संिभग अवधि i के 
लिए संचािन के िौरान मापा जाता है; Vhourly, i एक घंटे के लिए Nm3 में िूम्र रै्स की 
मात्रा है, जजसके घंटे भर में प्रवाह िर को एकीकृत करके तनिागरण ककया जाता है, और 
HoursOp = घंटों की कुि संख्या है जजसके लिए माप-आिाररत कायग-ववधि िारू् की जाती 
है, जजसमें व ेघंटे भी र्ालमि हैं जजनके लिए डटेा इस अनबुंि के िंड B.6.2.6 के अनुसार 
प्रततस्थावपत ककया र्या है। सूचकांक i व्यजक्तर्त पररचािन घंटे को संिलभगत करता है। 
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उस घंटे के िौरान प्रतत घंटा मान सभी व्यजक्तर्त मापों का औसत होर्ा। ध्यान िें कक 
पूणग घंटों के बजाय अन्य संिभग अवधि (उिा. आिे घंटे) का उपयोर् ककया जा सकता है, 

यदि वह मापन उपकरण की क़ॉजन्फर्रेर्न या प्रततष्ठान में कक्रयाजन्वत अन्य प्रयोजनों के 
लिए माप की आवश्यकताओं हेतु बेहतर कफट बैठे।  

बायोमास से CO2 उत्सजान 

जहााँ प्रासंधर्क हो, बायोमास से उत्पन्न होन ेवािी कोई भी CO2 मात्रा जो “RED II मानिंड” 

(िंड 6.5.4 िेिें) का अनुपािन करती हो, उसे कुि मापे र्ए CO2 उत्सजगनों से घटाया जा 
सकता है। इस प्रयोजन के लिए, बायोमास CO2 उत्सजगनों की मात्रा तनिागररत करने के लिए 
तनम्नलिखित ववधियों में से ककसी एक का उपयोर् करना होर्ा: 

1. र्णना-आिाररत पद्ितत, सभी प्रयुक्त स्रोत िाराओं के बायोमास अंर्ों का अिर्-

अिर् तनिागरण करती है; 

2. ISO 13833 पर आिाररत ववश्िेषण और नमूने का उपयोर् करने वािी कायग-ववधियााँ 
(जस्थर स्रोत उत्सजगन — बायोमास (बायोजेतनक) और जीवाश्म-व्युत्पन्न काबगन 
डाइऑक्साइड के अनुपात का तनिागरण — रेडडयोकाबगन नमूनाकरण और तनिागरण); 

3. ISO 18466 पर आिाररत ‘संतुिन ववधि’ (जस्थर स्रोत उत्सजगन - संतुिन ववधि के 
उपयोर् से स्टैक रै्स में CO2 में बायोजेतनक अंर् का तनिागरण);  

4. अंतरागष्रीय मानकों पर आिाररत अन्य ववधियााँ; 

5. योग्य MRV प्रणािी द्वारा अनुमत अन्य ववधियााँ (िंड 6.5.3 िेिें)। 

िूम्र रै्स प्रवाह का तनिाारण 

िूम्र रै्स प्रवाह का मापन कदठन है, क्योंकक माप बबिं(ुओ)ं का चयन इस प्रकार ककया जाना 
चादहए कक माप पूरे स्टैक के क्ऱॉस-सेक्र्न का प्रतततनधित्व करता हो (नीचे “रु्णवत्ता 
आवश्यकताएाँ” भी िेिें)। इसलिए, वैकजल्पक ववधि के रूप में, उपयुक्त द्रव्यमान संतुिन का 
उपयोर् करके प्रवाह की र्णना की जा सकती है। इसे CO2 उत्सजगनों के लिए ध्यान में 
रिना होर्ा: इनपुट पक्ष संबंिी सभी महत्वपूणग मापिंड, जजसमें कम से कम इनपुट सामग्री 
भार, इनपुट वायु प्रवाह और प्रकक्रया िक्षता, तथा आउटपुट पक्ष संबंिी कम से कम उत्पाि 
आउटपुट और ऑक्सीजन (O2), सल्फर डाइऑक्साइड (SO2) और नाइरोजन ऑक्साइड 
(NOX) की सांद्रता र्ालमि हैं।  
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माप अंतरािों की अलभकक्रया 

जहााँ ककसी मापिंड के लिए सतत माप उपकरण आंलर्क घंटे या संिभग अवधि के लिए 
तनयंत्रण से बाहर, सीमा से बाहर या संचािन से बाहर हो, सबंंधित प्रतत घंटा औसत की 
र्णना उस ववलर्ष्ट घंटे या िघु संिभग अवधि के लिए र्ेष डटेा बबिंओुं के प्रतत अनुपाततक 
रूप से पररकलित की जाएर्ी, बर्ते कक ककसी मापिंड के लिए अधिकतम डटेा बबिंओुं का 
कम से कम 80% उपिब्ि हो। जहााँ ककसी मापिंड के लिए अधिकतम डटेा बबिंओुं का 80% 

से कम उपिब्ि हो, वहााँ तनम्नलिखित र्णना का उपयोर् ककया जाता है: 

 𝐶𝑠𝑢𝑏𝑠𝑡
∗ = �̅� + 2 𝜎𝑐 

जहााँ: �̅� संपूणग ररपोदटिंर् अवधि में ववलर्ष्ट मापिंड की सांद्रता का अंकर्खणतीय माध्य है 
या, जहााँ डटेा क्षतत होने पर ववलर्ष्ट पररजस्थततयााँ िारू् होती हैं, ववलर्ष्ट पररजस्थततयों को 
प्रततबबबंबत करने वािी उपयुक्त अवधि और 𝜎𝑐 ववलर्ष्ट मापिंड की सांद्रता या, जहााँ डटेा 
क्षतत होने पर ववलर्ष्ट पररजस्थततयााँ िारू् होती हैं, ववलर्ष्ट पररजस्थततयों को प्रततबबबंबत 
करने वािी उधचत अवधि संपूणग ररपोदटिंर् में मानक ववचिन का सबसे अच्छा अनुमान है। 

जहााँ प्रततष्ठान में महत्वपूणग तकनीकी पररवतगनों के कारण ऐसे प्रततस्थापन मानों को 
तनिागररत करने के लिए ररपोदटिंर् अवधि िारू् नहीं होती है, जहााँ संभव हो कम से कम 6 

महीने की अवधि के साथ औसत और मानक ववचिन तनिागररत करन ेके लिए एक और 
पयागप्त प्रतततनधि समय-सीमा चुनी जाएर्ी। 

सांद्रता के अिावा ककसी अन्य मापिंड के मामिे में, स्थानापन्न मान को उपयुक्त द्रव्यमान 
संतुिन म़ॉडि या प्रकक्रया के ऊजाग संतुिन के ज़ररए तनिागररत ककया जाएर्ा। इस म़ॉडि 
को तनयलमत कायगकारी पररजस्थततयों में उसी अवधि की समयावधि को डटेा अंतराि के रूप 
में मानते हुए, माप-आिाररत कायग-ववधि और डटेा के र्ेष मापे र्ए मापिंडों के उपयोर् से 
मान्य ककया जाएर्ा। 

रु्णवत्ता की आवश्यकताएाँ 

सभी माप अंतरराष्रीय मानकों पर आिाररत ववधियों को िारू् करके कक्रयाजन्वत ककए 
जाएाँरे्, जैसे: 

• ISO 20181:2023 जस्थर स्रोत उत्सजगन — स्वचालित माप प्रणालियों का रु्णवत्ता 
आश्वासन; 

• ISO 14164:1999 जस्थर स्रोत उत्सजगन — नलिकाओं में र्ैस िाराओं की मात्रा प्रवाह िर 

का तनिागरण — स्वचालित ववधि; 
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• ISO 14385-1:2014 जस्थर स्रोत उत्सजगन — ग्रीनहाउस रै्सें — भार् 1: स्वचालित माप 

प्रणालियों का अंर्ांकन; 

• ISO 14385-2:2014 जस्थर स्रोत उत्सजगन — ग्रीनहाउस रै्सें — भार् 2: स्वचालित माप 

प्रणालियों का चािू रु्णवत्ता तनयंत्रण; 

• अन्य प्रासंधर्क ISO मानक, ववर्ेष रूप से ISO 16911-2 (जस्थर स्रोत उत्सजगन — 

नलिकाओं में वेर् और मात्रा प्रवाह िर का मैनुअि और स्वचालित तनिागरण)। 

जहााँ कोई प्रयोज्य प्रकालर्त मानक मौजूि नहीं है, नमनूाकरण और माप पूवगिारणा को 
सीलमत करते हुए उपयकु्त मसौिा मानकों, उद्योर् के सवोत्तम व्यवहार दिर्ातनिेर्ों या 
अन्य वैज्ञातनक रूप से लसद्ि कायग-ववधियों का उपयोर् ककया जाएर्ा।  

सतत माप प्रणािी के सभी प्रासंधर्क पहिुओं पर ववचार ककया जाएर्ा, जजसमें उपकरण 
का स्थान, अंर्ांकन, माप, रु्णवत्ता आश्वासन और रु्णवत्ता तनयंत्रण र्ालमि हैं। प्रयोर्र्ािा 
की सक्षमता संबंिी आवश्यकता के लिए, िंड 6.5.1.4 िेिें। 

अततररक्त आवश्यकताएाँ 

माप-आिाररत पद्ितत द्वारा तनिागररत CO2 उत्सजगनों की पुस्ष्ट समान उत्सजगन स्रोतों और 
स्रोत िाराओं के लिए प्रत्येक ग्रीनहाउस र्ैस के वावषगक उत्सजगनों की र्णना द्वारा की 
जाएर्ी। इस प्रयोजन के लिए, र्णना-आिाररत दृजष्टकोणों की आवश्यकताओं को यथोधचत 
रूप से सरि बनाया जा सकता है। 

जहााँ CO2 मापा जाता है, वहााँ उत्सजजगत काबगन मोनोऑक्साइड (CO) की ककसी भी मात्रा को 
CO2 के ग्राम-अणुक समकक्ष के रूप में माना जाएर्ा। 

 

6.5.3 गैर-यूरोपीय संघ की देर् ववलर्ष्ट ववधियााँ 

कायागन्वयन ववतनयमन ‘योग्य MRV प्रणािी’ को इस प्रकार पररभावषत करता है: 

‘योग्य तनर्रानी, ररपोदटिंर् और सत्यापन प्रणािी’ का मतिब है तनर्रानी, ररपोदटिंर् 
और सत्यापन प्रणालियााँ जहााँ प्रततष्ठान काबगन मूल्य-तनिागरण योजना, या अतनवायग 
उत्सजगन तनर्रानी योजना, या प्रततष्ठान में उत्सजगन तनर्रानी योजना के प्रयोजन 
से स्थावपत ककया जाता है जजसमें ववतनयम के अनुच्छेि 4(2) के अनुसार ककसी 
मान्यता प्राप्त सत्यापनकताग द्वारा सत्यापन र्ालमि हो सकता है।  

उजल्िखित अनुच्छेि 4(2), 31 ददसंबर 2024 तक ककसी योग्य MRV प्रणािी के तनर्रानी 
दृजष्टकोण के उपयोर् की अनुमतत िेता है, यदि व ेकायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III में 
सूचीबद्ि ववधियों की तिुना में (यानी र्णना-आिाररत और माप-आिाररत दृजष्टकोण जैसा 
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कक िंडों 6.5.1 और 6.5.2 में चचाग की र्ई है) उत्सजान डटेा की समान कवरेज और सटीकता 
की ओर िे जाते हैं।  

व्यवहार में, CBAM के िायरे में आने वािे यूरोपीय संघ में आयाततत वस्तुओं का उत्पािन 
करने वािे ककसी प्रततष्ठान के ऑपरेटर के रूप में आपके लिए, इसका मतिब है: 

• आपको यथार्ीघ्र अपनी तनर्रानी कायग-ववधि ववकलसत करनी होर्ी। आयातकों को 
जनवरी 2024 के अंत तक अपनी पहिी ररपोटग के लिए उत्सजगनों पर आपके पहिे डटेा की 
आवश्यकता होर्ी, जजसमें अक्तूबर से दिसंबर 2023 तक आयाततत वस्तुओं के 

अंततनगदहत उत्सजगनों को र्ालमि ककया जाएर्ा। 

• यदि आपका प्रततष्ठान पहिे से ही ‘योग्य MRV लसस्टम’ के तहत है, तो आप नए लसरे से 

र्ुरू नही ंकरत ेहैं, और आप 2024 के अंत तक संक्रमण अवधि के लिए उस लसस्टम से 

(कम से कम कुछ) डटेा का उपयोर् कर सकत ेहैं।  

आप कैसे पता िर्ा सकते हैं कक आपका प्रततष्ठान योग्य MRV लसस्टम द्वारा कवर ककया 
र्या है, ताकक आप CBAM के स्टाटग-अप के िौरान उसकी ववधियों का उपयोर् कर सकें ? 

यह जस्थतत तब उत्पन्न होती है जब तनम्नलिखित में से कोई िारू् हो: 

• प्रततष्ठान ‘काबगन मूल्य-तनिागरण योजना’ में भार् िे रहा है, जो या तो उत्सजगन व्यापार 

प्रणािी (ETS) हो सकती है, या काबगन कर, उर्ाही या र्ुल्क। पात्रता के लिए यह 

महत्वपूणग है कक यह योजना ककसी कानून द्वारा अतनवायग और ववतनयलमत हो, अथागत ्

GHG उत्सजगन तनर्रानी तनयम मौजूि हैं; 

• प्रततष्ठान अतनवायग GHG ररपोदटिंर् योजना में भार् िे रहा है, यानी केवि तनर्रानी और 

ररपोदटिंर् (और संभवतः सत्यापन) अतनवायग हैं, िेककन इसमें कोई काबगन मूल्य-तनिागरण 

र्ालमि नहीं है; 

• प्रततष्ठान, ससं्थापन के (ग़ैर-अतनवायग) ककसी उत्सजगन तनर्रानी योजना में भार् िेता है, 

जजसमें मान्यता प्राप्त सत्यापनकताग द्वारा सत्यापन र्ालमि हो सकता है; पात्रता के 

लिए, किर से यह माना जा सकता है कक कोई स्वीकृत र्ासन तनकाय द्वारा प्रित्त 

तनर्रानी तनयमों का तनजश्चत सेट अवश्य मौजूि रहे। कुछ GHG न्यूनीकरण 

पररयोजनाएाँ, जैसे उिा. CDM (संयुक्त राष्र का स्वच्छ ववकास तंत्र) के तहत अहगता 
प्राप्त कर सकती हैं। 

ककसी भी जस्थतत में, इससे पहिे कक आप उन MRV प्रणालियों के तनयमों का उपयोर् र्ुरू 
करें, आपको यह जााँच करनी होर्ी कक क्या वे उत्सजगन डटेा की समान कवरेज और सटीकता 
की ओर िे जाते हैं। 
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6.5.4 बायोमास उत्सजानों का अलभकक्रया  

नीचे प्रस्तुत टेक्स्टब़ॉक्स CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में बायोमास के प्रमुि िंडों को संकेततत करता है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

अनुबंि III, खंड B प्रत्यक्ष उत्सजानों की तनर्रानी, बायोमास उत्सजानों की रू्न्य-रेदटरं् के लिए B.3.3 मानदंड 
और B.6.2.3 बायोमास (CEMS) से CO2 उत्सजान। 

अनुबंि VIII, प्रत्यक्ष उत्सजानों की तनर्रानी में प्रयुक्त मानक कारक, तालिका 2. 

 

IPCC द्वारा स्थावपत और पेररस समझौते के तहत प्रयुक्त GHG माि सूधचयों के तनयमों 
के तहत, बायोमास के CO2 उत्सजगनों को उस बबिं ु पर दहसाब में लिया जाता है जहााँ 
बायोमास की उतपवत्त होती है (उिा. जब वन की कटाई होती है)। इसलिए िोहरी र्णना से 
बचने के लिए इन उत्सजानों को "र्ून्य-दर" करना तकग संर्त है, अथागत ्CO2 उत्सजगनों को 
र्ून्य मानना, जहााँ बायोमास का उपयोर् ईंिन या प्रकक्रया सामग्री के रूप में ककया जाता 
है, इस त्य के बावजूि कक उस बबिं ुपर CO2 भौततक रूप से वायुमंडि में उत्सजजगत होता 
है। यूरोपीय संघ की जिवायु नीतत में पाया र्या है कक इस प्रकार के िेिांकन से प्रततकूि 
पयागवरणीय प्रभावों (उिा. जैव वववविता और लमट्टी की रु्णवत्ता) के साथ बायोमास का 
अत्यधिक उपयोर् करन े के लिए कुछ अनपेक्षक्षत प्रोत्साहन लमि सकता है। इसलिए, 

नवीकरणीय ऊजाग के उपयोर् को प्रोत्सादहत करन ेके लिए यूरोपीय संघ के कानूनी सािन, 

“RED II” (री-कास्ट ररन्यूएबि एनजी डायरेजक्टव89) ने “संवहनीयता और GHG बचत 
मानदंड” का एक सेट प्रस्तुत ककया (जो इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ में “RED II मानदंड” के 
रूप में संक्षेप में प्रस्तुत है), जजनकी र्ून्य-रेदटरं् बायोमास उत्सजगनों के लिए पूतत ग की जानी 
है। EU ETS के तहत तनर्रानी तनयमों के अनुसार र्ून्य-रेदटरं् बायोमास उत्सजगन के लिए 
उन मानिंडों को पूरा करना होर्ा। अन्यथा, उत्सजगनों को ऐसे माना जाएर्ा मानो वे जीवाश्म 
स्रोतों से थे। CBAM कायाान्वयन ववतनयमन EU के बाहर उत्पादित वस्तओुं पर EU में और 
EU ETS के तहत उत्पादित वस्तुओं के समान CO2 मूल्य िर्ाने के िक्ष्य को प्राप्त करने 
के लिए समान मानदंडों की पूतत ा की अपेक्षा करता है। 

चूाँकक "RED II मानिंड" का सही अनुप्रयोर् अपेक्षाकृत जदटि कायग है, जो संभाववत रूप से 
केवि अपेक्षाकृत कम संख्या में प्रततष्ठान के लिए प्रासंधर्क है, यह िंड केवि बेहि 

 
89  नवीकरणीय स्रोतों (पुनरगचना) से ऊजाग के उपयोर् को बढावा िेने से संबंधित तनिेर् (EU) 2018/2001. 

िेिें: http://data.europa.eu/eli/dir/2018/2001/2022-06-07  

http://data.europa.eu/eli/dir/2018/2001/2022-06-07
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प्रासंधर्क बबिंओुं का त्वररत ववहंर्ाविोकन प्रिान करता है। िारू् RED II मानिंड का अधिक 
ववस्ततृ वववरण इस िस्तावेज़ के अनुबंध C में दिया र्या है। 

यह अनुर्ंसा की जाती है कक आप, बतौर ऑपरेटर, अपनी तनर्रानी कायग-ववधि िस्तावेज़ में 
प्रततष्ठान में प्रयुक्त बायोमास के प्रत्येक बैच को ‘RED II अनुरूप बायोमास’ स्रोत िारा या 
‘RED II-इतर अनुरूप बायोमास’ स्रोत िारा में र्ालमि करने के लिए इस पर तनभगर करते 
हुए कक संवहनीयता और/या ग्रीनहाउस रै्स मानिंड पूरे हुए हैं या नहीं, एक लिखित प्रकक्रया 
र्ालमि करें।  

ध्यान िें कक RED II मानिंड केवि वहीं िारू् होते हैं जहााँ बायोमास का उपयोर् ईंिन के 
रूप में (“ऊजाग प्रयोजनों के लिए”) ककया जाता है। जहााँ बायोमास का उपयोर् प्रकक्रया इनपुट 
के रूप में ककया जाता है (उिा. जहााँ चारकोि का उपयोर् ब्िास्ट फनेस में न्यूनीकरण 
एजेंट के रूप में या इिेक्रोड के उत्पािन के लिए ककया जाता है), ऐसी सामग्री हमेर्ा RED 

II मानिंड िारू् ककए बबना र्ून्य-रेटेड होर्ी। 

RED II मानदंडों के अनुपािन का प्रदर्ान 

ऐसे िो तरीके हैं जजनसे ऑपरेटर RED II संवहनीयता और GHG बचत मानिंडों का अनुपािन 

प्रिलर्गत कर सकत ेहैं: 

• प्रमाणन योजना का उपयोर् करना जो ‘संवहनीयता के प्रमाण’ (PoS, यानी उस योजना के 

तनयमों के अनुपािन की पुजष्ट) प्रिान करता है और जो RED और प्रासंधर्क कायागन्वयन 

ववतनयमन की अपेक्षाओं का अनुपािन करता है90।  

ऐसी प्रमाणन योजनाएाँ ितुनया भर में संचालित हो सकती हैं। यदि आप बतौर ऑपरेटर यह 

सुतनजश्चत करना चाहते हैं कक योजना RED II के तहत सभी प्रासंधर्क ववतनयमों का 
अनुपािन करती है, तो आपको ऐसी योजना का चयन करना चादहए जजसे इन तनयमों के 

तहत यूरोपीय आयोर् द्वारा ‘मान्यता’ (यानी अनुमोिन) िी र्ई हो।91  

• आप स्वयं बायोमास का उपयोर् करत ेहुए प्रततष्ठान के ऑपरेटर के रूप में सभी प्रासंधर्क 

डटेा एकत्र कर सकत ेहैं और प्रासंधर्क र्णना भी कर सकत ेहैं। इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के 

अनुबंि C में इस दृजष्टकोण के लसद्िांतों की व्याख्या की र्ई है। 
 

 
90  संवहनीयता और ग्रीनहाउस र्ैस उत्सजगन बचत मानिंडों को सत्यावपत करन े के तनयमों पर आयोर् 

कायागन्वयन ववतनयमन (EU) 2022/996 […], http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2022/996/oj  

91  मान्यता प्राप्त बायोमास प्रमाणन योजनाओं की सूची आयोर् की वेबसाइट पर उपिब्ि है:   

https://energy.ec.europa.eu/topics/renewable-energy/bioenergy/voluntary-schemes_en  

http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2022/996/oj
https://energy.ec.europa.eu/topics/renewable-energy/bioenergy/voluntary-schemes_en
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6.5.5 PFC (परफ़्िोरोकाबान) उत्सजान तनिााररत करें 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III का िडं B.7 PFC (परफ़्िोरोकाबगन) उत्सजगनों के 
तनिागरण का वणगन करता है। PFC उत्सजगनों को वतगमान में केवि एल्युमीतनयम वस्तुओं 
के लिए CBAM द्वारा कवर ककया र्या है। तनर्रानी की जाने वािी रै्सें CF4 और C2F6 
हैं। एनोड प्रभावों से होने वािे उत्सजगनों के साथ-साथ अस्थायी उत्सजगनों को भी र्ालमि 
ककया जाना चादहए। यह ववधि इंटरनरे्नि एल्यमुीतनयम इंस्टीट्यूट (IAI) द्वारा प्रकालर्त 
मार्गिर्गन “एल्युमीतनयम सेक्टर ग्रीनहाउस रै्स प्रोटोक़ॉि” पर आिाररत है92। यह एक 
र्णना-आिाररत दृजष्टकोण का उपयोर् करता है जो िंड 6.5.1 में उजल्िखित र्णना-
आिाररत दृजष्टकोण से काफी अिर् है। िो अिर्-अिर् ववधियों की अनुमतत है: “ढिान 
ववधि” और “ओवरवोल्टेज ववधि”। कौन-सी ववधि िारू् की जानी है यह प्रततष्ठान के प्रकक्रया 
तनयंत्रण उपकरण पर तनभगर करता है।  

जहााँ कायागन्वयन ववतनयमन, लसद्िांतों की आवश्यकताओं और र्णना सूत्र का वणगन करता 
है, वहीं प्रयोज्य ववधियों पर अन्य वववरण ऊपर उजल्िखित मार्गिर्गन से लिए जाने चादहए। 
ध्यान िें कक PFC उत्सजगनों के अिावा, मूि एल्युमीतनयम उत्पािन में एनोड िपत से CO2 
उत्सजगनों को अंततनगदहत उत्सजगनों में र्ालमि ककया जाना है। इसके अिावा, र्ौण 
एल्युमीतनयम उत्पािन के साथ-साथ एल्युमीतनयम प्रर्िन के ववववि तनमागण चरणों से 
होने वािे सभी ईंिन-संबिंी उत्सजगनों को कवर करने की आवश्यकता है। इस प्रयोजन के 
लिए, सामान्य र्णना-आिाररत ववधियााँ िारू् होती हैं।  

एल्युमीतनयम क्षेत्र के लिए ववर्ेष तनयमों के िडं (िडं 7.4.1.2) में अधिक वववरण दिए र्ए 
हैं। 

 

6.5.6 प्रततष्ठानों के बीच CO2 के थिानांतरण के तनयम  

जहााँ CO2 को प्रततष्ठानों के बीच स्थानांतररत ककया जाता है, वहााँ उत्सजगनों का आरोपण 
कैसे ककया जाता है, इसके लिए ववलर्ष्ट तनयम िारू् होते हैं, जहााँ या तो: i) र्ुद्ि या िर्भर् 
र्ुद्ि CO2 स्थानांतररत ककया जा रहा है, उिाहरण के लिए, यूररया उत्पािन के लिए 
रासायतनक फीडस्ट़ॉक के रूप में उपयोर् के लिए; या ii) CO2 जो पहिे से ही अपलर्ष्ट 
र्ैस या स्थानांतररत अन्य र्ैसीय स्रोत िारा का अंततनगदहत दहस्सा है। 

नीचे प्रस्तुत टेक्स्ट ब़ॉक्स प्रासंधर्क अनुबंि के िंडों को संिलभगत करता है। 

 
92 यहााँ उपिब्ि https://ghgprotocol.org/sites/default/files/2023-03/aluminium_1.pdf  

https://ghgprotocol.org/sites/default/files/2023-03/aluminium_1.pdf
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कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

अनुबंि III, खंड B.8 प्रततष्ठानों के बीच CO2 थिानांतरण की तनर्रानी के लिए आवश्यकताएाँ 

 

तनम्नलिखित िंड इन पररजस्थततयों में CO2 से प्रत्यक्ष उत्सजगनों के आरोपण को कवर 
करते हैं।  

6.5.6.1 अपलर्ष्ट रै्सों और अन्य रै्सीय स्रोत प्रवाहों में अंततनगदहत CO2 का िेिांकन 

‘अंततनगदहत CO2’ पि प्राकृततक रै्स, या अपलर्ष्ट रै्स स्रोत प्रवाह जैसे रै्स में तनदहत CO2 
को संिलभगत करता है, जजसे बाि में ईंिन के रूप में पुनप्रागप्त ककया जाता है या जिाया 
जाता है। सुसंर्त ररपोदटिंर् सुतनजश्चत करने और िोहरी धर्नती से बचने के लिए, अंततनगदहत 
CO2 को या तो CBAM प्रततष्ठान में र्ालमि ककया जाता है, जहााँ यह उत्पन्न होता है या 
CBAM प्रततष्ठान में, जहााँ इसे स्थानातंररत ककया जाता है, जजससे: 

• मूि CBAM प्रततष्ठान जो अंततनगदहत CO2 युक्त स्रोत प्रवाह को िसूरे CBAM प्रततष्ठान 

में स्थानांतररत करता है: 

o अपने उत्सजानों से CO2 को घटाता है – सामान्यतः एक द्रव्यमान संतुिन के 

उपयोर् से इसे कक्रयाजन्वत ककया जाता है, जहााँ अंततनगदहत CO2 को उसी तरह से 

उपचाररत ककया जाता है जैसे कक उस जावक स्रोत िारा के ककसी अन्य काबगन 

को।  

o इसका अपवाद है जहााँ अंततनगदहत CO2 को स्थानांतररत ककया जाता है किर 

उत्सजजगत ककया (बाहर तनकािा या जिाया) जाता है या ग़ैर-CBAM प्रततष्ठान में 
या योग्य MRV लसस्टम में भार् नहीं िेने वािे संस्थान में स्थानांतररत ककया 
जाता है, जजस जस्थतत में अतंतनगदहत CO2 की र्णना मूि CBAM प्रततष्ठान के 

उत्सजगनों के रूप में की जानी चादहए। 

• जहााँ प्राप्तकताग CBAM प्रततष्ठान अंततनगदहत CO2 यकु्त स्रोत िारा को स्थानांतररत 

करता और उसका उपयोर् करता है: 

o उत्सजगन कारक (या द्रव्यमान संतुिन के मामिे में, काबगन की मात्रा) अंततनगदहत 

CO2 को दहसाब में िेता है (यानी CO2, स्रोत िारा का दहस्सा बनता है, और 

अंततनगदहत CO2 की र्णना CO2 उत्सजजगत करने वािे प्रततष्ठान द्वारा उत्सजजगत 

के रूप में की जाती है)। 

मीटरररं् स्थानांतरण के संबंि में, अपलर्ष्ट र्ैसों के स्थानांतरण के लिए वही तनर्रानी 
दृजष्टकोण िारू् होता है। 
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ध्यान िें कक उपरोक्त तनयम प्रततष्ठान स्तर पर प्रत्यक्ष उत्सजगनों पर िारू् होते हैं। ककसी 
उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत उत्सजगनों की र्णना के प्रयोजनाथग, िंड 6.2.2.2 में दिए र्ए 
सूत्र िारू् होते हैं। 

6.5.6.2 प्रततष्ठानों के बीच (CCS और CCU) CO2 का अलभग्रहण और स्थानातंरण 

जहााँ र्ुद्ि या िर्भर् र्ुद्ि CO2 उत्सजगनों को ककसी प्रततष्ठान में अलभग्रहण ककया जाता 
है और िसूरे प्रततष्ठान में स्थानांतररत ककया जाता है, CO2 को मूि प्रततष्ठान के उत्सजगनों 
से घटाया जा सकता है (अनुबंि III, B.8.2) बर्ते कक तनम्नलिखित िोनों योग्यता मानिंड 
और र्तें पूरी की जाएाँ:  

• मूि और प्राप्तकताग, िोनों प्रततष्ठानों को या तो CBAM का सहभार्ी होना चादहए या 
‘पात्र MRV लसस्टम’ में मौजूि रहना चादहए (िंड 6.5.3 िेिें)। 

• प्राप्तकताग प्रततष्ठान CO2 अलभग्रहण के प्रयोजन के लिए हैं: 

o िीघगकालिक भूर्भीय भंडारण हेतु भंडारण या पररवहन के लिए; या  

o उन उत्पािों के उत्पािन के लिए CO2 का उपयोर् करना जहााँ प्रयुक्त CO2 स्थायी 
तौर पर रासायतनक रूप से बद्ि 93होती है। पात्र उत्पािों को EU ETS तनिेर् 

(अनुच्छेि 12(3b)) के तहत कायागन्वयन अधितनयम में पररभावषत ककया जाएर्ा 
जो CBAM के प्रयोजनाथग भी िारू् होर्ा।  

अन्य सभी मामिों में, प्रततष्ठान से स्थानांतररत CO2 को मूि प्रततष्ठान के उत्सजगनों में 
र्ालमि ककया जाना होर्ा। 

ध्यान दें कक अंततम बुिेट बबदं ुका मानदंड (CO2 रासायतनक रूप से थिायी रूप से बद्ि) 

उस स्थितत पर भी िारू् होर्ा जहााँ CO2 का उपयोर् उसी प्रततष्ठान के भीतर इस उद्देश्य 
के लिए ककया जाता है। वतामान में CO2 को रासायतनक रूप से थिायी तौर पर बद्ि 
मानने की अनुमतत देन ेके लिए प्रासंधर्क कानून में CBAM द्वारा कवर की र्ई ककसी 
भी उत्पादन प्रकक्रया की पहचान नही ंकी र्ई है94। 

 
93  यहााँ कायागन्वयन ववतनयमन प्रयोज्य EU ETS कानून के साथ संरेखित है, जजसके लिए उत्सजजगत नहीं 

होने वािे CO2 की र्णना के लिए एक मानिंड की आवश्यकता होती है कक इसका उपयोर् “उन उत्पािों 
का उत्पािन करने के लिए ककया जाता है जजनमें CO2 से तनकिने वािा काबगन स्थायी रूप से रासायतनक 
रूप से बद्ि होता है ताकक वह सामान्य उपयोर् के तहत वातावरण में प्रवेर् न कर सके, जजसमें उत्पाि 
का जीवन समाप्त होन ेके बाि होन ेवािी कोई भी सामान्य र्ततववधि र्ालमि है।” इस मार्गिर्गन को 
लििने के समय (ग्रीष्म 2023), यह पररभावषत करने के लिए EU ETS कानून तैयार ककया जा रहा था 
कक कौन से उत्पाि या उत्पािन प्रकक्रयाएाँ पात्र हैं।  

94  ववर्ेष रूप से यूररया की उत्पािन प्रकक्रया में बद्ि CO2 पात्र नही ंहै, क्योंकक उवगरक के रूप में यूररया के 
प्रमुि उपयोर् में स्थातयत्व नहीं दिया र्या है।  
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6.5.6.3 तनर्रानी की आवश्यकताएाँ 

अंततनगदहत CO2 की तनर्रानी के संबंि में, उपरोक्त अपलर्ष्ट र्ैसों के स्थानांतरण के लिए 
वही तनर्रानी दृजष्टकोण िारू् होता है। एक प्रततष्ठान से िसूरे प्रततष्ठान में स्थानांतररत 
CO2 की मात्रा की तनर्रानी के लिए माप-आिाररत पद्ितत का उपयोर् ककया जाना चादहए। 
प्राप्तकताग और/या स्थानांतररत करने वािे प्रततष्ठान को CEMS के उपयोर् से आवक CO2 
प्रवाह पर तनर्रानी रिनी चादहए, और यह सुतनजश्चत करने के लिए स्थानांतररत मात्रा को 
साझा और संरेखित करना चादहए कक इसे िोनों प्रततष्ठानों के बीच सुसंर्त रूप से ररपोटग 
ककया र्या है। यदि प्रततष्ठान की संपूणग CO2 द्रव्यमान िारा, या उसके स्पष्ट रूप से 
पहचाने जाने योग्य भार् को स्थानांतररत ककया जाता है, तो इस तनरंतर तनर्रानी की 
आवश्यकता नहीं है। ऐसे मामिे में CO2 मात्रा की र्णना उस प्रततष्ठान के इनपटु स्रोत 
िारा से की जा सकती है। 

उत्पािों में स्थायी तौर पर रासायतनक रूप से बद्ि CO2 की मात्रा के लिए, र्णना-आिाररत 
कायग-ववधि, अधिमानतः द्रव्यमान सतंुिन का उपयोर् ककया जाना चादहए। िारू् की र्ई 
रासायतनक प्रततकक्रयाएाँ, और सभी प्रासंधर्क स्टोइककयोमेदरक कारकों को, तनर्रानी कायग-
ववधि प्रिेिन में तनिागररत ककया जाना चादहए। 

 

6.6 प्रततष्ठान के अप्रत्यक्ष उत्सजानों का तनिाारण 

CBAM की संक्रमणकािीन अवधि के प्रयोजन के लिए, कवर की र्ई सभी वथतुओं के लिए 
अप्रत्यक्ष अंततनादहत उत्सजानों को प्रत्यक्ष अंततनादहत उत्सजानों से अिर् ररपोटा करना होर्ा।  

ककसी प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया का अप्रत्यक्ष उत्सजगन, क्रमर्ः प्रततष्ठान या वस्तुओ ं
की उत्पािन प्रकक्रया में िपत की र्ई बबजिी के उत्पािन के कारण होने वािे उत्सजगनों 
के बराबर होता है, जजसे बबजिी के लिए िारू् उत्सजगन कारक से रु्णा ककया जाता है: 

 𝐴𝑡𝑡𝑟𝐸𝑚𝑖𝑛𝑑𝑖𝑟 =  𝐸𝑚𝑒𝑙 = 𝐸𝑒𝑙 ∙ 𝐸𝐹𝑒𝑙  (समीकरण 49 और 44) 

जहााँ:  

𝐴𝑡𝑡𝑟𝐸𝑚𝑖𝑛𝑑𝑖𝑟 t CO2 में व्यक्त ककसी उत्पािन प्रकक्रया के अप्रत्यक्ष आरोवपत उत्सजगन हैं; 

𝐸𝑚𝑒𝑙 t CO2 में व्यक्त उत्पादित या उपभकु्त बबजिी से संबंधित उत्सजगन हैं;  

𝐸𝑒𝑙 MWh या TJ में व्यक्त बबजिी की िपत है; और 

𝐸𝐹𝑒𝑙 t CO2/MWh या t CO2/TJ में व्यक्त प्रयुक्त बबजिी का उत्सजगन कारक है। 
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उत्सजगन कारक का सामान्य तनयम यह है कक ऑपरेटर उस उद्िेश्य के लिए यूरोपीय 
आयोर् द्वारा प्रिान ककए र्ए डडफ़ॉल्ट मान का उपयोर् करेर्ा। हािााँकक, अनुबंि IV िंड 
6 उन जस्थततयों को पररभावषत करता है जजनके तहत ऑपरेटर उत्सजगन कारक के लिए 
वास्तववक डटेा का उपयोर् कर सकता है:  

• कक क्या उस प्रततष्ठान, जजसमें आयाततत वस्तु का उत्पािन ककया जाता है, और बबजिी 
उत्पािन स्रोत के बीच कोई सीिा तकनीकी संबंि है; या  

• कक क्या उस प्रततष्ठान के ऑपरेटर ने ककसी तीसरे िेर् में जस्थत बबजिी के उत्पािक के 

साथ बबजिी की मात्रा के लिए बबजिी ख़रीि समझौता ककया है, जो उस मात्रा के बराबर है 

जजसके लिए ववलर्ष्ट [उत्सजगन कारक] मूल्य के उपयोर् का िावा ककया र्या है। 

इसलिए, यदि आप अपने स्वयं के प्रततष्ठान के भीतर बबजिी उत्पन्न करते हैं, तो आपको 
उस उत्सजान कारक का उपयोर् करना चादहए स्जसे आप खंड 6.7.3 में चधचात तनयमों का 
उपयोर् करके तनिााररत करते हैं। यदि आप सीिे तकनीकी रूप से जुड़ ेप्रततष्ठान से बबजिी 
प्राप्त करते हैं (उिा. आपके प्रततष्ठान की साइट पर जस्थत CHP इकाई95) और यदि वह 
प्रततष्ठान, CBAM कायागन्वयन ववतनयमन में उजल्िखित समान तनर्रानी दृजष्टकोण का 
उपयोर् करता है, तो आपको उस प्रततष्ठान के ऑपरेटर द्वारा प्रिान ककए र्ए उत्सजगन 
कारक का उपयोर् करना चादहए। इसके अिावा, यदि आपके प्रततष्ठान का अधिक िरूस्थ 
प्रततष्ठान के साथ बबजिी िरीि समझौता96 है, तब किर से उस बबजिी आपूतत गकताग द्वारा 
प्रिान ककए र्ए उत्सजगन कारक का उपयोर् ककया जाना चादहए। अन्य सभी मामिों में, 
यानी धग्रड से प्राप्त बबजिी के लिए, यूरोपीय आयोर् के प्राविान अनुसार देर् या क्षेत्र में 
बबजिी के लिए डडफ़ॉल्ट उत्सजान कारक का उपयोर् ककया जाएर्ा। वे डडफ़ॉल्ट मान IEA 

के डटेा पर आिाररत हैं और आयोर् की CBAM रांजज़र्नि रजजस्री के माध्यम से पहुाँच 
योग्य हैं। 

 

 
95  यह अक्सर पाई जाने वािी जस्थतत है कक कोई कें द्रीय ऊष्मा और/या बबजिी आपूततग एक ही साइट पर 

कई प्रततष्ठानों को सेवा प्रिान करती है। आम तौर पर कंपनी की संरचना में भी घतनष्ठ संबंि होता है, 

या साइट पर ऑपरेटरों के बीच स्पष्ट संवविात्मक सबंंि होते हैं, ताकक “बबजिी ख़रीि समझौते” की र्तों 
की पूतत ग मानी जा सके।  

96  CBAM ववतनयमन के अनुबंि IV की पररभाषा के अनुसार: ‘बबजिी ख़रीि समझौता’ का मतिब ऐसा 
अनुबंि है जजसके तहत कोई व्यजक्त बबजिी उत्पािक से सीिे बबजिी ख़रीिने के लिए सहमत होता है; 
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6.7 उत्पादन प्रकक्रयाओं को उत्सजानों के लिए स्जम्मेदार ठहराने के लिए आवश्यक 
तनयम 

िंड 6.2.2 प्रततष्ठान स्तर से उत्पािन प्रकक्रयाओ ंको उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार ठहरान े
के दृजष्टकोण का वणगन करता है, और िडं 6.2.2.2 संबंधित र्णना के लिए सूत्र प्रिान 
करता है। इससे यह स्पष्ट है कक उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत उत्सजगनों का तनिागरण 
करने के लिए, प्रततष्ठान के उत्सजगनों से परे अन्य मापिंडों को तनिागररत करन े की 
आवश्यकता है। ये इस िंड के ववषय हैं, जजनकी संरचना इस प्रकार है: 

• उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए एदरब्यूर्न मापिंड यानी आरोपण मापिंडों के कुछ सामान्य 

तनयम िंड 6.7.1 में समझाए र्ए हैं। यह उिाहरणाथग स्रोत िारा डटेा को ववभाजजत करने 
या ऊष्मा प्रवाह आदि को जजम्मेिार ठहराने पर िारू् होता है; 

• ऊष्मा प्रवाह की तनर्रानी के तनयमों पर िंड 6.7.2 में चचाग की र्ई है; 

• ववद्युत तनर्रानी तनयम िंड 6.7.3 का ववषय हैं; 

• ऊष्मा और बबजिी का ‘सह-उत्पािन’ (CHP) द्वारा यानी एक ही प्रकक्रया में उत्पािन 

ककया जा सकता है। संबंधित संयुक्त पररकिन तनयमों पर िंड 6.7.4 में चचाग की र्ई है।  

• अपलर्ष्ट र्ैसों के लिए तनयम िंड 6.7.5 में दिए र्ए हैं। 

इसके बाि, िंड 6.8 उत्पािन प्रकक्रया के लिए आरोवपत उत्सजगनों के आिार पर वस्तुओं के 
अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना के लिए आवश्यक मापिंडों से संबंधित है, जैसा कक िंड 
6.2.2.3 में उजल्िखित है, उत्पािन प्रकक्रया के र्ततववधि स्तर (यानी उत्पादित वस्तुओ ंकी 
मात्रा, िंड 6.8.2, और पूवगवततगयों पर डटेा, िंड 6.8.1) के तनिागरण की ववधि पर मार्गिर्गन 
प्रिान करता है। 

 

6.7.1 उत्पादन प्रकक्रयाओं के लिए स्जम्मेदार मापदंडों की मीटरररं् के लिए सामान्य 
तनयम 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III का िंड F.3.1 उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए ववलभन्न 
डटेा सेट (स्रोत िारा, ऊष्मा, बबजिी, अपलर्ष्ट र्ैसों) को कैसे आरोवपत ककया जाए, इसके 
लिए सामान्य तनयम प्रिान करता है, जो तनम्नानुसार हैं: 

• जहााँ प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए ववलर्ष्ट डटेा सेट का डटेा उपिब्ि नहीं है, वहााँ 
प्रत्येक व्यजक्तर्त उत्पािन प्रकक्रया के लिए आवश्यक डटेा तनिागररत करने के लिए कोई 

उपयुक्त ववधि चुनी जाएर्ी। इस प्रयोजन के लिए, तनम्नलिखित में से ककसी एक 

लसद्िांत को िारू् ककया जाएर्ा, जो इस पर तनभगर करेर्ा कक कौन-सा लसद्िांत अधिक 

सटीक पररणाम िेता है: 
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o जहााँ समय के साथ, एक ही उत्पािन िाइन में एक के बाि एक अिर्-अिर् 

वस्तुओं का उत्पािन ककया जाता है, वहााँ इनपुट, आउटपुट और संबंधित 

उत्सजगनों को, प्रत्येक के लिए प्रतत वषग प्रयुक्त समय के आिार पर प्रासंधर्क 

वस्तुओं/उत्पािन प्रकक्रयाओं पर क्रलमक रूप से आरोवपत ककया जाएर्ा; 

o जहााँ उत्पाि एक ही समय में या एक ही उत्पािन प्रकक्रया में समानांतर रूप से 

उत्पादित ककए जाते हैं, इनपुट, आउटपुट और संबंधित उत्सजगनों को उपयुक्त 

सह-संबंिी मापिंड के आिार पर आरोवपत ककया जाएर्ा, जैसे: 

▪ उत्पादित प्रत्येक वस्तुओं का द्रव्यमान या मात्रा; या  

▪ सजम्मलित रासायतनक प्रततकक्रयाओं की मुक्त प्रततकक्रया एन्थैल्पी 
(ऊष्मीय िाररता) के अनुपात के आिार पर अनुमान; या  

▪ एक और उपयुक्त ववतरण कंुजी के आिार पर, जजसकी ककसी ठोस 

वैज्ञातनक पद्ितत द्वारा पजुष्ट की र्ई है। 

ववर्ेष रूप से ध्यान िें कक इिेक्रोलिलसस का उपयोर् करके हाइड्रोजन के उत्पािन के लिए, 

कायागन्वयन ववतनयमन ग्राम-अणुक अनुपात के आिार पर ववलभन्न उत्पािों पर उत्सजगनों 
के आरोपण के लिए ठोस सूत्र िेता है (िंड 7.5.1.2 िेिें)। 

एक और मुद्िा यह है कक प्रततष्ठान स्तर पर और उत्पािन प्रकक्रयाओ ं(या प्रततष्ठान की 
ववलर्ष्ट भौततक इकाइयााँ, जैसे व्यजक्तर्त ब़ॉयिर, भट्दठयााँ, आदि) के स्तर पर ववलभन्न 
मापों के बीच कैसे सह-संबंि स्थावपत ककया जाए। तनम्नलिखित टेक्स्ट ब़ॉक्स और धचत्र 

6-5 इन मुद्िों पर मार्गिर्गन िेते हैं। 

 

CBAM-संबंिी पररवतगनों के साथ आयोर् के EU ETS मार्गिर्गन प्रिेि सं. 5 (फुटनोट 88 
िेिें) से पाठ लिया र्या है। 

प्रततष्ठानों की बेहि सामान्य जस्थततयों में से एक यह है कक प्रततष्ठान की कई भौततक 
इकाइयों में ईंिन का उपयोर् ककया जाता है। उत्पािन प्रकक्रयाओं में डटेा को ववभाजजत 
करने के मूि लसद्िांतों को धचबत्रत करने के लिए इस जस्थतत को इसकी सहजता के 
लिए चुना र्या है। हािााँकक, समान दृजष्टकोण सभी प्रकार की सामधग्रयों और ऊजाग प्रवाहों 
पर िारू् होते हैं, उिा. उत्पािन प्रकक्रयाओं पर ऊष्मा या बबजिी की िपत का आरोपण।  

उिाहरण में ईंिन (जैसे प्राकृततक रै्स) की िपत का तनिागरण सतत मीटरररं् के उपयोर् 
से ककया जाता है। प्रततष्ठानों में अक्सर एक कें द्रीय माप (मुख्य रै्स मीटर) होता है जहााँ 
से रै्स प्रततष्ठान में प्रवरे् करती है, और व्यजक्तर्त प्रकक्रया इकाइयों में अततररक्त उप-

मीटर होते हैं। मीटर की रु्णवत्ता लभन्न हो सकती है। मुख्य मीटर आधथगक कारणों से 
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सबसे अधिक महत्व वािा है, और ऑपरेटर और रै्स आपूतत गकताग, िोनों सटीक माप 
पररणामों में दििचस्पी रिते हैं। इसलिए कई िेर्ों में ऐसे मीटर राष्रीय कानूनी 
मेरोि़ॉजजकि तनयंत्रण (NLMC) के अिीन हैं। िेककन साथ ही, जहााँ ऐसी जस्थतत नहीं है, 

उपकरण का मालिक (अक्सर रै्स आपूतत गकताग या धग्रड ऑपरेटर) उपकरण का (तापमान 
और िबाव क्षततपूतत ग के लिए उपकरण सदहत) तनयलमत रिरिाव और अंर्ांकन सुतनजश्चत 
करेर्ा। िार्त कारणों से उप-मीटर अक्सर कम सटीकता (उच्च अतनजश्चतता) वािे होते 
हैं। इसके अिावा, कुछ इकाइयााँ ऐसी भी हो सकती हैं जजनमें कोई अिर् मीटर नहीं है, 

या मीटरों का स्थान उप-प्रततष्ठानों की सीमाओं से मेि नहीं िाता है।  

उिाहरण (धचत्र 6-5धचत्र 6-5:  िेिें) एक काल्पतनक प्रततष्ठान से संबंधित है जहााँ िो 
उत्पािन प्रकक्रयाओं को पूरा करने वािी तीन भौततक इकाइयों में प्राकृततक रै्स का 
उपयोर् ककया जाता है। इकाइयााँ 1 और 2 उत्पािन प्रकक्रया 1 से संबंधित हैं, और इकाई 
3 उत्पािन प्रकक्रया 2 से संबंधित है। यह आाँकड़ा ववलभन्न जस्थततयों को िर्ागता है जो 
ववलर्ष्ट प्रततष्ठानों में पाए जा सकते हैं: 

• मामिा 1: इस सरि, िार्त प्रभावी जस्थतत में र्ैस की कुि मात्रा को माप उपकरण 

MItotal द्वारा मापा जाता है। इस उपकरण का उपयोर् MMD में भी ककया जाता है। 
िसूरा माप उपकरण (MI-1) सीिे उत्पािन प्रकक्रया 1 से संबंधित है। इसके पररणामों 
का उपयोर् CBAM प्रयोजनों के लिए ककया जाना चादहए। उत्पािन प्रकक्रया 2 में र्ैस 

की मात्रा की र्णना केवि MItotal और MI-1 की रीडडरं् के बीच अंतर के रूप में की 
जाती है। 

• मामिा 2: यह िो उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए िो मीटर वािा एक और सरि मामिा है। 
चूाँकक प्रततष्ठान में प्रववष्ट कुि र्ैस के लिए कोई मीटर नहीं है, इसलिए यह माना जाना 
चादहए कक ऑपरेटर उन िो मीटरों की रीडडरं् के योर् के रूप में प्रततष्ठान-स्तर के 

उत्सजगनों की र्णना के लिए र्ैस की िपत तनिागररत करता है।  

• मामिा 3: हािााँकक यहााँ िो मीटर मौजूि हैं, वे इस तरह जस्थत हैं कक उनका उपयोर् 

उत्पािन प्रकक्रया-स्तर की र्ैस िपत को तनिागररत करने के लिए नहीं ककया जा सकता 
है। ऑपरेटर को मामिा 1 जैसी जस्थतत स्थावपत करनी होर्ी, यानी ऑपरेटर को 
मामिा 2 में या तो MI-1 जैसी या MI-2 जैसी जस्थतत में एक सब-मीटर स्थावपत करना 
चादहए, और किर मामिा 1 के अनुसार जारी रिना चादहए।  

• मामिा 4: इस मामिे में र्ैस की िपत “अधिक-तनिागररत” है, यानी ज़रूरत से ज़्यािा 
माप उपकरण हैं। ऐसी जस्थतत में अक्सर िेिा र्या है कक सब-मीटर की रीडडरं् (MI-1a, 

MI-1b और MI-2) का योर् मुख्य मीटर MItotal की रीडडरं् से लभन्न होता है। जैसा कक 

ऊपर बताया र्या है, सामान्यतः यह माना जाता है कक MItotal का पररणाम सबसे 

ववश्वसनीय है, यानी वह सबसे सटीक उपिब्ि डटेा पेर् करता है। इसलिए, उत्पािन 
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प्रकक्रयाओं के डटेा को इस तरह समायोजजत ककया जाना चादहए कक उनका योर् 

प्रततष्ठान-स्तर के डटेा के समान हो। यह “लमिाप कारक” (नीचे िेिें) िारू् करके 

हालसि ककया जाता है। उसके बाि उप-मीटरों की रीडडरं् को उस लमिाप कारक से रु्णा 
करके संर्ोधित ककया जाता है। 

ध्यान िें: मामिा 4 मानता है कक स्पष्टतः MItotal बेहतरीन उपकरण है, और अन्य तनम्न 
रु्णवत्ता वािे हैं। हर बार ऐसा मामिा नहीं होता है। यह भी संभव है कक उिा. MI-2 

अन्य िो उप-मीटरों की तुिना में काफी उच्च रु्णवत्ता वािा हो। इस मामिे में बजाय 
इसके केस 1 में वखणगत ववधि का उपयोर् करना उधचत होर्ा। तब MI-1a और MI-1b 

उपकरणों का उपयोर् केवि पुजष्ट करने वािे डटेा स्रोत के रूप में ककया जाएर्ा।  

 

उपरोक्त मामिा 4 की र्णना कायागन्वयन ववतनयमन द्वारा इस प्रकार िी र्ई है: 

RecF = DInst /Σ DPP   (समीकरण 55) 

जहााँ:  

RecF… लमिाप कारक है 

DInst… समग्र रूप से प्रततष्ठान के लिए तनिागररत डटेा मान है 

DPP… ववलभन्न उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए डटेा मान हैं  

किर प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए डटेा को तनम्नानुसार संर्ोधित ककया जाता है, जहााँ 
DPP,corr, DPP का सही मान होता है : 

DPP,corr = DPP × RecF  (समीकरण 56) 
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धचत्र 6-5: उत्पािन प्रकक्रयाओं में डटेा को ववभाजजत करने की मूि अविारणाओं को समझाने 
वािे सामान्य मामिे। “उप-प्रतत.”को “उत्पािन प्रकक्रया” (यानी प्रततष्ठान का भार्) के रूप 
में पढा जाना चादहए। अधिक जानकारी के लिए कृपया मुख्य पाठ िेिें।  

मीटरररं् संबंिी मुद्दों के सामान्य मामिे 

 

स्रोत: यूरोपीय आयोर्/Umweltbundesamt97  
 

 

 

6.7.2 ताप ऊजाा और उत्सजानों के तनयम 

यह िडं र्ुद्ि मापनीय ऊष्मा प्रवाह के पररमाणन और ऊष्मा उत्सजगन कारकों की र्णना 
पर चचाग करता है। ऊष्मा उत्पािन प्रकक्रया के आरोवपत उत्सजगनों के लिए प्रासंधर्क मापिंड 
हैं जहााँ या तो ऊष्मा ककसी अन्य प्रततष्ठान, ककसी अन्य उत्पािन प्रकक्रया से या एक से 
अधिक उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए सेवारत कें द्रीय ऊष्मा आपूतत ग से प्राप्त होती है, या जहााँ 
प्रकक्रया से ऊष्मा को प्रततष्ठान के भीतर, या अन्य प्रततष्ठानों की अन्य उत्पािन प्रकक्रयाओ ं
में तनयागत ककया जाता है। यहााँ ‘अन्य प्रततष्ठानों’ में डडजस्रक्ट हीदटरं् नेटवकग  भी र्ालमि 
हैं। 

 
97  आयोर् का EU ETS मार्गिर्गन िस्तावजे़ सं. 5 (फुटनोट 88 िेिें)। 
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अपलर्ष्ट र्सैों, संयुक्त ऊष्मा और र्जक्त (CHP) और बायोमास ऊजाग तथा उत्सजगनों की 
अलभकक्रया पर तनम्नलिखित िंडों में ववर्ेष मामिों के रूप में अिर् से चचाग की र्ई है। 

 

6.7.2.1 रु्द्ि ऊष्मा प्रवाह का पररमाणन 

जहााँ मापनीय ऊष्मा98 का उत्पािन ककया जाता है, उपभोर् ककया जाता है, आयात ककया 
जाता है, या उत्पािन प्रकक्रया से तनयागत ककया जाता है, उस ऊष्मा के उत्पािन से जुड़े 
मापनीय ऊष्मा प्रवाह और उत्सजगन की र्ुद्ि मात्रा की कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि 
III, भार् C में तनिागररत ववधियों के अनुरूप तनर्रानी की जानी चादहए और जजम्मेिार 
ठहराया जाना चादहए।  

मापनीय ऊष्मा में तनम्नलिखित ववर्षेताएाँ होती हैं:  

• सभी मापनीय ऊष्मा को ‘र्ुद्ि मापनीय ऊष्मा’ के रूप में समझा जाना चादहए, यानी 
ककसी उत्पािन प्रकक्रया99 द्वारा उपभुक्त ऊष्मा की मात्रा (एन्थैल्पी) ककसी प्रकक्रया या 
बाहरी उपयोर्कताग में (अग्रवती प्रवाह के रूप में) प्रवेर् करने वािी ऊष्मा की मात्रा और 

उस प्रकक्रया से (वापसी प्रवाह के रूप में) िौटने वािी ऊष्मा की मात्रा को घटाकर तनिागररत 

की जाती है;  

• ऊष्मा प्रवाह (आरे् की ओर और वापस) को ऊष्मा स्थानांतरण माध्यम का उपयोर् करके 

स्थानांतररत ककया जाता है, जो आम तौर पर र्मग पानी या वाष्प होता है, िेककन र्मग तेि, 

र्मग हवा आदि भी हो सकता है; 

• ऊष्मा प्रवाह को पाइप या नलिकाओं (र्मग हवा के लिए) के माध्यम से िे जाया जाता है; 

• ऊष्मा प्रवाह को ऊष्मा मीटर100 द्वारा मापा जाता है या मापा जा सकता है। 

ककसी उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभोर् की जाने वािी मापनीय ऊष्मा की र्ुद्ि मात्रा 
तनिागररत करने में िारू् होने वािे ववचारों में र्ालमि हैं: 

 
98  ‘मापनीय ऊष्मा’ का मतिब र्ुद्ि ऊष्मा प्रवाह का पहचान योग्य पाइपिाइनों या नलिकाओं के माध्यम 

से, ववर्ेष रूप से वाष्प, र्मग हवा, पानी, तेि, तरि िातु और िवण जैसे ऊष्मा स्थानांतरण माध्यम के 
उपयोर् से स्थानांतरण, जजसके लिए ऊष्मा मीटर मौजूि है या स्थावपत ककया जा सकता है। ‘अमापनीय 
ऊष्मा’ का मतिब है मापनीय ऊष्मा के अिावा अन्य सभी ऊष्मा।  

99  ऊष्मा उपभोक्ता प्रततष्ठान के भीतर या प्रततष्ठान के बाहर की कोई उत्पािन प्रकक्रया हो सकती है। 
इसके अिावा जहााँ ऊष्मा का उपयोर् अवर्ोषण प्रर्ीतन के माध्यम से र्ीतिन प्रिान करन ेके लिए 
ककया जाता है, उस र्ीतिन प्रकक्रया को भी ऊष्मा उपभोर् करने वािी प्रकक्रया माना जाता है। 

100   ‘हीट मीटर’ का मतिब है प्रवाह मात्रा और तापमान के आिार पर उत्पादित ऊष्मीय ऊजाग की मात्रा को 
मापन ेऔर ररक़ॉडग करने वािा ऊष्मीय ऊजाग मीटर या कोई अन्य उपकरण। 
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• चाहे मापनीय ऊष्मा (सीमा पार ऊष्मा प्रवाह) का आयात या तनयागत हो – आयाततत या 
तनयागत की जाने वािी ऊष्मा की मात्रा तनिागररत की जानी चादहए, क्योंकक उस ऊष्मा के 

उत्पािन से जुड़ ेउत्सजगनों की तनर्रानी की जानी चादहए। 

• समान ऊष्मा अंतरण माध्यम का उपभोर् करने वािी उत्पािन प्रकक्रयाओं की संख्या – 

प्रत्येक ऊष्मा उपभोर् प्रकक्रया द्वारा उपभोर् की जाने वािी ऊष्मा की मात्रा अिर्-अिर् 

तनिागररत की जानी चादहए, जब तक कक ये एक ही वस्त ुकी एकसमान समग्र उत्पािन 

प्रकक्रया का दहस्सा न हों। 

• प्रततष्ठान के ऊष्मा ववतरण नेटवकग 101 के संचािन में िपत होने वािी ऊष्मा की मात्रा, 
साथ ही ऊष्मा क्षतत को भी ध्यान में रिा जाना चादहए। 

इसलिए, मापनीय ऊष्मा की र्ुद्ि मात्रा की सटीक तनर्रानी के लिए तनम्नलिखित मापिंडों 
के माप की आवश्यकता होती है:  

• प्रकक्रया में ऊष्मा अंतरण माध्यम (व़ॉल्यमेूदरक या द्रव्यमान प्रवाह) का प्रवाह िर।  

• ऊष्मा उपभोर् प्रकक्रया में प्रवेर् करने वािे ऊष्मा अंतरण माध्यम की जस्थतत, जहााँ 
“जस्थतत” में माध्यम की ववलर्ष्ट ऊष्मीय िाररता तनिागररत करने के लिए प्रासंधर्क सभी 
मापिंड र्ालमि होते हैं:  

o तापमान;  

o िबाव (वाष्प या अन्य र्ैसों के मामिे में);  

o माध्यम का प्रकार (र्मग पानी, वाष्प, र्मग तेि आदि);  

o वाष्प के मामिे में संतजृप्त या सुपर-हीदटरं् की डडग्री पर जानकारी; आदि 

• ऊष्मा उपभोर् प्रकक्रया से तनकिने वािे ऊष्मा अंतरण माध्यम की जस्थतत;  

• यदि िौटाए र्ए ऊष्मा अंतरण माध्यम (वाष्प के मामिे में संघनन) का प्रवाह िर आरे् के 

प्रवाह से लभन्न है, या अज्ञात है, तो इसकी ऊष्मीय िाररता के लिए उपयुक्त िारणाओ ंकी 
आवश्यकता होती है। 

मापे र्ए मानों के आिार पर, आप, बतौर ऑपरेटर, उपयुक्त स्टीम टेबि या इंजीतनयरररं् 
स़ॉफ़्टवेयर का उपयोर् करके ऊष्मा अंतरण माध्यम की ऊष्मीय िाररता और ववलर्ष्ट मात्रा 
तनिागररत करते हैं।  

ऐसा तनिागरण एक कदठन कायग है, ववर्ेष रूप से इस वजह से कक औद्योधर्क प्रततष्ठानों 
में कई ऊष्मा स्रोतों और अनधर्नत उपभोक्ताओं के जदटि ऊष्मा नेटवकग  हो सकते हैं। 

 
101  उपकरण डडएरेटर, मेक-अप पानी की तैयारी, ब़ॉयिर ब्िो-ऑफ या ब्िो-डाउन लसस्टम का र्ठन करते हैं, 

जजसमें ऊष्मा ववतरण पाइपों में होने वािी ऊष्मा क्षतत र्ालमि है। 
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इसलिए, कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि III भार् C.1.2 कई अिर् ववधियााँ प्रिान करता है 
जजनका उपयोर् उपिब्ि डटेा स्रोतों के आिार पर मापनीय ऊष्मा की र्ुद्ि मात्रा तनिागररत 
करने के लिए ककया जा सकता है।  

6.7.2.2 तनर्रानी की आवश्यकताएाँ 

तनर्रानी के लिए, आपको, बतौर ऑपरेटर, अपनी स्वयं की माप प्रणािी का उपयोर् करके, 

प्रत्यक्ष और जहााँ आवश्यक हो अप्रत्यक्ष, ऊष्मा प्रवाह के माप के लिए प्रकक्रयाएाँ स्थावपत 
करनी होंर्ी। ये प्रकक्रयाएाँ स्थावपत की जानी चादहए, आपकी तनर्रानी कायग-ववधि िस्तावेज़ 
में प्रिेखित, कायागजन्वत और लिखित प्रकक्रयाओं के माध्यम से अनुरक्षक्षत की जानी चादहए। 
इनमें तनम्न की पुजष्ट के लिए प्रततष्ठान में ऊष्मा प्रवाह की तनयलमत जााँच और समीक्षा 
र्ालमि होनी चादहए: 

• प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया में ऊष्मा का उपभोर् करने वािी इकाइयों को जोड़ना या 
हटाना। 

• प्रततष्ठान में ऊष्मा प्रवाह के प्रकार में कोई पररवतगन यानी ऊष्मा आयात, उत्पािन, िपत 

या तनयागत। 

• यदि प्रासंधर्क हो तो तनर्रानी कायग-ववधि के लिए आवश्यक कोई पररणामी संर्ोिन। 
 

र्ुद्ि मापनीय ऊष्मा-तनिाारण की पद्िततयााँ 

जहााँ कोई उत्पािन प्रकक्रया प्रततष्ठान के भीतर उत्पादित मापनीय ऊष्मा का उपभोर् करती 
है, आप, बतौर ऑपरेटर, उत्पादित मापनीय ऊष्मा और संबंधित उत्सजगनों की र्ुद्ि मात्रा 
तनिागररत करने के लिए तनम्नलिखित में से ककसी एक पद्ितत का उपयोर् कर सकते हैं। 
ववधियााँ 1 से 3 डटेा रु्णवत्ता में कमी और तनर्रानी प्रयास से संबंधित हैं। इसलिए ववधि 1 

को ववधि 2 की तुिना में प्राथलमकता िी जाती है, जजसको ववधि 3 की तुिना में प्राथलमकता 
प्राप्त है (सवोत्तम उपिब्ि डटेा स्रोतों के चयन पर िंड 6.4.4 िेिें): 

 

ववधि 1: मापों का उपयोर् 

इस पद्ितत में, ऊपर सूचीबद्ि सभी प्रासंधर्क मापिंडों को मापा जाता है या अन्यथा जाना 
जाता है। यदि वाष्प सघंनन वापस िौटता नहीं है या उसका प्रवाह अज्ञात है, तो 90°C के 
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संिभग तापमान का उपयोर् ककया जाना चादहए102। माध्यम के द्रव्यमान प्रवाह िर और 
ऊष्मा प्रवाह िर की र्णना नीचे प्रस्तुत है: 

�̇� = �̇�/𝑣 

�̇� = (ℎ𝑓𝑜𝑟𝑤𝑎𝑟𝑑 − ℎ𝑟𝑒𝑡𝑢𝑟𝑛) ∙ �̇� 

जहााँ:  

�̇�…कक.ग्रा. में द्रव्यमान प्रवाह िर है 

�̇�…m3/s में व़ॉल्यूमीदरक प्रवाह िर है 

𝑣… m3/kg में ववलर्ष्ट आयतन है 

�̇�… kJ/s में ऊष्मा प्रवाह िर है 

hforward… kJ/kg में संचररत अग्रवती प्रवाह की ऊष्मीय िाररता है  

hreturn… kJ/kg में वापसी प्रवाह की ऊष्मीय िाररता है 

जहााँ द्रव्यमान प्रवाह िर को संचाररत और िौटाए र्ए ऊष्मा अंतरण माध्यम के लिए 
समान माना जाता है, ऊष्मा प्रवाह िर की र्णना संचाररत प्रवाह और वापसी प्रवाह के बीच 
ऊष्मीय िाररता में अंतर के उपयोर् से की जाती है। 

यदि द्रव्यमान प्रवाह िरें लभन्न मानी जाती हैं, तो तनम्नलिखित ववचार िारू् होना चादहए, 

यदि इस बात की पुजष्ट हो जाए कक: 

• उत्पाि में कुछ संघनन बाकी रहता है, संघनन ऊष्मीय िाररता की संबंधित मात्रा घटाई 

नहीं जाती है। 

• कुछ संघनन नष्ट हो जाता है (ररसाव या सीवरेज), तो संघनन की सबंंधित मात्रा का 
अनुमान िर्ाया जाता है और ऊष्मा अंतरण माध्यम के द्रव्यमान प्रवाह से घटा दिया 
जाता है। 

र्ुद्ि वावषगक ऊष्मा प्रवाह उपरोक्त डटेा से तनम्नलिखित ककसी भी तरीके से तनिागररत 
ककया जा सकता है: 

• संचाररत और िौटाए र्ए ऊष्मा माध्यम की वावषगक औसत ऊष्मीय िाररता का तनिागरण 

करने वािे मापिंडों के लिए वावषगक औसत मान तनिागररत करें, और कुि वावषगक द्रव्यमान 

प्रवाह के साथ रु्णा करें; 

 
102  भिे ही सारा संघनन आपूततग में वापस नही ंिौटता है, किर भी संघनन की 100% वापसी मानकर र्ुद्ि 

मापनीय ऊष्मा की र्णना की जानी चादहए। 
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• ऊष्मा प्रवाह के प्रतत घंटा मान तनिागररत करें और उन मानों को ऊष्मा प्रणािी के वावषगक 

कुि संचािन समय में जोड़ें। डटेा प्ऱॉसेलसरं् लसस्टम के अिीन, प्रतत घंटा मानों को 
उपयुक्त अन्य समय अंतरािों द्वारा प्रततस्थावपत ककया जा सकता है। 

 

ववधि 2: मापी र्ई दक्षता के आिार पर प्ऱॉक्सी की र्णना 

यह ववधि सभी ईंिनों के ऊजाग इनपुट पर आिाररत है और तनम्नलिखित समीकरणों का 
उपयोर् करके ब़ॉयिर की ज्ञात िक्षता के आिार पर र्दु्ि मापनीय ऊष्मा की मात्रा 
तनिागररत करती है: 

𝑄 = 𝜂𝐻 ∙ 𝐸𝐼𝑛  (समीकरण 32) 

𝐸𝐼𝑛 = ∑ 𝐴𝐷𝑖 ∙ 𝑁𝐶𝑉𝑖𝑖   (समीकरण 33) 

जहााँ:  

Q…ररपोदटिंर् अवधि के िौरान तनलमगत ऊष्मा की र्ुद्ि मात्रा [TJ] है  

𝜂𝐻… ऊष्मा उत्पािन की मापी र्ई िक्षता है 

EIn…ररपोदटिंर् अवधि में िसूरे समीकरण का उपयोर् करके तनिागररत ईंिनों से ऊजाग इनपुट 
[TJ] है 

ADi…ईंिन i [टन या Nm3] का वावषगक र्ततववधि डटेा (यानी उपभुक्त मात्रा) 

NCVi…ईंिन i का र्ुद्ि कैिोरी मान [TJ/t या TJ/Nm3] 

यह ववधि ऊष्मा उत्पािन की ‘मापी र्ई िक्षता’ को संिलभगत करती है क्योंकक, ऑपरेटर के 
रूप में, आपको प्रततष्ठान की ववलभन्न िोड जस्थततयों को ध्यान में रिने के लिए इसे 
‘समुधचत िीघागवधि में’ मापने की सिाह िी जाती है। 

वैकजल्पक रूप से, ऊष्मा उत्पािन की िक्षता ब़ॉयिर तनमागता के प्रिेिन से िी जा सकती 
है (जो कक दृजष्टकोण के सामान्य पिानुक्रम पर ववचार करते हुए सबसे कम पसंिीिा 
दृजष्टकोण है)। इस मामिे में, वावषगक िोड कारक का उपयोर् करके ववलर्ष्ट भार् िोड वक्र 
को ध्यान में रिा जाना चादहए, जजसकी र्णना तनम्नानुसार की जाती है: 

𝐿𝐹 =
𝐸𝐼𝑛

𝐸𝑀𝑎𝑥
  (समीकरण 34) 

जहााँ:  

LF…भार कारक है 
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EIn…ररपोदटिंर् अवधि में तनिागररत ईंिनों से ऊजाग इनपुट [TJ] है 

EMax…यह अधिकतम ईंिन इनपुट है, यदि ऊष्मा उत्पािन इकाई पूरे कैिेंडर वषग के लिए 
100% नाममात्र िोड पर चि रही हो 

वाष्प उठाने वािे ब़ॉयिर के मामिे में िक्षता उस जस्थतत पर आिाररत होनी चादहए जजसमें 
सारा संघनन वापस आ जाता है। यदि कोई वास्तववक मान उपिब्ि नही ंहै, तो िौटाए र्ए 
संघनन के लिए 90 °C का तापमान माना जाना चादहए।  

 

ववधि 3: संदभा दक्षता के आिार पर प्ऱॉक्सी की र्णना  

यह दृजष्टकोण उन जस्थततयों के लिए है जहााँ ब़ॉयिर की क्षमताएाँ अज्ञात हैं। यह ववधि 2 

के समान ववधि है िेककन सतकग  िारणा (ηRef,H = 0,7) के रूप में 70% की संिभग िक्षता का 
उपयोर् करती है।  

 

सीमा-पार ऊष्मा प्रवाह के लिए ववलर्ष्ट आवश्यकताएाँ  

मापनीय ऊष्मा के सीमा-पार ऊष्मा प्रवाह (आयात और तनयागत) के मामिे में, आपको, बतौर 
ऑपरेटर, जहााँ संभव हो, यह सतुनजश्चत करते हुए अपनी माप प्रणािी का उपयोर् करके इन 
ऊष्मा प्रवाह की मात्रा तनिागररत करनी चादहए कक तनर्रानी दृजष्टकोण तनम्नलिखित को 
कवर करता है:  

• आयाततत ऊष्मा की मात्रा, जहााँ प्रत्येक स्रोत के लिए अिर्-अिर् िारू् हो, और इसके 

मूि को िजग करें। 

• नवीनतम उपिब्ि ररपोदटिंर् अवधि के लिए, उत्सजगनों का तनिागरण103 करने हेत ु

आयाततत ऊष्मा के आपूततगकताग से प्राप्त डटेा। 

• यदि िारू् हो तो तनयागत की र्ई ऊष्मा की मात्रा। 
 

 

ऊष्मा ऊजाा संतुिन 

 
103  सैद्िांततक रूप से ऊष्मा आपूततगकताग द्वारा प्रयुक्त ईंिन लमिण के उत्सजगन कारक की आवश्यकता 

होती है। 
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व्यावहाररक रूप से, जहााँ ककसी प्रततष्ठान में जदटि ऊष्मा प्रवाह होता है यानी एक ही 
प्रततष्ठान पर ववलभन्न उत्पािन प्रकक्रयाओं के बीच मापनीय ऊष्मा का आयात, तनयागत या 
अंतरण करता है, ववलभन्न ऊष्मा उत्पािन और उपभोर् प्रकक्रयाओं के बीच सटीक ववभाजन 
को ऊष्मा ऊजाा संतुिन का उपयोर् करके तनिागररत ककया जा सकता है, जजसका उपयोर् 
तनम्न के लिए ककया जाता है: 

• उत्पािन प्रकक्रया के अंिर और बाहर मापनीय ऊष्मा के सभी प्रवाह की वावषगक मात्रा के 

लिए सटीक ववभाजन तनिागररत करें। 

• ऊष्मा ववभाजन के अनुपात में, उत्पािन प्रकक्रयाओं को संबंधित ईंिन इनपटु उत्सजगनों के 

लिए उत्तरिायी ठहराएाँ104। जहााँ ऊष्मा की क्षतत के लिए ववलर्ष्ट उत्पािन प्रकक्रयाओं को 
जजम्मेिार नहीं ठहराया जाता है, उन्हें आनुपाततक रूप से उपभुक्त ऊष्मा के ववभाजन पर 

जजम्मेिार ठहराया जाएर्ा। 

• समग्र उपभोर् और तिनरुूपी उत्सजगन की पुजष्ट करें। 
 

मापनीय ऊष्मा के लिए ईंिन उत्सजान कारकों के तनिाारण की काया-ववधियााँ 

जहााँ ककसी उत्पािन प्रकक्रया के भीतर मापनीय ऊष्मा का उपभोर् ककया जाता है या उससे 
तनयागत ककया जाता है, ऊष्मा से संबंधित उत्सजगन तनम्नलिखित ककसी एक ववधि द्वारा 
तनिागररत ककया जाता है: 

• दृजष्टकोण 1 – CHP के अिावा अन्य तरीकों से प्रततष्ठान में उत्पन्न ऊष्मा के लिए 

उपयोर् ककया जाता है; 

• दृजष्टकोण 2 – CHP द्वारा प्रततष्ठान में उत्पन्न ऊष्मा के लिए उपयोर् ककया जाता है;  

• दृजष्टकोण 3 – ऊष्मा का उत्पािन प्रततष्ठान के बाहर हुआ। 
 

दृस्ष्टकोण 1 – प्रततष्ठान में उत्पादित गै़र-CHP मापनीय ऊष्मा का उत्सजगन कारक 

 
104  CBAM कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि III िंड F.4: “जहााँ स्रोत िाराओं या उत्सजगन स्रोतों से उत्सजगनों 

को अन्य दृजष्टकोणों के अनुसार जजम्मेिार नहीं ठहराया जा सकता है, उन्हें सह-संबद्ि मापिंडों का 
उपयोर् करके जजम्मेिार ठहराया जाना चादहए, जो पहिे से ही इस अनुबंि के िंड F.3.1 के अनुसार 
उत्पािन प्रकक्रयाओ ंके लिए जजम्मेिार ठहराए जा चुके हैं। उस उद्िेश्य के लिए, स्रोत िारा मात्रा और 
उनके संबंधित उत्सजगनों को आनुपाततक रूप से उस अनुपात में उत्पािन प्रकक्रयाओं को जजम्मेिार ठहराया 
जाता है जजसमें वह मापिंड आरोवपत हैं। उपयुक्त मापिंडों में उत्पादित वस्तुओं का द्रव्यमान, उपभोर् 
ककए र्ए ईंिन या सामग्री का द्रव्यमान या मात्रा, उत्पादित ग़ैर-मापनीय ऊष्मा की मात्रा, संचािन के 
घंटे या ज्ञात उपकरण क्षमताएाँ र्ालमि हैं।” 
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प्रततष्ठान के भीतर ईंिन के िहन से उत्पन्न ग़ैर-CHP मापनीय ऊष्मा के लिए, संबंधित 
ईंिन लमिण का उत्सजगन कारक तनिागररत ककया जाता है और उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत 
योग्य उत्सजगनों की र्णना इस प्रकार की जाती है:  

EmHeat = EFmix · Qconsumed / η  (समीकरण 35) 

जहााँ:  

EmHeat…tCO2 में उत्पािन प्रकक्रया का ऊष्मा-संबंिी उत्सजगन है 

EFmix…संबंधित ईंिन लमिण का उत्सजगन कारक t CO2/TJ के रूप में व्यक्त ककया र्या 
है, जजसमें यथा प्रयोज्य, िूम्र रै्स सफाई से उत्सजगन भी र्ालमि है  

Qconsumed…उत्पािन प्रकक्रया में िपत होने वािी मापनीय ऊष्मा की TJ में मात्रा है  

η … ऊष्मा उत्पािन प्रकक्रया की िक्षता है 

 

EFmix की तनम्नलिखित समीकरण का उपयोर् करके अिर् से र्णना की जाती है: 

 

EFmix = (Σ ADi · NCVi · EFi + EmFGC) / (Σ ADi · NCVi)  (समीकरण 36) 

जहााँ:  

ADi… मापनीय ऊष्मा उत्पािन के लिए प्रयुक्त ईंिन i [टन या Nm3] का वावषगक र्ततववधि 
डटेा (यानी उपभुक्त मात्रा) है 

NCVi… ईंिन i का र्ुद्ि कैिोरी मान [TJ/t या TJ/Nm3] है 

EFi … ईंिन i के उत्सजगन कारक हैं जजन्हें t CO2/TJ में व्यक्त ककया जाता है। 

EmFGC …िूम्र रै्स सफाई से होने वािे प्रकक्रया उत्सजगन हैं, जजन्हें t CO2 में व्यक्त ककया 
जाता है।  

यदि प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए र्णना-आिाररत दृजष्टकोण का उपयोर् ककया 
जाता है तो ये मापिंड आसानी से उपिब्ि होत ेहैं (िंड 6.5.1 िेिें)। 

जहााँ अपलर्ष्ट र्ैस (पररभाषा के लिए िंड 6.7.5 िेिें) प्रयुक्त ईंिन लमिण का दहस्सा है, 

और जहााँ अपलर्ष्ट रै्स का उत्सजगन कारक प्राकृततक रै्स के मानक उत्सजगन कारक से 
अधिक है, अपलर्ष्ट र्ैस के उत्सजगन कारक के बजाय उस मानक उत्सजगन कारक का 
उपयोर् EFmix की र्णना के लिए ककया जाता है। 
 

दृस्ष्टकोण 2 – CHP द्वारा प्रततष्ठान में उत्पन्न ऊष्मा 
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CHP इकाई में कुि ईंिन इनपुट के उत्सजगनों को, ऊष्मा के उत्सजगनों और बबजिी के 
उत्सजगनों के लिए िंड 6.7.4 में वखणगत ववधि के अनुसार ववभाजजत ककया र्या है। 

दृस्ष्टकोण 3 – प्रततष्ठान के बाहर उत्पादित, मापनीय ऊष्मा आयात का उत्सजगन कारक 

जब कोई उत्पािन प्रकक्रया आयाततत मापनीय ऊष्मा का उपभोर् करती है जो प्रततष्ठान 
या उत्पािन प्रकक्रया के बाहर ककसी तीसरे पक्ष के आपूतत गकताग द्वारा प्रिान की र्ई है, तो 
उस ऊष्मा के उत्पािन से जुड़ ेउत्सजगनों का ऊष्मा आपूतत गकताग से अनुरोि ककया जाएर्ा; 
और उस आपूतत गकताग द्वारा नवीनतम उपिब्ि ररपोदटिंर् अवधि के डटेा का उपयोर् करके, 

जैसा िारू् हो, दृजष्टकोण 1 या दृजष्टकोण 2 का उपयोर् करके तनिागररत ककया जाना है। यदि 
आपूतत गकताग ककसी योग्य MRV प्रणािी के अिीन है तो ऐसा डटेा उपिब्ि होना चादहए; 

यदि नहीं, तो ऊष्मा का उपभोर् करने वािे प्रततष्ठान के संचािक के रूप में आपको यह 
सुतनजश्चत करना चादहए कक तीसरे पक्ष के आपूतत गकताग के साथ ऊष्मा ववतरण अनुबंि इस 
आवश्यकता को पूरा करता है। 

यदि ऊष्मा आपूतत गकताग से वतगमान उत्सजगन डटेा उपिब्ि नहीं है, तो संबंधित िेर् और 
औद्योधर्क क्षेत्र में सवागधिक प्रयुक्त ईंिन के लिए मानक मूल्य उत्सजगन कारक का उपयोर् 
ककया जाना चादहए, और ब़ॉयिर िक्षता 90% मानना चादहए। 
 

अपवाद 

र्ुद्ि मापनीय ऊष्मा की मात्रा तनिागररत करने में, इसके ववलभन्न मूि के बीच कोई अंतर 
नहीं ककया जाता है, बर्ते कक यह CBAM के िायरे में हो। हािााँकक, इस तनयम के कई 
अपवाि हैं (कायागन्वयन ववतनयमन, अनुबंि III, िंड C.1.3): 

• ऊष्माक्षेपी रासायतनक प्रकक्रयाओं (दहन नही)ं से उत्पन्न ऊष्मा – जहााँ कोई उत्पािन 

प्रकक्रया ककसी ऊष्माक्षेपी रासायतनक प्रकक्रया से उत्पन्न मापनीय ऊष्मा का उपभोर् 

करती है, उिा. नाइदरक एलसड या अमोतनया उत्पािन, तो आपको यह करना चादहए: 

o अन्य मापनीय ऊष्मा से अिर् उपभोर् की जाने वािी मापनीय ऊष्मा की मात्रा 
तनिागररत करें; और  

o उस ऊष्मा िपत के लिए र्ून्य CO2 उत्सजगन तनदिगष्ट करें। 

• बबजिी चालित प्रकक्रयाओं से प्राप्त ऊष्मा – आपको यह करना चादहए: 

o उपभुक्त मापनीय ऊष्मा की मात्रा तनिागररत करें जो बबजिी चालित प्रकक्रया से 

पुनप्रागप्त की र्ई है, जैसे वायु कम्पे्रसर से पुनप्रागप्त ऊष्मा और र्मग प्रकक्रया पानी 
की आपूततग के लिए प्रयुक्त (अन्य मापनीय ऊष्मा से अिर्); और  

o उस ऊष्मा िपत के लिए र्ून्य CO2 उत्सजगन तनदिगष्ट करें। 
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• “गैर-मापनीय ऊष्मा” से पुनप्रााप्त ऊष्मा105 – िोहरी धर्नती से बचने के लिए जहााँ 
उत्पािन प्रकक्रया मापनीय ऊष्मा की िपत करती है जजसे ईंिन से उत्पन्न ग़ैर-मापनीय 

ऊष्मा से पुनप्रागप्त ककया र्या है, जैसे जहााँ भट्ठी की तनकास र्ैसों से ऊष्मा पुनप्रागप्त की 
जाती है, आपको यह करना चादहए: 

o उपभुक्त मापनीय ऊष्मा की मात्रा तनिागररत करें, जो कक भट्ठी तनकास र्ैसों से 

बरामि की र्ई है (अन्य मापनीय ऊष्मा से अिर्); और  

o पुनप्रागप्त मापनीय ऊष्मा के लिए समतुल्य ऊजाग इनपटु तनिागररत करने हेत ु

ऊष्मा की इस मात्रा को 90% की संिभग िक्षता से ववभाजजत करें; किर इस ऊजाग 
इनपुट को ग़ैर-मापनीय ऊष्मा के लिए भट्ठी में ईंिन इनपुट से घटा दिया जाए।  

 

6.7.3 ववद्युत ऊजाा और उसके उत्सजानों के तनयम 

तनम्नलिखित िंड में प्रततष्ठान के भीतर उत्पादित या वस्तओु ंके उत्पािन के लिए उपभोर् 
की र्ई बबजिी की मात्रा का तनिागरण, उत्पािन प्रकक्रयाओं हेतु उत्सजगनों के आरोपण के 
लिए प्रयुक्त बबजिी के उत्सजगन कारकों की र्णना र्ालमि है (प्रत्यक्ष आरोवपत उत्सजगनों 
की र्णना में उत्पादित बबजिी कैसे प्रासंधर्क है, इसके लिए िंड 6.2.2.2, और उपभोर् की 
र्ई बबजिी और आरोवपत अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए िंड 6.6 िेिें)। 

CHP ववद्युत ऊजाग की अलभकक्रया और उससे संबंधित उत्सजगनों पर िंड 6.7.4 में अिर् 
से चचाग की र्ई है। 

 

6.7.3.1 बबजिी की मात्रा का पररमाणन 

ककसी उत्पािन प्रकक्रया द्वारा िपत या उत्पादित बबजिी की मात्रा तनिागररत करने के लिए, 

बबजिी आपूतत ग के लिए मीटर िर्ाया जाना चादहए। मीटरररं् वास्तववक ववद्युत-र्जक्त पर 
िारू् होनी चादहए, न कक स्पष्ट ववद्युत-र्जक्त (जदटि ववद्युत-र्जक्त) पर, यानी केवि 
प्रततष्ठान द्वारा उपभोर् ककए र्ए सकक्रय बबजिी घटक के लिए मीटर िर्ाया जाना 
चादहए, और प्रततकक्रयार्ीि ववद्युत-र्जक्त (या वापसी) घटक की उपेक्षा की जानी चादहए। 

चूाँकक केवि प्रततष्ठान के उपभोर् पर ववचार ककया जा रहा है, प्रततष्ठान की सीमा से पहिे, 

अथागत ्धग्रड आपूतत ग बबिं ुऔर प्रततष्ठान सीमा के बीच, आयाततत बबजिी के लिए ककसी भी 
पारेषण और ववतरण क्षतत की उपेक्षा की जानी चादहए।  

 
105  ग़ैर-मापनीय ऊष्मा का मतिब मापनीय ऊष्मा के अिावा अन्य सभी ऊष्मा है। ग़ैर-मापनीय ऊष्मा की 

मात्रा ऊष्मा उत्पन्न करन ेके लिए प्रयुक्त ईंिन की प्रासंधर्क मात्रा और ईंिन लमिण के र्ुद्ि कैिोरी 
मान (NCV) द्वारा तनिागररत की जाती है। 
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6.7.3.2 तनर्रानी की आवश्यकताएाँ 

तनर्रानी के लिए, आपको, बतौर ऑपरेटर, अपनी स्वयं की माप प्रणािी का उपयोर् करके, 

िपत की र्ई बबजिी के प्रत्यक्ष और, जहााँ आवश्यक हो, अप्रत्यक्ष माप के लिए प्रकक्रयाएाँ 
स्थावपत करनी चादहए। उपिब्ि बेहतरीन डटेा स्रोत चुनने के लिए िंड 6.4.4 िेिें। 

थवतः-आपरूरत बबजिी के लिए या सीिे तकनीकी कनेक्र्न के ज़ररए उपिब्ि कराई र्ई 
बबजिी के लिए उत्सजान कारक 

प्रततष्ठान के भीतर अिर् (यानी गैर-CHP) उत्पादन द्वारा उत्पाददत बबजिी के लिए, 

बबजिी EFEl के उत्सजगन कारक की र्णना तनम्नलिखित समीकरण का उपयोर् करके 
ववलर्ष्ट ईंिन लमिण के उपयोर् से की जाती है:  

EFEl = ((Σ ADi · NCVi · EFi + EmFGC)) / Elprod  (समीकरण 47) 

जहााँ:  

ADi टन या Nm3 में व्यक्त बबजिी उत्पािन के लिए प्रयुक्त ईंिन i का वावषगक र्ततववधि 
डटेा (यानी, उपभुक्त मात्रा) है,  

NCVi ईंिन i का र्ुद्ि कैिोरी मान है जजसे TJ/t या TJ/Nm3, में व्यक्त ककया जाता है,  

EFi ईंिन i का उत्सजगन कारक है जजसे t CO2/TJ में व्यक्त ककया जाता है, 

EmFGC िूम्र रै्स सफाई से प्रकक्रया उत्सजगन है, जजसे t CO2 में व्यक्त ककया जाता है,  

Elprod उत्पादित बबजिी की र्ुद्ि मात्रा है जजसे MWh में व्यक्त ककया जाता है। इसमें 
ईंिन के िहन के अिावा अन्य स्रोतों से उत्पादित बबजिी की मात्रा र्ालमि हो सकती है। 

यदि प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए र्णना-आिाररत दृजष्टकोण का उपयोर् ककया 
जाता है तो ये मापिंड आसानी से उपिब्ि होत ेहैं (िंड 6.5.1 िेिें)।  

जहााँ अपलर्ष्ट र्ैस (पररभाषा के लिए िंड 6.7.5 िेिें) प्रयुक्त ईंिन लमिण का दहस्सा है, 

कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि VIII में दिए र्ए प्राकृततक रै्स के लिए मानक उत्सजगन 
कारक का उपयोर् अपलर्ष्ट र्ैस के उत्सजगन कारक के बजाय EFEl की र्णना करने के 
लिए ककया जाना चादहए (जब तक कक अपलर्ष्ट र्ैस के लिए EF कम न हो)। 

CHP के ज़ररए प्रततष्ठान के भीतर उत्पाददत बबजिी के मामिे में, CHP इकाई में कुि 
ईंिन इनपुट के उत्सजगनों को ऊष्मा के लिए उत्सजगन और बबजिी के लिए उत्सजगन िेने 
के लिए िडं 6.7.4 में वखणगत ववधि के अनुसार ववभाजजत ककया जाता है। वहााँ से, बबजिी 
के उत्सजगन कारक की र्णना की जा सकती है। 
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यदि बबजिी थवय ंप्रततष्ठान द्वारा उत्पाददत नहीं की जाती है, िेककन ‘सीिे जुड़’े प्रततष्ठान 
द्वारा प्रदान की जाती है106 –, तो बबजिी उत्सजगन कारक यथोक्त रूप से तनिागररत ककया 
जाता है (यानी उसी दृजष्टकोण का उपयोर् करके मानो प्रततष्ठान में बबजिी का उत्पािन 
ककया र्या था), िेककन डटेा अतनवायगतः बबजिी आपूतत गकताग द्वारा उपिब्ि कराया जाना 
चादहए)।  

धिड से प्राप्त बबजिी के लिए उत्सजान कारक: 

• डडफ़ॉल्ट दृजष्टकोण द्वारा CBAM रांजज़र्नि रजजस्री में आयोर् द्वारा प्रिान ककए र्ए 

डडफ़ॉल्ट कारक का उपयोर् करना है, जो अंतरराष्रीय ऊजाग एजेंसी (IEA) से प्राप्त डटेा के 

आिार पर मिू िेर् के बबजिी धग्रड का औसत उत्सजगन कारक है। 

• यदि बतौर ऑपरेटर आप इसे अधिक उपयुक्त पात ेहैं, तो आप औसत उत्सजगन कारक107 

या CO2 उत्सजगन कारक108 का प्रतततनधित्व करने वािे सावाजतनक रूप से उपिब्ि डटेा 
के आिार पर मूि िेर् के बबजिी धग्रड के ककसी अन्य उत्सजगन कारक का उपयोर् कर 

सकत ेहैं। 

• बबजिी खरीद समझौतों के मामिे में वाथतववक उत्सजान कारकों का उपयोर् ककया जा 
सकता है, बर्ते कक उत्सजगन कारक ऊपर वखणगत अनसुार तनिागररत ककया र्या हो। 

नवीकरणीय ऊजाग स्रोतों आदि के लिए “र्ैरन्टीज़ ऑफ ऑररजजन” या “ग्रीन सदटगकफकेट” 

जैसे बाज़ार-आिाररत उपकरणों का उपयोर् करके ववलर्ष्ट उत्सजगन कारकों का तनिागरण 
अनुमत नहीं है। 

 

 
106 ककसी प्रततष्ठान को सीिे जडु़ा हुआ माना जा सकता है यदि वह उसी साइट पर जस्थत है, या उसका 

ऑपरेटर एक ही है, और ववर्ेष रूप से यदि उसके पास CBAM के तहत वस्तुओं का उत्पािन करने वािे 
प्रततष्ठान के लिए सीिी इिेजक्रलसटी रांसलमर्न िाइन है। 

107  CBAM ववतनयमन की पररभाषा के अनुसार: ‘बबजिी के लिए उत्सजगन कारक’ का मतिब डडफ़ॉल्ट मान 
है, जो CO2e में व्यक्त ककया र्या है, जो वस्तुओं के उत्पािन में िपत होने वािी बबजिी की उत्सजगन 
तीव्रता का प्रतततनधित्व करता है। 

108  CBAM ववतनयमन की पररभाषा के अनुसार: ‘CO2 उत्सजगन कारक’ का मतिब, ककसी भौर्ोलिक क्षते्र के 
भीतर जीवाश्म ईंिन से उत्पादित बबजिी की CO2 तीव्रता का भाररत औसत। CO2 उत्सजगन कारक 
संबंधित भौर्ोलिक क्षते्र में जीवाश्म ईंिन पर आिाररत सकि बबजिी उत्पािन द्वारा बबजिी क्षेत्र के 
CO2 उत्सजगन डटेा के ववभाजन का पररणाम है। इसे टन CO2 प्रतत मेर्ावाट-घंटे में व्यक्त ककया जाता 
है। 
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6.7.4 संयुक्त ऊष्मा और ववद्युत-र्स्क्त के तनयम  

संयुक्त ऊष्मा और ववद्युत-र्जक्त (CHP), जजसे ‘सह-उत्पािन’ भी कहा जाता है, एकीकृत 
प्रकक्रया में ऊष्मा और ववद्युत-र्जक्त का एक साथ उत्पािन है। 

CHP से उत्पन्न ऊष्मा को र्मग पानी, वाष्प या र्मग हवा के रूप में उपयोर्ी ऊष्मा िपत109 
के उद्िेश्य से पुनप्रागप्त ककया जाता है, जबकक बबजिी उत्पािन आम तौर पर बबजिी 
(संभवतः यांबत्रक ववद्युत-र्जक्त) होती है। चूाँकक यह एकि संयुक्त प्रकक्रया है, प्रत्येक आउटपुट 
के लिए उत्सजगन आबंदटत करने के लिए, ऊष्मा और बबजिी के बीच उत्सजगनों के ववभाजन 
की र्णना कुछ मान्यताओं और सतू्रों का उपयोर् करके की जानी चादहए।  

तनम्नलिखित टेक्स्ट ब़ॉक्स प्रासंधर्क अनुबंि के िंडों को संिलभगत करता है। 

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

अनुबंि III, खंड C ऊष्मा प्रवाह, C.1 रु्द्ि मापनीय ऊष्मा तनिााररत करने के लिए तनयम और C.2.2 सह-

उत्पादन द्वारा प्रततष्ठान में उत्पाददत मापनीय ऊष्मा का उत्सजान कारक।  

अनुबंि III, खंड D बबजिी, D.3 बबजिी की मात्रा तनिााररत करने के लिए तनयम और D.4.2 सह-उत्पादन द्वारा 
प्रततष्ठान में उत्पाददत बबजिी का उत्सजान कारक।  

अनुबंि IX, बबजिी और ऊष्मा के अिर्-अिर् उत्पादन के लिए दक्षता संदभा मूल्य, तालिका 1 और 2. 

 

कायागन्वयन ववतनयमन उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए CHP-संबंधित उत्सजगनों के आरोपण के 
लिए दृजष्टकोण प्रिान करता है, जो CHP ऊष्मा और बबजिी110 आउटपुट के लिए ववलर्ष्ट 
उत्सजगन कारकों की र्णना पर आिाररत है। इन र्णनाओं के लिए आवश्यक जानकारी के 
साथ, इस दृजष्टकोण की रूपरेिा नीचे िी र्ई है। 

 

उत्पादन प्रकक्रयाओं में CHP उत्सजानों के आरोपण के लिए आवश्यक जानकारी 

CHP से ऊष्मा और बबजिी उत्पािन के बीच उत्सजगनों में ववभाजन की र्णना करने के 
लिए, आपको प्रासंधर्क तनम्नलिखित जानकारी एकत्र करने की आवश्यकता है: 

(a) ररपोदटिंर् अवधि में CHP में ईंिन इनपुट की कुि मात्रा:  

 
109  जहााँ ऊष्मा का उपयोर् अवर्ोषण र्ीतिन प्रकक्रया के माध्यम से कूलिरं् प्रिान करने के लिए ककया 

जाता है, उस र्ीतिन प्रकक्रया को ऊष्मा उपभोर् करन ेवािी प्रकक्रया माना जाता है। 
110  यदि प्रासंधर्क हो तो बबजिी से संबंधित तनयम यांबत्रक ऊजाग के उत्पािन पर भी िारू् होते हैं। 
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𝐸𝐼𝑛 = ∑ 𝐴𝐷𝑖 ∙ 𝑁𝐶𝑉𝑖𝑖    (समीकरण 33) 

जहााँ:  

EIn…ईंिनों से ऊजाग इनपुट है 

ADi…ईंिनों i [टन या Nm3] का र्ततववधि डटेा (यानी िपत की र्ई मात्रा) 

NCVi…ईंिन i का र्ुद्ि कैिोरी मान [TJ/t या TJ/Nm3] 

यदि प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए र्णना-आिाररत दृजष्टकोण का उपयोर् ककया 
जाता है तो ये मापिंड आसानी से उपिब्ि होत ेहैं (िंड 6.5.1 िेिें)।  

 

(b) CHP से उत्पादित ऊजाग: यहााँ र्ततववधि स्तर ररपोदटिंर् अवधि के िौरान TJ में CHP 

द्वारा उत्पादित मापनीय ऊष्मा Qnet की र्ुद्ि मात्रा है। ऊष्मा प्रवाह तनिागररत करन ेके 
तनयम िंड 6.7.2 में दिए र्ए हैं। 

(c) CHP से उत्पादित बबजिी: यहााँ र्ततववधि स्तर ररपोदटिंर् अवधि के िौरान CHP द्वारा 
उत्पादित TJ में बबजिी (या यांबत्रक ऊजाग, जहााँ िारू् हो) की र्ुद्ि मात्रा है। बबजिी की 
र्ुद्ि मात्रा का मतिब आंतररक रूप से उपभुक्त बबजिी (‘परजीवी भार’) को घटाने के 
बाि CHP इकाई की तनयागत की र्ई बबजिी की मात्रा (लसस्टम सीमाओं से तनकिने वािी) 
है। 

(d) CHP से कुि उत्सजगन: जजसमें CHP में ईंिन इनपटु से उत्सजगन, साथ ही प्रतत वषग टन 
CO2 में िूम्र रै्स सफाई से उत्सजगन की मात्रा र्ालमि है। t CO2 में उत्सजगनों की कुि 
मात्रा की र्णना तनम्नलिखित समीकरण के उपयोर् से की जाती है। 

𝐸𝑚𝐶𝐻𝑃 =  ∑ 𝐴𝐷𝑖 ∙ 𝑁𝐶𝑉𝑖 ∙ 𝐸𝐹𝑖 + 𝐸𝑚𝐹𝐺𝐶𝑖    (समीकरण 37) 

जहााँ:  

EmCHP…ररपोदटिंर् अवधि में CHP से उत्सजगन [t CO2] है 

EmFGC… िूम्र रै्स सफाई से प्रकक्रया उत्सजगन [t CO2] 

ADi, NCVi और EFi का वही अथग है जो ऊपर (a) के अंतर्गत है 

 

(e) ररपोदटिंर् अवधि में ऊष्मा और बबजिी की औसत िक्षता: इन आयाम रदहत मानों की 
र्णना तनम्नलिखित समीकरणों के अनुसार उपरोक्त इनपटु (a) से (c) तक की जाती है। 
हािााँकक, यदि (a) से (c) तक के इनपुट उपिब्ि नहीं हैं, तो इसके बजाय (f) के तहत प्रस्तुत 
िक्षताओं का उपयोर् करें। 
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𝜂ℎ𝑒𝑎𝑡 =
𝑄𝑛𝑒𝑡

𝐸𝐼𝑛
    और    𝜂𝑒𝑙 =

𝐸𝐸𝑙

𝐸𝐼𝑛
   (समीकरण 38 तथा 39) 

जहााँ:  

ηheat…ररपोदटिंर् अवधि के िौरान औसत ऊष्मा िक्षता है 

Qnet…ररपोदटिंर् अवधि के िौरान उत्पादित ऊष्मा [TJ] की र्ुद्ि मात्रा है  

EIn…ऊपर (a) से पररकलित ऊजाग इनपुट [TJ] है 

ηel…ररपोदटिंर् अवधि के िौरान औसत ववद्युत िक्षता है 

Eel… ऊपर (c) से, ररपोदटिंर् अवधि के िौरान उत्पादित बबजिी [TJ] की र्ुद्ि मात्रा है 

 

(f) डडज़ाइन या मानक क्षमताएाँ: यदि ऑपरेटर के रूप में आपके लिए ऊष्मा और बबजिी 
की िक्षता को अिर् से तनिागररत करना तकनीकी रूप से संभव नही ंहै, या इससे अनुधचत 
िार्त आएर्ी, तो तनमााता के तकनीकी प्रिेखन (यानी डडज़ाइन मान) के आिार पर मानों 
का इस्तेमाि ककया जाना चादहए। यदि ये भी उपिब्ि नहीं हैं, तो ऊष्मा के लिए 55% 
और बबजिी के लिए 25% के सतकग  मानक िक्षता मानों का उपयोर् तनम्नलिखित र्णनाओं 
में ककया जा सकता है। 

 

(g) संिभग क्षमताएाँ: उत्सजगनों के लिए आरोवपत कारकों के पररकिन में उपयोर् की जाती 
हैं। प्रयुक्त संिभग िक्षता मान ककसी स्टैंड-अिोन ब़ॉयिर में ऊष्मा उत्पािन और सह-

उत्पािन के बबना बबजिी उत्पािन के लिए हैं। आपको, बतौर ऑपरेटर, कायागन्वयन ववतनयमन 
के अनुबंि IX में तालिका 1 और 2 से उधचत ईंिन-ववलर्ष्ट बबजिी और ऊष्मा संिभग िक्षता 
मान का चयन करना चादहए। इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के अनुबंि D में वे कारक भी 
र्ालमि हैं। 

 

(h) किर ऊष्मा और बबजिी के लिए आरोवपत कारकों की र्णना तनम्नानुसार की जाएर्ी। 

𝐹𝐶𝐻𝑃,𝐻𝑒𝑎𝑡 =
ɳℎ𝑒𝑎𝑡 ɳ𝑟𝑒𝑓,ℎ𝑒𝑎𝑡⁄

ɳℎ𝑒𝑎𝑡 ɳ𝑟𝑒𝑓,ℎ𝑒𝑎𝑡⁄ +ɳ𝑒𝑙 ɳ𝑟𝑒𝑓,𝑒𝑙⁄
  (समीकरण 40) 

𝐹𝐶𝐻𝑃,𝐸𝑙 =
ɳ𝑒𝑙 ɳ𝑟𝑒𝑓,𝑒𝑙⁄

ɳℎ𝑒𝑎𝑡 ɳ𝑟𝑒𝑓,ℎ𝑒𝑎𝑡⁄ +ɳ𝑒𝑙 ɳ𝑟𝑒𝑓,𝑒𝑙⁄
  (समीकरण 41) 

जहााँ:  

FCHP,Heat…ऊष्मा का आरोपण कारक है 

FCHP,El… बबजिी (या यांबत्रक ऊजाग, यदि िारू् हो) का आरोपण कारक है 
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ηref, heat… स्टैंड-अिोन ब़ॉयिर में ऊष्मा उत्पािन के लिए संिभग िक्षता है  

ηref,el…सह-उत्पािन के बबना बबजिी उत्पािन की संिभग िक्षता है 

 

(i) CHP-संबद्ि मापनीय ऊष्मा और बबजिी के लिए ववलर्ष्ट उत्सजगन कारक: उत्पािन 
प्रकक्रयाओं पर संबंधित (प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष) उत्सजगन के आरोपण के लिए प्रयुक्त कारकों 
की र्णना तनम्नानुसार की जाती है:  

EFCHP,Heat = EmCHP · FCHP,Heat / Qnet  (समीकरण 42) 

EFCHP,El = EmCHP · FCHP,El / EEl,prod  (समीकरण 43) 

जहााँ:  

EFCHP, heat…CHP इकाई में t CO2/TJ के रूप में व्यक्त मापनीय ऊष्मा के उत्पािन के लिए 
उत्सजगन कारक है 

EFCHP,El…CHP इकाई में t CO2/TJ के रूप में व्यक्त बबजिी के उत्पािन का उत्सजगन 
कारक है 

Qnet…TJ में व्यक्त सह-उत्पािन इकाई द्वारा उत्पादित र्ुद्ि ऊष्मा है 

EEl,prod… TJ में व्यक्त CHP इकाई में उत्पादित बबजिी है 

 

6.7.5 अपलर्ष्ट र्ैस ऊजाा और उत्सजानों के तनयम 

अपलर्ष्ट रै्सें कुछ उत्पािन प्रकक्रयाओं में, ववर्ेष रूप से िौह और इस्पात क्षेत्र में, अपूणग 
िहन या रासायतनक प्रततकक्रयाओं के पररणामस्वरूप उत्पन्न होती हैं; उिाहरण के लिए, कोक 
ओवन र्ैस (COG), ब्िास्ट फनेस रै्स (BFG) और बेलसक ऑक्सीजन फनेस रै्स (BOFG), 

जजसे ‘कनवटगर र्ैस’ के रूप में भी जाना जाता है। 

ये अपलर्ष्ट रै्सें CO2 और अपणूग रूप से ऑक्सीकृत काबगन, सामान्यतः काबगन 
मोनोऑक्साइड (CO), और कभी-कभी हाइड्रोजन (H2) और अन्य रै्सों का लमिण होती हैं, 
इसलिए इनमें ईंिन के रूप में उपयोर् के माध्यम से पुनप्रागप्त करने योग्य ऊजाग की मात्रा 
होती है, साथ ही इसमें उत्पािन प्रकक्रया से उत्पन्न होने वािे ‘अंततनगदहत’ उत्सजगन भी होते 
हैं। 

नीचे दिया र्या टेक्स्टब़ॉक्स प्रासंधर्क अनुबंि िंडों का संिभग िेता है। 

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

अनुबंि II, वथतुओं के लिए उत्पादन मार्ा, िोहा और इथपात खंड 3.11 से 3.16 तक 
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अनुबंि III, खंड B4 र्ततववधि डटेा की आवश्यकताएाँ, B5 CO2 के र्णना कारकों के लिए आवश्यकताएाँ, B.8 

प्रततष्ठानों के बीच CO2 थिानांतरणों की तनर्रानी के लिए आवश्यकताएाँ, F. ककसी प्रततष्ठान के उत्सजानों के 
लिए वथतुओं को स्जम्मेदार ठहराने के लिए तनयम। 

अनुबंि VIII, प्रततष्ठान थतर पर प्रत्यक्ष उत्सजानों की तनर्रानी में प्रयुक्त मानक कारक। 

 

बबजिी या ऊष्मा उत्पन्न करने के लिए ईंिन के रूप में अपलर्ष्ट रै्सों की पुनप्रागजप्त और 
उपयोर् वेंदटरं् या फ़्िेरररं् की तुिना में बेहतर है, क्योंकक यह ऊजाग कुर्ि है और उत्सजगनों 
से बचा जाता है जो अन्यथा इस ऊजाग के उत्पािन के लिए ककसी अन्य ईंिन के िहन के 
माध्यम से उत्पन्न होता है। 

तनम्नलिखित िंड ऊजाग की मात्रा का तनिागरण और अपलर्ष्ट र्ैसों से उत्पािन प्रकक्रयाओं 
में प्रत्यक्ष उत्सजगन के आरोपण को कवर करत ेहैं। नीच ेएक ववलर्ष्ट मामिे के रूप में 
प्रज्विनों की अलभकक्रया की भी चचाग की र्ई है। 

6.7.5.1 अपलर्ष्ट र्ैसों के लिए र्ततववधि डटेा का तनिागरण 

कायागन्वयन ववतनयमन में िी र्ई पररभाषा के अनुसार, अपलर्ष्ट र्ैस को तनम्नलिखित 
तीन र्तों को पूरा करना होर्ा: 

• इसमें अपूणग रूप से ऑक्सीकृत काबगन होता है – सामान्यतः CO के रूप में।  

• मानक पररजस्थततयों में र्ैसीय अवस्था में होने चादहए (ध्यान िें कक संभाववत रूप से 

अपलर्ष्ट र्ैस िारा में कुछ काबगतनक अंर् इन पररजस्थततयों में संघतनत हो सकत ेहैं)।  

• ववर्ेष रूप से प्रकक्रया उत्सजगनों की पररभाषा में सूचीबद्ि ककसी एक प्रकक्रया के 

पररणामस्वरूप उत्पन्न होता है: (a) अयस्कों, सांद्रणों और द्ववतीयक सामधग्रयों में िातु 
यौधर्कों का रासायतनक, इिेक्रोिाइदटक या पाइरोमेटिजजगकि न्यूनीकरण; (b) िातुओं 
और िातु यौधर्कों से अर्ुद्धियों को हटाना; (d) उत्पािों और मध्यवती उत्पािों के 

रासायतनक संश्िेषण, जहााँ काबगन युक्त सामग्री प्रततकक्रया में भार् िेती है; (e) काबगन 

युक्त योजकों या कच्चे माि का उपयोर्; (f) मेटि़ॉइड ऑक्साइड या िातु-इतर 

ऑक्साइड जैसे लसलिक़ॉन ऑक्साइड और फ़ॉस्फेट का रासायतनक या इिेक्रोिाइदटक 

न्यूनीकरण। 

जो अपलर्ष्ट रै्सें बरामि की जाती हैं, उनका उपयोर् या तो उस उत्पािन प्रकक्रया या 
प्रततष्ठान में ककया जाता है जजसमें वे उत्पन्न होती हैं, या अिर् उत्पािन प्रकक्रया या 
प्रततष्ठान में स्थानांतररत कर िी जाती हैं; उिाहरण के लिए, एकीकृत इस्पात कायों में, 
ब्िास्ट फनेस रै्स और कनवटगर रै्स का उपयोर् अपस्रीम प्रकक्रयाओं (जैसे कोक बनाना) 
और डाउनस्रीम प्रकक्रयाओं (जैसे रोलिरं्) के साथ-साथ बबजिी उत्पािन, िोनों के लिए ककया 
जा सकता है।  
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औद्योधर्क प्रकक्रयाएाँ पूरी तरह से अपलर्ष्ट रै्सों पर तनभगर नहीं होती हैं और उन्हें स्टैंड-

अिोन क़ॉजन्फर्रेर्न में भी काम करना होर्ा और इसलिए अपलर्ष्ट रै्स को अन्य ईंिनों 
के साथ, उिा. प्राकृततक रै्स, ववतनमेय रूप से उपयोर् ककया जाता है। 

उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभोर् की जाने वािी अपलर्ष्ट र्ैस की मात्रा तनिागररत करने के 
लिए, अपलर्ष्ट रै्स की आपूतत ग के लिए मीटर िर्ाया जाना चादहए। 

 

6.7.5.2 अपलर्ष्ट र्ैसों और प्रज्विनों की तनर्रानी आवश्यकताएाँ 

अपलर्ष्ट र्ैसों के लिए, िोनों र्णना कारकों (NCV, और उत्सजगन कारक या काबगन की 
मात्रा) और सबंंधित अपलर्ष्ट रै्स के सामान्य घन मीटर में मात्रा की तनर्रानी कायागन्वयन 
ववतनयमन अनुबंि III, िंड B.4 और B.5 में तनिागररत अनुसार की जानी चादहए। प्रासंधर्क 
आवश्यकताओं को क्रमर्ः िंड 6.5.1.3 और 6.5.1.4 में समझाया र्या है। इसके अिावा, 
सवोत्तम उपिब्ि डटेा स्रोतों (िंड 6.4.4) को चुनने के तनयमों को ध्यान में रिा जाना 
चादहए। 

प्रज्विन 

प्रज्विनों के लिए, तनर्रानी में अपलर्ष्ट रै्स के उपयोर् से उत्पािन प्रकक्रयाओं में तनयलमत 
और पररचािन प्रज्विन (दरप्स, स्टाटग-अप और र्टडाउन तथा आपातकािीन तनकास), िोनों 
को र्ालमि ककया जाना चादहए। 

प्रज्वलित र्ैसों से उत्सजगनों की र्णना करते समय, आप तनम्न को र्ालमि करें:  

o िहन की र्ई प्रज्वलित र्ैस से उत्सजगन;  

o प्रज्विनों को संचालित करने के लिए आवश्यक ईंिन के िहन से उत्सजगन यानी 
भड़की हुई र्ैस को जिाने के लिए प्रायोधर्क िौ व ईंिन; और 

o अंततनादहत CO2
111 प्रज्वलित र्ैस स्रोत िारा में। 

यदि सटीक तनर्रानी तकनीकी रूप से संभव नहीं है या इससे अनुधचत िार्त आएर्ी, तो 
0,00393 t CO2/Nm3 के संिभग उत्सजगन कारक का उपयोर् ककया जाना चादहए112। 

 

 
111  यह CO2 है जो पहिे से ही स्रोत प्रवाह का दहस्सा है, िंड 6.5.6.1 िेिें। 
112  यहााँ प्रयुक्त सिंभग EF र्ुद्ि ईथेन के िहन से प्राप्त होता है, और इसका उपयोर् प्रज्वलित र्ैसों के लिए 

सतकग  प्ऱॉक्सी के रूप में ककया जाता है। 
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6.7.5.3 प्रत्यक्ष उत्सजगनों का आरोपण 

अपलर्ष्ट रै्सों का पूरी तरह से उसी उत्पािन प्रकक्रया में उपयोर् ककया जा सकता है जजसमें 
उनका उत्पािन ककया र्या हो, या उन्हें वस्तुओं का उत्पािन करने वािी उत्पािन प्रकक्रया 
की लसस्टम सीमाओं के पार स्थानांतररत ककया जा सकता है। उन जस्थततयों के लिए जहााँ 
उनका उपयोर् एक ही उत्पािन प्रकक्रया में नहीं ककया जाता है, िंड 6.2.2.2 में दिए र्ए 
सूत्रों का उपयोर्, उत्पािन प्रकक्रया के जजम्मेिार उत्सजगनों की र्णना के लिए ककया जाता 
है। 

 

6.8 वथतुओं के अंततनादहत उत्सजानों की र्णना 

िंड 6.2.2 प्रततष्ठान स्तर से उत्पािन प्रकक्रयाओ ंतक उत्सजगनों के आरोपण के दृजष्टकोण 
का वणगन करता है, और िंड 6.2.2.3 उन आरोवपत उत्सजगनों से वस्तओुं के अंततनगदहत 
उत्सजगनों की र्णना के लिए सूत्र िेता है। वहााँ से यह स्पष्ट है कक वस्तुओं के अंततनगदहत 
उत्सजगनों का तनिागरण करने के लिए, अततररक्त मापिंडों के तनिागरण की आवश्यकता है। 
ये इस िंड के ववषय हैं: 

• उत्पािन प्रकक्रया के ‘र्ततववधि स्तर’ को तनिागररत करने के लिए CBAM वस्तुओ ंके 

प्रकार और मात्रा की तनर्रानी के तनयम िंड 6.8.1 में बताए र्ए हैं; 

• पूवगवततगयों पर डटेा की तनर्रानी पर मार्गिर्गन िंड 6.8.2 में दिया र्या है। 
 

6.8.1 उत्पाददत वथतुओं के लिए तनयम 

उपरोक्त िंड 6.2.2.3 से आरे् बढते हुए, आपको, बतौर ऑपरेटर, प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया 
के र्ततववधि स्तर को तनिागररत करने की आवश्यकता है, यानी ककसी ववलर्ष्ट ररपोदटिंर् 
अवधि के लिए, आपके प्रततष्ठान में उत्पादित वस्तुओं की मात्रा। जैसा कक पररभाषाओं के 
िंड (6.1.1) में बताया र्या है, र्ततववधि स्तर िेने के लिए एक ही ‘समग्र वस्तु िेणी’ की 
सभी वस्तुओं की मात्रा को जोड़ दिया जाता है।  

6.8.1.1 उत्पादित वस्तुओं की मात्रा 

आपके प्रततष्ठान द्वारा उत्पादित ककसी वस्तु के र्ततववधि स्तर (उत्पादित मात्रा) की र्णना 
उत्पािन प्रकक्रया से तनकिने वािी वस्तुओं के कुि द्रव्यमान के रूप में की जाती है जो 
CBAM ववतनयमन में सूचीबद्ि समग्र CN वस्तु िेणी के उत्पाि ववतनिेर् को पूरा करती 
हैं। इसमें अन्य वस्तुओं के उत्पािन के लिए प्रयुक्त अंततम उत्पाि और पूवगवती, िोनों 
र्ालमि हो सकते हैं। 
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‘दोहरी धर्नती’ से बचाव 

उत्पािन की ककसी भी दोहरी धर्नती से बचने के लिए, केवि उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम 
सीमाओं से तनकिने वािे अंततम उत्पाि की मात्रा को एकबत्रत वस्तु िेणी के लिए र्ततववधि 
स्तर में धर्ना जाता है। केवि आवश्यक ववलर्ष्टताओं को पूरा करने वािे उत्पाि, यानी 
बबक्री योग्य उत्पािों या एक ही प्रततष्ठान के भीतर पूवगवती के रूप में प्रयुक्त उत्पािों को 
दहसाब में लिया जाता है। इसलिए, तनम्नलिखित, ररपोटग ककए र्ए र्ततववधि स्तर से बाहर 
रिे र्ए हैं: 

• वह उत्पाि जो वांतछत रु्णवत्ता या ववलर्ष्टता को पूरा नहीं करता है और पुन: प्रसंस्करण 

के लिए उसी उत्पािन प्रकक्रया में िौटाया जाता है। 

• उत्पािन प्रकक्रया से स्कै्रप, उप-उत्पाि या अपलर्ष्ट सामग्री, जजसमें इसे पुन: प्रससं्करण 

या तनपटान के लिए ककसी अिर् प्रततष्ठान में भेजा जाता है। 

पररणामस्वरूप, उत्पािन प्रकक्रया के सभी आरोवपत उत्सजगनों का दहसाब बबक्री योग्य वस्तुओं 
पर होता है, जबकक स्कै्रप और अपलर्ष्ट सामग्री में अंततनगदहत उत्सजगन र्ून्य होता है, यानी 
िोहरी धर्नती से प्रभावी ढंर् से बचा जाता है। पयागवरणीय दृजष्टकोण से, यह सामग्री की 
िपत में कमी, या स्कै्रप और अपलर्ष्ट सामग्री से बचन ेको प्रोत्सादहत करता है, क्योंकक 
कम स्कै्रप उत्पन्न करन ेवािी प्रकक्रया में अंततनगदहत उत्सजगन कम होर्ा। 

6.8.1.2 तनर्रानी की आवश्यकताएाँ 

बतौर ऑपरेटर, आपको सबसे पहिे अपने प्रततष्ठान में उत्पादित सभी वस्तुओं की पहचान 
उनके लिए प्रयोज्य CN कोड के साथ करनी चादहए। वस्तुओं की सूची को रैक करने और 
प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उत्पादित वस्तुओं की मात्रा तनिागररत करन ेके लिए प्रकक्रयाएाँ 
िारू् की जानी चादहए। इन प्रकक्रयाओं को प्रततष्ठान की तनर्रानी कायग-ववधि िस्तावेज़ में 
प्रिेखित ककया जाना चादहए। नीचे मुख्य पहिओुं पर चचाग की र्ई है। 

वथतुओं की टै्ककंर् 

प्रततष्ठान में उत्पादित उत्पािों (और पूवगवततगयों) की व्यापक सूची स्थावपत की जानी चादहए 
और तनयलमत रूप से समीक्षा की जानी चादहए, जजसमें तनम्नलिखित र्ालमि हों: 

• सूचीबद्ि वस्तुओं के उत्पाि ववतनिेर्ों की समीक्षा यह सुतनजश्चत करने के लिए की जानी 
चादहए कक ये CBAM ववतनयमन के अनुबंि I में दिए र्ए CN कोड और कायागन्वयन 

ववतनयमन के अनुबंि II की तालिका 1 िंड 2 से मेि िाते हैं (इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ 

का िंड 5 िेिें)। 

• सूचीबद्ि वस्तुओं को प्रततष्ठान की उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए प्रासंधर्क उत्पािन मार्ों 
के लिए सही ढंर् से आरोवपत ककया जाना चादहए। 
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• पहिी बार उत्पादित ककसी भी नई वस्त ुको र्ालमि करने के लिए वस्तुओ ंकी सूची को 
अद्यतन ककया जाना चादहए। नए उत्पाि के लिए CN कोड की पहचान की जानी चादहए। 

• यदि नया उत्पाि समग्र वस्तु िेणी से संबंधित है जो पहिे प्रततष्ठान में नहीं था, तो 
ऑपरेटर के रूप में आपको उस वस्तु के अंततनगदहत उत्सजगनों की अिर् तनर्रानी के लिए 

अततररक्त उत्पािन प्रकक्रया को पररभावषत करना होर्ा, लसवाय उस जस्थतत में जब ‘बबि 

दृजष्टकोण’ आपको मौजूिा उत्पािन प्रकक्रया में नई वस्तु को र्ालमि करने की अनुमतत 

िेता है (िंड 6.3 िेिें)। 

• उत्पादित नई वस्तु के लिए ककसी भी संबंधित इनपुट, आउटपुट और उत्सजगनों को 
संबंधित उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत ककया जाना चादहए। 

नए प्रकार की वस्तु जोड़ने से ककसी प्रततष्ठान में मौजूिा उत्पािों और पूवगवततगयों पर इनपुट, 

आउटपुट और उत्सजगनों की वतगमान ववर्ेषता बिि सकती है, और इसलिए समीक्षा को इसे 
भी ध्यान में रिना चादहए। लिखित तनर्रानी कायग-ववधि प्रिेिन को बबना ककसी िेरी के 
अद्यतन ककया जाना चादहए, और अद्यतन पद्ितत का उपयोर् करके तनर्रानी तुरंत र्ुरू 
की जानी चादहए। 

वथतुओं की मात्रा तनिााररत करने की ववधियााँ 

लसद्िांत रूप में, स्रोत िाराओं के लिए र्ततववधि डटेा की तनर्रानी के समान तरीके उत्पादित 
वस्तुओं की मात्रा के तनिागरण पर भी िारू् होते हैं। वववरणों की िंड 6.5.1.3 में चचाग की 
र्ई है। उपिब्ि बेहतरीन डटेा स्रोतों (िंड 6.4.4) के चयन के लिए तनयम िारू् होंरे्।  

चूाँकक उत्पादित और बेची र्ई वस्तुओं की मात्रा आम तौर पर ककसी कंपनी की ववत्तीय 
ररपोटग के आवश्यक तत्व होते हैं, इसलिए ऐसा डटेा बबना ककसी अततररक्त प्रयास के CBAM 

के लिए उपिब्ि होना चादहए। ऑपरेटरों को ववत्तीय रूप से ऑडडट की र्ई ररपोटों के साथ 
अपने CBAM डटेा की सुसंर्तता सुतनजश्चत करनी चादहए, और अपने अंततनगदहत उत्सजगन 
र्णना की पुजष्ट के लिए उन ररपोटों को इस्तेमाि करना चादहए। 

वथतुओं की रु्णवत्ता की तनर्रानी करना 

उद्योर् क्षेत्र और उत्पादित वस्तुओं के आिार पर, यूरोपीय सघं के आयातक द्वारा त्रैमालसक 
CBAM ररपोटग में अततररक्त मापिंडों की सूचना िी जानी चादहए। इसलिए, बतौर ऑपरेटर 
आपको आयातक को प्रासंधर्क जानकारी प्रिान करने में सक्षम होना चादहए। ये अततररक्त 
ररपोदटिंर् आवश्यकताएाँ प्रत्येक क्षेत्र के लिए िंड 7 में सूचीबद्ि हैं। इनमें से कुछ मापिंडों 
के लिए आपके उत्पािों की रु्णवत्ता की जानकारी ज़रूरी होती है, जैसे कक सीमेंट की जक्िंकर 
की मात्रा, इस्पात में कुछ लमि-िातु तत्वों की मात्रा, इस्पात और एल्युमीतनयम के उत्पािन 
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के लिए प्रयकु्त स्कै्रप की मात्रा, नाइदरक एलसड या हाइड़्रस अमोनीया का सांद्रण, और 
लमधित उवगरकों में ववलभन्न नाइरोजन स्वरूपों की मात्रा। 

चूाँकक यह रु्णात्मक जानकारी है, लसद्िांततः िंड 6.5.1.4 में र्णना कारकों के लिए दिए 
र्ए तनयम िारू् होंरे्। इसका मतिब यह है कक – जहााँ प्रासंधर्क हो – प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण 
करना पड़ सकता है। हािााँकक, कई मामिों में ऐसे ववश्िेषण वैसे भी उत्पािन रु्णवत्ता 
तनयतं्रण के दहस्से के रूप में ककए जाएाँरे्, ताकक यह सुतनजश्चत ककया जा सके कक ग्राहक 
के ववतनिेर्ों को पूरा ककया र्या है। कुछ मामिों में प्रकक्रया इनपुट के द्रव्यमान सतंुिन 
के आिार पर आवश्यक मापिंडों की र्णना करना अधिक उपयुक्त हो सकता है। हािााँकक, 

यह माना जाता है कक आवश्यक मापिंडों का तनिागरण अनुधचत प्रयास के बबना संभव 
होर्ा। प्रयुक्त ववधियों को तनर्रानी कायग-ववधि प्रिेिन में र्ालमि ककया जाना चादहए, और 
तनयलमत रूप से समीक्षा की जानी चादहए। 

ध्यान दें कक वथतुओं की उनके रु्णवत्ता के आिार पर ववभेदन की संभावना है और ररपोदटिंर् 
ऑपरेटरों को केवि CN कोड की तुिना में अधिक ववथततृ थतर पर आयातकों को डटेा 
प्रदान करने का अवसर देती है। उिाहरण के लिए, यदि आप लमधित उवगरकों के तीन अिर्-

अिर् गे्रड बेचते हैं, तो आप संपे्रषण टेम्पिेट, आपके द्वारा यूरोपीय सघं के आयातकों को 
उपिब्ि कराए जाने वािे, में लभन्न अंततनगदहत उत्सजगन और संघटन डटेा वािे एक ही CN 

कोड के साथ तीन अिर्-अिर् वस्तुएाँ प्रिान कर सकते हैं। एक सामान्य तनयम के रूप 
में, ऑपरेटर एक ही CN कोड के तहत ररपोदटिंर् के प्रयोजन से पूरी उत्पािन प्रकक्रया के 
लिए रु्णवत्ता माप के वावषगक औसत का उपयोर् कर सकते हैं। वैकजल्पक रूप से, यदि 
ऑपरेटर के पास अधिक ववस्ततृ तनर्रानी की संभावनाएाँ हैं, तो “प्रतत उत्पाि” तनर्रानी को 
प्रोत्सादहत ककया जाता है। 

6.8.2 पूवावती डटेा की तनर्रानी के लिए तनयम 

िंड 6.2.2.3 में उजल्िखित जदटि वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना करने के 
लिए, पूवगवती सामधग्रयों के अंततनगदहत उत्सजगनों को उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत प्रत्यक्ष 
और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों में जोड़ने की आवश्यकता है। तनम्नलिखित तनयम िारू् होते हैं। 

• जहााँ प्रासंधर्क पूवगवततगयों को ‘बबि दृजष्टकोण’ (िडं 6.3 िेिें) का उपयोर् करके एक ही 
उत्पािन प्रकक्रया के भीतर उसी प्रततष्ठान में उत्पादित ककया जाता है, वहााँ ककसी अिर् 

तनर्रानी और र्णना की आवश्यकता नहीं होती है। केवि अन्य उत्पािन प्रकक्रयाओं से 

प्राप्त या अन्य प्रततष्ठानों से प्राप्त पूवगवततगयों की तनर्रानी की आवश्यकता है। 

• जहााँ जदटि वस्तु के उत्पािन के लिए अिर् उत्पािन प्रकक्रया का उपयोर् करके उसी 
प्रततष्ठान के भीतर ककसी प्रासंधर्क पूवगवती का उत्पािन ककया जाता है: 
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o प्रत्येक प्रततष्ठान की जदटि वस्त ुकी उत्पािन प्रकक्रयाओं द्वारा उपभुक्त 

प्रासंधर्क पूवगवती की मात्रा तनिागररत की जानी चादहए। 

o पूवगवती के ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों की अिर् से 

र्णना करने की ज़रूरत है, और यह ररपोदटिंर् अवधि का औसत होना चादहए। 

• अन्य प्रततष्ठानों से प्राप्त प्रासंधर्क पूवगवततगयों के लिए: 

o उपभुक्त पूवगवती और अंततनगदहत प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की मात्रा 
प्रत्येक प्रततष्ठान के लिए अिर्-अिर् तनिागररत की जानी चादहए और/या दहसाब 

िर्ाया जाना चादहए, जहााँ से संबंधित पवूगवती प्राप्त ककया र्या है।  

o पूवगवती ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों को पूवगवती की 
आपूततग करने वािे अन्य प्रततष्ठान के ऑपरेटर द्वारा सूधचत ककया जाना चादहए। 
डटेा पूणगता सुतनजश्चत करने के लिए, पवूगवती उत्पािकों को आपूररत पूवगवती पर 

डटेा की ररपोदटिंर् के लिए िंड 6.11 में उजल्िखित स्वैजच्छक संपे्रषण टेम्पिेट का 
उपयोर् करना चादहए।  

o वैसे, यदि ये डटेा अतनणागयक हैं, तो डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् उपभुक्त पूवगवती 
की मात्रा के पररणामी कुि अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना के लिए ककया जा 
सकता है, िेककन केवि वहीं जहााँ पूवगवती कुि अंततनगदहत उत्सजगनों के 20% से 

अनधिक का योर्िान करत ेहैं (िंड 6.9 िेिें)।  

यदि पूवगवती सामग्री अन्य प्रततष्ठानों से प्राप्त की जाती है, तो कायागन्वयन ववतनयमन के 
अनुबंि III के िंड E के अनुसार आपको ककसी जदटि वस्तु का उत्पािन करने वािे ऑपरेटर 
के रूप में पूवगवती सामग्री के तनमागता से तनम्नलिखित डटेा का अनुरोि करने की आवश्यकता 
है: 

• आयाततत वस्तुओं की उत्पवत्त वािा िेर्; 

• वह प्रततष्ठान जहााँ इसे तनलमगत ककया र्या था, यदि उपिब्ि हो, 

o तो ववलर्ष्ट प्रततष्ठान पहचानकताग द्वारा धचजह्नत ककया जाता है; 

o उस स्थान के व्यापार और पररवहन िोकेर्न (UN/LOCODE) के लिए िारू् 

संयुक्त राष्र कोड; 

o सटीक पता और उसका अंगे्रजी प्रततिेि; तथा 

o प्रततष्ठान के भौर्ोलिक तनिेर्ांक।  

• कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि II के िंड 3 की पररभाषा के अनुसार प्रयुक्त उत्पािन 

मार्ग;  
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• अंततनगदहत उत्सजगनों का तनिागरण करन ेके लिए आवश्यक प्रयोज्य ववलर्ष्ट मापिंडों के 

मान, जैसा कक कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि IV के िंड 2 में सूचीबद्ि है; 

• सबसे हालिया उपिब्ि ररपोदटिंर् अवधि में औसत के रूप में पूवगवती के टन CO2e प्रतत 

टन में व्यक्त, पूवगवती के ववलर्ष्ट अंततनगदहत प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन। जहााँ ककसी 
अन्य प्रततष्ठान से प्राप्त पवूगवती सामग्री ववलभन्न ररपोदटिंर् अवधियों में उत्पादित की र्ई 

हो, सबसे हालिया उपिब्ि ररपोदटिंर् अवधि के लिए औसत SEE मानों का उपयोर् ककया 
जाना चादहए; 

• उस प्रततष्ठान द्वारा प्रयकु्त ररपोदटिंर् अवधि का प्रारंभ और समापन दिनांक, जहााँ से 

पूवगवती प्राप्त ककया र्या था; 

• यदि प्रासंधर्क हो, तो पूवगवती के लिए िेय काबगन मूल्य की जानकारी। 

यदि आयोर् के संपे्रषण टेम्पिेट का उपयोर् ककया जाता है, तो यह स्वचालित रूप से 
सुतनजश्चत हो जाएर्ा कक ये संपूणग डटेा हैं। 

 

6.9 डडफ़ॉल्ट कारकों और अन्य ववधियों का उपयोर् 

जब भी बतौर ऑपरेटर आपके पास अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना के लिए सभी आवश्यक 
डटेा उपिब्ि नहीं होते हैं, तो आपको सवोत्तम उपिब्ि डटेा या अनुमान ववधि द्वारा उन 
डटेा अंतरािों को बंि करने की आवश्यकता होती है। आपके प्रततष्ठान के डटेा में मामूिी 
डटेा अंतरािों के लिए (उिा. ईंिन के एक बैच का ववश्िेषण छूटना), आपके पास अपने 
तनर्रानी कायग-ववधि िस्तावेज़ में एक उपयुक्त अनुमान ववधि होनी चादहए (िंड 6.9.3 
िेिें)।  

अन्य जस्थततयों के लिए, वस्तुओं और पूवगवततगयों के ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजानों 
के लिए “डडफ़ॉल्ट मान” मौजूि हैं, जजन्हें आप बतौर ऑपरेटर कुछ र्तों के तहत अपने 
ख़रीिे र्ए पूवगवततगयों के लिए उपयोर् कर सकते हैं (िंड 6.9.1 िेिें), और जजसका उपयोर् 
संक्रमणकािीन अवधि की र्ुरुआत में सीलमत समय के लिए EU घोषणाकतागओं द्वारा भी 
ककया जा सकता है। इसके अिावा, अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की र्णना के लिए बबजिी उत्सजान 
कारकों के डडफ़ॉल्ट मान आयोर् द्वारा उपिब्ि कराए जाते हैं (िंड 6.9.2 िेिें)। 

इसके अिावा आप ऐसी जस्थतत में हो सकते हैं कक आपके पास पहिे से ही GHG उत्सजगनों 
की तनर्रानी और ररपोदटिंर् की कोई प्रणािी हो, और आपको CBAM कायागन्वयन ववतनयमन 
द्वारा प्रिान की र्ई CBAM कायग-ववधि के संपूणग अनुप्रयोर् के लिए पररवतगन तैयार करन े
की आवश्यकता है (यानी इस िस्तावेज़ के िंड 6 में वखणगत ववधियों का अनुपािन)। इस 
जस्थतत के मार्गिर्गन के लिए, िंड 6.9.4 िेिें। 
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6.9.1 डडफ़ॉल्ट ववलर्ष्ट अंततनादहत उत्सजान मान 

डडफ़ॉल्ट उत्सजगन कारक मानों की र्णना CN कोड द्वारा यूरोपीय आयोर् द्वारा (जहााँ 
उपयुक्त हो, प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन िोनों के लिए) की र्ई है। ये CBAM के लिए 
यूरोपीय आयोर् की समवपगत वेबसाइट पर उपिब्ि कराए र्ए हैं:  

• 4-अंकीय CN कोड स्तर में दिए र्ए डडफ़ॉल्ट मान इस 4-अंकीय CN कोड िेणी के 

अंतर्गत आने वािी सभी वस्तुओं पर िारू् होते हैं (यानी इन पहिे 4 अंकों के बाि के अंकों 
से स्वतंत्र)। 

• 6-अंकीय CN कोड स्तर पर आपूररत डडफ़ॉल्ट मान इस 6-अंकीय CN कोड िेणी में आने 
वािी सभी वस्तुओं पर िारू् होते हैं। 

• 8-अंकीय CN कोड स्तर पर आपूररत डडफ़ॉल्ट मान केवि इस ववलर्ष्ट 8-अंकीय CN कोड 

वस्तु पर िारू् होते हैं – अधिकांर् मामिों में ये 8-अंकीय कोड इस्पात उद्योर् के लिए 

होते हैं, जो ववलभन्न उत्पािन मार्ों और प्रयुक्त लमि-िातु बनाने के तत्वों की सीमा को 
िर्ागते हैं। 

• कई मामिों में एक ही डडफ़ॉल्ट मान कई CN कोड पर िारू् होता है। 

इन डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् पूवगवती वस्तुओं के ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष अंततनगदहत 
उत्सजगनों के रूप में ककया जा सकता है जजन्हें इनपुट के रूप में इस्तेमाि ककया जाता है 
और जहााँ इन पूवगवती वस्तुओं के लिए वास्तववक उत्सजगन तीव्रता उपिब्ि नहीं होती है, 

अन्य CBAM वस्तुओं के लिए उत्पािन प्रकक्रया में उपभोर् ककया जाता है। यह सामान्यतः 
ऐसी जस्थतत है जब आपका पूवगवती आपूतत गकताग आवश्यक समय-सीमा के भीतर प्रासंधर्क 
डटेा संपे्रवषत नहीं करता है।  

CBAM कायागन्वयन ववतनयमन के अनुच्छेि 4(3) और 5 डडफ़ॉल्ट मानों के उपयोर् को 
सीलमत करते हैं: 

• 31 जुिाई 2024 तक बबना मात्रात्मक सीमा के (यानी पहिी तीन त्रमैालसक CBAM 

ररपोटग में उपयोर् के लिए)। इस प्रकार, यूरोपीय संघ के आयातकों को CBAM 

आवश्यकताओं के अनुपािन को सुतनजश्चत करने के लिए इन मानों के उपयोर् की 
अनुमतत है, यदि उन्हें CBAM वस्तुओं का उत्पािन करने वािे प्रततष्ठानों के ऑपरेटरों से 

समय पर प्रासंधर्क डटेा प्राप्त नहीं होता है। बतौर ऑपरेटर आपके लिए, यह आपको उस 

डटेा हेतु अपने ख़रीिे र्ए पूवगवततगयों के संबंि में डटेा अंतराि को भरने की अनुमतत िेता है 

जजसे आप उसी समयावधि के लिए अपने आयातकों को संपे्रवषत करते हैं। 
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• समय-सीमा के बबना, िेककन मात्रात्मक रूप से सीलमत: जदटि वस्तुओं के लिए, कुि 

अंततनगदहत उत्सजगनों का 20% तक अनुमान का उपयोर् करके तनिागररत ककया जा सकता 
है। आयोर् द्वारा प्रिान ककए र्ए डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् ‘अनमुान’ के रूप में योग्य 

होर्ा। ऑपरेटर के रूप में यह आपकी तनर्रानी के लिए िो सरिीकरण ववकल्प प्रिान 

करता है: 

o यदि आप जदटि वस्तुओं का उत्पािन करत ेहैं और ऐसे पूवगवती ख़रीिते हैं जो 
कुि अंततनगदहत उत्सजगनों में 20% से कम योर्िान करते हैं, तो आप आपूततगकताग 
से प्रासंधर्क डटेा प्रिान करने का अनुरोि करने के बजाय डडफ़ॉल्ट मानों का 
उपयोर् कर सकत ेहैं। 

o यदि आपके उत्पाि के अधिकांर् अंततनगदहत उत्सजगनों का योर्िान पूवगवततगयों 
द्वारा ककया जाता है (उिा. यदि आप उनसे स्कू्र और नट बनाने के लिए इस्पात 

की छड़ें िरीिते हैं), तो आप अपने स्वय ंकी उत्पािन प्रकक्रया के लिए ‘अनुमान’ 

िारू् कर सकते हैं, बर्ते कक आपको पूवगवततगयों के अंततनगदहत उत्सजगनों पर उनके 

उत्पािकों से ववश्वसनीय डटेा प्राप्त हो, और यह कक आपकी अपनी उत्पािन 

प्रकक्रया कुि अंततनगदहत उत्सजगनों में 20% से अधिक का योर्िान नहीं करती है। 
इस मामिे में, आपके अपने उत्सजगनों के ‘अनुमान’ के लिए अन्य MRV 

प्रणालियों से तनर्रानी दृजष्टकोण का उपयोर् करना पड़ सकता है, यदि 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III में दिए र्ए तरीके आपके प्रततष्ठान के 

लिए काफी बोखझि हैं।  

आयोर् द्वारा तनिागररत डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् करने के इच्छुक प्रततभाधर्यों को ध्यान 
िेना चादहए कक ये अपेक्षाकृत उच्च उत्सजगन तीव्रता स्तर पर सेट हैं और इसलिए, जहााँ ये 
उपिब्ि हैं, पूवगवती वस्तओुं के लिए वास्तववक मानों का उपयोर् करना अधिक फायिेमंि 
हो सकता है। इसके अिावा, डडफ़ॉल्ट मान आपके वतगमान डटेा की ववश्वसनीयता की जााँच 
के लिए उपकरण के रूप में काम कर सकते हैं, क्योंकक डडफ़ॉल्ट मान सावगजतनक रूप से 
उपिब्ि स्रोतों के आिार पर वैजश्वक औसत मान के रूप में तनिागररत ककए जाते हैं। 

 

6.9.2 धिड बबजिी के लिए डडफ़ॉल्ट उत्सजान कारक  

अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना के उद्िेश्य से बबजिी धग्रड के उत्सजगन कारक 
के लिए डडफ़ॉल्ट मानों के उपयोर् पर तनयमों के लिए, कृपया िंड 6.7.3.2 िेिें। 
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6.9.3 प्रततष्ठान के म़ॉतनटरररं् डटेा में मामूिी डटेा अंतराि 

जहााँ प्रततष्ठान में उत्सजगनों की तनर्रानी की रोजमराग की र्ततववधियों में डटेा अंतराि होते 
हैं, कायागन्वयन ववतनयमन अनुरोि करते हैं कक स्थानापन्न डटेा में सतकग  अनुमान र्ालमि 
होंरे्, यानी डटेा द्वारा जो यह सतुनजश्चत करता है कक उत्सजगनों को कम नहीं आाँका र्या 
है, और र्ततववधि स्तर (उत्पािन डटेा) का अनुमान अधिक नहीं है। तनम्नलिखित मार्गिर्गन 
दिया जा सकता है: 

• यदि र्णना-आिाररत पद्ितत में कोई र्णना कारक ग़ायब है (उिा. क्योंकक नमूना समय 

पर नही ंलिया र्या या कोई प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण नही ंककया र्या), तो मानक मान द्वारा 
प्रततस्थापन सरि होर्ा (िंड 6.5.1.4 िेिें)। 

• यदि र्ततववधि डटेा (िडं 6.5.1.3) ग़ायब हैं (उिा. क्योंकक ककसी रक को तौिा नहीं र्या 
था), तो उसी ररपोदटिंर् अवधि में समान रक िोड के औसत द्रव्यमान का उपयोर् करना, 
अनुमान की सतकग ता सुतनजश्चत करने के लिए डटेा में कुछ पूरक (उिा. कोई मानक 

ववचिन) जोड़ना एक अच्छा ववचार हो सकता है। 

• यदि कोई माप उपकरण ठीक से काम नहीं कर रहा है, तो उसे यथार्ीघ्र बिि दिया जाए। 
इस बीच, यदि उपिब्ि हो तो उच्च अतनजश्चतता प्रिलर्गत करने वािे उपकरण का उपयोर् 

ककया जा सकता है। यदि कोई अन्य उपकरण उपिब्ि नहीं है, तो सतकग  तरीके से निारि 

डटेा का अनुमान िर्ाया जाना चादहए। प्रवाह मीटर के लिए, उसी ररपोदटिंर् अवधि के 

िौरान तनिागररत औसत प्रवाह िर का उपयोर् ककया जा सकता है, अनुमान की सतकग ता 
सुतनजश्चत करने के लिए डटेा में कुछ पूरक (उिा. कोई मानक ववचिन) जोड़ा जा सकता 
है। अन्य मामिों में, उिा. ऊष्मा माप, अनुमान कुछ पूरक जोड़कर, ररपोदटिंर् अवधि में 
तनिागररत प्रकक्रया की ऊजाग िक्षता पर आिाररत हो सकता है। 

• डटेा अंतर को भरने के लिए चुने र्ए दृजष्टकोण को भववष्य में उपयोर् के लिए तनर्रानी 
कायग-ववधि िस्तावेज़ में रिा जाना चादहए। इसके अिावा, भववष्य में इसी तरह के डटेा 
अंतराि से बचने के लिए ववकल्पों की पहचान करने हेत ुतनयलमत समीक्षा की जानी 
चादहए (उिा. यह सुतनजश्चत करके कक महत्वपूणग माप उपकरणों के लिए आरक्षक्षत 

इकाइयों को स्ट़ॉक में रिा र्या है)। 

 

6.9.4 अन्य GHG तनर्रानी और ररपोदटिंर् प्रणालियों का संक्रमणकािीन उपयोर् 

CBAM की र्ुरुआत के समय, ितुनया भर में कई ऑपरेटरों और प्रततष्ठानों ने पहिे ही कई 
प्रयोजनों के लिए अपने GHG उत्सजगनों हेतु तनर्रानी और ररपोदटिंर् प्रणािी स्थावपत की 
है, जैसे कक उनकी कंपनी या उत्पाि काबगन पिधचह्न का तनिागरण, ववलभन्न क़ॉपोरेट 
जजम्मेिारी ररपोदटिंर् योजनाएाँ, या काबगन मूल्य-तनिागरण योजनाओं के लिए जैसे CO2 कर, 

उत्सजगन व्यापार प्रणालियााँ या स्वैजच्छक काबगन बाज़ार। हािााँकक इन ररपोदटिंर् प्रणालियों 
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में कुछ सामान्य लसद्िांत113 मौजूि हैं, िेककन कई तकनीकी वववरणों के मामिों में वे 
लभन्न हैं। हािााँकक, CBAM कानून कुछ संक्रमण समय के बाि ववस्ततृ CBAM तनर्रानी 
तनयमों को िारू् करने के लिए ऑपरेटरों को तैयार करने हेतु उपयोर्ी र्ुरुआती बबिं ुके 
रूप में उनकी सराहना करता है। CBAM कायागन्वयन ववतनयमन अन्य MRV प्रणालियों के 
उपयोर्ाथग तनम्नलिखित सीमाएाँ तनिागररत करता है: 

• 31 जुिाई 2024 तक (यानी पहिी तीन त्रैमालसक CBAM ररपोटग के लिए) “उत्सजगन 

तनिागररत करने के लिए अन्य ववधियों” का उपयोर् ककया जा सकता है। जैसा कक िंड 6.9.2 

में बताया र्या है, इसमें डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् र्ालमि है, िेककन यह एकमात्र संभावना 
नहीं है। अन्य ETS से अन्य MRV लसस्टम और ररपोदटिंर् लसस्टम जैसे GHG प्रोटोक़ॉि 

(प्रततष्ठान या उत्पाि स्तर पर), ISO 14065 या ISO 14404 के तहत ररपोदटिंर् िारू् होती 
है। CBAM के तहत अंततनगदहत उत्सजगनों के समान कवरेज को सुतनजश्चत करने के लिए, 

उत्सजगन डटेा में समायोजन आवश्यक हो सकता है और ऐसे समायोजन की लसिाररर् की 
जाती है (नीच ेिेिें)।  

• 31 ददसंबर 2024 तक, तनम्नलिखित तनर्रानी और ररपोदटिंर् ववधियों का उपयोर् ककया 
जा सकता है, यदि वे CBAM कायागन्वयन ववतनयमन के तनर्रानी तनयमों के समान 

उत्सजान डटेा की कवरेज और सटीकता की ओर िे जाते हैं: 

a) काबगन मूल्य-तनिागरण योजना जहााँ प्रततष्ठान जस्थत है; या 

b) अतनवायग उत्सजगन तनर्रानी योजना जहााँ प्रततष्ठान जस्थत है; या 

c) प्रततष्ठान में कोई उत्सजगन तनर्रानी योजना, जजसमें मान्यता प्राप्त सत्यापनकताग 
द्वारा सत्यापन र्ालमि हो सकता है। 

• 1 जनवरी 2025 से, CBAM तनर्रानी तनयमों से ववचिन के लिए एकमात्र अनुमत 

दृजष्टकोण CBAM वस्तु के कुि अंततनगदहत उत्सजगनों के 20% तक के लिए “अनुमान” का 
उपयोर् है। इसमें डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् र्ालमि है, िेककन 1 जनवरी 2025 से पहिे 

की अवधि के लिए उजल्िखित अन्य अनुमान या MRV लसस्टम भी र्ालमि हैं, बर्त ेकक 

20% सीमा का पािन ककया जाता है।  

 
113 समतुल्य काबगन मूल्य सुतनजश्चत करने के लिए CBAM वस्तुओं के अतंतनगदहत उत्सजगनों का तनिागरण 

करने के तनयम EU ETS के तनयमों के आिार पर बनाए जा रहे हैं। बििे में, EU ETS ने IPCC 

दिर्ातनिेर्ों और उद्योर् मानकों पर अपनी MRV (तनर्रानी, ररपोदटिंर् और सत्यापन) प्रणािी बनाई है 
जो EU ETS के ववकास के समय उपिब्ि थे। इसलिए, कई काबगन मलू्य-तनिागरण और MRV प्रणालियों 
के बीच काफी संर्तता है। हािााँकक, EU ETS के समान उत्सजगन कवरेज प्राप्त करन ेके लिए, CBAM के 
तनयमों में ववलर्ष्ट लसस्टम सीमाएाँ हैं, जो अन्य MRV तनयम पुस्तकों के साथ पूरी तरह संर्त नहीं हैं, 
जैसे GHG प्रोटोक़ॉि और कुछ ISO मानक। 
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बबिं ुa) का अथग ववर्ेष रूप से सरकारी तनकायों, जैसे UK ETS, कोररयाई ETS, और अन्य 
(अतनवायग) मौजूिा और आर्ामी राष्रीय या क्षते्रीय उत्सजगन व्यापार प्रणालियों द्वारा 
ववतनयलमत काबगन कर और उत्सजगन व्यापार प्रणालियााँ हैं। बबिं ुb) उत्सजगन डटेा ररपोटग 
करने के लिए कानूनी िातयत्वों से सबंंधित है, जसेै कक US EPA GHG ररपोदटिंर् प्रोग्राम, या 
MRV लसस्टम जजनका उपयोर् ETS स्थावपत करने की तैयारी में ककया जाता है। बबिं ुc) 

में प्रततष्ठान-स्तरीय पररयोजनाएाँ र्ालमि हैं, जैसे प्रततष्ठानों में CDM पररयोजनाएाँ। 

जहााँ आप (बतौर ऑपरेटर) ऐसी अन्य तनर्रानी कायग-ववधि का उपयोर् करना चनुते हैं, 
आपको आयातक को कुछ जानकारी प्रिान करनी चादहए कक आपने ककस MRV प्रणािी का 
उपयोर् ककया है, क्योंकक ररपोदटिंर् घोषणाकताग को CBAM त्रैमालसक ररपोटग में “अंततनगदहत 
उत्सजगन तनिागररत करन ेके लिए उपयोर् ककए जाने वािे तनयमों के कायग-ववधिर्त आिार 
पर अततररक्त जानकारी और वववरण” प्रिान करना होर्ा। 

अन्य तनर्रानी प्रणालियों से GHG उत्सजानों के दायरे का समायोजन 

जैसा कक तालिका 6-1 (पेज 117) में दििाया र्या है, GHG उत्सजगन तनर्रानी योजनाओं में 
CBAM से लभन्न िायरे हो सकते हैं। ववर्ेष रूप से तनम्नलिखित समायोजन की आवश्यकता 
हो सकती है जहााँ कोई ऑपरेटर CBAM कायागन्वयन ववतनयमन के अिावा ककसी तनर्रानी 
प्रणािी के तनयमों का उपयोर् करता है: 

• यदि प्रयुक्त तनर्रानी प्रणािी केवि प्रततष्ठान स्तरीय डटेा में उत्सजगनों पर िारू् होती है, 

तो पररणामी डटेा केवि कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के िंड B (प्रत्यक्ष उत्सजगनों 
के लिए इस िस्तावेज़ के िंड 6.5 में चचाग की र्ई है) और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए उस 

अनुबंि के िंड D की आवश्यकताओं (इस िस्तावेज़ का िंड 6.6) का अनुपािन करता है। 
इसलिए, उत्पािन प्रकक्रया स्तर पर आरोवपत उत्सजगनों का तनिागरण करने के लिए 

अततररक्त डटेा कायागन्वयन ववतनयमन (इस िस्तावजे़ के िंड 6.2.2 और 6.7) के अनुबंि 

III के िंड F के अनुसार आवश्यक है।  

• जहााँ प्रयुक्त तनर्रानी प्रणािी प्रतत टन उत्पाि के लिए ववलर्ष्ट GHG उत्सजगन िेती है, वहााँ 
पूवगवती के उत्सजगनों को जोड़ना, या काबगन पिधचह्न के दहस्से के रूप में तनिागररत िेककन 

CBAM (जैसे पररवहन उत्सजगन) द्वारा कवर नहीं ककए र्ए उत्सजगनों को घटाना आवश्यक 

हो सकता है। यह चुनौतीपणूग हो सकता है जहााँ संबंधित तनर्रानी प्रणािी में LCA डटेाबेस 

या मुदद्रत मानों का उपयोर् र्ालमि है जो GHG उत्सजगनों की लसस्टम सीमाओं पर पारिर्ी 
जानकारी नहीं िेते हैं। 

• संक्रमणकािीन चरण में CBAM के लिए आवश्यक है कक प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत 

उत्सजगनों को अिर्-अिर् ररपोटग करें। जहााँ एक तनर्रानी प्रणािी केवि िोनों प्रकार के 

समग्र GHG उत्सजगनों प्रिान करती है, डटेा का उपयोर् CBAM के लिए नहीं ककया जा 
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सकता है, जब तक कक अंततनगदहत डटेा अप्रत्यक्ष उत्सजगनों से प्रत्यक्ष उत्सजगनों के ववभाजन 

की अनुमतत िेने के लिए पयागप्त रूप से ववस्ततृ न हो। 
 

6.10 प्रभावी देय काबान मूल्य की ररपोदटिंर् 

ववलभन्न न्यायाधिकार क्षते्रों के ववलभन्न प्रततष्ठानों में उत्पादित वस्तुओं की उधचत अलभकक्रया 
को सुतनजश्चत करने के लिए, उत्पादित CBAM वस्तुओं के लिए CBAM िातयत्व तनिागररत 
करने से पहिे बतौर प्रततष्ठान ऑपरेटर, आपके लिए आयातक को िेय प्रभावी काबान मूल्य114 
के बारे में सूधचत करना आवश्यक है जहााँ CBAM वस्तुओं का उत्पािन ककया जाता है।  

‘प्रभावी काबान मूल्य’ प्रततष्ठान की उत्पािन प्रकक्रयाओं के साथ-साथ उत्पािन में प्रयुक्त 
प्रासंधर्क पूवगवती सामधग्रयों के लिए िेय प्रतत टन वास्तववक कीमत है और इसे ध्यान में 
रिा जाना चादहए: 

• क्षेत्राधिकार में काबगन मूल्य-तनिागरण योजना में एक टन CO2e की वास्तववक कीमत; 

• काबगन मूल्य-तनिागरण योजना में उत्पािन प्रकक्रयाओं के उत्सजगन का कवरेज (प्रत्यक्ष, 

अप्रत्यक्ष, GHG के प्रकार, आदि) 

• कोई भी प्रयोज्य ‘छूट’115 यानी CBAM के लिए प्रासंधर्क उत्पाि के प्रतत टन तनःर्ुल्क 

आबंटन की रालर् (ETS के मामिे में) या उस क्षेत्राधिकार में प्राप्त कोई ववत्तीय सहायता, 
मुआवज़ा या अन्य प्रकार की छूट; और 

• जदटि वस्तुओं के मामिे में, उत्पािन प्रकक्रया में िपत ककसी भी प्रासंधर्क पूवगवती 
सामग्री की िेय काबगन की कीमत (ककसी भी छूट के बाि)। 

संक्रमणकािीन अवधि में यह आयातकों के लिए ररपोदटिंर् िातयत्व है; हािााँकक, तनजश्चत 
अवधि में इस जानकारी के प्रकटीकरण से आयातकों को CBAM िातयत्व के लिए जजम्मेिार 
व्यजक्त द्वारा भुर्तान की जाने वािी अन्यिा देय रालर् में छूट लमिेर्ी। 

यदि आपका प्रततष्ठान काबगन मूल्य के अिीन है, तो आपको CBAM िातयत्व से पहिे िेय 
काबगन मूल्य पर इस तरह से जानकारी एकत्र करनी होर्ी कक आप इसे उत्पािन प्रकक्रयाओं 

 
114  CBAM ववतनयमन की पररभाषा के अनुसार: ‘काबगन मूल्य’ का अथग है काबगन उत्सजगन न्यूनीकरण योजना 

के तहत ककसी तीसरे िेर् में कर, उर्ाही या रु्ल्क के रूप में या ग्रीनहाउस रै्स उत्सजगन व्यापार प्रणािी 
के तहत उत्सजगन अनुमततयों के रूप में भुर्तान की र्ई मौदद्रक रालर्, जजसकी र्णना इस तरह के उपाय 
द्वारा कवर ककए र्ए, और वस्तु के उत्पािन के िौरान ववमोधचत ग्रीनहाउस रै्सों पर की जाती है। 

115  कायागन्वयन ववतनयमन की पररभाषा के अनुसार: ‘छूट’का अथग ऐसी कोई भी रालर् है जो काबगन मूल्य के 
भुर्तान के लिए जजम्मेिार व्यजक्त द्वारा भुर्तान से पहिे या बाि में, मौदद्रक रूप में या ककसी अन्य 
रूप में िेय या भुर्तान की र्ई रालर् को कम कर िेती है। 
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और CBAM वस्तु िेखणयों पर उसी तरह जजम्मेिार ठहरा सकें , जैसे आप वस्तुओं को, 
उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार मानते हैं। 

यदि उस िेर् (या क्षेत्र या छोटे क्षेत्राधिकार) में जहााँ आपका प्रततष्ठान जस्थत है, वहााँ काबगन 
मूल्य-तनिागरण प्रणािी चि रही है, तो प्रतत टन CO2e की वास्तववक कीमत जो पहिे ही 
भुर्तान की जा चुकी है, उसकी तनर्रानी की जानी चादहए और आयातकों को उनके CBAM 

त्रैमालसक ररपोटग के लिए प्रासंधर्क जानकारी िी जानी चादहए। 

प्रभावी काबगन मूल्य की तनर्रानी और र्णना की प्रकक्रया को तनर्रानी कायग-ववधि प्रिेिन 
में र्ालमि ककया जाना चादहए; इसके अततररक्त, यदि ककसी अन्य प्रततष्ठान से प्रासंधर्क 
पूवगवती का उपयोर् उत्पािन प्रकक्रया में ककया जाता है, तो आपको आपूररत प्रत्येक पूवगवती 
वस्तु के लिए आपूतत गकताग से समान जानकारी प्राप्त करने की भी आवश्यकता है। 

िेय काबगन मूल्य को उत्पािन प्रकक्रया और समग्र वस्तु िेणी पर उसी तरह से जजम्मेिार 
ठहराया जा सकता है जैसे ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना की जाती है, और इसे 
CBAM वथतु के प्रतत टन यूरो के रूप में व्यक्त ककया जाना चादहए। इसकी र्णना तनम्नतः 
की जाती है: 

• उत्सजजगत उत्सजगनों की कुि मात्रा और काबगन मूल्य स्थावपत करें, और इससे ररपोदटिंर् 

अवधि में िेय कुि काबगन मूल्य की र्णना करें। यह र्णना उत्पािन प्रकक्रया के स्तर पर 

की जानी चादहए116।  

• CBAM वस्तु की प्रतत टन कीमत प्राप्त करने के लिए िेय कुि काबगन मूल्य को प्रतत 

उत्पािन प्रकक्रया में उत्पादित टन CBAM वस्तु से ववभाजजत करें। 

जदटि वस्तओुं के लिए, जहााँ उत्पािन प्रकक्रया द्वारा प्रासंधर्क पूवगवततगयों का उपभोर् ककया 
जाता है, आपूततगकताग द्वारा िेय काबगन मूल्य को जदटि CBAM वस्तु के लिए तनिागररत 
कीमत में जोड़ा जाना चादहए, और पररणामी काबगन मूल्य की र्णना की जानी चादहए। 

यदि पवूगवती का आपूतत गकताग आवश्यक जानकारी प्रिान नहीं करता है, तो आपको पूवगवती 
के लिए िेय काबगन मूल्य को र्ून्य मानना होर्ा। 

 
116  यह मानते हुए कक CBAM द्वारा कवर ककए र्ए सभी उत्सजगन भी काबगन मलू्य द्वारा कवर ककए र्ए 

हैं, आपको केवि प्रततष्ठान स्तर पर िेय काबगन मूल्य को उत्पािन प्रकक्रयाओं में उत्सजगन के ववभाजन 
के आनुपाततक रूप से ववभाजजत करने की आवश्यकता है। िेककन, यदि काबगन की कीमत CBAM 

उत्सजगनों के केवि एक दहस्से पर िारू् होती है (उिाहरण के लिए यदि प्रकक्रया उत्सजगन केवि ईंिन 
पर कर के िायरे में नही ंआता है), तो प्रतत स्रोत िारा ववभाजन जैसे अधिक उपयुक्त दृजष्टकोण की 
आवश्यकता हो सकती है। 
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संचािन में काबगन मूल्य-तनिागरण प्रणािी के िो मुख्य प्रकार हैं उत्सजान व्यापार प्रणािी 
(ETS) या कर, उर्ाही या र्ुल्क के रूप में काबान मूल्य। इन मामिों में ऑपरेटरों को जजस 
प्रकार की जानकारी ररपोटग करनी चादहए वह इस प्रकार है: 

• उत्सजान व्यापार प्रणािी (ETS) के तहत काबान मूल्य:  

o िारू् मुद्रा में एक मीदरक टन CO2e से संबंधित अनुमततयााँ/प्रमाणपत्र का वावषगक 

औसत मूल्य; 

o ETS तनयमों117 के वववरण, जैसे कक क्या यह प्रत्यक्ष और/या अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
पर िारू् होता है; 

o कुि उत्सजगन, जजनके लिए आपको अनुमततयााँ या प्रमाण-पत्र सरेंडर करने पड़;े 

o ‘तनःर्ुल्क आबंटन’ के रूप में आपको मुफ़्त में प्राप्त होने वािी अनुमततयााँ या 
प्रमाणपत्रों की कुि संख्या;  

o उत्सजगन और तनःर्ुल्क आबंटन के बीच पररणामी अंतर। यदि परवती, उत्सजगनों 
से अधिक है, तो िेय काबगन मूल्य र्ून्य के रूप में ररपोटग ककया जाएर्ा। 

• कर, उर्ाही या र्ुल्क के रूप में काबान मूल्य:  

o िारू् मुद्रा में एक मीदरक टन CO2e से संबंधित कर, उर्ाही या र्ुल्क की वावषगक 

औसत रालर्। यदि रालर् लभन्न है उिा. प्रयुक्त ववलभन्न ईंिनों के लिए, प्रत्येक 

ररपोदटिंर् अवधि हेतु आपके प्रततष्ठान के ईंिन लमिण के अनुरूप भाररत औसत 

िर तनिागररत की जानी है; 

o कर, उर्ाही या र्ुल्क पर िारू् तनयमों117 के वववरण, जैसे कक क्या यह प्रत्यक्ष 

और/या अप्रत्यक्ष उत्सजगन या ववलर्ष्ट प्रकक्रयाओं या ईंिन आदि पर िारू् होता 
है; 

o कुि उत्सजगन जजसके लिए आपको कर, उर्ाही या र्ुल्क के तहत काबगन मूल्य का 
भुर्तान करना पड़ता था; 

o आपको काबगन कर, उर्ाही या र्ुल्क के भुर्तान पर कोई छूट िारू् करने की 
अनुमतत िी र्ई थी;  

o प्रित्त पररणामी कुि काबगन कर। यदि छूट िारू् करने (या ररफंड करने) से पहिे 

छूट, कर की िर से अधिक हो जाती है, तो िेय काबगन मूल्य र्ून्य के रूप में ररपोटग 
ककया जाएर्ा। 

 
117  आयातकों को कानूनी अधितनयम का वववरण और सकेंत प्रिान करना होर्ा – यानी आिर्गतः इंटरनेट 

लिकं के रूप में ववतनयमन सिंभग प्रिान करें। इसलिए आपको यह जानकारी भी िेनी होर्ी। 
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अन्य प्रकार की काबगन मूल्य प्रणािी संभव हो सकती है, जैसे पररणाम-आिाररत जिवायु 
ववत्त (RBCF) िेककन ये उद्योर् क्षेत्रों के लिए ववलर्ष्ट नहीं हैं, और CBAM कानून के तहत 
पात्र नहीं हैं। 
वपछिे वषग के औसत वावषगक ववतनमय िर का उपयोर् करते हुए, ररपोदटिंर् घोषणाकताग 
द्वारा CBAM ररपोटग िजग ककए जाने पर िेय काबगन मूल्य की िारू् मुद्रा और यूरो के बीच 
ववतनमय िर CBAM रांजज़र्नि रजजस्री में स्वचालित रूप से िारू् की जाएर्ी। 
संक्रमणकािीन अवधि के िौरान, आयातकों द्वारा देय काबान मूल्य और देय मूल्य के दायरे 
में आने वािे CBAM उत्पाद, िोनों के वववरण सधूचत ककए जाते हैं, जैसा कक CBAM वस्तुओं 
का उत्पािन करने वािे ऑपरेटरों द्वारा ररपोटग ककया र्या था। 

 

6.11 ररपोदटिंर् टेम्पिेट 

यह िडं बताता है कक बतौर ऑपरेटर आपको CBAM संक्रमणकािीन अवधि के िौरान 
ककस प्रकार उत्पािन और अंततनगदहत उत्सजगनों का दहसाब रिना और ररपोटग करना चादहए। 
ध्यान िें कक बतौर ऑपरेटर आपके लिए अन्य काबगन मूल्य-तनिागरण प्रणालियों की तरह 
कोई औपचाररक ररपोदटिंर् िातयत्व नहीं है, बजल्क केवि आपकी वस्तुओं के यूरोपीय सघं के 
आयातकों को उत्सजगन डटेा संपे्रवषत करने की आवश्यकता है। नीचे दिया र्या टेक्स्टब़ॉक्स 
CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, ररपोदटिंर् के लिए कायागन्वयन ववतनयमन 
में प्रमुि िंडों को संकेततत करता है। 

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  

अनुबंि II, खंड 1 पररभाषाएाँ। 

अनुबंि III, खंड F ककसी प्रततष्ठान से होने वािे उत्सजानों का वथतुओं पर आरोपण करने के लिए तनयम। 

अनुबंि III, खंड I, CBAM ररपोटा में ररपोदटिंर् घोषणाकताा के उपयोर्ािा डटेा ऑपरेटर द्वारा संपे्रषण। 

अंततनादहत उत्सजानों की र्णना के लिए डडफ़ॉल्ट मान, यूरोपीय आयोर् द्वारा तनिााररत और CBAM के लिए 
उनकी समवपात वेबसाइट पर प्रकालर्त ककए र्ए हैं। 

 

 

प्रततष्ठान के ऑपरेटर उन वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी और ररपोटग करने 
के लिए जजम्मेिार हैं जो उन्होंने उत्पादित की हैं और इन वस्तुओं के आयातकों को यूरोपीय 
संघ में तनयागत कर रहे हैं। आयातकों या ‘ररपोदटिंर् घोषणाकतागओं’ को संक्रमणकािीन अवधि 
के िौरान त्रैमालसक आिार पर आयाततत वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों को ररपोटग करना 
होर्ा। 



220 

ररपोदटिंर् घोषणाकतागओं के लिए ऑपरेटर की अनरु्ंलसत ‘‘उत्सजान डटेा संपे्रषण’ की सामग्री 
कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि IV में प्रिान की र्ई है। ररपोदटिंर् घोषणाकताग CBAM 

रांजज़र्नि रजजस्री पर अपनी CBAM ररपोटग को पूरा करने के लिए इस संपे्रषण में जानकारी 
का उपयोर् करते हैं। CBAM ररपोटग की संरचना कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि I में िी 
र्ई है। 

उत्सजान डटेा संपे्रषण टेम्पिेट का इिेक्ट़्ॉतनक संथकरण, स्पे्रडर्ीट प्रारूप में, बतौर ऑपरेटर, 

ररपोदटिंर् घोषणाकतााओं के साि आवश्यक अंततनादहत उत्सजान डटेा साझा करने में आपकी 
सहायता के लिए यूरोपीय आयोर् द्वारा तैयार ककया र्या है। इसे तनम्नलिखित धचत्र 6-6 
द्वारा प्रस्तुत ककया र्या है और स्पे्रडर्ीट टूि CBAM के लिए यूरोपीय आयोर् की समवपगत 
वेबसाइट पर उपिब्ि है। 

धचत्र 6-6: स्वैजच्छक इिेक्ऱॉतनक डटेा संप्रेषण टेम्पिेट – ववषयवस्तु पषृ्ठ 

 

मुख्य ववर्ेषताओं में र्ालमि हैं: 

• उपयोर्कताग के अनुकूि नेववरे्र्न और डटेा इनपटु से CBAM अंततनगदहत उत्सजगन डटेा 
की स्वचालित र्णना, यह िर्ागती है कक प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए आरोवपत 

उत्सजगनों की र्णना कैसे की र्ई है। 
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• ऑपरेटरों की ररपोटग में भार् 1 और 2 िोनों के लिए जानकारी र्ालमि है, जो यह धचजह्नत 

करता है कक CBAM ररपोटग को पूरा करने हेत ुररपोदटिंर् घोषणाकतागओं के लिए ककस डटेा 
की आवश्यकता है व कौन-सा डटेा वैकजल्पक है, और यह टेम्पिेट के उपयोर् की ववधि 

तथा तनष्पादित ववलभन्न र्णनाओं पर मार्गिर्गन प्रिान करता है। 

• CHP/सह-उत्पािन के लिए ऊष्मा और बबजिी के बीच आरोवपत उत्सजगन और िेय काबगन 

मूल्य के पररकिन हेतु ररपोदटिंर् की सुवविा के लिए टूल्स। 

• उत्पािन प्रकक्रयाओं और उत्पािों पर मुख्य जानकारी प्रिान करने वािी सारांर् र्ीट, 

ररपोदटिंर् घोषणाकताग को उनकी CBAM ररपोटग के लिए सूधचत की जाएर्ी। 
 

6.11.1 ऑपरेटरों के लिए 

ऑपरेटर के उत्सजगन डटेा संपे्रषण टेम्पिेट के िो भार् हैं, पहिे में ररपोदटिंर् घोषणाकताग के 
लिए अपने CBAM ररपोटग के संकिन के लिए आवश्यक सभी जानकारी र्ालमि है, जबकक 
िसूरा भार् वैकजल्पक िंड है जो कक भार् 1 के तहत ररपोटग ककए र्ए डटेा को अधिक 
पारदलर्ाता प्रिान करने का अनुर्ंलसत सुिार उपाय है। सामग्री नीचे तनम्नलिखित तालिका 
6-3 में उजल्िखित हैं। 

तालिका 6-3: आयातकों को ऑपरेटरों द्वारा अनुर्ंलसत ‘उत्सजगन डटेा संपे्रषण’ की ववषय-

वस्तु 

टेम्पिेट संक्रमणकािीन अवधि के लिए आवश्यक जानकारी का सारांर् 

भार् 1 – सामान्य 
जानकारी 

इसमें ररपोदटिंर् घोषणाकताा को सूधचत ककया जाने वािा डटेा र्ालमि है। 

– प्रततष्ठान डटेा, जजसमें ऑपरेटर के प्रततष्ठान के लिए पहचान और स्थान 
वववरण तथा ऑपरेटर के अधिकृत प्रतततनधि के लिए संपकग  वववरण र्ालमि 
हैं। 

– प्रततष्ठान में प्रत्येक समग्र वस्तु िेणी के अंतर्गत उत्पािन प्रकक्रयाएाँ और 
मार्ग। 

– प्रत्येक समग्र वस्तु िेणी के लिए या CN कोडवार प्रत्येक वस्तु के लिए 
अिर् से: 

– प्रत्येक वस्तु के प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन; और 
उत्सजगन कारक का तनिागरण कैसे ककया र्या और सूचना स्रोत का 
उपयोर् कैसे ककया र्या, इस पर SEE अप्रत्यक्ष वववरण; 
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– अंततनगदहत उत्सजगनों का तनिागरण करने के लिए ककस डटेा रु्णवत्ता और 
ववधियों (र्णना-आिाररत, माप-आिाररत, अन्य) का उपयोर् ककया र्या 
था, और क्या यह पूरी तरह से तनर्रानी पर आिाररत था, या यदि 
डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् ककया र्या था, इसकी जानकारी; 

– यदि डडफ़ॉल्ट मानों का उपयोर् ककया र्या था, तो संक्षक्षप्त वववरण कक 
वास्तववक डटेा के बजाय इनका उपयोर् क्यों ककया र्या; 

– यदि आवश्यक हो, तो उत्पादित वस्तओुं के लिए अततररक्त क्षते्र-ववलर्ष्ट 
ररपोदटिंर् मापिंडों पर जानकारी; और 

– यदि िारू् हो, तो पूवगवततगयों के मूि िेर् द्वारा िेय काबगन मूल्य और 
अन्य प्रततष्ठानों से प्राप्त ककन्हीं पूवगवततगयों के लिए अिर् से जानकारी। 

भार् 2 – 

वैकस्ल्पक 
जानकारी 

भार् 1 के तहत डटेा को अधिक पारदलर्ाता प्रदान करता है, और ररपोदटिंर् 
घोषणाकताा को भार् 1 की सत्यापन जााँच करने की अनुमतत देता है। 

– प्रततष्ठान का कुि उत्सजगन, जजसमें र्ालमि हैं: प्रयुक्त प्रत्येक स्रोत िारा 
के लिए र्ततववधि डटेा और र्णना कारक; माप-आिाररत पद्ितत का 
उपयोर् करके प्रत्येक उत्सजगन स्रोत के उत्सजगनों की तनर्रानी, तथा अन्य 
ववधियों से उत्सजगनों का तनिागरण; और यदि िारू् हो, तो ऊपर उजल्िखित 
कारणों से, अन्य प्रततष्ठानों को ककसी CO2 का आयात या तनयागत। 

– आयाततत, उत्पादित, उपभोर् और तनयागत की जाने वािी मापनीय ऊष्मा 
का ‘ऊष्मा संतुिन’ और इसी तरह अपलर्ष्ट र्ैसों या बबजिी के लिए 
संतुिन। 

– प्रततष्ठान द्वारा उत्पादित CN कोडवार सभी प्रासंधर्क वस्तुओं की सूची, 
जजसमें लभन्न उत्पािन प्रकक्रयाओं द्वारा कवर नहीं ककए र्ए पूवगवती भी 
र्ालमि हैं। 

– पूवगवती वस्तुओं के लिए: 

– अन्य स्थानों से प्राप्त की र्ई मात्रा।  

– उनके ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन (जैसा कक 
अन्य ऑपरेटरों द्वारा ररपोटग ककया र्या है)। 
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– प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया में प्रयुक्त मात्रा, उसी प्रततष्ठान में उत्पादित 
पूवगवती वस्तुओं को छोड़कर। 

– आरोवपत प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए: प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया 
के आरोवपत उत्सजगनों की र्णना कैसे की र्ई; प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया का 
र्ततववधि स्तर और आरोवपत उत्सजगन, की जानकारी। 

– प्रततष्ठान का संक्षक्षप्त वववरण, जजसमें र्ालमि हैं: प्रासधंर्क और ग़ैर-

प्रासंधर्क (िायरे से बाहर) उत्पािन प्रकक्रयाएाँ;  

– प्रततष्ठान में संपन्न मुख्य उत्पािन प्रकक्रयाएाँ और CBAM के प्रयोजनाथग 
कवर नहीं की र्ई कोई भी उत्पािन प्रकक्रया; 

– प्रयुक्त तनर्रानी कायग-ववधि के मुख्य तत्व; और  

– डटेा रु्णवत्ता में सुिार के लिए क्या उपाय ककए र्ए हैं, ववर्षे रूप से 
क्या ककसी प्रकार का सत्यापन (तनजश्चत अवधि में) िारू् ककया र्या 
था। 

– जहााँ उपयुक्त हो, बबजिी ख़रीि समझौते में बबजिी उत्सजगन कारक पर 
जानकारी। 

स्रोत: कायागन्वयन ववतनयमन का अनुबंि IV. 

 

उपरोक्त भार् 2 के तहत अनुर्ंलसत वैकजल्पक डटेा प्रिान करने के लिए, बतौर ऑपरेटर 
आपको ररपोदटिंर् घोषणाकताग को इस जानकारी के साथ पूरक फाइिें प्रिान करने की 
आवश्यकता हो सकती है। 
 

6.11.2 ररपोदटिंर् घोषणाकतााओं के लिए 

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान ररपोदटिंर् घोषणाकतागओं को कायागन्वयन ववतनयमन 
अनुबंि I ‘CBAM ररपोटग में प्रस्तुत की जाने वािी जानकारी’ में तनिागररत संरचना का 
उपयोर् करके CBAM संक्रमणकािीन रजजस्री पर CBAM ररपोटग जमा करनी चादहए। 
CBAM ररपोटग के लिए प्रासंधर्क अंततनगदहत उत्सजगनों की जानकारी ऊपर तालिका 6-3 में 
सूचीबद्ि ऑपरेटर के उत्सजगन डटेा संपे्रषण के भार् 1 द्वारा प्रिान की जाती है।  

 

यदि स्वजैच्छक इिेक्ऱॉतनक डटेा संपे्रषण टेम्पिेट का उपयोर् ऑपरेटर द्वारा ररपोदटिंर् 
घोषणाकताग के रूप में आपको अंततनगदहत उत्सजगनों पर जानकारी संपे्रवषत करने के लिए 
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ककया जाता है, तो CBAM त्रैमालसक ररपोटग के लिए आवश्यक जानकारी स्पे्रडर्ीट के पीछे 
‘सारांर् संपे्रषण’ र्ीट में िेि सकते हैं।  

 

धचत्र 6-7: सारांर् संपे्रषण र्ीट, स्वैजच्छक इिेक्ऱॉतनक डटेा संपे्रषण टेम्पिेट  

 

 

इन सारांर् र्ीटों में ररपोदटिंर् प्रयोजनों के लिए पररकलित प्रासंधर्क मापिंडों में र्ालमि 
हैं: 

• िेय काबगन मूल्य की रालर्;  

• बबजिी की िपत; 

• ववलर्ष्ट (प्रत्यक्ष) अंततनगदहत उत्सजगन; 

• ववलर्ष्ट (अप्रत्यक्ष) अंततनगदहत उत्सजगन; 

• क्षेत्र-ववलर्ष्ट मापिंड, उिा. लमि-िातु सामग्री।  
 

हािााँकक स्पे्रडर्ीट का उपयोर् स्वैजच्छक है, ररपोदटिंर् घोषणाकताग अनुरोि कर सकते हैं कक 
ऑपरेटर इस टेम्पिेट का उपयोर् करके अपने उत्सजगन संपे्रषण प्रिान करें। 
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7 क्षेत्र ववलर्ष्ट तनर्रानी और ररपोदटिंर् 

िंड 5 CBAM और संबंधित उत्पािन मार्ों द्वारा कवर ककए र्ए उत्पािों के ववतनिेर् से 
संबंधित है। यह िडं अब ववर्ेष रूप से क्षेत्र-ववलर्ष्ट तनर्रानी और ररपोदटिंर् आवश्यकताओं 
को जोड़कर, और प्रत्येक क्षेत्र के लिए ववस्ततृ उिाहरण की प्रस्तुतत द्वारा क्षेत्र-ववलर्ष्ट 
वववरणों के साथ जारी है।  

हािााँकक यह मार्गिर्गन िस्तावेज़ मुख्य रूप से उन ऑपरेटरों के उपयोर्ाथग है जो CBAM 

के तहत आने वािी मूतग वस्तुओं का उत्पािन करते हैं, इस िंड 7.6 में CBAM के तहत 
बबजिी के आयातकों के लिए भी कुछ जानकारी र्ालमि है। 

उदाहरणों पर नोट: हािााँकक उिाहरण मुख्य रूप से ववलर्ष्ट क्षेत्रों के पाठकों के लिए हैं, 
पाठकों को अन्य उिाहरणों से भी सीिने के लिए आमंबत्रत ककया जाता है, क्योंकक प्रत्येक 
उिाहरण में ऐसी अविारणाएाँ भी र्ालमि हैं जो अन्य क्षेत्रों के लिए दििचस्प हो सकती 
हैं। ववर्ेष रूप से: 

• िंड 7.1.2 (सीमेंट क्षेत्र) ककसी प्रततष्ठान को उत्पािन प्रकक्रयाओं में ववभाजजत करने के 

लिए चरण-िर-चरण दृजष्टकोण का एक नमूना प्रिान करता है; 

• उस उिाहरण को आरे् िंड 7.1.3 में और ववस्ततृ रूप में दिया र्या है, जहााँ उिाहरण को 
‘बबि दृजष्टकोण’ के उपयोर् से वैकजल्पक रूप से वखणगत ककया र्या है। इसके अिावा, 
यह िर्ागता है कक सामधग्रयों (चूना पत्थर और अन्य ितनजों) के लमिण की संयुक्त रूप से 

'कच्चे मीि' के रूप में तनर्रानी की जा सकती है, जो बेहतर तरीके से प्रततष्ठान की 
मौजूिा जस्थतत के लिए अनुकूि है। 

• इस्पात क्षेत्र का पहिा उिाहरण (7.2.2.1) एकीकृत इस्पात कायों से संबंधित है। यहााँ 
तनर्रानी प्रयासों को कम करने की दृजष्ट से उत्पािन प्रकक्रयाओं को पररभावषत करने के 

लिए 'बबि दृजष्टकोण' का प्रिर्गन ककया र्या है। इसके अिावा, अपलर्ष्ट र्ैसों से बबजिी 
उत्पािन और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए संयंत्र के स्वयं के बबजिी उत्सजगन कारक का 
उपयोर् प्रिलर्गत ककया र्या है (जहााँ बबजिी का एक अंर् धग्रड से भी आता है)। 

• इस्पात का िसूरा उिाहरण (िंड 7.2.2.2) इिेजक्रक आकग  फनेस मार्ग के उपयोर् से उच्च-

लमि-िातु इस्पात के उत्पािन से संबंधित है। यहााँ अततररक्त पूवगवती िरीिे जाते हैं और 

प्रततष्ठान के स्वयं के उत्सजगनों में जोड़ ेजाते हैं। इसके अिावा, CN कोड के अंतर्गत 

अततररक्त ररपोदटिंर् आवश्यकताओं पर चचाग की र्ई है। एक अततररक्त ववर्ेषता के रूप 

में, जदटि वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना िो अिर्-अिर् तरीकों से की 
जाती है: पहिे मामिे में, कुि अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना र्ततववधि स्तर से 

ववभाजजत करने से पहिे की जाती है; िसूरे मामिे में, र्णना पूवगवततगयों के ववलर्ष्ट 

अंततनगदहत उत्सजगनों का उपयोर् करके की जाती है। 
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• िोनों इस्पात उिाहरण द्रव्यमान संतुिन र्णना का उपयोर् करते हैं, क्योंकक इस्पात 

उत्पािों और िातुमि में काबगन होता है जो CO2 के रूप में उत्सजजगत नहीं होता है। 

• उवगरक उिाहरण (िंड 7.3.2) ऐसी जस्थतत को िर्ागता है जहााँ िर्भर् पूरा अंततनगदहत 

उत्सजगन िो ख़रीिे र्ए पूवगवततगयों, अमोतनया और यूररया से होता है। ध्यान िें कक 

उिाहरण में सभी उत्सजगन केवि CO2 हैं, हािााँकक इस क्षेत्र में N2O उत्सजगन भी प्रासंधर्क 

होंरे्। यदि प्रततष्ठान नाइदरक एलसड को पूवगवती के रूप में उपयोर् करेर्ा (यथा उिाहरण 

के सल्फ़्यूररक एलसड को प्रततस्थावपत करना), तो नाइदरक एलसड में अंततनगदहत N2O 

उत्सजगनों को ककसी भी अन्य अंततनगदहत उत्सजगनों की तरह जोड़ा जाएर्ा। 

• एल्युमीतनयम (िंड 7.4.2) का उिाहरण ऐसी जस्थतत को िर्ागता है जहााँ प्रततष्ठान का एक 

दहस्सा (प्रीबेक्ड एनोड का उत्पािन) CBAM के अिीन नहीं है, और संबंधित स्रोत िाराओं 
को उधचत रूप से अिर् करना होर्ा। 

• हाइड्रोजन उिाहरण सं. 1 (िंड 7.5.2.1, उत्पािन मार्ग: मीथेन वाष्प र्ोिन) िर्ागता है कक 

उत्सजगनों को उत्तरिायी ठहराने के लिए ककस प्रकार तनयागततत ऊष्मा को ध्यान में रिना 
चादहए। 

• हाइड्रोजन उिाहरण सं. 2 (िंड 7.5.2.2, क्िोर-अल्किी इिेक्रोलिलसस) एक ऐसी प्रकक्रया 
है जहााँ केवि अप्रत्यक्ष उत्सजगन िारू् होते हैं। कायागन्वयन ववतनयमन द्वारा आवश्यक के 

अनुसार उन्हें प्रकक्रया के तीन मुख्य उत्पािों के बीच ववभाजजत ककया र्या है। 

सभी उिाहरणों में, धग्रड से प्राप्त बबजिी के लिए अिर्-अिर् िारणाएाँ बनाई र्ई हैं, जजसके 
पररणामस्वरूप बबजिी के लिए अिर्-अिर् उत्सजगन कारक उत्पन्न होते हैं। व े लभन्न 
मान इन कारकों के पररमाण के क्रम के बारे में जानने में मिि कर सकते हैं। 

 

7.1 सीमेंट क्षेत्र 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत ककया र्या है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा:  
• अनुबंि II, िंड 3 – उत्पािन मार्ग द्वारा ववर्ेष प्राविान और उत्सजगन तनर्रानी की आवश्यकताएाँ। 

उप-िंड 3.2 से 3.5 (सीमेंट क्षेत्र समग्र वस्तु िेखणयााँ)।  

• अनुबंि III, िंड B – प्रततष्ठान स्तर पर प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी, उप-िंड B.9.2 B.9.2. सीमेंट 
क्षेत्र से प्रकक्रया उत्सजगनों के लिए क्षेत्र ववलर्ष्ट आवश्यकताएाँ, अततररक्त तनयम, जजसमें र्ालमि हैं: 
B.9.2.1 ववधि A के लिए अततररक्त तनयम (इनपुट आिाररत); B.9.2.2 ववधि B के लिए अततररक्त 
तनयम (आउटपुट आिाररत); B.9.2.3 पररत्यक्त सीमेंट भट्ठी की िूि/बाईपास िूि से संबंधित 
उत्सजगनों के लिए अततररक्त तनयम। 
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• अनुबंि IV, िंड 2 – CBAM वस्तुओं के लिए क्षेत्र ववलर्ष्ट मापिंड जजन्हें उत्सजगन डटेा संपे्रषण में 
वस्तुओं के उत्पािकों द्वारा आयातकों को सूधचत ककया जाना चादहए। 

 

7.1.1 तनर्रानी और ररपोदटिंर् के लिए क्षेत्र-ववलर्ष्ट आवश्यकताएाँ  

कायागन्वयन ववतनयमन में तनिागररत और ऊपर उजल्िखित पद्ितत के अनुरूप प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी की जानी चादहए।  

7.1.1.1 आवतृ उत्सजगन  

सीमेंट के्षत्र के लिए प्रासंधर्क प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी करनी चादहए और ररपोटग की 
जानी चादहए: 

• ईंिन िहन प्रकक्रया118 से काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), केवि जस्थर संयंत्र 
से (वाहन जसेै ककसी मोबाइि संयंत्र से उत्सजगनों को छोड़कर)। 

• तनम्न के पररणामस्वरूप, प्रकक्रया से काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष): 

o काबोनेट युक्त कच्चे माि (जैसे चूना पत्थर, डोिोमाइट आदि) का ऊष्मीय 
अपघटन; 

o कच्चे माि में गै़र-काबोनेट काबगन मात्रा (जैसे काबोनेलसयस धचकनी लमट्टी, 
चूना पत्थर, र्ैि); 

o वैकजल्पक कच्चा माि (जैसे कच्चे मीि में प्रयुक्त महीन राि), या प्रयकु्त 
ककसी जीवाश्म/बायोमास योजक से। 

o िें की र्ई सीमेंट भट्ठी की िूि (CKD) या बायपास िूि। 

• मापनीय तापन (उिाहरण के लिए वाष्प) और र्ीतिन के उत्पािन के पररणामी 
काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), जजनका उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं 
के भीतर उपभोर् होता है, ऊष्मा के उत्पािन स्थि का लिहाज़ ककए बबना (यानी 
साइट पर उत्पािन से या ऑफ-साइट से आयात के ज़ररए)। 

 
118  भट्ठी और भट्ठी इतर ईंिन, िोनों के लिए। सीमेंट भट्ठी ईंिन में प्राकृततक रै्स और कोयिा जैसे 

पारंपररक जीवाश्म ईंिन, पेरोलियम कोक या अपलर्ष्ट िटे वाहन टायर जसेै वैकजल्पक जीवाश्म-आिाररत 
ईंिन, और बायोमास ईंिन (बायोमास अपलर्ष्ट) र्ालमि हैं। भट्ठी इतर ईंिन का तात्पयग भट्दठयों के 
बाहर प्रयुक्त ईंिन से है, उिा. फ्िैर् कैजल्सनर में धचकनी लमट्टी के कैल्सीन (चूने में बििना) के लिए, 

और जहााँ सीमेंट सामग्री को सुिाया जाता है।  
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• उत्सजगन तनयंत्रण के पररणामस्वरूप काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष) (उिा. 
अम्िीय िूम्र रै्स सफाई के लिए प्रयुक्त सोडा ऐर् जैसे काबोनेट कच्च ेमाि से)। 
यह जहााँ िारू् होता है वहााँ ककसी भी वस्तु के लिए र्ालमि ककया जाता है। 

उपरोक्त ववलभन्न स्रोत िाराओं से प्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग नहीं ककया जाता 
है, बजल्क प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया के लिए कुि प्रत्यक्ष उत्सजगनों में पररणत होने के 
लिए एक साथ जोड़ा जाता है। 

उपभोर् की र्ई बबजिी से अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को प्रत्यक्ष उत्सजगनों से अिर् ररपोटग ककया 
जाना चादहए।  

7.1.1.2 अततररक्त तनयम 

प्रकक्रया उत्सजानों का तनिाारण 

सीमेंट जक्िंकर उत्पािन से प्रत्यक्ष उत्सजगनों का तनिागरण करने के लिए, कच्चे मीि घटकों 
से प्रकक्रया उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए अततररक्त तनयम भी िारू् होते हैं, जो इस पर 
तनभगर करता है कक र्ततववधि डटेा तनम्न को संिलभगत करता है या नहीं: 

• प्रकक्रया इनपटु सामग्री (जैसे चूना पत्थर) के आिार पर: 

o प्रकक्रया इनपटु की काबोनेट सामग्री (पररकिन ववधि A); और 

o सीमेंट भट्ठी की िूि (CKD) या भट्ठी प्रणािी से तनकिने वािी बाईपास िूि के 

लिए समायोजन ककया जाता है। 

• प्रकक्रया आउटपुट सामग्री उिा. उत्पादित जक्िंकर की मात्रा (पररकिन ववधि B)। 

ध्यान िें कक िोनों ववधियों को समतुल्य माना जाता है, यानी आपको, बतौर ऑपरेटर, वह 
ववधि चुननी चादहए जो सबसे ववश्वसनीय डटेा की ओर िे जाती है, जो आपके उपकरण के 
लिए सवागधिक प्रयोज्य है, और जो अनुधचत िार्त से बचाती है। पररकिन ववधि A और 
B के बारे में इस मार्गिर्गन िस्तावजे़ के िंड 6.5.1.1 में अततररक्त वणगन ककया र्या है। 

पररत्यक्त CKD या बायपास िूि से संबंधित उत्सजानों की र्णना 

बतौर ऑपरेटर, आपको भट्ठी प्रणािी से तनकिने वािी बायपास िूि या सीमेंट भट्ठी िूि 
(CKD) से CO2 प्रकक्रया उत्सजगनों को जोड़ना होर्ा, जजसमें CKD के आंलर्क कैल्सीकरण 
अनुपात के लिए सुिार ककया जाएर्ा।  

• न्यूनतम आवश्यकताएाँ: िूि का उत्सजगन कारक 0,525 t CO2/t िारू् ककया जाता है।  
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अनुर्ंलसत सुिार: कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि III, B.5.4 के प्राविानों के अनुरूप, 
प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण के लिए आवश्यकताएाँ119 और तनम्नलिखखत सूत्र का उपयोर् करत े
हुए उत्सजगन कारक (EF) कम से कम साि में एक बार तनिागररत ककया जाता है: 

𝐸𝐹𝐶𝐾𝐷 = (
𝐸𝐹𝐶𝑙𝑖

1+𝐸𝐹𝐶𝑙𝑖
∙ 𝑑) / (1 −

𝐸𝐹𝐶𝑙𝑖

1+𝐸𝐹𝐶𝑙𝑖
∙ 𝑑)  (समीकरण 28) 

जहााँ: 

EFCKD … आंलर्क रूप से कैल्सीकृत सीमेंट भट्ठी के िूि का उत्सजगन कारक [t CO2/t 

CKD]; 

EFCli … जक्िंकर का प्रततष्ठान-ववलर्ष्ट उत्सजगन कारक [t CO2/t जक्िंकर]; 

d … CKD कैल्सीनेर्न की डडग्री (कच्चे लमिण में कुि काबोनेट CO2 के प्रततर्त के रूप 

में तनमुगक्त CO2)। 

 

ववधि B - जक्िंकर आउटपुट आिाररत 

इस ववधि के लिए, कायागन्वयन ववतनयमन में क्षते्र-ववलर्ष्ट तनयम दिया र्या है: 

ररपोदटिंर् अवधि में जक्िंकर उत्पािन [t] के लिए र्ततववधि डटेा ADj तनम्न ककसी तरीके से 

तनिागररत ककया जा सकता है: 

o जक्िंकर को सीिे तौिकर (यदि तकनीकी रूप से संभव हो); या 

o सीमेंट डडिीवरी के आिार पर, तनम्नलिखित स्ट़ॉक समायोजन र्णना का उपयोर् करके 

सामग्री संतुिन द्वारा: 

𝐶𝑙𝑖𝑝𝑟𝑜𝑑 = (𝐶𝑒𝑚𝑑𝑒𝑙𝑖𝑣 − 𝐶𝑒𝑚𝑆𝑉) ∙ 𝐶𝐶𝑅 − 𝐶𝑙𝑖𝑠 + 𝐶𝑙𝑖𝑑 − 𝐶𝑙𝑖𝑆𝑉 (समीकरण 27) 

जहााँ  

Cliprod उत्पादित जक्िंकर की टन में व्यक्त मात्रा,  

Cemdeliv टन में व्यक्त सीमेंट डडिीवरी की मात्रा,  

CemSV टन में व्यक्त, सीमेंट स्ट़ॉक लभन्नता,  

CCR जक्िंकर से सीमेंट अनुपात (प्रतत टन सीमेंट जक्िंकर टन),  

Clis आपूररत जक्िंकर की टन में व्यक्त मात्रा,  

Clid पे्रवषत जक्िंकर की मात्रा, और  

 
119  प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण के लिए आवश्यकताओं पर मार्गिर्गन िंड 6.5.1.4 में दिया र्या है। 
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CliSV जक्िंकर स्ट़ॉक वववविताओं की टन में व्यक्त मात्रा।  

मानक उत्सजान कारक EFj, न्यूनतम आवश्यकता के रूप में 0,525 t CO2/t जक्िंकर का 
मानक मान िारू् ककया जाता है। अनुर्ंलसत सुिार EF तनिागररत करने के लिए जक्िंकर 
का ववश्िेषण करना होर्ा। 

रूपांतरण कारक CFj के लिए तनर्रानी प्रयासों को कम करने के लिए हमेर्ा सतकग  िारणा 
कक CFj = 1 का उपयोर् अनुमत है।  
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स्क्िंकर से सीमेंट अनुपात (CCR) 

सीमेंट वस्तुओं में अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना में, अधिकांर् उत्सजगन सीमेंट जक्िंकर के 
कारण होते हैं। इसलिए, CCR को, जो प्रतत टन उत्पादित सीमेंट (जजसे 'जक्िंकर कारक' के 
रूप में भी जाना जाता है) के उपभोर् ककए र्ए टन सीमेंट जक्िंकर का द्रव्यमान अनुपात 
है, दहसाब में िेना चादहए। 

CCR तनम्न ककसी ववधि से प्राप्त ककया जाना चादहए: 

o अनुबंि िंड B.5.4 के प्राविानों के अनुरूप प्रयोर्र्ािा ववश्िेषण के आिार पर, प्रत्येक 

अिर् सीमेंट उत्पाि के लिए अिर्-अिर्; या  

o सीमेंट डडिीवरी और स्ट़ॉक पररवतगनों तथा बाय-पास िूि और सीमेंट भट्ठी िूि सदहत 

सीमेंट में योजक के रूप में प्रयुक्त सभी सामग्री के अंतर से अनुपात के रूप में पररकिन 

द्वारा। 

CCR को प्रततर्त (%) मान के रूप में व्यक्त ककया जाता है, जो आम तौर पर पोटगिैंड 
सीमेंट के लिए 80 से 95% तक होता है। CCR ववर्ेष रूप से उत्पादित ब्िेंडडे या लमधित 
सीमेंट से संबद्ि अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना के लिए प्रासंधर्क है, जहााँ जक्िंकर सामग्री 
ववलभन्न प्रकार के लमधित सीमेंट120 के लिए व्यापक रूप से लभन्न हो सकती है, जबकक 
ितनज योजक121 जैसे अन्य घटकों के साथ र्ून्य उत्सजगनों सदहत संतुिन बना होता है। 

 

7.1.1.3 अततररक्त ररपोदटिंर् मापिंड 

तनम्नलिखित तालिका 7-1 अततररक्त जानकारी सूचीबद्ि करती है जो आपको बतौर ऑपरेटर 
आयातकों को आपके उत्सजगन डटेा संपे्रषण में प्रिान करनी चादहए।  

तालिका 7-1: CBAM ररपोटग में अपेक्षक्षत अततररक्त सीमेंट क्षेत्र मापिंड 

समि वथतु शे्रणी ररपोदटिंर् मापदंड  

 
120  यूरोपीय मानक EN 197-1 पााँच मुख्य सामान्य सीमेंट प्रकारों CEM I (पोटगिैंड सीमेंट) से V (कम्पोजज़ट 

सीमेंट) और 27 ववलभन्न उत्पाि प्रकारों को पररभावषत करता है, जहााँ ब्िेंडडे और लमधित सीमेंट (CEM 

II से V) में जक्िंकर सामग्री 95% से न्यूनतम 5-20% तक हो सकती है। 
121  ितनज योजक (मखु्य रूप से जजप्सम) के साथ-साथ द्ववतीयक ितनज योजक (ब्िास्ट फनेस िातुमि 

और महीन राि) को CBAM के अंतर्गत ववचार से बाहर रिा र्या है और इसलिए अंततनगदहत उत्सजगन 
र्ून्य हैं। 
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कैल्सीकृत धचकनी 
लमट्टी122 

– धचकनी लमट्टी कैल्सीकृत है या नहीं। 

सीमेंट जक्िंकर – कुछ नहीं। 

सीमेंट – सीमेंट की जक्िंकर सामग्री। यह:  

– प्रतत टन उत्पादित सीमेंट में प्रयुक्त टन सीमेंट जक्िंकर का 
द्रव्यमान अनुपात (स्क्िकंर से सीमेंट अनुपात या CCR) है;  

– इसे प्रततर्त के रूप में व्यक्त ककया जाता है। 

एल्यूलमनस सीमेंट – कुछ नहीं। 

आपको यह सुतनजश्चत करना होर्ा कक आप अपनी CBAM वस्तुओं के लिए आवश्यक सभी 
मापिंड एकत्र करते हैं और उन्हें अपनी वस्तुओ ंके आयातकों को संपे्रवषत करते हैं। जब 
CBAM के तहत यरूोपीय संघ में वस्तुओं का आयात ककया जाता है तो आयातक को 
अततररक्त मापिंड ररपोटग करने की आवश्यकता होर्ी। 

7.1.2 सीमेंट प्रततष्ठान के अिर्-अिर् उत्पादन प्रकक्रयाओं में ववभाजन का उदाहरण 

उत्पािन प्रकक्रया के लिए लसस्टम सीमा को पररभावषत करन ेमें, बतौर ऑपरेटर आपको यह 
तय करना होर्ा कक कौन सी भौततक उत्पािन इकाइयााँ उत्पािन प्रकक्रया(ओं) से संबंधित हैं 
और कौन से इनपुट, आउटपुट और उत्सजगन प्रासंधर्क हैं। ऐसा करन ेके दृजष्टकोण पर 
ऊपर िंड 6.3 में चचाग की र्ई है और सीमेंट क्षेत्र के लिए नीचे तालिका 7-2 में प्रिलर्गत 
रूप से इसका उिाहरण दिया र्या है। 

ककसी काल्पतनक सीमेंट प्िांट के लिए जो सीमेंट जक्िंकर (CN 2523 10 00) और सीमेंट 
(CN 2523 29 00) िोनों का उत्पािन और तनयागत करता है, ऑपरेटर को CBAM के तहत 
सीमेंट प्िांट को अिर्-अिर् उत्पािन प्रकक्रयाओं में ववभाजजत करने के लिए तनम्नलिखित 
चरणों से रु्ज़रना होर्ा: 

चरण 1: प्रततष्ठान से/तक सभी वस्तुओं, भौततक इकाइयों, इनपुट, आउटपुट और उत्सजगनों 
की सूची बनाएाँ। 

 
122  ध्यान िें कक CN कोड 2507 00 80 के अतंर्गत धचकनी लमट्टी जो कैल्सीकृत नही ंहोती है, उनके लिए 

र्ून्य अंततनगदहत उत्सजगन तनदिगष्ट ककया र्या है। किर भी उन्हें ररपोटग करना होर्ा, िेककन धचकनी लमट्टी 
तनमागता से कोई अततररक्त जानकारी प्राप्त करने की आवश्यकता नही ंहै। 
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इस पहिे चरण में, ऑपरेटर तनम्न की पहचान करने के लिए अपने प्रततष्ठान पर उपिब्ि 
औद्योधर्क उपकरणों और योजनाओ ंकी सूची जैसी मौजूिा जानकारी का उपयोर् करता 
है: 

• भौततक इकाइयााँ, जैसे भट्दठयााँ, ब़ॉयिर, ड्रायर, िूम्र र्ैस सफाई, ब़ॉि लमल्स, बैधर्रं् 

प्िांट, अपने प्रततष्ठान पर उत्पािन प्रकक्रयाओं को पूरा करती हैं।  

• वस्तुओं के तनमागण के लिए आवश्यक प्रकक्रया इनपटु, उिा. कच्चा माि, ईंिन, बबजिी। 

• प्रकक्रया से आउटपुट उिा. उत्पादित वस्तएुाँ, उप-उत्पाि, ऊष्मा, अपलर्ष्ट रै्सें। 

• प्रकक्रया से उत्सजगन।  

किर इन्हें तनम्नलिखित तालिका 7-2 में सूचीबद्ि ककया जाता है। 

तालिका 7-2: सीमेंट प्रततष्ठान नमूने के लिए इनपुट, भौततक इकाइयााँ, आउटपुट और उत्सजगनों के 
लिए जााँच-सूची। 

इनपुट भौततक इकाइयााँ आउटपुट प्रासंधर्क CBAM 

उत्सजान 

भट्ठी – जीवाश्म 
ईंिन123 उिा. कोयिा, 
HFO 

भट्ठी प्रणािी और संबंधित 
उपकरण उिा. कच्चे मीि की 
तैयारी के लिए 

लमि – पीसन ेके उपकरण 
(ड्रायर सदहत) और संबंधित 
संयंत्र जैसे सीमेंट बैधर्रं् के 
लिए 

सीमेंट उत्पािन से असंबद्ि 
अन्य औद्योधर्क उपकरण 
(जजन्हें लसस्टम सीमाओं से 
बाहर रिा जाएर्ा)। 

भट्ठी – सीमेंट 
जक्िंकर126 

लमि – सीमेंट के 
सामान, 

प्रकारवार127 

भट्ठी – ईंिन के 
िहन से प्रत्यक्ष 
उत्सजगन 

भट्ठी – वैकजल्पक 
और अपलर्ष्ट 
ईंिन से प्रत्यक्ष 
उत्सजगन 

भट्ठी – उपभोर् 
की र्ई बबजिी से 
अप्रत्यक्ष 
उत्सजगन। 

 
123  ववचारािीन प्रकक्रया में या अन्यत्र उपयोर्ाथग ऊष्मा उत्पन्न करने के लिए िहन ककया र्या ईंिन। 

ववलभन्न उत्पािन प्रकक्रयाओ ंको उत्तरिायी ठहरान ेके लिए ईंिन की मात्रा (और ववर्षे रूप से उसकी 
काबगन मात्रा / उत्सजगन कारक) और उसकी ऊजाग सामग्री, िोनों प्रासंधर्क हैं। 

126  पूवगवती या मध्यवती वस्तु या उत्पाि: जहााँ उत्पािन प्रकक्रया में 'तैयार' वस्तु भी र्ालमि होती है। पूवगवती 
उत्पाि प्रततष्ठान का आउटपुट भी हो सकता है; उिाहरण के लिए, यदि ऑपरेटर ने प्रततष्ठान से सीमेंट 
जक्िंकर और सीमेंट िोनों का तनयागत ककया। 

127  सीमेंट तैयार वस्तु – तनर्रानी वािे प्रततष्ठान/उत्पािन प्रकक्रया के भौततक उत्पाि आउटपुट। 
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इनपुट भौततक इकाइयााँ आउटपुट प्रासंधर्क CBAM 

उत्सजान 

भट्ठी – वैकजल्पक 
और अपलर्ष्ट ईंिन 
(सीमेंट जक्िंकर भट्ठी 
के लिए) जैसे MSW 

का उच्च CV अंर्124 

भट्ठी – जक्िकंर 
भट्ठी और सबंंधित 
उपकरणों द्वारा 
उपभोर् की जाने 
वािी बबजिी 

लमि – सीमेंट ड्रायर 
के लिए जीवाश्म 
ईंिन 

लमि – सीमेंट पीसने 
वािे संयंत्र और 
संबंधित उपकरणों 
द्वारा उपभोर् की 
जाने वािी बबजिी 

भट्ठी – कच्चा 
माि125: चूना पत्थर, 

धचकनी लमट्टी 

डडजस्रक्ट हीदटरं् के लिए 
हीट एक्सचेंजर 

िूम्र र्ैस सफाई उपकरण 
(र्ैसीय और िूि उत्सजगनों 
के र्ोिन के लिए) 

भट्ठी – अन्य 
आउटपुट128: जैसे 
सीमेंट की भट्ठी 
का िूि 

डडजस्रक्ट हीदटरं्, 

(या र्ीतिन या 
बबजिी)129 

भट्ठी – काबोनेट 
से प्रत्यक्ष प्रकक्रया 
उत्सजगन 

लमि – उपभोर् 
की र्ई बबजिी से 
अप्रत्यक्ष 
उत्सजगन। 

 
124  नर्रपालिका ठोस अपलर्ष्ट का उच्च कैिोरी मान अरं् 

125  कच्चा माि वे सामग्री हैं जो अन्य रासायतनक प्रततकक्रयाओं में भार् िेती हैं या जजन्हें उत्पाि बनाने की 
प्रकक्रया में भौततक रूप से सरं्ोधित ककया जाता है। 

128  अन्य उत्पाि (उप-उत्पाि) और अपलर्ष्ट: उत्पािन प्रकक्रया के उत्सजगनों के तनिागरण के लिए काबगन मात्रा 
और पुजष्टकरण उद्िेश्यों के लिए ऊजाग की मात्रा के संिभग में प्रासंधर्क होने पर ही तनर्रानी की 
आवश्यकता होती है। 

129  CBAM प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया से तनयागत की जान ेवािी मापनीय ऊष्मा (या र्ीतिन या बबजिी, 
यदि उनके उत्पािन में ईंिन का उपयोर् ककया जाता है) को िसूरे उत्पाि की तरह माना जाना चादहए, 

यानी उस उत्पािन प्रकक्रया के उत्सजगनों से तनजश्चत मात्रा में उत्सजगनों को घटाया जाना चादहए। 
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इनपुट भौततक इकाइयााँ आउटपुट प्रासंधर्क CBAM 

उत्सजान 

भट्ठी – वैकजल्पक 
कच्चा माि: उिा. 
महीन राि 

लमि – भट्ठी से 
सीमेंट जक्िंकर  

लमि – सीमेंट तनमागण 
में प्रयुक्त योजक 

 

चरण 2: प्रासंधर्क उत्पािन प्रकक्रयाओं और उत्पािन मार्ों की पहचान करें। 

इस चरण में, ऑपरेटर धचजह्नत करता है कक प्रततष्ठान जो सीमेंट जक्िंकर और सीमेंट का 
उत्पािन करता है, उनमें से प्रत्येक कायागन्वयन ववतनयमन (और इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ 
के िंड 5 में) के अनुबंि II के िंड 2 की तालिका 1 में सूचीबद्ि समग्र वस्तु िेणी है। 

प्रत्येक समग्र वस्तु िेणी को एकि उत्पािन प्रकक्रया के रूप में पररभावषत ककया र्या है। 
ऑपरेटर प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया में प्रासंधर्क इनपुट, आउटपुट और उत्सजगनों को तनदिगष्ट 
करने के लिए ताचिका 7-2 का जााँच-सूची के रूप में उपयोर् करता है। अधिकांर् मामिों 
में यह अपेक्षाकृत सरि है, उिाहरण के लिए: 

• सीमेंट जक्िंकर उत्पािन प्रकक्रया: 

o भौततक इकाइयााँ: सीमेंट भट्ठी, जजसमें प्रीहीटसग, प्री-कैजल्सनर, जक्िंकर कूिर 

और िूम्र र्ैस सफाई जैसे संबंधित सहायक उपकरण र्ालमि हैं। 

o इनपुट / स्रोत िाराएाँ: प्रकक्रया के लिए ईंिन, बबजिी, कच्चा माि और वैकजल्पक 

कच्चा माि। 

o आउटपुट (वस्तुएाँ): सीमेंट जक्िंकर, भट्ठी की िूि (इसे जक्िंकर उत्पािन प्रकक्रया 
में किर से र्ालमि ककया र्या)। 

o अन्य आउटपटु: डडजस्रक्ट हीदटरं् नेटवकग  को तनयागत की जाने वािी मापनीय 

ऊष्मा। 

o उत्सजगन स्रोत: भट्ठी प्रणािी से संबंधित प्रत्यक्ष (िहन और प्रकक्रया) और 

अप्रत्यक्ष उत्सजगन (प्रयुक्त बबजिी)। 

• सीमेंट उत्पािन प्रकक्रया: 
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o भौततक इकाइयााँ: ग्राइंडडरं् प्िांट, डायरेक्ट फायडग ड्रायर और सीमेंट बैधर्रं् प्िांट 

जैसे संबंधित सहायक उपकरण। 

o इनपुट / स्रोत िाराएाँ: सीमेंट जक्िंकर, बबजिी, ड्रायर के लिए ईंिन, सीमेंट बनान े

में प्रयुक्त जजप्सम जैसी योजक सामग्री। 

o आउटपुट (वस्तुएाँ): सीमेंट। 

o उत्सजगन स्रोत: पीसने की प्रकक्रया से संबंधित प्रत्यक्ष (सीमेंट ड्रायर से, यदि िारू् 

हो) और अप्रत्यक्ष उत्सजगन (प्रयुक्त बबजिी से)। 

 

प्रतीकात्मक आरेिों का उपयोर् करने से प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया और उत्पािन मार्ग की 
संबंधित लसस्टम सीमाओं की कल्पना करने और तिनुसार इनपुट, आउटपुट और उत्सजगन 
तनदिगष्ट करने में मिि लमिती है। 

धचत्र 7-1: नमूना सीमेंट जक्िंकर और सीमेंट प्रकक्रयाओं की लसस्टम सीमाओं को पररभावषत करने 
के लिए प्रयुक्त प्रतीकात्मक आरेि 

  

 

 

 

 

उपरोक्त सीमेंट प्रततष्ठान के मामिे में, भट्ठी प्रणािी और सीमेंट पीसने वािे संयंत्र, िोनों, 
साझा उपकरण के बबना, प्रततष्ठान के अपेक्षाकृत स्वत: पूणग भार् हैं, और प्रत्येक उत्पािन 
प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं के बारे में कोई संिेह नहीं है। एकमात्र तत्व जो इस उद्योर् 
में व्यापक रूप से नहीं पाया जाता है, वह है डडजस्रक्ट हीदटरं् के प्रयोजनाथग जक्िंकर भट्ठी 
से ऊष्मा की पुनप्रागजप्त। व्यवहार में यह एक अिर् उत्पािन प्रकक्रया नहीं होर्ी, िेककन 
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जक्िंकर उत्पािन प्रकक्रया पर आरोवपत उत्सजगनों की र्णना में, ऊष्मा को ध्यान में रिा 
जाएर्ा जैसा कक िंड 6.2.2.2 और 6.7.2 में दििाया र्या है। 

सीमेंट क्षेत्र के लिए तनम्नलिखित हि ककए र्ए उिाहरण से पता चिता है कक कैसे, 

पररभावषत उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए, प्रासंधर्क उत्सजगनों की र्णना की जाती है और 
उत्पािन प्रकक्रयाओं को तनदिगष्ट ककया जाता है, और ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना 
की जाती है। सरिीकरण के लिए, उस उिाहरण में डडजस्रक्ट हीदटरं् को छोड़ दिया र्या है, 

उसी प्रकार सीमेंट पीसने से पहिे ड्रायर से अततररक्त प्रत्यक्ष उत्सजगनों को हटा दिया र्या 
है। 

 

7.1.3 सीमेंट सेक्टर के लिए हि ककया र्या उदाहरण 

तनम्नलिखित हि ककए र्ए उिाहरण से पता चिता है कक सीमेंट क्षेत्र की वस्तुओं के लिए 
ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन कैसे प्राप्त ककए जाते हैं। संक्रमणकािीन अवधि में ररपोदटिंर् 
के लिए यूरोपीय संघ में आयात के पररणामी अंततनगदहत उत्सजगनों की उिाहरण के अंत में 
र्णना की र्ई है। 

इस उिाहरण में प्रततष्ठान, िो उत्पािों, सीमेंट जक्िंकर और सीमेंट का उत्पािन करता है, 

जजनमें से प्रत्येक को एकि उत्पािन प्रकक्रया के रूप में पररभावषत ककया र्या है, क्योंकक 
प्रत्येक CBAM समग्र वस्तु की एक अिर् िेणी है।  

धचत्र 7-2 प्रततष्ठान की रूपरेिा प्रस्तुत करता है और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए 
लसस्टम की सीमाओं को छायांककत रेिा के रूप में दििाता है। प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया को 
कक्रयाजन्वत करने वािी भौततक इकाइयों का 'जक्िंकर उत्पािन' और 'सीमेंट लमि' के अंतर्गत 
समूहन ककया र्या है और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए अिर्-अिर् इनपुट और 
आउटपुट और उत्सजगन के स्रोतों की पहचान की र्ई है। 

धचत्र 7-2: सीमेंट उिाहरण –ववहंर्ाविोकन  
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ऊपर पररभावषत िो प्रासंधर्क उत्पािन प्रकक्रयाएाँ हैं: 

• उत्पािन प्रकक्रया 1 – सीमेंट भट्ठी में उत्पादित सीमेंट जक्िंकर। इस उत्पािन प्रकक्रया 
की लसस्टम सीमाओं को कच्चे माि (चूना पत्थर और अन्य ितनज), ईंिन (कोयिा, 
भारी ईंिन तेि (HFO) व घरेिू कचरे के अंर्) और ववद्युत ऊजाग के इनपुट सदहत 
पररभावषत ककया र्या है। प्रकक्रया से आउटपुट सीमेंट जक्िंकर है जो उत्पािन प्रकक्रया 
2 का प्रासंधर्क पूवगवती है। 

• उत्पािन प्रकक्रया 2 – सीमेंट लमि में उत्पादित सीमेंट। इस उत्पािन प्रकक्रया की 
लसस्टम सीमाओं को इनपुट जजप्सम (जजसमें कच्चे माि के रूप में कोई अंततनगदहत 
उत्सजगन नहीं होता है), पूवगवती सीमेंट जक्िंकर (जजसमें अंततनगदहत उत्सजगन होता 
है) और ववद्युत ऊजाग के र्ालमि होने के रूप में पररभावषत ककया र्या है। प्रकक्रया 
का आउटपुट सीमेंट है। 

इस मामिे में, चूाँकक पूवगवती सीमेंट जक्िंकर की उत्पािन प्रकक्रया 1 से सभी आउटपुट सीिे 
उत्पािन प्रकक्रया 2 में जाते हैं, इसलिए संयुक्त उत्पािन प्रकक्रया, या ‘बबि’ को पररभावषत 
करना संभव है, जजससे उत्पािन प्रकक्रयाओं की लसस्टम सीमाएाँ संयुक्त हो जाती हैं, जैसा 
कक धचत्र 7-3 में दििाया र्या है। 
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धचत्र 7-3: सीमेंट उिाहरण - संयुक्त उत्पािन प्रकक्रया ('बबि दृजष्टकोण') और संपूणग तनर्रानी 
दृजष्टकोण - सभी िाि तत्वों के लिए तनर्रानी आवश्यक है। 

  
 

प्रत्येक CBAM समग्र वस्तु के लिए पहिे से पररभावषत िोनों उत्पािन प्रकक्रयाओं को 
र्ालमि करने के लिए लसस्टम सीमा को किर से तैयार ककया र्या है।  

ऊपर िाि टेक्स्ट में हाइिाइट ककए र्ए इनपुट और आउटपुट ऐसे मापिंड हैं जजनको 
उत्सजगनों के लिए उत्तरिायी ठहरान ेऔर िोनों उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत करने के लिए ऑपरेटर द्वारा तनर्रानी की 
आवश्यकता होर्ी।  

इस उिाहरण में जजन प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी की जाती है, वे इनका 
पररणाम हैं: 

• ईंिन के िहन से प्रत्यक्ष उत्सजगन – जीवाश्म ईंिन (कोयिा और HFO) तथा घरेिू 
कचरे से प्राप्त लमधित जीवाश्म/बायोमास ईंिन (एक वैकजल्पक ईंिन)। 

• प्रकक्रया से प्रत्यक्ष उत्सजगन – सीमेंट भट्ठी प्रणािी में कच्चे मीि के इनपुट (चनूा 
पत्थर और अन्य ितनजों से उत्पादित) में काबोनेट के ऊष्मीय अपघटन के 
पररणामस्वरूप होते हैं। 

• संयुक्त उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभोर् की र्ई ववद्युत ऊजाग से अप्रत्यक्ष उत्सजगन। 

सीमेंट के र्ततववधि स्तर पर भी नज़र रिने की ज़रूरत है। जैसा कक िेिा जा सकता है, 

इस 'बबि दृजष्टकोण' से तनर्रानी काफी आसान हो जाती है। ववर्ेष रूप से, जक्िंकर मात्रा 
और संबंधित अंततनगदहत उत्सजगनों की अिर् से तनर्रानी करने की आवश्यकता नहीं है, 
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और िो प्रकक्रयाओं के अनुसार िपत की र्ई ववद्युत ऊजाग की मात्रा को ववभाजजत करन े
की भी कोई आवश्यकता नहीं है। 

तनम्नलिखित तालिकाएाँ ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन (SEE) तनिागररत करने के लिए 
तनर्रानी ककए र्ए ईंिन, ववद्युत ऊजाग और कच्चे माि के इनपुट का सारांर् प्रस्तुत करती 
हैं। SEE मानों का पररकिन िो चरणों में ककया जाता है: 

• चरण 1 – प्रासंधर्क पूवगवती सीमेंट जक्िंकर के लिए SEE मान प्राप्त करता है; और  

• चरण 2 – i) पूवगवती के अंततनगदहत उत्सजगन, और ii) जक्िंकर से सीमेंट अनुपात 
(CCR), साथ ही प्रकक्रया के िौरान होने वािे ककसी अततररक्त उत्सजगनों को दहसाब 
में िेते हुए सीमेंट के लिए SEE मान प्राप्त करता है।  

ध्यान िें कक यदि प्रततष्ठान द्वारा उत्पादित ककसी सीमेंट जक्िंकर को डायवटग ककया जाना 
था और अिर् से बेचा जाना था, तो चरण 1 के तहत र्णना ककए र्ए अंततनगदहत उत्सजगनों 
को भी ऑपरेटर द्वारा सीमेंट जक्िंकर वस्तुओं के ख़रीिार को सूधचत करन ेकी आवश्यकता 
होर्ी। उस जस्थतत में 'बबि दृजष्टकोण' की अनुमतत नहीं िी जाएर्ी। 

तालिका 7-3: सीमेंट जक्िंकर के लिए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन और SEE मान की र्णना 

प्रत्यक्ष उत्सजान AD (t) NCV (GJ/t) EF (t CO2/t 

या 
t CO2/TJ) 

बायोमास 

% 

जीवाश्म 
उत्सजान (t 

CO2) 

बायोमास 
उत्सजान  

(t CO2) 

प्रकक्रया उत्सजान 

कच्चा मीि (मानक 
कारक)130 

1 255 000  0,525  658 875  

दहन उत्सजान 

कोयिा 88 000 25 95  209 000 0 

उच्च NCV घरेि ू
कचरा131 

25 000 20 83 15% 35 275 6 225 

HFO 43 000 40 78  134 160 0 

कुि प्रत्यक्ष उत्सजान     1 037 310  

 
130  कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि III B.9.2.2 में दिए र्ए सीमेंट जक्िकंर के लिए मानक उत्सजगन कारक, 

जजसमें कहा र्या है कक उत्सजगन कारक तनिागररत करने के लिए न्यूनतम आवश्यकता के रूप में 0,525 

t CO2/t सीमेंट जक्िंकर का मानक मूल्य िारू् ककया जाता है। 
131  बायोमास, नर्रपालिका के कचरे में जैव-तनम्नीकरणीय अरं् है। यदि नर्रपालिका कचरे के लिए उत्सजगन 

कारक और/या NCV ज्ञात नहीं है, तो कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंि VIII तालिका 2 में मानक मलू्यों 
का उपयोर् ककया जाना चादहए, जो 11,6 GJ/t और 100 t CO2/TJ हैं। 
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अप्रत्यक्ष उत्सजान AD (MWh)  EF (t CO2 / 
MWh) 

 उत्सजान  

(t CO2) 

 

बबजिी की िपत 81 575  0,833  67 953  

स्क्िंकर उत्पादन (टन) 1 255 000      

चरण 1: सीमेंट स्क्िंकर के लिए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजान और र्ततववधि डटेा का उपयोर् करके ववलर्ष्ट 
अंततनादहत उत्सजान (SEE) मान प्राप्त ककए जाते हैं। 

सीमेंट स्क्िंकर प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष     

SEE 0,8265 0,0541  t CO2 / t    

 

उपरोक्त तालिका 7-3 में, चरण 1, ररपोदटिंर् अवधि में सीमेंट जक्िंकर के उत्पािन से जुड़े 
प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन की र्णना करने और उत्तरिायी ठहराने तथा उत्पादित 
जक्िंकर की मात्रा के लिए SEE मान प्राप्त करन ेसे जुड़ा है।  

ध्यान िें कक उपरोक्त कच्चे मीि के लिए प्रयुक्त उत्सजगन कारक कायागन्वयन ववतनयमन 
(EU) 2023/1773, अनुबंि III, िंड B.9.2.2 में दिया र्या मानक उत्सजगन कारक है, जजसके 
अनुसार, उत्सजगन कारक तनिागररत करने के लिए न्यूनतम आवश्यकता के रूप में, 0,525 t 

CO2/t सीमेंट जक्िंकर का मानक मान िारू् ककया जाता है। 

यह भी ध्यान िें कक घरेिू कचरे की बायोमास सामग्री से जुड़ ेप्रत्यक्ष उत्सजगनों की र्णना 
अिर् से की जाती है और इसे कुि प्रत्यक्ष उत्सजगनों से घटा दिया जाता है। ऐसा इसलिए 
है क्योंकक नर्रपालिका कचरे के जैव-तनम्नीकरणीय अंर् को (जजसे ऊपर 15% के रूप में 
दिया र्या है) बायोमास माना जाता है और यह कुि उत्सजगनों के लिए प्रभावी रूप से 
र्ून्य-रेटेड है, क्योंकक RED II जस्थरता मानिंड घरेिू / नर्रपालिका कचरे पर िारू् नहीं होते 
हैं। 

तालिका 7-4: सीमेंट के अंततम उत्पाि के लिए कुि प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष SEE मानों की र्णना 
(चरण 2) 

पोटािैंड सीमेंट उत्पादन   दटप्पणी 

टन जक्िंकर / टन सीमेंट 
अनुपात 

0,95  यह पोटगिैंड सीमेंट के लिए CCR है। CCR उत्पादित 
सीमेंट उत्पाि के लिए ववलर्ष्ट है। 

 MWh/t t CO2/t  

अततररक्त बबजिी की खपत 0,085 0,0708 सीमेंट पीसने की उत्पािन प्रकक्रया के लिए। बबजिी 
के लिए MWh/t x EF के रूप में पररकलित। 

चरण 2: अंततम सीमेंट उत्पाद के लिए SEE मान प्राप्त ककए जाते हैं, स्जसमें संबधंित पूवावती सीमेंट स्क्िंकर से 
अंततनादहत उत्सजान भी र्ालमि हैं 

सीमेंट SEE प्रत्यक्ष SEE अप्रत्यक्ष  
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 t CO2 / t 

सीमेंट 

t CO2 / t 

सीमेंट 

 

पूवावती का योर्दान (स्क्िंकर) 0,7852 0,0514 CRR के उपयोर् से र्णना की जाती है, उिाहरण के 
लिए SEE प्रत्यक्ष हेतु 0,8265 t CO2 / t x 0,95 = 

0,7852 t CO2 / t के रूप में 

उत्पादन प्रकक्रया  0,0708 उपरोक्त अनुसार 

कुि ववलर्ष्ट अंततनादहत 
उत्सजान 

0,7852 0,1222 SEEs का कुियोर् 

 

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान यूरोपीय संघ में पोटगिैंड सीमेंट के आयात के लिए अधिकृत 
घोषणाकताग (EU आयातक) द्वारा ररपोटग ककए जाने वािे कुि अंततनगदहत उत्सजगनों को 
तनिागररत ककया जा सकता है, उिाहरण के लिए, 100 टन पोटगिैंड सीमेंट के आयात के लिए:  

• संक्रमणकािीन अवधि (केवि ररपोटा): 

o प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 t x 0,7852 t CO2 / t = 78,52 t CO2 

o अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 t x 0,1222 t CO2 / t = 12,22 t CO2 

कुि: 90,74 t CO2 

 

7.2 िौह एवं इथपात क्षेत्र 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत ककया र्या है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• अनुबंि II, िंड 3 – उत्पािन मार्ग द्वारा ववर्ेष प्राविान और उत्सजगन 

तनर्रानी की आवश्यकताएाँ। उप-िंड 3.11 से 3.16 (िौह और इस्पात क्षेत्र की 
समग्र वस्तु िेखणयााँ) 

• अनुबंि IV, िंड 2 – CBAM वस्तुओं के लिए क्षेत्र ववलर्ष्ट मापिंड जजन्हें 
उत्सजगन डटेा संपे्रषण में वस्तुओं के उत्पािकों द्वारा आयातकों को सूधचत 
ककया जाना चादहए। 
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अनुबंि VIII, िंड 1 और 2 – प्रततष्ठान स्तर पर प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी 
में प्रयुक्त मानक उत्सजगन कारक, जजनमें र्ालमि हैं: तालिका 1: अपलर्ष्ट र्ैसों 
सदहत ईंिन उत्सजगन कारक, तालिका 3: काबोनेट से प्रकक्रया उत्सजगन, तालिका 
5: िौह और इस्पात के उत्पािन में प्रयुक्त अन्य प्रकक्रया सामग्री से प्रकक्रया 
उत्सजगन। 

 

7.2.1 तनर्रानी और ररपोदटिंर् के लिए क्षेत्र-ववलर्ष्ट आवश्यकताएाँ  

प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी कायागन्वयन ववतनयमन में तनिागररत 
और इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के िंड 6 में उजल्िखित पद्ितत के अनुरूप की जानी चादहए।  

7.2.1.1 उत्सजगन तनर्रानी 

िौह और इस्पात क्षेत्र के लिए जजन प्रासंधर्क उत्सजगनों की तनर्रानी और ररपोटग की जानी 
चादहए, वे हैं: 

• केवि जस्थर इकाइयों से अपलर्ष्ट या ब्िास्ट फनेस रै्स (BFG) जैसी मुक्त-र्ैसों 
सदहत ईंिन िहन प्रकक्रया से काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष) (वाहनों जैसे 
ककसी मोबाइि मर्ीनरी से उत्सजगनों के अततररक्त)।  

• प्रकक्रया से काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), कोक या प्राकृततक रै्स जैसे 
न्यूनीकरण एजेंटों द्वारा िोहे और इस्पात के न्यूनीकरण, काबोनेट कच्च ेमाि के 
ऊष्मीय अपघटन से132, स्कै्रप या लमि-िातु, गे्रफाइट की काबगन मात्रा से133, या प्रकक्रया 
में प्रवेर् करने वािी अन्य काबगन यकु्त सामधग्रयों के पररणामस्वरूप। 

• मापनीय तापन (उिाहरण के लिए वाष्प) और र्ीतिन के उत्पािन के पररणामी 
काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), जजनका उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं 
के भीतर उपभोर् होता है, ऊष्मा के उत्पािन स्थि का लिहाज़ ककए बबना (यानी 
साइट पर उत्पािन से या ऑफ-साइट से आयात के ज़ररए)। 

• उत्सजगन तनयंत्रण के पररणामस्वरूप काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष) (उिा. 
अम्िीय िूम्र रै्स सफाई के लिए प्रयुक्त सोडा ऐर् जैसे काबोनेट कच्च ेमाि से)। 
यह जहााँ िारू् होता है वहााँ ककसी भी वस्तु के लिए र्ालमि ककया जाता है। 

 
132  जैसे चूना पत्थर, डोिोमाइट और काबोनेदटक िौह अयस्क, जजनमें FeCO3 भी र्ालमि है। 
133 जसेै ब्िास्ट फनेस के भीतर प्रयुक्त गे्रफाइट ब्ि़ॉक, या इिेक्रोड या इिेक्रोड पेस्ट। 
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सरिीकृत! 

उपरोक्त ववलभन्न स्रोत िाराओं से प्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग नहीं ककया जाता 
है, बजल्क प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया के लिए कुि प्रत्यक्ष उत्सजगनों में पररणत होने के 
लिए एक साथ जोड़ा जाता है। 

कुि प्रत्यक्ष उत्सजगन को प्राप्त करने के लिए, समग्र िौह और इस्पात वस्तुएाँ जैसे कच्चा 
िोहा, DRI, कच्चे इस्पात या िौह लमि-िातु, या िातुमि या कचरे में र्ेष काबगन को भी 
द्रव्यमान सतंुिन ववधि का उपयोर् करके दहसाब में लिया जाता है।  

उपभोर् की र्ई बबजिी से अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को प्रत्यक्ष उत्सजगनों से अिर् ररपोटग ककया 
जाना चादहए। ध्यान िें कक इस क्षेत्र के लिए अप्रत्यक्ष उत्सजगन केवि संक्रमणकािीन 
अवधि के िौरान ररपोटग ककए जाते हैं (न कक तनजश्चत अवधि के िौरान)। 

7.2.1.2 अततररक्त तनयम 

उत्सजानों का आरोपण 

िौह और इस्पात क्षेत्र में उत्पािन प्रकक्रयाओं की जदटिता को िेिते हुए, संक्रमणकािीन 
अवधि के दौरान लसटंडग अयस्क, कच्चा िोहा, FeMn, FeCr, FeNi, DRI, कच्चा इस्पात, िौह 
या इस्पात उत्पािों के समूह से िो या िो से अधिक वस्तुओं का उत्पािन करने वािे 
प्रततष्ठान, इन आवतृ समूहों के सभी उत्पािों के लिए, यदि प्रततष्ठान के भीतर उत्पादित 
ककसी भी पूवगवती को अिर् से नहीं बेचा जाता है, तो एक संयुक्त उत्पादन प्रकक्रया, या 
'बबि' को पररभावषत करने वािे अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी और ररपोटग कर सकते 
हैं। 

7.2.1.3 अततररक्त ररपोदटिंर् मापिंड 

तनम्नलिखित तालिका 7-5 अततररक्त जानकारी सूचीबद्ि करती है जो आपको बतौर ऑपरेटर 
आयातकों को आपके उत्सजगन डटेा संपे्रषण में प्रिान करनी चादहए। 

तालिका 7-5: CBAM ररपोटग में अपेक्षक्षत अततररक्त िौह और इस्पात क्षेत्र के मापिंड 

समि वथतु शे्रणी ररपोदटिंर् आवश्यकता  

लसटंडग अयस्क  – कुछ नहीं। 

कच्चा िोहा – प्रयुक्त मुख्य न्यूनीकरण एजेंट। 

– Mn, Cr, Ni का द्रव्यमान %, अन्य लमि-िातु तत्वों का 
कुि। 

FeMn फेरो-मैंर्नीज़ – Mn और काबगन का द्रव्यमान %. 
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समि वथतु शे्रणी ररपोदटिंर् आवश्यकता  

FeCr – फेरो-क्रोलमयम – Cr और काबगन का द्रव्यमान %. 

FeNi – फेरो-तनकि – Ni और काबगन का द्रव्यमान %. 

DRI (प्रत्यक्ष न्यूनीकृत 
आयरन) 

– प्रयुक्त मुख्य न्यूनीकरण एजेंट। 

– Mn, Cr, Ni का द्रव्यमान %, अन्य लमि-िातु तत्वों का 
कुि। 

कच्चा इस्पात – पूवगवती का मुख्य न्यूनीकरण एजेंट, यदि ज्ञात हो। 

– तनम्नतः व्यक्त की र्ई – इस्पात में लमि-िातओुं की 
मात्रा: 

– Mn, Cr, Ni का द्रव्यमान %, अन्य लमि-िातु तत्वों का 
कुि। 

– एक टन कच्चे इस्पात के उत्पािन के लिए प्रयकु्त टन 
स्कै्रप। 

– स्कै्रप का % जो उपभोक्ता-पूवग स्कै्रप है। 

िौह या इस्पात उत्पाि – पूवगवती उत्पािन में प्रयुक्त मुख्य न्यनूीकरण एजेंट, यदि 
ज्ञात हो। 

– तनम्नतः व्यक्त की र्ई – इस्पात में लमि-िातओुं की 
मात्रा: 

– Mn, Cr, Ni का द्रव्यमान %, अन्य लमि-िातु तत्वों का 
कुि। 

– उन सामधग्रयों का द्रव्यमान % जो िोहा या इस्पात नहीं 
हैं, यदि उनका द्रव्यमान कुि वस्तु के द्रव्यमान के 1% से 
5% से अधिक है। 

– एक टन उत्पाि के उत्पािन के लिए प्रयुक्त टन स्कै्रप। 

– स्कै्रप का % जो उपभोक्ता-पूवग स्कै्रप है। 
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आपको यह सुतनजश्चत करना होर्ा कक आप अपनी CBAM वस्तुओं के लिए आवश्यक सभी 
मापिंड एकत्र करते हैं और उन्हें अपनी वस्तुओ ंके आयातकों को संपे्रवषत करते हैं। जब 
CBAM के तहत यरूोपीय संघ में वस्तुओं का आयात ककया जाता है तो आयातक को 
अततररक्त मापिंड ररपोटग करने की आवश्यकता होर्ी। 

 

7.2.2 िौह और इथपात क्षेत्रों के लिए हि ककए र्ए उदाहरण 

7.2.2.1 उिाहरण 1 – एकीकृत इस्पात कायग और िौह या इस्पात उत्पािों में रूपांतरण। 

तनम्नलिखित हि ककए र्ए उिाहरण से पता चिता है कक ब्िास्ट फनेस/बेलसक ऑक्सीजन 
फनेस (BOF) मार्ग द्वारा उत्पादित िौह और इस्पात क्षेत्र की वस्तुओं के लिए ववलर्ष्ट 
अंततनगदहत उत्सजगन कैसे प्राप्त ककए जाते हैं। संक्रमणकािीन अवधि में ररपोदटिंर् के लिए 
यूरोपीय सघं में आयात के पररणामी अंततनगदहत उत्सजगनों की उिाहरण के अंत में र्णना 
की र्ई है। 

एकीकृत इस्पात तनमागण के इस उिाहरण में, प्रततष्ठान पााँच उत्पािों का उत्पािन करता है, 

जजनमें से प्रत्येक को एकि उत्पािन प्रकक्रया के रूप में पररभावषत ककया र्या है, क्योंकक 
प्रत्येक CBAM समग्र वस्तु की एक अिर् िेणी है।  

तनम्नलिखित आरेि प्रततष्ठान की रूपरेिा प्रस्तुत करता है और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया 
के लिए लसस्टम सीमाओं को िाि (और नीिे) छायांककत रेिा के रूप में प्रिलर्गत करता है। 
प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया को कक्रयाजन्वत करने वािी भौततक इकाइयों का 'लसटंर प्िांट', 

'ब्िास्ट फनसे', 'LD कन्वटगर' और 'कोल्ड रोलिरं्, ह़ॉट रोलिरं्, रेि लमि' और 'पावर प्िाटं' के 
अंतर्गत समूहन ककया र्या है; प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए प्रासंधर्क इनपटु और 
आउटपुट धचजह्नत की र्ई हैं। 

धचत्र 7-4: काबगन इस्पात उत्पािन, ब्िास्ट फनेस मार्ग का उिाहरण – ववहंर्ाविोकन 
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ऊपर पररभावषत पााँच प्रासंधर्क उत्पािन प्रकक्रयाएाँ, और नीचे दिए र्ए आरेिों में और अधिक 
ववस्ततृ, यह हैं: 

• उत्पािन प्रकक्रया 1 – लसटंर संयंत्र में उत्पादित लसटंर (समग्र वस्तु िेणी 'लसटंडग 
अयस्क')। इस उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं को कच्चे माि (िौह अयस्क), 

ईंिन (कोक चूणग) और ववद्युत ऊजाग के इनपुट सदहत पररभावषत ककया र्या है। 
प्रकक्रया से लसटंडग अयस्क आउटपुट उत्पािन प्रकक्रया 2 के लिए प्रासंधर्क पूवगवती है। 

• उत्पािन प्रकक्रया 2 – ब्िास्ट फनेस द्वारा उत्पादित कच्चा िोहा (र्मग िातु)। इस 
उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं को कच्चे माि चूना, कोक (जजसमें कोई 
अंततनगदहत उत्सजगन नहीं हैं), पूवगवती लसटंडग अयस्क (जजसमें अंततनगदहत उत्सजगन 
होते हैं), ईंिन/कोक और घरेिू प्िाजस्टक अपलर्ष्ट सदहत न्यूनीकरण एजेंटों (यानी 
लमधित अपलर्ष्ट अंर् जजसमें कुछ बायोमास होता है), साथ ही ववद्युत ऊजाग के 
इनपुट सदहत के रूप में पररभावषत ककया र्या है। प्रकक्रया से कच्चा िोहा आउटपुट 
उत्पािन प्रकक्रया 3 के लिए प्रासंधर्क पूवगवती है। 

• उत्पािन प्रकक्रया 3 – LD (बेलसक ऑक्सीजन) कनवटगर इस्पात तनमागण मार्ग द्वारा 
उत्पादित कच्चा इस्पात। इस उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं को कच्चे माि, 

चूने और इस्पात स्कै्रप (जजसमें कोई अंततनगदहत उत्सजगन नहीं हैं), पूवगवती कच्चा 
िोहा (जजसमें अंततनगदहत उत्सजगन हैं), ईंिन (प्राकृततक रै्स) और ववद्यतु ऊजाग के 
इनपुट सदहत के रूप में पररभावषत ककया र्या है। प्रकक्रया से कच्चे इस्पात का 
आउटपुट, उत्पािन प्रकक्रया 4 के लिए प्रासंधर्क पूवगवती है। 



248 

• उत्पािन प्रकक्रया 4 – बार, छड़, रेल्स और अन्य रोल्ड उत्पाि जैसे मूि उत्पाि िेन े
के लिए अिर्-अिर् र्ठन प्रकक्रयाओं (ह़ॉट रोलिरं्, कोल्ड रोलिरं् और रेि लमि) 

द्वारा उत्पादित िोहे या इस्पात के उत्पाि। इस उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम 
सीमाओं को कच्चे इस्पात (जजसमें अंततनगदहत उत्सजगन हैं), ईंिन (प्राकृततक रै्स) 

और ववद्युत ऊजाग के इनपुट सदहत पररभावषत ककया र्या है। उत्पािन प्रकक्रया के 
सभी आउटपुट एक ही समग्र वस्तु िेणी 'िौह या इस्पात उत्पाि' (उत्पादित ववलभन्न 
पूवगवततगयों से उत्पादित जदटि वस्तुएाँ) के अंतर्गत हैं जो बेचे जाते हैं। 

• उत्पािन प्रकक्रया 5 – ब्िास्ट फनेस के अपलर्ष्ट रै्स से उत्पादित बबजिी (उत्पािन 
प्रकक्रया 2)। ब्िास्ट फनेस रै्स को उत्पािन प्रकक्रया 2 से उत्पािन प्रकक्रया 5 में 
स्थानांतररत ककया जाता है और प्रकक्रया 1 से 4 के लिए बबजिी उत्पािन के माध्यम 
से ऊजाग पुनप्रागप्त की जाती है। 

िसूरा आरेि (चित्र 7-5) उत्पािन प्रकक्रयाओं में इनपुट के रूप में ववलभन्न स्रोत िाराओं को 
धचजह्नत करता है, जजनसे प्रत्यक्ष उत्सजगन होते हैं।  

धचत्र 7-5: काबगन इस्पात उत्पािन के उिाहरण, ब्िास्ट फनेस मार्ग – प्रत्यक्ष उत्सजगन और संबंधित 
स्रोत िाराएाँ 

 

 

 

प्रत्यक्ष उत्सजगन, ईंिन के िहन (कोक चूणग, प्िाजस्टक अपलर्ष्ट, प्राकृततक रै्स) और बबजिी 
उत्पािन के लिए प्रयुक्त अपलर्ष्ट रै्स (ब्िास्ट फनेस रै्स) से, और न्यूनीकरण एजेंट के 
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रूप में कोक के प्रकक्रया उत्सजगन से134 और काबोनेट युक्त सामग्री (जैसे चूना) के ऊष्मीय 
अपघटन से और ववलभन्न िौह व इस्पात सामग्री के भीतर तनदहत काबगन के उत्सजगन से 
होता है। 

नीचे प्रस्तुत तीसरे आरेि (चित्र 7-6) में नीिे डरै् वािी रेिा से पता चिता है कक, प्रततष्ठान 
में उत्पादित और धग्रड से िरीिी र्ई बबजिी की िपत के पररणामस्वरूप, उत्पािन प्रकक्रया 
1 से 4 तक िपत की र्ई, कौन से बबजिी के प्रवाह को अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए म़ॉतनटर 
करने की आवश्यकता है। 

 

 

धचत्र 7-6: काबगन इस्पात उत्पािन के लिए उिाहरण, ब्िास्ट फनेस मार्ग – अप्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी 
(बबजिी के प्रवाह) 

 

  

 

उत्पािन प्रकक्रया 2 द्वारा उत्पन्न कुछ अपलर्ष्ट रै्स (ब्िास्ट फनेस रै्स) को उत्पािन 
प्रकक्रया 5 के ज़ररए बबजिी पैिा करने के लिए ईंिन के रूप में पुनप्रागप्त ककया जाता है। 
इस बबजिी का उपयोर् प्रततष्ठान के भीतर ककया जाता है, जजससे आवश्यक आयाततत 
धग्रड बबजिी की मात्रा कम हो जाती है। इस उिाहरण में िारणा यह है कक उत्पादित 

 
134 कोक को ईंिन के रूप में भी माना जा सकता है, हािााँकक इसका उपयोर् मुख्य रूप से न्यूनीकरण एजेंट 

के रूप में ककया जाता है। हािााँकक, इसे ईंिन की तरह ररपोटग करना, यानी इसके NCV को र्ालमि करने 
का िाभ यह है कक इसे जस्थरता की जााँच के लिए ऊजाग सतुंिन में र्ालमि ककया जा सकता है। 
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बबजिी प्रततष्ठान के भीतर 100% िपत होती है, िेककन प्रततष्ठान की पूरी बबजिी की मााँर् 
को पूरा नहीं करती है। इसलिए, अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की र्णना के लिए, स्व-उत्पादित बबजिी 
और धग्रड बबजिी के उत्सजगन कारक से भाररत औसत की र्णना की जानी चादहए। 

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान, िौह और इस्पात क्षेत्र में उत्पािन प्रकक्रयाओं की जदटिता 
को िेिते हुए, क्षेत्र की िो या िो से अधिक समग्र वस्तु िेखणयों (यानी लसटंडग अयस्क, 

कच्चा िोहा, DRI, कच्चे इस्पात और िौह या इस्पात उत्पाि) का उत्पािन करन े वािे 
प्रततष्ठानों को र्ालमि सभी िौह और इस्पात समग्र वस्तु िेखणयों के लिए एक संयुक्त 
उत्पािन प्रकक्रया या 'बबि' को पररभावषत करके अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी और 
ररपोटग करन ेकी अनुमतत िी जाती है, बर्ते कक उत्पादित पवूगवततगयों का उपयोर् पूरी तरह 
से तैयार िौह या इस्पात उत्पािों को बनाने के लिए ककया जाता है। (िंड 6.3 िेिें)।  

 

धचत्र 7-7: काबगन इस्पात उत्पािन के लिए उिाहरण, ब्िास्ट िनेस मार्ग – सपूंणग तनर्रानी दृजष्टकोण। 
िाि फ़ॉन्ट के सभी मापिंडों की तनर्रानी की जानी चादहए। 

 

  

 

धचत्र 7-7 नमूना प्रततष्ठान के लिए, सभी स्रोत िाराओं के लिए संपूणग तनर्रानी दृजष्टकोण 
प्रिान करता है। इस धचत्र में िोहे या इस्पात उत्पािों के लिए उत्पािन प्रकक्रया 1 से 4 के 
इिग-धर्िग एकि बबि लसस्टम सीमा िींची र्ई है। बबि के भीतर, इस उत्पािन मार्ग के 
लिए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन तनम्न का पररणाम हैं: 

• ईंिन िहन – जीवाश्म ईंिन और अपलर्ष्ट र्ैसों के िहन से प्रत्यक्ष उत्सजगन। 
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• प्रकक्रया उत्सजगन – काबोनेट, ररडक्टेंट (कोक) के ऊष्मीय अपघटन और स्कै्रप सदहत 
िौह और इस्पात सामग्री में काबगन की मात्रा से उत्पन्न प्रत्यक्ष उत्सजगन। 

• संयुक्त उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभोर् की र्ई ववद्युत ऊजाग से अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की तनर्रानी की जाती है और संक्रमणकािीन अवधि में ररपोटग की जाती है। 

िाि टेक्स्ट में हाइिाइट ककए र्ए इनपुट और आउटपुट ऐसे मापिंड हैं जजनकी बबि 
प्रकक्रया के लिए उत्सजगन आरोपण और प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन 
तनिागररत करने के लिए ऑपरेटर द्वारा तनर्रानी की आवश्यकता होर्ी। तनर्रानी में 
मात्रात्मक (र्ततववधि डटेा, िंड 6.5.1.3 िेिें) और रु्णात्मक (र्णना कारक, िंड 6.5.1.4 
िेिें), िोनों पहिू र्ालमि हैं। उत्पादित ववलभन्न वस्तुओं के र्ततववधि स्तरों की भी तनर्रानी 
करने की आवश्यकता होर्ी। हािााँकक, बबि दृजष्टकोण को िारू् करने पर, अंतररम उत्पािों 
(पूवगवततगयों) की तनर्रानी करने की आवश्यकता नहीं है, जो इस उिाहरण में लसटंर अयस्क, 

कच्चा िोहा और कच्चा इस्पात हैं। इसके अिावा, एक से अधिक उत्पािन प्रकक्रयाओं में 
प्रयुक्त बबजिी और ईंिन की मात्रा को उत्पािन प्रकक्रया में उपयोर् स्तरों द्वारा ववभाजजत 
करने की आवश्यकता नहीं है।  

ववलभन्न स्रोत िाराओं और सामग्री प्रवाह के साथ प्रततष्ठान की जदटिता को िेिते हुए, 

प्रततष्ठान में प्रवेर् करन ेऔर बाहर तनकिने वािे काबगन की मात्रा का पणूग संतुिन िेने के 
लिए द्रव्यमान संतुिन ववधि (िडं 6.5.1.2 िेिें) का उपयोर् ककया जाता है। इस पद्ितत 
को िारू् करने में, प्रत्येक स्रोत िारा के लिए प्रासंधर्क CO2 मात्रा की र्णना ईंिन और 
प्रकक्रया सामग्री में अंतर ककए बबना, प्रत्येक सामग्री में काबगन की मात्रा (CC) के आिार पर 
की जाती है। उत्सजजगत होने के बजाय उत्पािों और अवर्ेषों में प्रततष्ठानों से तनकिने वािे 
ग़ैर-उत्सजजगत काबगन को भी आउटपुट स्रोत िाराओं को पररभावषत करके दहसाब में लिया 
जाता है, जजसमें ऋणात्मक र्ततववधि डटेा होता है, जजसे ताचिका 7-6 में िाि टेक्स्ट में 
हाइिाइट ककया र्या है। 

 

तालिका 7-6: काबगन इस्पात उत्पािन, ब्िास्ट फनेस मार्ग के लिए नमूना पररकिन – प्रततष्ठान के 
प्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए द्रव्यमान संतुिन। AD = र्ततववधि डटेा, CC = काबगन की मात्रा। 

उपभोर् थतर AD (t) CC जैव अंर् उत्सजान  

(t CO2)135 

दटप्पखणयााँ 

कोक चूणग 50 000 88,0%  161 216,0  

िौह अयस्क 5 600 000 0,023%  4 719,2  

कोक 2 200 000 88,0%  7 093 504,0  

 
135  कारक 3,664 t CO2 / t C 



252 

प्िाजस्टक अपलर्ष्ट 70 000 68,4% 16% 147 270,8 बायोमास अंर्136 =  

28 052 t CO2 

स्कै्रप (बाहरी) 800 000 0,210%  6 155,5  

स्कै्रप (आंतररक) 200 000 0,180%  1 319,0  

कैल्सीकृत चूना 280 000 0,273%  2 800,0  

प्राकृततक र्ैस 170 000 75,0%  467 160,0  

अन्य इनपुट 40 000 10,0%  14 656,0  

कुि    7 898 800,6  

आउटपुट में काबान AD (t) CC  “उत्सजान” 

(ऋणात्मक) (t CO2) 

 

इस्पात  -4 800 000 0,180%  -31 657,0  

िातुमि -1 000 000 0,030%  -1 099,0  

कुि    -32 756,2  

प्रततष्ठान के कुि प्रत्यक्ष उत्सजान 7 866 044,4  

 

ऊपर तालिका 7-6 में, ववलभन्न इनपुट और आउटपुट स्रोत िाराओं में काबगन की मात्रा (CC) 

को उनके CO2 समकक्ष में पररवततगत ककया र्या है, जजसमें ववलभन्न स्रोतों से स्कै्रप भी 
र्ालमि है। लमधित प्िाजस्टक अपलर्ष्ट में बायोमास से उत्सजगन (इस मान्यता के साथ 
कक यह MSW से प्राप्त होता है), उत्सजगनों के लिए र्ून्य-रेटेड है (िंड 6.5.4 िेिें)। इसके 
बाि कुि प्रत्यक्ष उत्सजगन, आउटपुट में र्ुद्ि काबगन की र्णना की जाती है। 

किर बबजिी उत्पन्न करने के लिए प्रयुक्त प्रत्यक्ष उत्सजगनों से अपलर्ष्ट रै्स के र्ोिन 
के साथ, कुि अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की र्णना की जानी चादहए। इस उिाहरण के प्रयोजनों 
के लिए तनम्नलिखित िारणाएाँ तैयार की र्ई हैं। 

 
136  ऊपर 70 000 x 68,4% x 16% x 3,664 t CO2 / t काबगन = 28 052 t CO2 के रूप में पररकलित 
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तालिका 7-7: काबगन इस्पात, ब्िास्ट फनेस मार्ग – प्रततष्ठान के अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की र्णना 

प्रततष्ठान के अप्रत्यक्ष उत्सजान 

मान्यताएाँ:  
− उत्पादित अपलर्ष्ट र्ैस का 40% बबजिी उत्पािन (35% िक्षता) के लिए उपयोर् ककया 

जाता है। 
− इसमें 75% बबजिी की िपत र्ालमि है, बाकी धग्रड से आता है। 
− अपलर्ष्ट र्ैस के लिए उत्सजगन कारक, समतुल्य प्राकृततक र्ैस पर आिाररत है, िेककन 

अन्य प्राकृततक र्ैस बबजिी संयंत्रों की तुिना में िक्षता कम है (EF = 0,576 t CO2 

/MWh). 

− धग्रड उत्सजगन कारक = 0,628 t CO2 / MWh (50% कोयिा, 30% प्राकृततक र्ैस, बाकी 
नवीकरणीय लमिाएाँ)। 

प्रततष्ठान में उपभोर् की र्ई बबजिी का भाररत उत्सजगन कारक: 0,589 t CO2 / MWh. 

प्रततष्ठान की कुि बबजिी की िपत: 1 658 844 MWh / वषग। 
प्रततष्ठान के कुि अप्रत्यक्ष उत्सजान: 977 059 t CO2 / वषा। 

 

बबजिी उत्पन्न करने के लिए प्रयकु्त अपलर्ष्ट रै्स से उत्सजगनों की िोहरी र्णना से 
बचने के लिए, प्रत्यक्ष उत्सजगनों से कटौती करना आवश्यक है। अपलर्ष्ट र्ैस के लिए 
र्ततववधि डटेा की र्णना ऊपर दिए र्ए ईंिन इनपुट और उत्पािन िक्षता पर जानकारी 
के उपयोर् से उत्पन्न बबजिी से तनम्नतः की जाती है: 

• अपलर्ष्ट र्ैस से उत्पन्न बबजिी: 1 244 133 MWh (मापी र्ई) 

• कुि अपलर्ष्ट र्ैस ईंिन इनपुट: 1 244 133 / 0,35 िक्षता = 3 554 666 MWh 

• TJ में रूपांतररत: 3 544 666 * 0,0036 = 12 800 TJ 

बबजिी उत्पन्न करने के लिए प्रयुक्त अपलर्ष्ट रै्स के लिए प्रत्यक्ष उत्सजगनों से कटौती 
की जाने वािी मात्रा की र्णना नीचे तालिका 7-8 में WGcorr,exp के लिए िंड 6.2.2.2 में 
दिए र्ए समीकरण के उपयोर् से की र्ई है। 

तालिका 7-8: नमूना पररकिन, काबगन इस्पात, ब्िास्ट फनेस मार्ग – अपलर्ष्ट र्ैस कटौती के लिए 
प्रततष्ठानों के कुि प्रत्यक्ष उत्सजगनों में सुिार 

   t CO2 / वषा दटप्पणी 

प्रततष्ठान के कुि प्रत्यक्ष उत्सजान   7 866 044 ऊपर ताचिका 7-6 से 

 AD (TJ) EF (प्रा. र्ैस) सु. कारक   
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अपलर्ष्ट र्ैसों 
हेतु कटौती 

-12 800 56,1 0,667 – 478 959 बबजिी उत्पन्न करने के लिए 
प्रयुक्त अपलर्ष्ट र्ैस के लिए 
कटौती  

कच्चे इथपात उत्पादों के लिए उत्पादन प्रकक्रया के 
कुि प्रत्यक्ष उत्सजान 

 7 387 085 संर्ोधित कुि प्रत्यक्ष उत्सजान 

 

इसके बाि, तालिका 7-9 ररपोदटिंर् अवधि के िौरान नमनूा प्रततष्ठान में उत्पादित वस्तुओ ं
के लिए र्ततववधि स्तर डटेा का उिाहरण प्रस्तुत करती है। 

 

 

तालिका 7-9: ररपोदटिंर् अवधि में उत्पादित वस्तुओं के लिए नमूना र्ततववधि स्तर 

उत्पाद र्ततववधि थतर (AL) इकाइयााँ 

पूवावती   

कच्चा िोहा 4 000 000 t / वषग 

कच्चा इस्पात 5 000 000 t / वषग 

िौह या इथपात उत्पाद   

र्ीट 3 500 000 t / वषग 

बार 800 000 t / वषग 

रेल्स 500 000 t / वषग 

उत्पाददत कुि वथतुएाँ 4 800 000 t / वषा 

आंतररक स्कै्रप 200 000 t / वषग 
 

तालिका 7-7 और ताचिका 7-8 से कुि प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन डटेा, तथा तालिका 
7-9 से उत्पािन डटेा का उपयोर् करके, िोहे या इस्पात उत्पािों के लिए प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना तनम्नानुसार (ताचिका 7-10) की जाती है। 

 

तालिका 7-10: नमूना पररकिन, िौह या इस्पात उत्पािों के लिए सरिीकृत / "बबि" दृजष्टकोण के 
तहत ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन SEE 

उत्पादित वस्तुओं की कुि मात्रा (इस्पात उत्पाि) 4 800 000  t / वषग 

इस्पात उत्पािों के लिए उत्पािन प्रकक्रया के कुि प्रत्यक्ष उत्सजगन 7 387 085 t CO2 / वषग 

प्रततष्ठान के कुि अप्रत्यक्ष उत्सजगन 976 919  t CO2 / वषग 

ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन 1,539  t CO2 / इस्पात उत्पाि 
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ववलर्ष्ट अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन 0,204  t CO2 / t इस्पात उत्पाि 

ववलर्ष्ट कुि अंततनादहत उत्सजान 1,743 t CO2 / t इथपात उत्पाद 

 

अंततम चरण के रूप में, यूरोपीय सघं में इन िौह या इस्पात उत्पािों के लिए CBAM 

ररपोदटिंर् दातयत्व तनिागररत ककया जा सकता है। उिाहरण के लिए, 10 000 टन िौह या 
इस्पात उत्पाि उिा. रेल्स के आयात के लिए:  

• संक्रमणकािीन अवधि (केवि ररपोटा): 

o प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 10 000 t x 1,539 t CO2 / t = 15 390 t CO2 

o अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 10 000 t x 0,204 t CO2 / t = 2 040 t CO2 

कुि: 17 430t CO2 

 

7.2.2.2 उिाहरण 2 – EAF और िौह या इस्पात उत्पािों में रूपांतरण 

तनम्नलिखित उिाहरण से पता चिता है कक EAF मार्ग द्वारा उत्पादित कच्चे इस्पात और 
िौह या इस्पात उत्पािों के लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन कैसे प्राप्त होते हैं। 
संक्रमणकािीन अवधि में ररपोदटिंर् के लिए यूरोपीय संघ में आयात के पररणामी अंततनगदहत 
उत्सजगनों की उिाहरण के अंत में र्णना की र्ई है। 

EAF इस्पात तनमागण मार्ग के इस उिाहरण में, प्रततष्ठान िो समग्र वस्तु िेखणयों के अंतर्गत 
आने वािे उत्पाि बनाता है, जजनमें से प्रत्येक को एकि उत्पािन प्रकक्रया के रूप में 
पररभावषत ककया र्या है।  

धचत्र 7-8 प्रततष्ठान की रूपरेिा प्रस्तुत करता है और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए 
लसस्टम की सीमाओं को िाि छायांककत रेिा के रूप में िर्ागता है। प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया 
को कक्रयाजन्वत करने वािी भौततक इकाइयों का 'इस्पात तनमागण EAF व AOD' के तहत 
समूहन ककया र्या है, और 'कदटरं् और वेजल्डरं्', 'र्ीट्स की, बार की ह़ॉट रोलिरं् और 
एनीलिरं्' के रूप में वर्ीकृत ककया र्या है; और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए प्रासंधर्क 
इनपुट और आउटपुट की पहचान की र्ई है। 

ध्यान िें कक इस उिाहरण में उच्च-लमि-िातु इस्पात का उत्पािन ककया जाता है। इसलिए, 

न केवि CN कोड, बजल्क ववलभन्न लमि-िातु गे्रड उत्पादित ववलभन्न वस्तओुं को पररभावषत 
करते हैं। CBAM के तहत ररपोदटिंर् के लिए, संक्रमणकािीन अवधि में तनर्रानी तनयम 
मानते हैं कक संपूणग ररपोदटिंर् अवधि में एक ही समग्र वस्तु िेणी के भीतर सभी अिर्-

अिर् लमि-िातुओं में समान अंततनगदहत उत्सजगन होना माना जाता है, यानी तनर्रानी 
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तनयमों को यथोधचत सरि बनाए रिने के लिए लमि-िातु गे्रड के भाररत औसत का उपयोर् 
ककया जाता है। िेककन, लमि-िातु गे्रड (लमि-िात ुबनान ेके तत्व Cr, Mn और Ni की मात्रा, 
साथ ही काबगन मात्रा) को आयात करने पर अततररक्त जानकारी के रूप में सूधचत ककया 
जाना चादहए। इसलिए, आयातक को प्रत्येक CN कोड/लमि-िातु गे्रड जोड़ी को अिर् से 
ररपोटग करना होर्ा।  

धचत्र 7-8: EAF मार्ग से उच्च-लमि-िातु इस्पात का उत्पािन करने वािा नमूना प्रततष्ठान – 

ववहंर्ाविोकन 

 

 
 

ऊपर पररभावषत िो प्रासंधर्क उत्पािन प्रकक्रयाएाँ, और नीचे दिए र्ए आरेिों में और अधिक 
ववस्ततृ, यह हैं:  

• उत्पािन प्रकक्रया 1 – EAF/AOD इस्पात तनमागण मार्ग द्वारा ववलभन्न लमि-िातु गे्रड 
के स्िैब के रूप में उत्पादित कच्चा इस्पात। इस उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम 
सीमाओं को उत्पािन प्रकक्रया 2 से इस्पात स्कै्रप के इनपुट (इस्पात जजसे पाइप के 
उत्पािन के िौरान काट दिया जाता है), पूवगवती कच्चे इस्पात और लमि-िातु, ईंिन 
(प्राकृततक रै्स), गे्रफाइट इिेक्रोड और अन्य योजक व और ववद्युत ऊजाग सदहत 
के रूप में पररभावषत ककया र्या है। प्रकक्रया से कच्चे इस्पात का आउटपुट बेचा 
जाता है और यह उत्पािन प्रकक्रया 2 के लिए प्रासंधर्क पूवगवती है। पूवगवती की बबक्री 
के कारण, इस नमूना प्रततष्ठान के लिए बबि दृजष्टकोण की अनुमतत नहीं है। 
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• उत्पािन प्रकक्रया 2 – ववलभन्न लमि-िातु गे्रड के िौह या इस्पात उत्पाि, ववलभन्न 
र्ठन प्रकक्रयाओं द्वारा उत्पादित होत ेहैं जो ट्यूब (कदटरं्, रोलिरं् और वेजल्डरं्), बार 
और ऱॉड्स (ह़ॉट रोलिरं् और एनीलिरं्) तथा र्ीट्स जैसे मूि उत्पाि िेत ेहैं। इस 
उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं को कच्चे इस्पात (जजसमें अंततनगदहत उत्सजगन 
हैं), ईंिन (प्राकृततक रै्स) और ववद्युत ऊजाग के इनपुट सदहत पररभावषत ककया र्या 
है। उत्पािन प्रकक्रया के आउटपुट हैं तैयार िौह या इस्पात उत्पाि, जजन्हें बेचा जाता 
है। 

िसूरा आरेि (चित्र 7-9) उत्पािन प्रकक्रयाओं में इनपुट के रूप में ववलभन्न स्रोत िाराओं की 
पहचान करता है, जजससे प्रत्यक्ष उत्सजगन होते हैं।  

धचत्र 7-9: EAF मार्ग से उच्च-लमि-िातु इस्पात उत्पािन करने वािा नमूना प्रततष्ठान – र्णना 
आिाररत दृजष्टकोण के साथ प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए प्रासंधर्क स्रोत िाराएाँ 

 

 
 

ईंिन (प्राकृततक रै्स) के िहन और गे्रफाइट इिेक्रोड, अन्य योजकों से प्रकक्रया उत्सजगन 
और ववलभन्न िौह व इस्पात की सामधग्रयों के भीतर तनदहत काबगन के उत्सजगन से प्रत्यक्ष 
उत्सजगन होते हैं। 

तीसरा आरेि (चित्र 7-10) उत्पािन प्रकक्रया 1 और 2 द्वारा उपभोर् की र्ई बबजिी से उत्पन्न 
अप्रत्यक्ष उत्सजगन को िर्ागता है। 



258 

धचत्र 7-10: EAF मार्ग से उच्च-लमि-िातु इस्पात का उत्पािन करने वािा नमूना प्रततष्ठान – 

अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए बबजिी की िपत। 

 

  
 

चौथा आरेि (चित्र 7-11) नमूना प्रततष्ठान हेतु, सभी स्रोत िाराओं के लिए संपूणग तनर्रानी 
दृजष्टकोण प्रिान करता है। 
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धचत्र 7-11: EAF मार्ग के ज़ररए उच्च-लमि-िातु इस्पात का उत्पािन करने वािा नमूना प्रततष्ठान 
– संपूणग तनर्रानी दृजष्टकोण। िाि फ़ॉन्ट में मौजूि सभी जानकारी के लिए तनर्रानी की आवश्यकता 
है। 

 

  
 

िौह और इस्पात उिाहरण 1 (िंड 7.2.2.1) में, 'बबि' दृजष्टकोण का उपयोर् ककया र्या था, 
क्योंकक प्रततष्ठान द्वारा उत्पादित सभी पूवगवततगयों का उपयोर् पूरी तरह से तैयार िौह और 
इस्पात वस्तओुं के उत्पािन में ककया जाता है। हािााँकक, यह दृजष्टकोण इस उिाहरण में 
ऑपरेटर के लिए उपिब्ि नही ंहै, क्योंकक उत्पािन प्रकक्रया 1 द्वारा उत्पादित कुछ कच्चे 
स्टेनिेस-स्टीि पूवगवती को डायवटग ककया जाता है और उत्पािन प्रकक्रया 2 तक पहुाँचने से 
पहिे बेच दिया जाता है। इसलिए, इस प्रततष्ठान में प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए 
अंततनगदहत ववलर्ष्ट उत्सजगनों को अिर् से प्राप्त करना होर्ा।  

ताचिका 7-11 में िाि टेक्स्ट में हाइिाइट ककए र्ए इनपुट और आउटपटु वे मापिंड हैं 
जजनकी उत्सजगनों के लिए उत्तरिायी ठहराने और िोनों प्रकक्रयाओं के लिए प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत करने के लिए ऑपरेटर द्वारा तनर्रानी की 
जानी चादहए। तनर्रानी में मात्रात्मक (र्ततववधि डटेा, िंड 6.5.1.3 िेिें) और रु्णात्मक 
(र्णना कारक, िंड 6.5.1.4 िेिें), िोनों पहिू र्ालमि हैं। ख़रीिे र्ए पूवगवततगयों के मामिे 
में ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन र्ालमि हैं, (िंड 6.8.2 िेिें)। 

उिाहरण 1 की तरह, प्रततष्ठान की जदटिता और ववलभन्न स्रोत िाराओ ंऔर सामग्री प्रवाह 
को िेिते हुए, प्रततष्ठान में प्रवेर् करने और तनकिने वािे काबगन की मात्रा का पूणग सतंुिन 
िेने के लिए द्रव्यमान संतुिन ववधि का उपयोर् ककया जाता है। इस पद्ितत को िारू् 
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करने में, प्रत्येक स्रोत िारा के लिए प्रासंधर्क CO2 मात्रा की र्णना ईंिन और प्रकक्रया 
सामग्री में अंतर ककए बबना, प्रत्येक सामग्री में काबगन की मात्रा (CC) के आिार पर की 
जाती है। उत्सजजगत होन ेके बजाय उत्पािों में प्रततष्ठान से तनकिन ेवािे गै़र-उत्सजजगत 
काबगन को भी आउटपुट स्रोत स्रीम को पररभावषत करके दहसाब में लिया जाता है, जजसमें 
ऋणात्मक र्ततववधि डटेा होता है, जजसे ताचिका 7-11 में िाि टेक्स्ट में हाइिाइट ककया 
र्या है। 

तालिका 7-11: EAF प्रततष्ठान, नमूना उपभोर् स्तर – द्रव्यमान संतुिन ववधि 

उपभोर् थतर  AD (t) CC EF NCV 

(GJ/t) 
उत्सजान 

(tCO2) 137 

िारणाएाँ / दटप्पखणयााँ 

इस्पात स्कै्रप 
(बाज़ार) 

1 345 000 0,08%   3 942,5 CO2 में पररवततगत 

प्राकृततक र्ैस 163 806  56,1 48 441 096.9 IPCC मान; t CO2 / TJ 

के रूप में EF 

गे्रफाइट इिेक्रोड 4 468 81,9%   13 407,6 IPCC मान 

ववलभन्न योजक 89 360  0,45  40 212,0 चूना पत्थर, अन्य छोड़ 
दिए र्ए; EF [tCO2/t] 

कच्चा इस्पात 
(ख़रीिा र्या) 

80 540 0,15%   442,6  

FeNi (28% Ni) 346 773 1,5%   19 058,6  

FeCr (52% Cr) 331 213 5,2%   63 105,4  

FeMn (31% Mn) 60 595 2,8%   6 216,6  

कुि     587 482,3  

आउटपुट में काबान AD CC   उत्सजान 
(ऋणात्मक) 

 

इस्पात -2 140 000 0,180%   -14 114 इस्पात AL स्कै्रप का 
तनवि है138 

िातुमि -107 232 0,030%   -118  

कुि     -14 232  

प्रततष्ठान के कुि प्रत्यक्ष उत्सजान   573 251  t CO2 / वषा 

अप्रत्यक्ष उत्सजान MWh EF (tCO2 / MWh) उत्सजगन t 

CO2 

 

कुि बबजिी की िपत 1 888 460 0,833 1 573 087  t CO2 / वषा 
 

 
137  कारक 3,664 t CO2 / t काबगन 

138  यानी स्कै्रप की मात्राओं को घटान ेके बाि 
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ताचिका 7-11 में, ववलभन्न इनपटु और आउटपटु स्रोत िाराओ ंकी काबगन मात्रा (CC) को 
CO2 समतुल्य में पररवततगत ककया जाता है और कुि प्रत्यक्ष उत्सजगन, आउटपुट में तनदहत 
काबगन के तनवि मात्रा (प्रकक्रया से इस्पात और िातुमि) की र्णना की जाती है। 

कुि अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की र्णना भी उसी तालिका में की र्ई है। 

अर्िी ताचिका 7-12 में सवगप्रथम िो उत्पािन प्रकक्रयाओं के र्ततववधि स्तरों का सारांर् है। 
िसूरे, यह िर्ागता है कक प्राकृततक रै्स व ववद्युत ऊजाग और उत्सजगनों को प्रकक्रया 2 पर 
कैसे जजम्मेिार ठहराया जाता है। ऊजाग और उत्सजगन डटेा की र्णना बार, र्ीट और पाइप 
के लिए ववलर्ष्ट ऊजाग िपत (SEC) मानों के उपयोर् से की जाती है। किर प्रत्यक्ष उत्सजगनों 
के र्ेष को तालिका के तनचिे भार् में उत्पािन प्रकक्रया 1 पर जजम्मेिार ठहराया जाता है। 

तालिका 7-12: EAF प्रततष्ठान, उत्पािन प्रकक्रया और उत्पाि द्वारा अंततनगदहत उत्सजगनों का नमूना 
पररकिन (नोट: SEC = ववलर्ष्ट ऊजाग उपभोर्) 

उत्पादन थतर टन EAF/AOD और (ह़ॉट) रोलिरं् ऊजाग उपभोर् दटप्पणी 
  प्राकृततक र्ैस GJ / 

t 

बबजिी kWh / t  

थिैब 2 234 000 0,31 700 प्रकक्रया 1 – उत्पादित टन, EAF 

बाज़ार में स्िैब 1 007 000    

बाज़ार में बार 456 000 5,4 180 प्रकक्रया 2 – ऊजाग और उत्सजगन 
आरोवपत करने के लिए प्रयुक्त 
SEC मान।  

र्ीट 771 000 4,45 220 प्रकक्रया 2 – ऊजाग और उत्सजगन 
आरोवपत करने के लिए प्रयुक्त 
SEC मान। 

बाज़ार में र्ीट्स 221 000    

र्ीट्स से पाइप 550 000    

पाइप 456 000 2,8 160 प्रकक्रया 2 – ऊजाग और उत्सजगन 
आरोवपत करने के लिए प्रयुक्त 
SEC मान। 

स्कै्रप (आंतररक 
पुनचगक्रण) 

94 000   र्ीट को पाइप में पररवततगत 
करने से स्कै्रप (कटा इस्पात)। 

उत्सजानों का ववभाजन प्रत्यक्ष उत्सजान  
(t CO2) 

बबजिी की खपत 
(MWh) 

अप्रत्यक्ष उत्सजान (t CO2) 

प्रकक्रया 1 (EAF / AOD) 171 005 1 563 800 1 302 645 

प्रकक्रया 2 (रोलिरं् आदि) 402 245 324 660 270 442 

कुि 573 251 1 888 460 1 573 087 
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उत्पािन प्रकक्रया 2 से इस्पात स्कै्रप पर कोई अंततनगदहत उत्सजगन आरोवपत नहीं हैं, जजसे 
प्रकक्रया 1 में आंतररक रूप से पुनचगकक्रत ककया जाता है। 

िो उत्पािन प्रकक्रयाओं के बीच आरोवपत उत्सजगन के आबंटन पर डटेा का उपयोर् करते 
हुए, ताचिका 7-12 में, प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन, िोनों के लिए तनम्नलिखित िो 
तालिकाओं में प्रत्येक CBAM वस्तु के लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना की 
जाती है। इस स्तर पर, पूवगवततगयों के अंततनगदहत उत्सजगनों (प्रकक्रया 1 में ख़रीिे र्ए इस्पात 
और लमि-िातु, प्रकक्रया 2 में कच्चा इस्पात) को जोड़ना होर्ा। 

ताचिका 7-13 कच्चे इस्पात स्िैब के लिए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों 
की र्णना करती है। इन पररकिनों में प्रयुक्त डटेा हैं: 

• प्रकक्रया 1 के लिए प्रततष्ठान में उत्सजगन – ऊपर तनिागररत। 

• प्रकक्रया 1 द्वारा उपभोर् ककए र्ए पूवगवततगयों के अंततनगदहत उत्सजगन – िरीिे र्ए 
पूवगवती कच्चे इस्पात और लमि-िातुओं के लिए, नीचे र्णना की र्ई है। 

• ररपोदटिंर् अवधि में कच्चे इस्पात स्िैब के लिए र्ततववधि स्तर। र्ततववधि स्तर, 

बेचे र्ए स्िैब और प्रकक्रया 2 में प्रयकु्त स्िैब का योर् है। 

तालिका 7-13: EAF प्रततष्ठान, कुि अंततनगदहत उत्सजगन का पररकिन नमूना – प्रकक्रया 1 (कच्चा 
इस्पात /स्िैब) 

पूवावती SEE 

प्रत्यक्ष 

MWh / 

t 

SEE 

अप्रत्य
क्ष 

उपभोर् 
(t) 

प्रत्यक्ष 
उत्सजान 

(t CO2) 

MWh अप्रत्यक्ष  

(t CO2) 

कुि  

t CO2 

कच्चा 
इथपात 

1,48 0,245 0,204 80 540 119 199 19 724 16 430  

FeNi (28% 

Ni) 

3,00 3,001 2,5 346 773 1 040 319 1 040 735 866 933  

FeCr (52% 

Cr) 

2,5 2,821 2,35 331 213 828 034 934 396 778 352  

FeMn 

(31% Mn) 

1,3 2,281 1,9 60 595 78 774 138 212 115 131  

थिैब के कुि अंततनादहत उत्सजानों की र्णना (प्रकक्रया 1) 

प्रकक्रया 1 के लिए र्ततववधि स्तर (स्िैब) 2 234 000     

प्रततष्ठान में उत्सजगन  171 005 1 563 800 1 302 645  

उपभोर् ककए र्ए पूवगवततगयों के अंततनगदहत 
उत्सजगन (उपरोक्त कुि से) 

 2 066 325 2 133 067 1 776 845  

कुि अंततनगदहत उत्सजगन  2 237 331 3 696 867 3 079 490 5 316 821 

ववलर्ष्ट अंततनादहत उत्सजान (t CO2 / t थिैब) या MWh / t 1,001 1,655 1,378 2,380 
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प्रकक्रया 2 की र्णना प्रकक्रया 1 की तरह ही की जा सकती है। तथावप, मार्गिर्गन के लिए, 

ताचिका 7-14 केवि ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन और 2nd प्रकक्रया के ववलर्ष्ट उत्तरिायी 
उत्सजगन के उपयोर् से जदटि वस्तुओं (िौह या इस्पात उत्पािों) के लिए प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना प्रस्तुत करती है, यानी 2nd उत्पािन 
प्रकक्रया के र्ततववधि स्तर और कुि उत्सजगनों को छोड़कर।  

तालिका 7-14: EAF प्रततष्ठान, जदटि वस्तुओं के अंततनगदहत उत्सजगनों के लिए नमूना पररकिन 
प्रकक्रया 2 – इस्पात उत्पाि 

उत्पाददत कुि टन: 

बाज़ार में बार 456 000 t    

बाज़ार में र्ीट्स 221 000 t    

पाइप 456 000 t    

कुि इथपात उत्पाद 1 133 000 t    

उपभोर् पूवावततायााँ (थिैब) 1 227 000 t    

थिैब का द्रव्यमान (कच्चा इथपात) खपत प्रतत 
t: 

1,083 t / t    

  प्रत्यक्ष  

(t CO2) 

MWh अप्रत्यक्ष  

(t CO2) 

कुि  

(t CO2) 

द्रव्यमान अनुपात (Mi) पूवगवती 1,083     

पूवगवती का SEEi  1,001 1,655 1,378  

उत्सजगन प्रतत टन उत्पाि प्रकक्रया 2  0,355 0,287 0,239  

ववलर्ष्ट अंततनादहत उत्सजान SEE 

(t CO2 / t इथपात उत्पाद) 

 1,440 2,079 1,732 3,171 

 

उपरोक्त प्रकक्रया 2 में अंततम इस्पात उत्पािों के कुि अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना करते 
समय, पूवगवती के द्रव्यमान अनुपात (Mi) को दहसाब में लिया जाता है (र्णना दृजष्टकोण 
के वववरण के लिए िंड 6.2.2.3 िेिें)। यह उत्पादित इस्पात उत्पािों के प्रतत टन उपभोर् 
ककए र्ए कच्चे इस्पात स्िैब का द्रव्यमान है, और इसकी र्णना इस प्रकार की जाती है: 

• स्िैब का द्रव्यमान / इस्पात उत्पाि का द्रव्यमान: 1 227 000 / 1 133 000 = 1,083 

(उपरोक्त अनुसार)। पूवगवती के प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष SEEi मानों को इस अनुपात 
द्वारा समायोजजत ककया जाता है यानी:  

• SEEi के लिए, प्रत्यक्ष (पवूगवती): 1,001 x 1,083 = 1,084. 

जदटि इस्पात उत्पाि के कुि प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की 
र्णना उपरोक्त अनुसार की जाती है। 
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उपरोक्त दृजष्टकोण का उपयोर् करते हुए, संक्रमणकािीन अवधि के िौरान यूरोपीय संघ में 
कच्चे इस्पात स्िैब और अन्य इस्पात उत्पािों के आयात के लिए CBAM ररपोदटिंर् िातयत्व 
तनिागररत ककया जा सकता है; उिाहरण के लिए, 100 टन उत्पाि के आयात के लिए उिा. 
इस्पात पाइप:  

• संक्रमणकािीन अवधि (केवि ररपोटा): 

o प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 x 1,440 = 144 t CO2 

o अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 x 1,732 = 173,2 t CO2 

कुि: 317,2 t CO2 

 

7.2.2.3 उिाहरण 3 – िरीिी र्ई इस्पात की छड़ों से स्कू्र और नट का उत्पािन 

यह इस्पात उत्पािों के कई ग़ैर-एकीकृत ववतनमागण के लिए ववलर्ष्ट उिाहरण है, जो 
एल्युमीतनयम उत्पािन जैसे अन्य क्षेत्रों में भी इसी प्रकार िारू् हो सकती है। इस उिाहरण 
में, प्रततष्ठान उन पूवगवततगयों को िरीिता है जो अधिकांर् अंततनगदहत उत्सजगन में योर्िान 
करते हैं, जबकक इसकी अपनी प्रकक्रया कुि अंततनगदहत उत्सजगन में बहुत कम योर्िान िेती 
है।  

उिाहरण के लिए यह माना जाता है कक प्रततष्ठान िो रु्णवत्ता वािी इस्पात की छड़ें 
िरीिता है (िोनों स्वयं CBAM द्वारा कवर ककए र्ए हैं): 

• उिाहरण 1 में तनिागररत अनुसार अंततनगदहत उत्सजगनों वािी काबगन इस्पात की छड़ें; और 

• उिाहरण 2 में तनिागररत अनुसार अंततनगदहत उत्सजगनों वािी उच्च लमि-िातु इस्पात की 
छड़ें। 

उत्पािन प्रकक्रया में तनम्न र्ालमि हैं: 

• ववलभन्न व्यास की तारों के लिए छड़ों की ह़ॉट रोलिरं्; 

• पेंचों के लिए तारों को काटना और र्ढना; 

• नटों के लिए तारों को काटना और र्ढना किर उसके बाि डड्रलिरं्/मर्ीतनरं्। 

ये प्रकक्रयाएाँ प्राकृततक रै्स और बबजिी की िपत करती हैं, इसलिए प्रततष्ठान में प्रत्यक्ष 
और अप्रत्यक्ष उत्सजगन होते हैं। तथावप, अधिकांर् अंततनगदहत उत्सजगन पवूगवततगयों से उत्पन्न 
होते हैं। चूाँकक इस प्रकक्रया में कदटरं् और मर्ीतनरं् र्ालमि होती है, इसलिए काफी मात्रा में 
स्कै्रप उत्पन्न होता है। कायागन्वयन ववतनयमन के तनयमों के अनुरूप, स्कै्रप को र्ून्य 
अंततनगदहत उत्सजगनों के लिए जजम्मेिार ठहराया र्या है। स्कै्रप के उत्पािन के कारण, 
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प्रयुक्त पूवगवती का वज़न अंततम उत्पािों के वज़न से अधिक होता है। कारक mi है > 1 

(िंड 6.2.2.3 में सूत्र िेिें)।  

नमूना प्रततष्ठान में, केवि एक समग्र वस्तु िेणी का उत्पािन ककया जाता है (ववलभन्न 
लमि-िातु गे्रड के स्कू्र और नट)। इसलिए ऑपरेटर, वावषगक प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन, 

प्रत्येक के लिए केवि एक औसत मान तनिागररत कर सकता है। िेककन, स्कै्रप का प्रततर्त 
िो मुख्य उत्पाि समूहों के लिए अिर्-अिर् है, और क्योंकक उत्पादित मात्राएाँ अिर्-अिर् 
हैं, ऑपरेटर स्वेच्छा से काबगन इस्पात और उच्च लमि-िातु उत्पािों के लिए अिर्-अिर् 
अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना करने का तनणगय िेता है। 

तालिका 7-15 वह डटेा प्रिलर्गत करती है जजसकी ऑपरेटर को तनर्रानी करनी होती है 
(इनपटु और आउटपुट मात्रा, ऊजाग िपत, पूवगवततगयों की िपत, उनके उत्पािकों से प्राप्त 
पूवगवततगयों के ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन)। 

तालिका 7-16 प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए अिर्-अिर् िो उत्पाि समूहों के 
ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना प्रस्तुत करती है, जहााँ प्रततष्ठान के स्वयं अपने 
ववलर्ष्ट उत्सजगनों को पूवगवततगयों के अंततनगदहत उत्सजगनों में जोड़ा जाता है।  

तालिका 7-17 अंततः िो उत्पाि समूहों के प्रतत टन कुि अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना 
का सारांर् प्रस्तुत करती है। 

 

तालिका 7-15: नमूना प्रततष्ठान नं. 3, मुख्य इनपुट और आउटपुट 

पूवावती: SEE प्रत्यक्ष 

(t CO2 / t) 

SEE अप्रत्यक्ष 

(t CO2 / t) 

  

काबगन इस्पात (उिाहरण 1 िेिें) 1,539 0,204 

  

उच्च लमि-िातु इस्पात (उिाहरण 2 िेिें) 1,440 1,732 

  

उत्पाद: र्ततववधि स्तर 

(t उत्पाि / वषग) 
उपभुक्त मात्रा 

(t इस्पात / वषग) 
उत्पादित स्कै्रप 

(t / वषग) 
mi (t पूवगवती /  

t उत्पाि) 

काबगन इस्पात स्कू्र और नट्स 17 000,00 20 000,00 3 000,00 1,176 

उच्च लमि-िातु इस्पात स्कू्र और नट्स 8 200,00 10 000,00 1 800,00 1,220 

उपभुक्त ऊजाा (दोनों उत्पादों के लिए औसत) 

 

उत्सजगन कारक 

 

प्राकृततक र्ैस (हीदटरं्, फोजजिंर्,…) 3,5 GJ / t उत्पाि 56,1 t CO2 / TJ 

बबजिी 200 kWh / t उत्पाि 0,833 
t CO2 / MWh 
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तालिका 7-16: नमूना प्रततष्ठान स.ं 3, ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों का पररकिन (SEE) 

प्रत्यक्ष ववलर्ष्ट उत्सजान SEE (t CO2 / t) mi (t/t) SEE (t CO2 / t उत्पाि) 

पूवगवती: काबगन इस्पात 1,539 1,176 1,810 

प्रत्यक्ष उत्सजगन (प्राकृततक र्ैस)     0,196 

कुि SEE (काबान इथपात थकू्र और नट्स) 

  

2,006 

पूवगवती: उच्च लमि-िातु इस्पात 1,440 1,220 1,757 

प्रत्यक्ष उत्सजगन (प्राकृततक र्ैस)     0,196 

कुि SEE (उच्च लमश्र-िातु इथपात थकू्र और नट्स) 

  

1,953 
    

अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट उत्सजान SEE (t CO2 / t) mi (t/t) SEE (t CO2 / t उत्पाि) 

पूवगवती: काबगन इस्पात 0,204 1,176 0,240 

अप्रत्यक्ष उत्सजगन (बबजिी)     0,167 

कुि SEE (काबान इथपात थकू्र और नट्स) 

  

0,407 

पूवगवती: उच्च लमि-िातु इस्पात 1,732 1,220 2,113 

अप्रत्यक्ष उत्सजगन (बबजिी)     0,167 

कुि SEE (उच्च लमश्र-िातु इथपात थकू्र और नट्स) 

  

2,280 

 

तालिका 7-17: नमूना प्रततष्ठान स.ं 3, ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों का पररकिन (SEE) 

कुि: SEE प्रत्यक्ष 

t CO2 / t 

SEE अप्रत्यक्ष  

t CO2 / t 

SEE कुि 

t CO2 / t 

काबगन इस्पात स्कू्र और नट्स 2,006 0,407 2,413 

उच्च लमि-िातु इस्पात स्कू्र और नट्स 1,953 2,280 4,233 

 

 

7.3 उवारक क्षेत्र 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत ककया र्या है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• अनुबंि II, िंड 3 – उत्पािन मार्ग द्वारा ववर्ेष प्राविान और उत्सजगन तनर्रानी 

आवश्यकताएाँ। उप-िंड 3.7 से 3.10 (उवगरक क्षेत्र समग्र वस्तु िेखणयााँ) 
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• अनुबंि IV, िंड 2 – CBAM वस्तुओं के लिए क्षेत्र ववलर्ष्ट मापिंड जजन्हें 
उत्सजगन डटेा संपे्रषण में वस्तुओं के उत्पािकों द्वारा आयातकों को सूधचत 
ककया जाना चादहए। 

• अनुबंि III: िंड B.6 CO2 और N2O के लिए माप-आिाररत कक्रया-ववधि हेतु 
आवश्यकताएाँ। िंड B.8. प्रततष्ठानों के बीच CO2 स्थानांतरणों हेतु 
आवश्यकताएाँ। िंड B.9.3 नाइदरक एलसड उत्पािन से उत्सजगनों का तनिागरण 
करने के लिए अततररक्त तनयम, जजसमें र्ालमि हैं: B.9.3.1 N2O उत्सजगनों के 
मापन हेतु सामान्य तनयम; B.9.3.2 िूम्र रै्स प्रवाह का तनिागरण; B.9.3.3 
ऑक्सीजन सांद्रताएाँ। 

 

7.3.1 तनर्रानी और ररपोदटिंर् के लिए क्षेत्र-ववलर्ष्ट आवश्यकताएाँ  

प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी कायागन्वयन ववतनयमन में तनिागररत 
और इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के िंड 6 में उजल्िखित पद्ितत के अनुरूप की जानी चादहए।  

7.3.1.1 उत्सजगन तनर्रानी 

उवगरक क्षेत्र के लिए जजन प्रासंधर्क उत्सजगनों की तनर्रानी और ररपोटग की जानी चादहए, व े
हैं: 

• ईंिन िहन प्रकक्रया से काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), केवि जस्थर संयंत्र से 
(वाहन जैसे ककसी मोबाइि संयंत्र से उत्सजगनों को छोड़कर)। 

• ववर्ेष रूप से प्रकक्रया से काबगन डाइऑक्साइड और नाइरस ऑक्साइड (N2O) उत्सजगन 
(प्रत्यक्ष):  

o अमोतनया के उत्प्रेरक ऑक्सीकरण से N2O उत्सजगन और/या NOX/N2O 

उपर्मन इकाइयों से (िेककन िहन से नहीं); और  

o कुछ जस्थततयों में अमोतनया की उत्पािन प्रकक्रया से CO2 को अन्य प्रततष्ठानों 
में स्थानांतररत ककया जाता है (िंड 6.5.6.2 िेिें)। 

• मापनीय तापन (उिाहरण के लिए वाष्प) और र्ीतिन के उत्पािन के पररणामी 
काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), जजनका उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं 
के भीतर उपभोर् होता है, ऊष्मा के उत्पािन स्थि का लिहाज़ ककए बबना (यानी 
साइट पर उत्पािन से या ऑफ-साइट से आयात के ज़ररए)। 
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सरिीकृत! 

• उत्सजगन तनयंत्रण के पररणामस्वरूप काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष) (उिा. 
अम्िीय िूम्र रै्स सफाई के लिए प्रयुक्त सोडा ऐर् जैसे काबोनेट कच्च ेमाि से)। 
यह जहााँ िारू् होता है वहााँ ककसी भी वस्तु के लिए र्ालमि ककया जाता है। 

उपरोक्त ववलभन्न स्रोत िाराओं से प्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग नहीं ककया जाता 
है, बजल्क प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया के लिए कुि प्रत्यक्ष उत्सजगनों में पररणत होने के 
लिए एक साथ जोड़ा जाता है। 

उपभोर् की र्ई बबजिी से अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को प्रत्यक्ष उत्सजगनों से अिर् ररपोटग ककया 
जाना चादहए।  

ध्यान िें कक ईंिन के िहन से उत्पन्न होने वािे अन्य N2O उत्सजगनों को लसस्टम सीमाओं 
से बाहर रिा र्या है। 

 

7.3.1.2 अततररक्त तनयम 

लमधश्रत उवारकों के लिए उत्सजानों का आरोपण 

लमधित उवगरक के ववलभन्न गे्रड का उत्पािन करने वािे प्रततष्ठानों के लिए, प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को, उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभोर् ककए र्ए अंततनगदहत उत्सजगनों से 
अिर् तनम्नतः जजम्मेिार ठहराया जाता है:  

• प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन: 

o इनकी र्णना संपूणग ररपोदटिंर् अवधि के लिए की जाती है।  

o इन्हें उत्पादित अंततम उत्पाि के प्रतत टन आनुपाततक आिार पर प्रत्येक उवगरक 

गे्रड पर आरोवपत ककया जाता है।  

• अंततनगदहत उत्सजगनों का तनिागरण: 

o प्रत्येक गे्रड के तनमागण में प्रयुक्त प्रत्येक पूवगवती के प्रासंधर्क द्रव्यमान को ध्यान 

में रिते हुए, प्रत्येक उवगरक गे्रड के लिए अिर् से र्णना की जाती है।  

o प्रत्येक पूवगवती के लिए, अंततनगदहत उत्सजगन, ररपोदटिंर् अवधि के िौरान उस 

पूवगवती का औसत होते हैं। 

िेककन, उवगरक क्षेत्र में उत्पािन प्रकक्रयाओं की जदटिता को िेिते हुए, संक्रमणकािीन अवधि 
के दौरान लमधित उवगरकों का उत्पािन करने वािे प्रततष्ठान, लमधित उवगरकों में तनदहत 
नाइरोजन के प्रतत टन अंततनगदहत उत्सजगनों का समान एक मान तनिागररत करके संबंधित 
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उत्पािन प्रकक्रया की तनर्रानी को सरि बना सकते हैं, चाहे नाइरोजन का रासायतनक रूप 
(अमोतनयम, नाइरेट या यूररया रूप) कुछ भी हो139। 

ऊष्माक्षेपी रासायतनक प्रकक्रयाओं से उत्पन्न मापनीय ऊष्मा 

जहााँ कोई प्रततष्ठान िहन के अिावा ककसी ऊष्माक्षेपी रासायतनक प्रकक्रया से उत्पन्न / 

पुनप्रागप्त की र्ई मापनीय ऊष्मा का उपभोर् करता है, जैसे कक अमोतनया या नाइदरक 
एलसड के उत्पािन में, िपत की र्ई पुनप्रागप्त ऊष्मा की मात्रा अन्य मापनीय ऊष्मा से 
अिर् से तनिागररत की जाती है, और उसे र्ून्य CO2 उत्सजगन तनदिगष्ट ककया जाता है। 

बबजिी का उत्पादन 

यदि उत्पािन प्रकक्रया के अंतर्गत बबजिी का उत्पािन ककया जाता है, तो जजम्मेिार उत्सजगनों 
में सुिार करना होर्ा (िडं 6.2.2.2 िेिें)। जहााँ बबजिी, बबना िहन के प्रकक्रयाओं से उत्पन्न 
होती है (उिाहरण के लिए अमोतनया उत्पािन में एक्स्पैन्र्न टबागइन), उस बबजिी का 
उत्सजगन कारक र्ून्य माना जाता है। 

उत्पादन प्रकक्रयाओं के बीच CO2 का थिानांतरण 

जहााँ अमोतनया उत्पािन से CO2 को अलभग्रहण ककया जाता है और भूर्भीय CO2 भंडारण 
स्थि पर स्थानांतररत ककया जाता है, संबंधित उत्सजगनों में कटौती की जा सकती है, बर्ते 
उसे प्राप्त करने वािा प्रततष्ठान CBAM या समकक्ष MRV प्रणािी के तहत उसकी तनर्रानी 
करता हो (िंड 6.5.6.2 िेिें)। EU ETS के वविायी ढााँचे में भववष्य में होने वािे बििावों 
के अिीन, जजसे CBAM प्रयोजनों के लिए दहसाब में लिया जाता है, साथ ही CO2 का 
उपयोर् उन उत्पािों के उत्पािन में फीडस्ट़ॉक (प्रकक्रया इनपुट) के रूप में ककया जाता है 
जहााँ CO2 स्थायी रूप से रासायतनक रूप से बद्ि होता है, उसे अमोतनया के प्रत्यक्ष 
अंततनगदहत उत्सजगनों में घटाव के रूप में दहसाब में लिया जा सकता है। हािााँकक, मौजूिा 
कानून के तहत, यूररया ऐसे उत्पाि के रूप में योग्य नहीं है, क्योंकक उवगरक के रूप में उसके 
उपयोर् के िौरान CO2 को उत्सजजगत माना जाता है। िंड 6.5.6.2 में वववरण दिए र्ए हैं। 

N2O उत्सजानों की तनर्रानी के लिए माप-आिाररत दृस्ष्टकोण 

 
139  लमधित उवगरक उत्पािन में यूरोपीय उवगरक कानून के अनुसार N की मात्रा को (अमोतनयम (NH4

+) या 
नाइरेट (NO3

–) उसके ववलभन्न रूपों में, यूररया या अन्य (काबगतनक) रूपों में) पकेैजजंर् पर या थोक डडिीवरी 
के मामिे में बबक्री िस्तावेज़ पर स्पष्ट रूप से इंधर्त करने की आवश्यकता होती है। इन मात्रा मानों 
का उपयोर् ककसी भी लमधित उवगरक के अंततनगदहत उत्सजगनों को तनिागररत करन ेके लिए ककया जा 
सकता है। 
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जहााँ उवगरक क्षेत्र में प्रकक्रया से (िहन से नहीं) N2O उत्सजगन होते हैं, बतौर ऑपरेटर आपको, 
उपयुक्त माप बबिं ुपर स्थावपत सतत उत्सजगन मापन प्रणािी (CEMS) के उपयोर् से इनकी 
तनर्रानी करनी चादहए140। CEMS के लिए कायागन्वयन ववतनयमन की आवश्यकताओं पर 
ववस्ततृ मार्गिर्गन इस िस्तावेज़ के िंड 6.5.2 में दिया र्या है। N2O उत्सजगनों को केवि 
नाइदरक एलसड के उत्पािन में तनर्रानी के लिए प्रासंधर्क माना जाता है। िेककन, जहााँ 
नाइदरक एलसड या पररणामी नाइरेट (लमधित उवगरक) का उपयोर् पूवगवती के रूप में ककया 
जाता है, अंततनगदहत उत्सजगनों के अलभन्न अंर् के लिए संबधंित N2O उत्सजगन, जो t CO2e 

के रूप में व्यक्त ककए जाते हैं: 

CO2(e) [t] = N2Oannual[t] × GWPN2O   (समीकरण 18) 

जहााँ: 

N2Oannual … कुि वावषगक N2O उत्सजगन, जजनकी िंड 6.5.2 के अनुसार र्णना की 
जाती है। 

GWPN2O … N2O की ग्िोबि वालमिंर् क्षमता (t CO2e / t N2O)। कृपया प्रासंधर्क 
GWP मानों के लिए कायागन्वयन ववतनयमन का अनुबंि VIII िेिें (इस मार्गिर्गन 
िस्तावेज़ के अनुबंि D में भी दिया र्या है)। 

िूम्र रै्स का प्रवाह िर तनिागररत करने के लिए, कायागन्वयन ववतनयमन में कहा र्या है कक 
िंड 6.5.2 में उजल्िखित द्रव्यमान सतंुिन ववधि को प्रवाह माप के बजाय तरजीह िी जानी 
चादहए। 

 

7.3.1.3 अततररक्त ररपोदटिंर् आवश्यकताएाँ 

तनम्नलिखित तालिका 7-18 अततररक्त जानकारी सूचीबद्ि करती है जो आपको बतौर 
ऑपरेटर आयातकों को आपके उत्सजगन डटेा संपे्रषण में प्रिान करनी चादहए। 

तालिका 7-18: CBAM ररपोटग में अपेक्षक्षत अततररक्त उवगरक क्षेत्र के मापिंड 

समि वथतु शे्रणी त्रैमालसक ररपोटा में अपेक्षक्षत ररपोदटिंर् 

अमोतनया141 – सांद्रण, यदि जिीय घोि हो। 

 
140  यदि ऐसे कई उत्सजगन बबिं ुहैं जजनकी तनर्रानी एक ही स्थान से नहीं की जा सकती है, तो इन ववलभन्न 

बबिंओंु से उत्सजगनों की अिर् से तनर्रानी की जानी चादहए और ररपोदटिंर् प्रयोजनों के लिए पररणामों 
को संयोजजत ककया जाना चादहए। 

141  जिीय और तनजगि, िोनों अमोतनया को संयुक्त रूप से 100% अमोतनया के रूप में ररपोटग ककया जाएर्ा। 
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समि वथतु शे्रणी त्रैमालसक ररपोटा में अपेक्षक्षत ररपोदटिंर् 

नाइदरक एलसड142 – सांद्रण (द्रव्यमान %)। 

यूररया  - र्ुद्िता (द्रव्यमान % यूररया तनदहत, % N तनदहत)। 

लमधित उवगरक143,144 लमधित उवगरक में नाइरोजन के ववलभन्न स्वरूपों की मात्रा: 

- अमोतनयम (NH4
+) के रूप में N की मात्रा; 

- नाइरेट के रूप में (NO3
–) N की मात्रा;  

- यूररया के रूप में N की मात्रा; 

- अन्य (काबगतनक) रूपों में N की मात्रा। 

 

आपको यह सुतनजश्चत करना होर्ा कक आप अपनी CBAM वस्तुओं के लिए आवश्यक सभी 
मापिंड एकत्र करते हैं और उन्हें अपनी वस्तुओ ंके आयातकों को संपे्रवषत करते हैं। जब 
CBAM के तहत यरूोपीय संघ में वस्तुओं का आयात ककया जाता है तो आयातक को 
अततररक्त मापिंड ररपोटग करने की आवश्यकता होर्ी। 

7.3.2 उवारक क्षेत्र के लिए हि ककया र्या उदाहरण 

तनम्नलिखित हि ककए र्ए उिाहरण से पता चिता है कक लमिण और कखणकायन से 
उत्पादित ववर्ेष लमधित उवगरक गे्रड, NPK 15-15-15, के लिए ववलर्ष्ट अतंतनगदहत उत्सजगन 
कैसे प्राप्त होते हैं। 

संक्रमणकािीन अवधि में ररपोदटिंर् के लिए यूरोपीय संघ में आयात के पररणामी अंततनगदहत 
उत्सजगनों की उिाहरण के अंत में र्णना की र्ई है।  

 
142  उत्पादित नाइदरक एलसड की मात्रा की तनर्रानी की जाएर्ी और 100% नाइदरक एलसड के रूप में ररपोटग 

की जाएर्ी। 
143  अंततम उत्पाि में तनदहत ववलभन्न नाइरोजन यौधर्कों की मात्रा को यूरोपीय संघ के उवगरक उत्पािों को 

बाज़ार में उपिब्ि कराने के तनयमों को तनिागररत करने वािे ववतनयमन (EU) 2019/1009 के अनुसार 
िजग ककया जाना चादहए। 

144 यूरोपीय संसि और पररषि के ववतनयमन (EU) 2019/1009 में यूरोपीय संघ के उवगरक उत्पािों को बाज़ार 
में उपिब्ि कराने के लिए तनयम बनाए र्ए हैं।  

िेिें: http://data.europa.eu/eli/reg/2019/1009/2023-03-16  

http://data.europa.eu/eli/reg/2019/1009/2023-03-16
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चित्र 7-12 प्रततष्ठान की एक रूपरेिा प्रस्तुत करता है और एकि उत्पािन प्रकक्रया के लिए 
लसस्टम की सीमाओं को छायांककत रेिा के रूप में िर्ागता है। उत्पािन प्रकक्रया को कक्रयाजन्वत 
करने वािी भौततक इकाइयों को 'पाइप ररएक्टर के साथ गै्रन्यूिेर्न' (प्राकृततक रै्स का 
उपयोर् करने वािे अनमुातनत ड्रायर सदहत) के तहत समूहीकृत ककया र्या है और इनपुट 
और आउटपटु और उत्सजगन के स्रोतों की पहचान की र्ई है। 

धचत्र 7-12: उवगरक उिाहरण – लमधित उवगरक गे्रड के उत्पािन के लिए ववहंर्ाविोकन और संपूणग 
तनर्रानी दृजष्टकोण। 

 

 
 

उत्पािन प्रकक्रया में इनपुट कच्चे माि, पूवगवती वस्तुएाँ यूररया और अमोतनया (तनजगि), और 
ववद्युत ऊजाग हैं। आउटपटु लमधित उवगरक उत्पाि हैं। 

ऊपर िाि टेक्स्ट में हाइिाइट ककए र्ए इनपुट और आउटपुट ऐसे मापिंड हैं जजनको 
उत्सजगनों के लिए उत्तरिायी ठहरान ेऔर िोनों उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत करने के लिए ऑपरेटर द्वारा तनर्रानी की 
आवश्यकता होर्ी।  

इस उिाहरण में जजन प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी की जाती है, वे इनका 
पररणाम हैं: 

• ड्रायर में प्रयकु्त प्राकृततक रै्स से प्रत्यक्ष उत्सजगन। 

• उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभोर् की र्ई ववद्युत ऊजाग से अप्रत्यक्ष उत्सजगन। 
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पूवगवततगयों के इनपुट (अंततनगदहत उत्सजगनों के साथ) और उत्पादित लमधित उवगरक वस्तुओ ं
के र्ततववधि स्तर पर भी नज़र रिने की ज़रूरत है। 

ध्यान िें कक एकि लमधित उवगरक उत्पािन प्रकक्रया ववलभन्न मात्रा में पूवगवती का उपयोर् 
करके ववलभन्न उवगरक गे्रड (या फ़ॉमूगिेर्न) की ववस्ततृ र्ृिंिा बना सकती है। इसलिए, 

प्रत्येक उवगरक गे्रड के लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों को अन्य गे्रड से अिर् से 
तनिागररत ककया जाना चादहए जो समान ररपोदटिंर् अवधि के िौरान एक ही प्रततष्ठान में 
भी उत्पादित ककया जा सकता है।  

तनम्न के उपयोर् से इसे प्राप्त ककया जाता है: 

• प्रत्येक लमधित उवगरक गे्रड में प्रयुक्त प्रत्येक पूवगवती का प्रासंधर्क द्रव्यमान; और 

• ककसी तनजश्चत लमधित उवगरक गे्रड के तनमागण के लिए पूवगवततगयों के ववलर्ष्ट 
अंततनगदहत उत्सजगनों का उपयोर् ककया जाता है। 

• यह मानते हुए कक कखणकायन और सुिाने की प्रकक्रया सभी उत्पादित उवगरक गे्रडों 
के लिए समान है, उत्पािन प्रकक्रया के प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की संपूणग 
ररपोदटिंर् अवधि में तनर्रानी की जा सकती है और किर प्रकक्रया के कुि र्ततववधि 
स्तर से ववभाजजत ककया जा सकता है, यानी ररपोदटिंर् अवधि में उत्पादित सभी 
उवगरकों की कुि मात्रा। यह प्रतत टन उवगरक पर ऊजाग का मान िेता है जैसा कक 
तालिका 7-19 में प्रस्तुत र्णना में उपयोर् ककया र्या है। 

तालिका 7-19 वह प्रकक्रया तनिागररत करती है जजसके द्वारा लमधित उवगरक उत्पाि NPK 15-

15-15 के लिए कुि प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत ककए जाते 
हैं।  

 

तालिका 7-19: NPK लमधित उवगरक के लिए कुि प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों 
का नमूना पररकिन। 

इनपुट इनपुट 
द्रव्यमान  

पूवावती अंततनादहत उत्सजान 
(t CO2/t)  

अंततनादहत उत्सजान (t 

CO2/t) 

 (kg / t) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष 

KCl 251,3 िार्ू नहीं िार्ू नहीं िार्ू नहीं िार्ू नही ं
SSP145 17% P2O5 200,0 िार्ू नहीं िार्ू नहीं िार्ू नहीं िार्ू नहीं 

फ़ॉस्फोररक एलसड (40% P2O5) 300,0 िार्ू नही ं िार्ू नही ं िार्ू नहीं िार्ू नहीं 

 
145  लसरं्ि सुपर फ़ॉस्फेट 
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सल्फ़्यूररक एलसड (96 wt-%) 116,0 िार्ू नही िार्ू नही ं िार्ू नहीं िार्ू नहीं 
NH3 93,0 1,900 0,208 0,177 0,019 

यूररया 160,0 0,719 0,178 0,115 0,028 

कखणकायन के लिए आवश्यक ऊजाग 
(ररपोदटिंर् अवधि का औसत) 

   0,018 0,006 

लमधश्रत उवारक उत्पाद NPK 15-15-

15 के लिए कुि SEE 

   0,310 0,054 

लमधित उवगरक उत्पाि के लिए कुि प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की 
र्णना ऊपर दिए र्ए अनुसार, प्रासंधर्क पूवगवततगयों के लिए SEE मानों और कखणकायन के 
लिए आवश्यक ऊजाग, प्रतत टन उत्पाि के संयोजन से की जाती है (पररकिन दृजष्टकोण के 
वववरणों के लिए िंड 6.2.2.3 िेिें)। 

उपरोक्त प्रासंधर्क पूवगवती वस्तुएाँ NH3 और यूररया हैं। लमधित उवगरक उत्पाि के कुि 
अंततनगदहत उत्सजगनों को तनिागररत करने के लिए, प्रतत टन लमधित उवगरक उत्पाि में 
प्रयुक्त प्रत्येक पूवगवती की मात्रा (ककिो) को दहसाब में लिया जाता है, उिा. यूररया के लिए 
प्रतत टन उत्पाि के पूवगवती का कुि इनपुट द्रव्यमान 160 कक.ग्रा. है:  

• यूररया प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन: 0,160 t / t x 0,719 t CO2 / t = 0,115 t CO2 / t 

लमधित उवगरक उत्पाि। 

• यूररया अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन: 0,160 t / t x 0,178 t CO2 / t = 0,028 t CO2 / t 

लमधित उवगरक उत्पाि। 

लमिण और कखणकायन की उत्पािन प्रकक्रया से उत्पन्न होन ेवािे प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 
उत्सजगनों को भी र्ालमि ककया जाना चादहए, जैसा कक उपरोक्त तालिका 7-19 में प्रतत 
टन उत्पाि के लिए ककया र्या है।  

अन्य रासायतनक कच्चा माि इनपुट (KCl, SSP, फ़ॉस्फोररक और सल्फ़्यूररक एलसड) में 
अंततनगदहत उत्सजगन नहीं होते हैं और इसे दहसाब में िेने की ज़रूरत नहीं होती है। 

उपरोक्त दृजष्टकोण का उपयोर् करते हुए, संक्रमणकािीन अवधि के िौरान यूरोपीय संघ में 
लमधित उवगरक उत्पाि के आयात के ििस्वरूप िेय CBAM ररपोदटिंर् िातयत्व तनिागररत 
ककया जा सकता है; उिाहरण के लिए, 100 टन NPK 15-15-15 उत्पाि के आयात के लिए:  

• संक्रमणकािीन अवधि (केवि ररपोटा): 

o प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 t x 0,310 t CO2 / t = 31 t CO2 

o अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 t x 0,054 t CO2 / t = 5,4 t CO2 
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कुि: 36,4 t CO2 

 

7.4 एल्युमीतनयम क्षेत्र 

नीचे दिया र्या टेक्स्टब़ॉक्स CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासधंर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत करता है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• अनुबंि II, िंड 3 – उत्पािन मार्ग द्वारा ववर्ेष प्राविान और उत्सजगन तनर्रानी 

आवश्यकताएाँ। उप-िडं 3.17 से 3.18 (एल्युमीतनयम क्षेत्र समग्र वस्तु िेखणयााँ)। 

• अनुबंि III, िंड A – लसद्िांत, उप-िडं A.4. प्रततष्ठानों के उत्पािन प्रकक्रयाओं 
में ववभाजन का दृजष्टकोण, उप-िंड (d);  

• अनुबंि III, िंड B – प्रततष्ठान स्तर पर प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी, उप-िंड 
B.7. परफ़्िोरोकाबगन उत्सजगनों के तनिागरण की अपेक्षाएाँ, जजनमें र्ालमि हैं: B.7.1 
पररकिन ववधि A – ढिान ववधि; B.7.2 पररकिन ववधि B – ओवरवोल्टेज 
ववधि; B.7.3 GWP मानों के उपयोर् से PFC उत्सजगनों से CO2e उत्सजगनों की 
र्णना के लिए तनयम। 

• अनुबंि IV, िंड 2 – CBAM वस्तुओं के लिए क्षेत्र ववलर्ष्ट मापिंड जजन्हें 
उत्सजगन डटेा संपे्रषण में वस्तुओं के उत्पािकों द्वारा आयातकों को सूधचत 
ककया जाना चादहए। 

• अनुबंि VIII, िंड 3 – परफ़्िोरोकाबगन्स के लिए GWP तालिका। 
 

7.4.1 तनर्रानी और ररपोदटिंर् के लिए क्षेत्र-ववलर्ष्ट आवश्यकताएाँ  

प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी कायागन्वयन ववतनयमन में तनिागररत 
और इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के िंड 6 में उजल्िखित पद्ितत के अनुरूप की जानी चादहए।  

7.4.1.1 उत्सजगन तनर्रानी 

एल्युमीतनयम क्षेत्र के लिए जजन प्रासंधर्क उत्सजगनों की तनर्रानी और ररपोटग की जानी 
चादहए, वे हैं: 

• इिेक्रोलिलसस के िौरान पूवग-बेक्ड काबगन एनोड या हरे एनोड पेस्ट की िपत के 
पररणामी काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष) – एल्यूलमना से ऑक्सीजन के साथ 
या हवा जैसे ऑक्सीजन के अन्य स्रोतों से काबगन इिेक्रोड की प्रततकक्रया के 
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सरिीकृत! 

पररणामस्वरूप उत्सजगन होते हैं146। स़ॉडरबर्ग प्रकक्रया में मौजूिा स्थान पर जस्थत 
हरे एनोड पेस्ट के स्व-बेककंर् (कोककंर्) से जुड़ ेउत्सजगन भी होते हैं। 

• भट्दठयों (जसेै होजल्डरं्, प्री-हीदटरं्, री-मेजल्टंर् और एनीलिरं्) से उत्पन्न होने वािा 
काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), जहााँ भट्दठयों के लिए प्रयुक्त ईंिन के िहन 
द्वारा र्मग ककया जाता है, केवि जस्थर संयंत्र से (वाहनों जैसी ककन्हीं मोबाइि 
इकाइयों से उत्सजगनों को छोड़कर)। 

• मापनीय तापन (उिाहरण के लिए वाष्प) और र्ीतिन के उत्पािन के पररणामी 
काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), जजनका उत्पािन प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं 
के भीतर उपभोर् होता है, हीदटरं् और कूलिरं् के उत्पािन स्थि का लिहाज़ ककए 
बबना (यानी साइट पर उत्पािन से या ऑफ-साइट से आयात के ज़ररए)। 

• केवि CF4 और C2F6 के लिए PFC उत्सजगन (प्रत्यक्ष), जो 'एनोड प्रभाव' के रूप में 
ज्ञात संक्षक्षप्त बबर्ड़ी हुई जस्थततयों के िौरान बनते हैं, जब एल्यूलमना का स्तर बहुत 
कम हो जाता है और स्वयं इिेक्रोिाइदटक बाथ इिेक्रोलिलसस से रु्ज़रता है।  

• उत्सजगन तनयंत्रण के पररणामस्वरूप काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष) (उिा. 
अम्िीय िूम्र रै्स सफाई के लिए प्रयुक्त सोडा ऐर् जैसे काबोनेट कच्च ेमाि से)।  

ध्यान िें कक पूवग-बेक्ड काबगन एनोड (भिे ही एक ही साइट पर उत्पादित हो) और एल्यूलमना 
के उत्पािन से संबंधित उत्सजगनों को लसस्टम सीमा से बाहर रिा र्या है। 

उपरोक्त ववलभन्न स्रोत िाराओं से प्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग नहीं ककया जाता 
है, बजल्क प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया के लिए कुि प्रत्यक्ष उत्सजगनों में पररणत होने के 
लिए एक साथ जोड़ा जाता है। 

उपभोर् की र्ई बबजिी से अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को प्रत्यक्ष उत्सजगनों से अिर् ररपोटग ककया 
जाना चादहए। ध्यान िें कक इस क्षेत्र के लिए अप्रत्यक्ष उत्सजगन केवि संक्रमणकािीन 
अवधि के िौरान ररपोटग ककए जाते हैं (न कक तनजश्चत अवधि के िौरान)। 

 

7.4.1.2 अततररक्त तनयम 

उत्सजानों का आरोपण  

एल्युमीतनयम क्षेत्र में उत्पािन प्रकक्रयाओं की जदटिता को िेिते हुए, संक्रमणकािीन अवधि 
के दौरान समग्र वस्तु िेखणयों ‘अपररष्कृत एल्युमीतनयम’ या ‘एल्युमीतनयम उत्पािों’ से िो 

 
146  सभी र्दठत काबगन मोनोऑक्साइड (CO) को CO2 में पररवततगत माना जाता है। 
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या िो से अधिक वस्तओुं का उत्पािन करने वािे प्रततष्ठानों की तनर्रानी की जा सकती 
है और इन आवतृ समूहों के सभी उत्पािों के लिए संयुक्त उत्पािन प्रकक्रया को पररभावषत 
करते हुए ररपोटग की जा सकती है, बर्ते कक कोई मध्यवती उत्पाि (यानी प्रकक्रयाओं में से 
ककसी एक का पूवगवती) बेचा न जाए या अन्यथा प्रततष्ठान से बाहर स्थानांतररत न ककया 
जाए। 

प्रकक्रया उत्सजानों का तनिाारण 

मूि एल्युमीतनयम उत्पािन से PFC उत्सजगन (केवि CF4 और C2F6) तनिागररत करने के 
लिए अततररक्त तनयम भी िारू् होते हैं। हािााँकक, जहााँ मूि एल्युमीतनयम का उपयोर् 
पूवगवती के रूप में ककया जाता है, संबंधित PFC उत्सजगन अंततम उत्पाि के अंततनगदहत 
उत्सजगन का दहस्सा होत ेहैं। 

कायागन्वयन ववतनयमन, अनुबंि III, िंड B.7 के अनुसार िो अिर्-अिर् र्णना-आिाररत 
ववधियााँ उपिब्ि हैं। िोनों ववधियों को समतुल्य माना जाता है, िेककन चूाँकक प्रत्येक के लिए 
अिर्-अिर् डटेा की आवश्यकता होती है, इसलिए आपको वह ववधि चुननी होर्ी जो आपके 
प्रततष्ठान के प्रकक्रया तनयंत्रण उपकरण के लिए सबसे उपयुक्त हो:  

• ‘ढिान ववधि’ (ववधि A) – जहााँ ‘प्रतत सेि-दिन एनोड प्रभाव लमनट’ (AEM) िजग ककए 

जाते हैं। AEM, एनोड प्रभाव की आववृत्त (एनोड प्रभाव / सेि-दिन की संख्या) को एनोड 

प्रभाव की औसत अवधि (एनोड प्रभाव लमनट / घटना) से रु्णा करके व्यक्त करता है। 

• ‘ओवरवोल्टेज ववधि’ (ववधि B) – जहााँ प्रतत सेि [mV] ‘एनोड प्रभाव ओवरवोल्टेज’ 

(AEO) िजग ककया जाता है। AEO को डेटा संग्रह के समय (अवधि) से ववभाजजत (िक्ष्य 

वोल्टेज से ऊपर समय × वोल्टेज) के अववभाज्य के रूप में तनिागररत ककया जाता है। 
 

पररकिन ववधि A – ढिान ववधि 

PFC उत्सजगनों का तनिागरण करने के लिए तनम्नलिखित समीकरणों का उपयोर् ववधि A के तहत 

ककया जाएर्ा: 

CF4 उत्सजगन [t] = AEM × (SEFCF4/1 000) × PrAl   (समीकरण 21) 

C2F6 उत्सजगन [t] = CF4 उत्सजगन × FC2F6  (समीकरण 22) 

जहााँ: 

AEM एनोड प्रभाव लमनट / सेि-दिन है;  
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SEFCF4 ढिान उत्सजगन कारक है जजसे (ककिो CF4 / t Al उत्पादित) / (एनोड प्रभाव लमनट / सेि-

दिन)] में व्यक्त ककया जाता है। जहााँ ववलभन्न सेि-प्रकारों का उपयोर् ककया जाता है, वहााँ अिर्-

अिर् SEF को उपयुक्त के रूप में िारू् ककया जा सकता है;  

PrAl ररपोदटिंर् अवधि के िौरान मूि एल्युमीतनयम [t] का उत्पािन है, और 

FC2F6 है C2F6 [t C2F6 / t CF4] का भार अंर्। 

एनोड प्रभाव लमनट प्रतत सेि-दिन एनोड प्रभाव की आववृत्त (एनोड प्रभाव सखं्या / सेि-दिन) को 
एनोड प्रभाव की औसत अवधि (एनोड प्रभाव लमनट / घटना) से रु्णा करके व्यक्त करता है: 

AEM = आववृत्त × औसत अवधि   (समीकरण 23) 

उत्सजगन कारक: CF4 के लिए उत्सजगन कारक (ढिान उत्सजगन कारक, SEFCF4) प्रतत सेि-

दिन प्रतत एनोड प्रभाव लमनट में उत्पादित प्रतत टन एल्युमीतनयम उत्सजजगत CF4 की मात्रा 
[ककिो] को व्यक्त करता है। C2F6 का उत्सजगन कारक (भार अरं् FC2F6) उत्सजजगत C2F6 की 
मात्रा [ककिो] को उत्सजजगत CF4 की मात्रा [ककिो] के अनुपात में व्यक्त करता है। 

तालिका 7-20: ढिान ववधि के लिए र्ततववधि डटेा से संबंधित प्रौद्योधर्की-ववलर्ष्ट उत्सजगन 
कारक। 

तकनीक  CF4 (SEFCF4) के लिए 
उत्सजान कारक 

[(kg CF4/t Al) / (AE-

लम./सेि-ददन)] 

C2F6 (FC2F6) के लिए 
उत्सजान कारक 

[t C2F6/ t CF4] 

लिरे्सी प़ॉइंट फीड प्री बेक (PFPB L) 0,122 0,097 

म़ॉडनग प़ॉइंट फीड प्री बेक (PFPB M) 0,104 0,057 

PFC उत्सजगनों (PFPB MW) के लिए पूरी 
तरह से स्वचालित एनोड प्रभाव हस्तक्षेप 
कायगनीतत के बबना म़ॉडनग प्वाइंट-फेड 
प्रीबेक 

– (*) – (*) 

सेंटर वक्डग प्रीबेक (CWPB) 0,143 0,121 

साइड वक्डग प्रीबेक (SWPB) 0,233 0,280 

वदटगकि स्टड स़ॉडरबर्ग (VSS) 0,058 0,086 

ह़ॉररज़ॉन्टि स्टड स़ॉडरबर्ग (HSS) 0,165 0,077 

(*) प्रततष्ठान को स्वय ंके मापों से कारक तनिागररत करना होर्ा। यदि यह तकनीकी रूप से संभव नही ंहै या 
इसमें अनुधचत िार्त र्ालमि है, तो CWPB कायग-ववधि के मानों का उपयोर् ककया जाएर्ा। 

 

पररकिन ववधि B – ओवरवोल्टेज ववधि 
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ओवरवोल्टेज ववधि के लिए, तनम्नलिखित समीकरण इस्तेमाि ककए जाएाँरे्: 

CF4 उत्सजगन [t] = OVC × (AEO/CE) × PrAl × 0,001  (समीकरण 24) 

C2F6 उत्सजगन [t] = CF4 उत्सजगन × FC2F6  (समीकरण 25) 

जहााँ: 

OVC ओवरवोल्टेज रु्णांक (‘उत्सजगन कारक’) kg CF4 में व्यक्त प्रतत mV ओवरवोल्टेज 
उत्पादित प्रतत टन एल्यमुीतनयम है; 

AEO एनोड प्रभाव ओवरव़ॉल्टेज प्रतत सेि [mV] है जजसे डटेा संग्रहण के समय (अवधि) से 
ववभाजजत (िक्ष्य वोल्टेज से ऊपर समय × वोल्टेज) के अववभाज्य के रूप में तनिागररत ककया 
जाता है; 

CE एल्युमीतनयम उत्पािन [%] की औसत वतगमान िक्षता है; 

PrAl मूि एल्युमीतनयम [t] का वावषगक उत्पािन है, और 

FC2F6, C2F6 [t C2F6 / t CF4] का भार अंर् है। 

पि AEO/CE (एनोड प्रभाव ओवरवोल्टेज / वतगमान िक्षता) प्रतत औसत वतगमान िक्षता [%] 

समय-एकीकृत औसत एनोड प्रभाव ओवरवोल्टेज [mV ओवरवोल्टेज] व्यक्त करता है। 

तालिका 7-21: ओवरवोल्टेज र्ततववधि डटेा से सबंंधित प्रौद्योधर्की-ववलर्ष्ट उत्सजगन कारक 

तकनीक 
CF4 के लिए उत्सजान कारक 

[(kg CF4/t Al) / mV] 

C2F6 के लिए उत्सजान कारक 

[t C2F6/ t CF4] 

सेंटर वक्डग प्रीबेक (CWPB) 1,16  0,121  

साइड वक्डग प्रीबेक (SWPB) 3,65 0,252 

 

• िोनों ववधियों के लिए न्यूनतम आवश्यकता: कायागन्वयन ववतनयमन, अनुबंि III, िडं 

B.7 में दिए र्ए प्रौद्योधर्की-ववलर्ष्ट उत्सजगन कारक इस्तेमाि ककए जाते हैं।  

• अनुर्ंलसत सुिार: CF4 और C2F6 के लिए प्रततष्ठान-ववलर्ष्ट उत्सजगन कारक उद्योर् के 

सवोत्तम व्यवहार दिर्ातनिेर्ों147 को ध्यान में रिते हुए, कम से कम हर 3 साि में या 
प्रततष्ठान में महत्वपूणग बििावों के बाि तनरंतर या रुक-रुक कर क्षेत्रीय माप के माध्यम 

से स्थावपत ककए जात ेहैं। 
 

 
147 उिाहरण के लिए, अंतरराष्रीय एल्युमीतनयम संस्थान सवोत्तम अभ्यास दिर्ातनिेर्। 



280 

PFC उत्सजान से CO2(e) उत्सजानों की र्णना 

इन र्ैसों के लिए ग्िोबि वालमिंर् क्षमता (GWP) का उपयोर् करते हुए, CF4 और C2F6 
उत्सजगन से CO2(e) की र्णना करने के लिए तनम्नलिखित सूत्र (समीकरण 26) का उपयोर् 
ककया जा सकता है: 

 PFC उत्सजगन [t CO2(e)] = CF4 उत्सजगन [t] × GWPCF4 + C2F6 उत्सजगन [t] × GWPC2F6 

 कृपया प्रासंधर्क GWP मानों के लिए कायागन्वयन ववतनयमन का अनुबंि VIII िेिें (इस 
मार्गिर्गन िस्तावेज़ के अनुबंध D में भी दिया र्या है)। 

इसके अिावा, PFC के अस्थायी उत्सजगनों को डक्ट की संग्रह िक्षता का उपयोर् करके डक्ट 
या स्टैक (‘बबिं ुस्रोत उत्सजगन’) में मापनीय उत्सजगन से पररकिन द्वारा दहसाब में लिया 
जाता है: 

PFC उत्सजगन (कुि) = PFC उत्सजगन (डक्ट) / सगं्रहण िक्षता   (समीकरण 20) 

जब प्रततष्ठान-ववलर्ष्ट उत्सजगन कारक तनिागररत ककए जाते हैं तो संग्रहण िक्षता को मापा 
जाएर्ा।  

 

7.4.1.3 अततररक्त ररपोदटिंर् आवश्यकताएाँ 

तनम्नलिखित तालिका 7-22 अततररक्त जानकारी सूचीबद्ि करती है जो आपको बतौर 
ऑपरेटर आयातकों को आपके उत्सजगन डटेा संपे्रषण में प्रिान करनी चादहए। 

तालिका 7-22: CBAM ररपोटग में अपेक्षक्षत अततररक्त एल्युमीतनयम क्षेत्र के मापिंड 

समि वथतु शे्रणी त्रैमालसक ररपोटा में अपेक्षक्षत ररपोदटिंर् 

अपररष्कृत 
एल्युमीतनयम 

– एक टन अपररष्कृत एल्यमुीतनयम उत्पाि तैयार करने के 
लिए प्रयुक्त स्कै्रप टन में। 

– स्कै्रप का % जो उपभोक्ता-पूवग स्कै्रप है। 

– एल्युमीतनयम में लमि-िातु की मात्रा: यदि एल्युमीतनयम के 
अिावा अन्य तत्वों की कुि मात्रा 1% से अधिक है, तो ऐसे 
तत्वों का कुि प्रततर्त। 

एल्युमीतनयम उत्पाि – एक टन अपररष्कृत एल्यमुीतनयम उत्पाि तैयार करने के 
लिए प्रयुक्त स्कै्रप टन में। 
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समि वथतु शे्रणी त्रैमालसक ररपोटा में अपेक्षक्षत ररपोदटिंर् 

– स्कै्रप का % जो उपभोक्ता-पूवग स्कै्रप है। 

– एल्युमीतनयम में लमि-िातु की मात्रा: यदि एल्युमीतनयम के 
अिावा अन्य तत्वों की कुि मात्रा 1% से अधिक है, तो ऐसे 
तत्वों का कुि प्रततर्त। 

 

ये मापिंड उत्पादित वस्तुओं पर तनभगर करते हैं। लमि-िात ुबनाने के तत्व छोटी भूलमका 
तनभाते हैं और एल्युमीतनयम वस्तओुं के CN वर्ीकरण में प्रततबबबंबत नहीं होते हैं। िेककन, 

जहााँ उत्पाि में 5% से अधिक लमश्र-िातु बनाने के तत्व हों, आपको उत्पाि के अंततनगदहत 
उत्सजगनों की र्णना इस तरह करनी चादहए जैसे कक लमि-िातु बनाने के तत्वों का द्रव्यमान 
प्रािलमक प्रर्िन से अपररष्कृत एल्युमीतनयम था। 

आपको यह सुतनजश्चत करना होर्ा कक आप अपनी CBAM वस्तुओं के लिए आवश्यक सभी 
मापिंड एकत्र करते हैं और उन्हें अपनी वस्तुओ ंके आयातकों को संपे्रवषत करते हैं। जब 
CBAM के तहत यरूोपीय संघ में वस्तुओं का आयात ककया जाता है तो आयातक को 
अततररक्त मापिंड ररपोटग करने की आवश्यकता होर्ी। 

 

7.4.2 एल्युमीतनयम क्षेत्र के लिए हि ककए र्ए उदाहरण 

तनम्नलिखित हि ककया र्या उिाहरण िर्ागता है कक एल्युमीतनयम क्षते्र की वस्तुओं के 
लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन कैसे प्राप्त ककए जाते हैं। संक्रमणकािीन अवधि में 
ररपोदटिंर् के लिए यूरोपीय संघ में आयात के पररणामी अंततनगदहत उत्सजगनों की उिाहरण 
के अंत में र्णना की र्ई है। इस उिाहरण में प्रततष्ठान िो समग्र वस्तु िेखणयों से, 

अपररष्कृत एल्युमीतनयम और एल्युमीतनयम उत्पािों से वस्तुओं का उत्पािन करता है, 

जजनमें से प्रत्येक को एकि उत्पािन प्रकक्रया के रूप में पररभावषत ककया जाता है, क्योंकक 
मध्यवती उत्पाि बेचा जाता है। इसलिए, ‘बबि दृजष्टकोण’ सभंव नहीं है।  

चित्र 7-13 प्रततष्ठान की रूपरेिा प्रस्तुत करता है और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए 
लसस्टम की सीमाओं को छायांककत रेिा के रूप में दििाता है। प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया को 
कक्रयाजन्वत करने वािी भौततक इकाइयों का 'प्राथलमक प्रर्िन' और 'तनमागण चरणों' के तहत 
समूहन ककया र्या है और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया के लिए ववलभन्न इनपुट व आउटपटु 
और उत्सजगन स्रोतों की पहचान की र्ई है। 
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धचत्र 7-13: एल्युमीतनयम उिाहरण – ववहंर्ाविोकन 

 

 
 

ऊपर पररभावषत िो उत्पािन प्रकक्रयाएाँ ये हैं: 

• उत्पािन प्रकक्रया 1 – प्राथलमक प्रर्िन प्रकक्रया मार्ग, जो अपररष्कृत एल्युमीतनयम 
को लसजल्ियों (जजसे बेचा जा सकता है) और स्िैब के रूप में उत्पादित करता है, 

जजन्हें उत्पािन प्रकक्रया 2 में स्थानांतररत ककया जाता है। कच्चे माि के इनपुट 
एनोड हैं, िोनों साइट पर तनलमगत होते हैं और कहीं और से ख़रीिे जाते हैं, और 
एल्यूलमना।  

• उत्पािन प्रकक्रया 2 – तार, र्ीट और फ़ॉइि जैसे एल्युमीतनयम उत्पािों की र्ृंििा 
का उत्पािन करने वािी ववलभन्न तनमागण प्रकक्रयाएाँ। कच्चे माि के इनपुट, उत्पािन 
प्रकक्रया 1 से स्थानांतररत ककए र्ए अपररष्कृत एल्युमीतनयम स्िैब हैं। इस प्रकक्रया 
से स्कै्रप भी तनकिता है। इसे रीसाइजक्िंर् के लिए साइट से बाहर भेजा जाता है। 

िसूरा आरेि (चित्र 7-14) प्रततष्ठान से प्रत्यक्ष उत्सजगन के स्रोतों की पहचान करता है। 
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धचत्र 7-14: एल्युमीतनयम उिाहरण – प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी के लिए स्रोत िाराओं की 
पहचान 

 

उपरोक्त प्रत्यक्ष उत्सजगन, उत्पािन प्रकक्रयाओं में काबगन एनोड की िपत से और PFC के 
र्ठन, िोनों से - ईंिन के िहन और प्राथलमक प्रर्िन प्रकक्रया का पररणाम हैं। 

ध्यान िें कक ऑन-साइट एनोड उत्पािन को नज़रअंिाज़ ककया जाता है, क्योंकक एनोड कच्चा 
माि हैं और इसलिए उनमें अंततनगदहत उत्सजगन र्ून्य माना जाता है। एनोड िपत की 
तनर्रानी के लिए, एनोड इनपटु और एनोड स्टम्प्स के पुनचगकक्रत अंतर के पररणामस्वरूप 
एनोड िपत का र्ततववधि डटेा प्राप्त होता है।  

हािााँकक, पूणगता के लिए आप स्वैजच्छक आिार पर प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन के सभी 
स्रोतों की पूरी तरह से तनर्रानी करना चाह सकते हैं, जहााँ इस मामिे में एनोड उत्पािन 
में कच्चे माि और अततररक्त ईंिन की िपत का पूणग द्रव्यमान संतुिन र्ालमि होर्ा। 
एल्यूलमना उपभोर् के लिए तनर्रानी की आवश्यकता नहीं है, क्योंकक यह न तो प्रत्यक्ष 
उत्सजगनों में योर्िान िेता है और न ही अंततनगदहत उत्सजगनों में। 

तीसरा आरेि (चित्र 7-15) उत्पािन प्रकक्रया 1 और 2 द्वारा उपभोर् की र्ई बबजिी से उत्पन्न 
अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को िर्ागता है। 
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धचत्र 7-15: एल्यूलमतनयम उिाहरण - अप्रत्यक्ष उत्सजगन तनर्रानी (बबजिी की िपत) 

 

 
 

चौथा आरेि (चित्र 7-16) नमूना प्रततष्ठान हेतु सभी स्रोत स्रीम के लिए संपूणग तनर्रानी 
दृजष्टकोण प्रिान करता है। 
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धचत्र 7-16: एल्युमीतनयम उिाहरण –संपूणग तनर्रानी दृजष्टकोण 

 

  
 

चित्र 7-16 में िाि पाठ में हाइिाइट ककए र्ए इनपुट और आउटपुट वे मापिंड हैं जजनकी 
उत्सजगनों को आरोवपत करने और िोनों उत्पािन प्रकक्रयाओं के लिए प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 
ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत करने के लिए ऑपरेटर द्वारा तनर्रानी की 
आवश्यकता होर्ी।  

इस उिाहरण में जजन प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी की जाती है, वे इनका 
पररणाम हैं: 

• ईंिन (प्राकृततक रै्स) के िहन से और काबगन एनोड की िपत की पररणामी प्रकक्रया 
से प्रत्यक्ष CO2 उत्सजगन।  

• इिेक्रोलिलसस प्रकक्रया के िौरान र्दठत PFCs के प्रत्यक्ष उत्सजगन।  

• उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभोर् की र्ई ववद्युत ऊजाग से अप्रत्यक्ष उत्सजगन। 

• उत्पािन प्रकक्रया 2 के मामिे में, पूवगवततगयों में अंततनगदहत उत्सजगन (प्रकक्रया 1 में 
उत्पादित स्िैब)। 

पूवगवततगयों के इनपुट (अतंतनगदहत उत्सजगनों के साथ) और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया द्वारा 
उत्पादित एल्युमीतनयम वस्तुओं के र्ततववधि स्तर पर भी नज़र रिने की ज़रूरत है। 
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ताचिका 7-23 में कुि प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत करने के 
लिए तनर्रानी की जाने वािी िो उत्पािन प्रकक्रयाओं से इनपुट और आउटपुट का सारांर् 
दिया र्या है। 

तालिका 7-23: एल्युमीतनयम उिाहरण के इनपुट और उत्पािन स्तर 

उत्पादन: लसस्ल्ियााँ और तरि एल्युमीतनयम, कुि 200 000 t 

 लसजल्ियााँ (बबक्री): 80 000 t 

 प्रकक्रया 2 में मिू एल्युमीतनयम (स्िैब) 120 000 t 

 एल्युमीतनयम उत्पाद (प्रकक्रया 2)  

 तार (CN 7605) 45 000 t 

 र्ीट (CN 7606) 60 000 t 

 फ़ॉयि (CN 7607) 8 000 t 

 कुि एल्युमीतनयम उत्पाद (प्रकक्रया 2) 113 000 t 

 बेचा र्या स्कै्रप148 7 000 t 

इनपुट:  एल्यूलमना 380 000 t 

 इिेक्रोड (स्व-उत्पादित और ख़रीिे र्ए का योर्, स्टंप्स को घटाकर) 69 000 t 

 प्राकृततक र्ैस (12 219 t प्रकक्रया 1 के लिए, 1 962 t प्रकक्रया 2 के लिए) 14 181 t 

 

जहााँ कुछ अपररष्कृत एल्युमीतनयम को साइट से बाहर लसजल्ियों (80 000 टन) के रूप में 
बेचा जाता है, वहीं 120 000 टन का उपयोर् उत्पािन प्रकक्रया 2 में पूवगवती के रूप में ककया 
जाता है, और अंत में 7 000 टन का स्कै्रप बचता है। एल्युमीतनयम स्कै्रप पर कोई उत्सजगन 
आरोवपत नहीं है, क्योंकक स्कै्रप में अंततनगदहत उत्सजगन र्ून्य होते हैं। 

तालिका 7-24 प्रत्यक्ष उत्सजगनों की र्णना और प्रत्येक उत्पािन प्रकक्रया में उनके आरोपण 
का सारांर् प्रस्तुत करती है। ताचिका 7-25 अप्रत्यक्ष उत्सजगनों के लिए संर्त र्णना प्रिान 
करती है। 

  

 
148  CBAM वस्तु नहीं 
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तालिका 7-24: एल्युमीतनयम उिाहरण – प्रततष्ठान के कुि प्रत्यक्ष उत्सजगन 

प्रत्यक्ष उत्सजान CO2e उत्सजान इकाइयााँ 

इिेक्रोड से (कारक 3,664 t CO2 / t C का उपयोर् करते हुए):  252 816 t CO2 

प्राकृततक र्ैस से (NCV = 48 GJ/t, EF=56,1 t CO2 / TJ):  32 902 t CO2 

PFC से (िंड 7.4.1.2 में वखणगत ववधि का उपयोर् करते हुए) 25 282 t CO2e 

कुि प्रकक्रया 1 (मूि एल्यमुीतनयम) 311 000 t CO2e 

कुि प्रकक्रया 2 (अंततम एल्युमीतनयम उत्पाि), प्राकृततक र्ैस से उत्सजगन 5 283 t CO2 

प्रततष्ठान के कुि प्रत्यक्ष उत्सजान 316 283 t CO2 

 

तालिका 7-25: एल्युमीतनयम उिाहरण – प्रततष्ठान के कुि अप्रत्यक्ष उत्सजगन 

अप्रत्यक्ष उत्सजान बबजिी की खपत 
(MWh) 

EF (t CO2 / MWh) उत्सजान (t CO2) 

प्रकक्रया 1 (प्रािलमक) 3 000 000 0,410 (149) 1 230 000 

प्रकक्रया 2 (अंततम उत्पाद) 105 000 0,410 43 050 

कुि अप्रत्यक्ष उत्सजान   1 273 050 

 

उपरोक्त तालिकाओं के डेटा का उपयोर् करते हुए, प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत 
उत्सजगनों की प्रत्येक समग्र वस्तु िेणी के लिए अिर् से र्णना की जाती है जैसा कक 
ताचिका 7-26 में दििाया र्या है। 

तालिका 7-26: जदटि अंततम एल्युमीतनयम वस्तुओं के ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों का नमूना 
पररकिन 

 उत्पादन थतर (t) प्रकक्रया कुि उत्सजान 

(t CO2e) 

पूवावती (t / t) 

का द्रव्यमान 
अनुपात (Mi) 

SEE 

प्रत्यक्ष (t 

CO2e / t) 

SEE 

अप्रत्यक्ष 
(t CO2e / 

t) 

प्रकक्रया 1 (अपररष्कृत एल्युमीतनयम – लसस्ल्ियााँ और थिैब) 

 उत्पाि  प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष  प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष 

 लसजल्ियााँ 80 000      

 स्िैब 120 000      

 
149  उत्सजगन कारक ककसी काल्पतनक िेर् के बबजिी धग्रड पर आिाररत है जजसमें 40% बबजिी अपेक्षाकृत 

पुराने कोयिा संयंत्रों से और 60% जिववद्युत से प्राप्त होती है। ध्यान िें कक जिववद्युत को केवि तभी 
दहसाब में लिया जा सकता है जब प्रततष्ठान और बबजिी तनमागता के बीच बबजिी ख़रीि समझौता मौजूि 
हो। अन्यथा आयोर् द्वारा प्रिान ककए र्ए डडफ़ॉल्ट मान का उपयोर् करना होर्ा। 
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 कुि  200 000 311 000 1 230 000  1,555 6,150 

प्रकक्रया 2 (अंततम एल्युमीतनयम उत्पाद) 

पूवावती स्िैब 120 000   1,062 1,651 6,531 

एल्युमीतनयम 
उत्पाद 

 113 000 5 283 43 050  0,047 0,381 

अंततम एल्युमीतनयम उत्पादों के कुि अंततनादहत उत्सजान   1,698 6,912 

 

उपरोक्त अंततम एल्युमीतनयम उत्पािों के कुि अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना करते समय, 

पूवगवती के द्रव्यमान अनुपात (Mi) को ध्यान में रिा जाता है (पररकिन तनयमों के लिए 
िंड 6.2.2.3 िेिें)। यह एल्युमीतनयम उत्पािों के प्रतत टन उपभोर् ककए र्ए अपररष्कृत 
एल्युमीतनयम स्िैब का द्रव्यमान है, और इसकी र्णना इस प्रकार की जाती है: 

• स्िैब का द्रव्यमान / एल्युमीतनयम उत्पािों का द्रव्यमान: 120 000 t / 113 000 t = 

1,062 t / t (ऊपर दिए र्ए अनुसार)। 

पूवगवती के प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष SEEi मानों को इस अनुपात द्वारा समायोजजत ककया 
जाता है यानी:  

• SEEi के लिए, प्रत्यक्ष (पवूगवती): 1,555 t CO2 / t x 1,062 t / t= 1,651 t CO2 / t. 

अंततम जदटि एल्युमीतनयम उत्पाि के कुि प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत 
उत्सजगनों की र्णना एल्युमीतनयम उत्पािों के लिए उत्पािन प्रकक्रया के उत्सजगनों में पूवगवती 
(Mi द्वारा समायोजजत) के SEE मानों को जोड़कर की जाती है, जैसा कक ऊपर दिया र्या 
है। 

उपरोक्त दृजष्टकोण का उपयोर् करते हुए, संक्रमणकािीन अवधि के िौरान यूरोपीय संघ में 
अंततम एल्यमुीतनयम उत्पाि के आयात के ििस्वरूप िेय CBAM ररपोदटिंर् िातयत्व 
तनिागररत ककया जा सकता है; उिाहरण के लिए, 100 टन मूि एल्युमीतनयम उत्पाि के 
आयात के लिए, उिा. र्ीट्स:  

• संक्रमणकािीन अवधि (केवि ररपोटा): 

o प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 t x 1,698 t CO2 / t = 169,8 t CO2 

o अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 t x 6,912 t CO2 / t = 691,2 t CO2 

कुि: 861,0 t CO2 

 



289 

7.5 रसायन – हाइड्रोजन क्षेत्र 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत ककया र्या है।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• अनुबंि II, िंड 3 – उत्पािन मार्ग द्वारा ववर्ेष प्राविान और उत्सजगन तनर्रानी 

आवश्यकताएाँ। उप-िंड 3.6 (हाइड्रोजन)। 

• अनुबंि IV, िंड 2 – CBAM वस्तुओं के लिए क्षेत्र ववलर्ष्ट मापिंड जजन्हें 
उत्सजगन डटेा संपे्रषण में वस्तुओं के उत्पािकों द्वारा आयातकों को सूधचत 
ककया जाना चादहए। 

 

7.5.1 तनर्रानी और ररपोदटिंर् के लिए क्षेत्र-ववलर्ष्ट आवश्यकताएाँ  

प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों की तनर्रानी कायागन्वयन ववतनयमन में तनिागररत 
और इस मार्गिर्गन िस्तावेज़ के िंड 6 में उजल्िखित पद्ितत के अनुरूप की जानी चादहए।  

7.5.1.1 उत्सजगन तनर्रानी 

हाइड्रोजन क्षते्र के लिए जजन प्रासंधर्क उत्सजगनों की तनर्रानी और ररपोटग की जानी चादहए, 

वे हैं: 

• हाइड्रोजन या संश्िेषण रै्स उत्पािन प्रकक्रया में ईंिन िहन प्रकक्रया से काबगन 
डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), प्राकृततक रै्स का प्राथलमक और माध्यलमक वाष्प 
र्ोिन, या अन्य हाइड्रोकाबगन का आंलर्क ऑक्सीकरण; केवि जस्थर संयंत्र से (वाहनों 
जैसी ककसी भी मोबाइि इकाई से उत्सजगन र्ालमि नहीं हैं)। 

• मापनीय तापन (र्मग पानी या वाष्प के उत्पािन के उद्िेश्य से) और र्ीतिन के 
उत्पािन के पररणामी काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष), जजनका उत्पािन 
प्रकक्रया की लसस्टम सीमाओं के भीतर उपभोर् होता है, ऊष्मा के उत्पािन स्थि का 
लिहाज़ ककए बबना (यानी साइट पर उत्पािन से या ऑफ-साइट से आयात के 
ज़ररए)। 

• इिेक्रोलिलसस से काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष) न्यनूतम हैं और इसलिए 
जहााँ ये उत्सजगन महत्वपूणग हैं, उनके सहायक संयंत्र के पररणामस्वरूप होने की 
संभावना है। 

• उत्सजगन तनयंत्रण के पररणामस्वरूप काबगन डाइऑक्साइड उत्सजगन (प्रत्यक्ष) (उिा. 
अम्िीय िूम्र रै्स सफाई के लिए प्रयुक्त सोडा ऐर् जैसे काबोनेट कच्च ेमाि से)।  
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उपरोक्त ववलभन्न स्रोत िाराओं से प्रत्यक्ष उत्सजगनों को अिर् से ररपोटग नहीं ककया जाता 
है, बजल्क प्रततष्ठान या उत्पािन प्रकक्रया के लिए कुि प्रत्यक्ष उत्सजगनों में पररणत होने के 
लिए एक साथ जोड़ा जाता है। 

उपभोर् की र्ई बबजिी से अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को प्रत्यक्ष उत्सजगनों से अिर् ररपोटग ककया 
जाना चादहए। ध्यान िें कक इस क्षेत्र के लिए अप्रत्यक्ष उत्सजगन केवि संक्रमणकािीन 
अवधि के िौरान ररपोटग ककए जाते हैं (न कक तनजश्चत अवधि के िौरान)। 

 

7.5.1.2 अततररक्त तनयम 

उत्सजानों का आरोपण जहााँ ववलभन्न उत्पादों का एक साि उत्पादन ककया जाता है 

तनम्नलिखित उत्पािन प्रकक्रयाओं के ववलभन्न उत्पािों पर प्रत्यक्ष (और जहााँ िारू् हो 
अप्रत्यक्ष) उत्सजगनों के आरोपण के लिए अततररक्त तनयम िारू् होते हैं, जहााँ इन उत्पािों 
का एक साथ उत्पािन ककया र्या है: 

• जि का इिेक्रोलिलसस – जहााँ ऑक्सीजन को वायुमंडि में छोड़ा जाता है, उत्पािन 
प्रकक्रया से होने वािे सभी उत्सजगनों का आरोप हाइड्रोजन उत्पाि पर िर्ाया जाता 
है। िेककन, यदि ऑक्सीजन एकबत्रत और अन्य उत्पािन प्रकक्रयाओं में उपयोर् ककया 
जाता है या बेचा जाता है तो नीचे दिए र्ए समीकरण के उपयोर् से उत्सजगनों के 
आरोपण के लिए ग्राम-अणुक अनुपात का उपयोर् ककया जाता है। 

• क्िोर-अल्किी इिेक्रोलिलसस और क्िोरेट्स का उत्पािन – नीचे दिए र्ए समीकरणों 
के उपयोर् से, उत्पादित हाइड्रोजन पर उत्सजगनों के आरोपण के लिए ग्राम-अणुक 
अनुपात का उपयोर् ककया जाता है। 

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान बबजिी की िपत से अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगनों को 
अिर् से ररपोटग ककया जाना है। बबजिी के लिए र्ून्य उत्सजगन कारक का उपयोर् ककया 
जा सकता है जहााँ नवीकरणीय स्रोतों से उत्पािन के लिए बबजिी प्रमाखणत150 है। यूरोपीय 
संघ के नवीकरणीय ऊजाग ढााँचे के तहत “हररत हाइड्रोजन” के आयात के उद्िेश्य से ऐसा 
प्रमाणीकरण आवश्यक है।  

 

 
150  ग़ैर-जैववक मूि के नवीकरणीय तरि और रै्सीय पररवहन ईंिन के उत्पािन हेतु ववस्ततृ तनयमों के 

तनिागरण के ज़ररए एक संघ पद्ितत की स्थापना द्वारा आयोर् प्रत्यायोजजत ववतनयमन (EU) 2023/1184 

के अनुपूरक तनिेर् (EU) 2018/2001 के अनुसार। िेिें http://data.europa.eu/eli/reg_del/2023/1184/oj  

http://data.europa.eu/eli/reg_del/2023/1184/oj
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जि का इिेक्ट्ोलिलसस 

जहााँ सह-उत्पाि ऑक्सीजन एकत्र ककया जाता है और/या जहााँ प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष उत्सजगन 
र्ून्य के बराबर नहीं होत ेहैं, प्रकक्रया से उत्सजगनों को तनम्नलिखित समीकरण का उपयोर् 
करके ग्राम-अणुक अनुपात के आिार पर हाइड्रोजन पर आरोवपत ककया जाता है। 

𝐸𝑚𝐻2
= 𝐸𝑚𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 (1 −  

𝑚𝑂2,𝑠𝑜𝑙𝑑

𝑀𝑂2
𝑚𝐻2,𝑝𝑟𝑜𝑑

𝑀𝐻2
+

𝑚𝑂2,𝑝𝑟𝑜𝑑

𝑀𝑂2

)  (समीकरण 1) 

जहााँ: 

𝐸𝑚𝐻2
 … टन CO2 के रूप में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि में उत्पादित हाइड्रोजन पर आरोवपत 

प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष उत्सजगन 

𝐸𝑚𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 … टन CO2 के रूप में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि के िौरान संपूणग उत्पािन प्रकक्रया 
के प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष उत्सजगन 

𝑚𝑂2,𝑠𝑜𝑙𝑑 …टन में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि में बबकी या प्रततष्ठान में प्रयुक्त ऑक्सीजन का 
द्रव्यमान 

𝑚𝑂2,𝑝𝑟𝑜𝑑 …टन में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि में उत्पादित ऑक्सीजन का द्रव्यमान 

𝑚𝐻2,𝑝𝑟𝑜𝑑…टन में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि में उत्पादित हाइड्रोजन का द्रव्यमान 

𝑀𝑂2
 … O2 का ग्राम-अणुक द्रव्यमान (31,998 kg/kmol)  

𝑀𝐻2
 … H2 का ग्राम-अणुक द्रव्यमान (2,016 kg/kmol) 

 

क्िोर-अल्किी इिेक्ट्ोलिलसस और क्िोरेट्स का उत्पादन 

जहााँ प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष उत्सजगन र्नू्य के बराबर नहीं हैं, तब उत्सजगनों को तनम्नलिखित 
समीकरणों के उपयोर् से ग्राम-अणुक अनुपात के आिार पर हाइड्रोजन अंर् पर आरोवपत 
ककया जाता है: 

क्िोर-अल्किी इिेक्रोलिलसस: 

𝐸𝑚𝐻2,𝑠𝑜𝑙𝑑 = 𝐸𝑚𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 ( 

𝑚𝐻2,𝑠𝑜𝑙𝑑

𝑀𝐻2
𝑚𝐻2,𝑝𝑟𝑜𝑑

𝑀𝐻2
+

𝑚𝐶𝑙2,𝑝𝑟𝑜𝑑

𝑀𝐶𝑙2
+

𝑚𝑁𝑎𝑂𝐻,𝑝𝑟𝑜𝑑

𝑀𝑁𝑎𝑂𝐻

)  (समीकरण 2) 

सोडडयम क्िोरेट का उत्पािन: 

𝐸𝑚𝐻2,𝑠𝑜𝑙𝑑 = 𝐸𝑚𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 ( 

𝑚𝐻2,𝑠𝑜𝑙𝑑

𝑀𝐻2
𝑚𝐻2,𝑝𝑟𝑜𝑑

𝑀𝐻2
+

𝑚𝑁𝑎𝐶𝑙𝑂3,𝑝𝑟𝑜𝑑

𝑀𝑁𝑎𝐶𝑙𝑂3

)  (समीकरण 3) 
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जहााँ: 

𝐸𝑚𝐻2,𝑠𝑜𝑙𝑑… CO2 के रूप में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि में उत्पादित हाइड्रोजन पर आरोवपत 
प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष उत्सजगन 

𝐸𝑚𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 … टन CO2 के रूप में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि के िौरान संपूणग उत्पािन प्रकक्रया 
के प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष उत्सजगन 

𝑚𝐻2,𝑠𝑜𝑙𝑑 … टन में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि में पूवगवती के रूप में बबके या प्रयुक्त हाइड्रोजन 
का द्रव्यमान 

𝑚𝐻2,𝑝𝑟𝑜𝑑…टन में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि में उत्पादित हाइड्रोजन का द्रव्यमान 

𝑚𝐶𝑙2,𝑝𝑟𝑜𝑑 …टन में व्यक्त, ररपोदटिंर् अवधि में उत्पादित क्िोरीन का द्रव्यमान 

𝑚𝑁𝑎𝑂𝐻,𝑝𝑟𝑜𝑑 … टन में व्यक्त, 100% NaOH के रूप में पररकलित, ररपोदटिंर् अवधि में 
उत्पादित सोडडयम हाइड्ऱॉक्साइड (काजस्टक सोडा) का द्रव्यमान 

𝑚𝑁𝑎𝐶𝑙𝑂3,𝑝𝑟𝑜𝑑 … टन में व्यक्त, 100% NaClO3 के रूप में पररकलित, ररपोदटिंर् अवधि में 
उत्पादित सोडडयम क्िोरेट का द्रव्यमान 

𝑀𝐻2
 … H2 का ग्राम-अणुक द्रव्यमान (2,016 kg/kmol) 

𝑀𝑐𝑙2
 … Cl2 का ग्राम-अणुक द्रव्यमान (70,902 kg/kmol) 

𝑀𝑁𝑎𝑂𝐻… NaOH का ग्राम-अणुक द्रव्यमान (39,997 kg/kmol) 

𝑀𝑁𝑎𝐶𝑙𝑂3
 … NaClO3 का ग्राम-अणुक द्रव्यमान (106,438 kg/kmol) 

बदहष्करण 

बतौर ऑपरेटर, आपको ध्यान िेना चादहए कक केवि र्ुद्ि हाइड्रोजन या अमोतनया उत्पािन 
में उपयोर् योग्य नाइरोजन के साथ हाइड्रोजन के लमिण पर ववचार ककया जाएर्ा। 
ररफाइनररयों या काबगतनक रासायतनक प्रततष्ठानों के भीतर संश्िेषण रै्स या हाइड्रोजन का 
उत्पािन र्ालमि नहीं है, जहााँ हाइड्रोजन का उपयोर् ववर्ेष रूप से उन संयंत्रों के भीतर 
ककया जाता है और CBAM ववतनयमन के तहत वस्तुओं के उत्पािन के लिए उपयोर् नहीं 
ककया जाता है। 

7.5.1.3 अततररक्त ररपोदटिंर् आवश्यकताएाँ 

तनम्नलिखित तालिका 7-27 अततररक्त जानकारी सूचीबद्ि करती है जो आपको बतौर 
ऑपरेटर आयातकों को आपके उत्सजगन डटेा संपे्रषण में प्रिान करनी चादहए। 

तालिका 7-27: CBAM ररपोटग में अपेक्षक्षत अततररक्त रासायतनक क्षेत्र मापिंड 
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समि वथतु शे्रणी त्रैमालसक ररपोटा में अपेक्षक्षत ररपोदटिंर् 

हाइड्रोजन – कोई नहीं  

 

ये मापिंड उत्पादित वस्तुओं पर तनभगर करत े हैं। हाइड्रोजन के लिए ककसी अततररक्त 
ररपोदटिंर् की आवश्यकता नहीं है। 

7.5.2 हाइड्रोजन क्षते्र के लिए हि ककए र्ए उदाहरण 

7.5.2.1 उिाहरण 1 - मीथेन वाष्प र्ोिन  

तनम्नलिखित हि ककए र्ए उिाहरण से पता चिता है कक वाष्प र्ोिन उत्पािन मार्ग 
द्वारा उत्पादित हाइड्रोजन के लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन कैसे प्राप्त होते हैं।  

संक्रमणकािीन अवधि में ररपोदटिंर् के लिए यूरोपीय संघ में आयात के पररणामी अंततनगदहत 
उत्सजगनों की उिाहरण के अंत में र्णना की र्ई है। 

नीचे दिया र्या आरेि प्रततष्ठान की रूपरेिा प्रस्तुत करता है और एकि उत्पािन प्रकक्रया 
के लिए लसस्टम की सीमाओं को छायांककत रेिा के रूप में दििाता है। उत्पािन प्रकक्रया 
को कक्रयाजन्वत करने वािी भौततक इकाइयों का ‘वाष्प र्ोिन’ के तहत समूहन ककया र्या 
है और इनपटु व आउटपटु तथा उत्सजगनों के स्रोतों की पहचान की र्ई है। 

धचत्र 7-17: हाइड्रोजन उिाहरण संख्या 1 - हाइड्रोजन के लिए ववहंर्ाविोकन और संपूणग तनर्रानी 
दृजष्टकोण 
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वाष्प र्ोिन के लिए एकि उत्पािन प्रकक्रया को पररभावषत ककया र्या है। प्राकृततक रै्स 
(प्रकक्रया के लिए कच्चे माि/फीडस्ट़ॉक और ईंिन, िोनों के रूप में) और ववद्युत ऊजाग इनपुट 
हैं। हाइड्रोजन उत्पाि और ऊष्मा आउटपुट हैं जो प्रततष्ठान के अन्य दहस्सों या डडजस्रक्ट 
हीदटरं् नेटवकग  को तनयागत ककए जाते हैं।  

ताचिका 7-28 में हाइिाइट ककए र्ए िाि पाठ इनपुट और आउटपुट के वे मापिंड हैं 
जजनकी उत्सजगनों के आरोपण और उत्पािन प्रकक्रया के लिए प्रत्यक्ष व अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट 
अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत करने के लिए ऑपरेटर द्वारा तनर्रानी की आवश्यकता होर्ी।  

इस उिाहरण में जजन प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी की जाती है, वे इनका 
पररणाम हैं: 

• ईंिन के िहन और वाष्प र्ोिन प्रकक्रया से प्रत्यक्ष उत्सजगन151। 

• प्रकक्रया के उत्तरिायी उत्सजगनों की र्णना के प्रयोजनाथग, ऊष्मा तनयागत से जुड़ े
उत्सजगनों के समतुल्य को तनिागररत करने और उत्तरिायी उत्सजगनों से उसे घटान े
की आवश्यकता है। पररकिन दृजष्टकोण के लिए िंड 6.2.2.2 और तनर्रानी 
आवश्यकताओं के लिए िंड 6.7.2 िेिें। 

• उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभोर् की र्ई ववद्युत ऊजाग से अप्रत्यक्ष उत्सजगन। 

उत्पादित हाइड्रोजन के र्ततववधि स्तर पर भी नज़र रिने की ज़रूरत है। 

ताचिका 7-28 उस प्रकक्रया से इनपुट और आउटपुट का सारांर् प्रस्तुत करती है जजनकी 
तनर्रानी कुि प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत करने के लिए 
की जाती है। 

तालिका 7-28: ऊष्मा तनयागत के लिए उत्सजगन से तनवि हाइड्रोजन पर आरोवपत कुि प्रत्यक्ष 
उत्सजगनों का नमूना पररकिन। 

प्रत्यक्ष उत्सजान AD (t) NCV (GJ/t) ऊजाा (TJ) EF (t CO2/TJ) उत्सजान  

(t CO2) 

इनपुट प्राकृततक र्ैस 190 000 48 9 120 56,1 511 632 

ऊष्मा तनयागत   -800 56,1 -44 800 

प्रततष्ठान के कुि प्रत्यक्ष उत्सजान     466 832 

 

 
151  प्रकक्रया से वायुमंडि में काबगन मोनोऑक्साइड (CO) के उत्सजगनों को द्रव्यमान संतुिन में जावक स्रोत 

िारा के रूप में नहीं धर्ना जाता है, बजल्क इसे CO2 उत्सजगनों की ग्राम-अणकु समतुल्य मात्रा माना 
जाता है। 
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प्रततष्ठान के कुि प्रत्यक्ष उत्सजगन एक एकि स्रोत िारा (प्राकृततक रै्स) से होते हैं। इस 
प्रयोजन के लिए िहन और प्रकक्रया उत्सजगनों में अंतर करने की कोई आवश्यकता नहीं 
है। इस उिाहरण में, ये पूरी तरह हाइड्रोजन उत्पाि पर आरोवपत हैं, ऊष्मा तनयागत पर 
आरोवपत उत्सजगन का तनवि। यदि इस प्रकक्रया द्वारा उत्पादित िर्भर् र्ुद्ि CO2 को 
अलभग्रहण ककया जाना है और भूर्भीय CO2 भंडारण साइट पर स्थानांतररत ककया जाना 
है, तो संबधंित उत्सजगनों में कटौती की जा सकती है, बर्ते प्राप्त करने वािे प्रततष्ठान 
द्वारा CBAM या समकक्ष MRV लसस्टम (िंड 6.5.6.2 िेिें) के तहत तनर्रानी की जाती 
है।  

तालिका 7-29: हाइड्रोजन पर आरोवपत कुि अप्रत्यक्ष उत्सजगन 

अप्रत्यक्ष उत्सजान AD (MWh) EF (t CO2 / MWh) उत्सजान (t CO2) 

बबजिी की िपत 33 000 0,367152 12 096 

प्रततष्ठान के कुि अप्रत्यक्ष उत्सजान   12 096 

 

उपरोक्त तालिका 7-29 में प्रयुक्त बबजिी के लिए उत्सजगन कारक (EF) एक संयुक्त चक्र 
बबजिी संयंत्र की िक्षता का उपयोर् करते हुए, प्राकृततक रै्स के उत्सजगन कारक पर 
आिाररत है। हाइड्रोजन उत्पाि पर आरोवपत प्रततष्ठान के कुि अप्रत्यक्ष उत्सजगन 12 096 

t CO2 हैं। उपरोक्त तालिकाओं में डटेा का उपयोर् करते हुए, ताचिका 7-29 में ररपोदटिंर् 
अवधि में प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगनों और हाइड्रोजन के उत्पािन स्तर के उपयोर् 
द्वारा हाइड्रोजन के लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना की र्ई है। 

तालिका 7-30: हाइड्रोजन उत्पाि के अंततनगदहत उत्सजगनों की र्णना (उिाहरण) 

उत्पादन  प्रकक्रया के कुि उत्सजान (t CO2) SEE (t CO2 / t H2) 

उत्पाद र्ततववधि थतर (t) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष 

हाइड्रोजन 55 000 466 832 12 096 8,488 0,220 

 

उपरोक्त दृजष्टकोण का उपयोर् करते हुए, संक्रमणकािीन अवधि के िौरान यूरोपीय संघ में 
हाइड्रोजन उत्पाि के आयात के लिए CBAM ररपोदटिंर् िातयत्व तनिागररत ककया जा सकता 
है; उिाहरण के लिए, मीथेन वाष्प र्ोिन द्वारा उत्पादित 100 टन हाइड्रोजन उत्पाि के 
आयात के लिए: 

 
152  EF का स्रोत अनुबंि VIII, तालिका 1 है - प्राकृततक रै्स के लिए EF 56,1 t CO2/TJ है जजसे 0,0036 से 

रु्णा ककया जाता है ताकक इस मान को 0,202 t CO2 / MWh के समतुल्य मान में पररवततगत कर सकें । 
किर संयुक्त चक्र र्ैस बबजिी संयंत्र के लिए 55% िक्षता मानी जाती है। 
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• संक्रमणकािीन अवधि (केवि ररपोटा): 

o प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 t x 8,488 t / t CO2 = 848,8 t CO2 

o अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 t x 0,220 t / t CO2= 22,0 t CO2 

कुि: 870,8 t CO2 

 

7.5.2.2 उिाहरण 2 – क्िोर-अल्किी इिेक्रोलिलसस 

तनम्नलिखित हि ककए र्ए उिाहरण से पता चिता है कक क्िोर-अल्किी उत्पािन मार्ग 
के ज़ररए उत्पादित हाइड्रोजन उत्पाि के लिए ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन कैसे प्राप्त होते 
हैं।  

संक्रमणकािीन अवधि में ररपोदटिंर् के लिए यूरोपीय संघ में आयात के पररणामी अंततनगदहत 
उत्सजगनों की उिाहरण के अंत में र्णना की र्ई है।  

नीचे दिया र्या आरेि प्रततष्ठान की रूपरेिा प्रस्तुत करता है और एकि उत्पािन प्रकक्रया 
के लिए लसस्टम की सीमाओं को छायांककत रेिा के रूप में दििाता है। उत्पािन प्रकक्रया 
को कक्रयाजन्वत करने वािी भौततक इकाइयों का ‘इिेक्रोलिलसस’ के तहत समूहन ककया 
र्या है और इनपुट, आउटपुट व उत्सजगन के स्रोतों को धचजह्नत ककया र्या है। 

धचत्र 7-18: हाइड्रोजन उिाहरण सं. 2 – हाइड्रोजन के लिए ववहंर्ाविोकन और संपूणग तनर्रानी 
दृजष्टकोण 
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क्िोर-अल्किी इिेक्रोलिलसस के लिए एकि उत्पािन प्रकक्रया पररभावषत की र्ई है। 
फीडस्ट़ॉक के रूप में नमक और इिेक्रोलिलसस के लिए ववद्युत ऊजाग इनपुट हैं। सह-

उत्पाि क्िोरीन, काजस्टक सोडा और हाइड्रोजन उत्पाि आउटपुट हैं। यहााँ कोई प्रत्यक्ष 
उत्सजगन नहीं हैं, और तनर्रानी के लिए कोई स्रोत िारा नहीं हैं।  

ऊपर िाि पाठ में हाइिाइट ककए र्ए इनपुट और आउटपुट व ेमापिंड हैं जजनकी उत्सजगनों 
के आरोपण और उत्पािन प्रकक्रया के लिए प्रत्यक्ष व अप्रत्यक्ष ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन 
तनिागररत करने के लिए ऑपरेटर द्वारा तनर्रानी की आवश्यकता होर्ी।  

इस उिाहरण में कोई प्रत्यक्ष उत्सजगन नहीं हैं। इस उिाहरण में जजन अप्रत्यक्ष उत्सजगनों 
की तनर्रानी की जाती है, वे इनका पररणाम हैं: 

• उत्पािन प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त ववद्युत ऊजाग। 

उत्पाि द्वारा उत्सजगनों के आवश्यक ववभाजन को तनष्पादित करने के लिए क्िोरीन और 
काजस्टक सोडा के साि-साि उत्पादित हाइड्रोजन वस्तु के र्ततववधि स्तर की तनर्रानी की 
जानी चादहए। उिाहरण के लिए यह माना र्या है कक उत्पादित हाइड्रोजन का केवि एक 
दहस्सा बेचा भी र्या है। 

ताचिका 7-31 उत्पािन प्रकक्रया से इनपुट और आउटपुट का सारांर् प्रस्तुत करती है जजनकी 
तनर्रानी कुि ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन तनिागररत करने के लिए की जाती है। 

तालिका 7-31: ररपोदटिंर् अवधि के लिए नमूना उत्पािन स्तर और ग्राम-अणु अनुपात की र्णना  

उत्पाद AD (t)  िाम-अणु 
द्रव्यमान 

(kg/kmol) 

िाम-अणु अनुपात  

AD / ग्राम-अणु द्रव्यमान  

(t kmol / kg) 

उत्पादित हाइड्रोजन (H2) 5 687 

2,016 

2 820,8 

बेची हुई हाइड्रोजन (H2) 1 200 595,2 

उत्पादित क्िोरीन (Cl2)  200 000 70,902 2 820,8 

उत्पादित क़ॉजस्टक सोडा (NaOH) 225 647 39,997 5 641,6 

 

चूाँकक हाइड्रोजन उत्पाि का उत्पािन क्िोरीन और काजस्टक सोडा के साथ ककया जाता है, 

इसलिए उत्पािन प्रकक्रया के पररणामी उत्सजगनों में उसके दहस्से को, उपरोक्त क्िोर-

अल्किी इिेक्रोलिलसस समीकरण (िंड 7.5.1.2) के उपयोर् से, उस पर आरोवपत ककया 
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जाता है। इस समीकरण में बेचे र्ए हाइड्रोजन अंर् के लिए उत्तरिायी कारक की र्णना 
उपरोक्त तालिका 7-31 के ग्राम-अणुक अनुपात के उपयोर् से की जाती है: 

• हाइड्रोजन के लिए आरोपण कारक = 595,2 / (2 820,8 + 2 820,8 + 5 641,6) = 

0,0528 

तालिका 7-32: क्िोर-अल्किी इिेक्रोलिलसस प्रकक्रया के लिए कुि अप्रत्यक्ष उत्सजगन 

अप्रत्यक्ष उत्सजान MWh EF (t CO2 / MWh) उत्सजान (t CO2) 

बबजिी की िपत 520 000 0,367 190 604 

प्रततष्ठान के कुि अप्रत्यक्ष उत्सजान   190 604 

 

ऊपर पररकलित 0,0528 के आरोपण कारक का उपयोर्, तनम्नतः अप्रत्यक्ष उत्सजगनों को 
हाइड्रोजन अरं् पर आरोवपत करने के लिए ककया जाता है: 

o हाइड्रोजन उत्पाि पर आरोवपत अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 0,0528 x 

190 604 t CO2 = 10 064 t CO2 

o हाइड्रोजन उत्पािन स्तर से ववभाजजत करने पर ववलर्ष्ट अप्रत्यक्ष अंततनगदहत 
उत्सजगन लमिता है: 10 064 t CO2 / 1 200 t H2 = 8,387 t CO2 / t H2 

उपरोक्त दृजष्टकोण का उपयोर् करते हुए, संक्रमणकािीन अवधि के िौरान यूरोपीय संघ 
में हाइड्रोजन के आयात के ििस्वरूप िेय CBAM ररपोदटिंर् िातयत्व तनिागररत ककया जा 
सकता है; उिाहरण के लिए, क्िोर-अल्किी इिेक्रोलिलसस उत्पाि द्वारा उत्पादित 100 टन 
हाइड्रोजन के आयात के लिए:  

• संक्रमणकािीन अवधि (केवि ररपोटा): 

o प्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 0 t CO2  

o अप्रत्यक्ष अंततनगदहत उत्सजगन = 100 t x 8,387 t CO2 / t = 838,7 t CO2 

कुि: 837,9 t CO2 

 

7.6 बबजिी "वथतु के रूप में" (अिाात ्यूरोपीय संघ में आयाततत) 

तनम्नलिखित टेक्स्टब़ॉक्स में CBAM संक्रमणकािीन अवधि के लिए प्रासंधर्क, कायागन्वयन 
ववतनयमन में क्षेत्र-ववलर्ष्ट िंडों को संकेततत ककया र्या है।  
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कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• अनुबंि II, िंड 3 – उत्पािन मार्ग द्वारा ववर्ेष प्राविान और उत्सजगन तनर्रानी 

आवश्यकताएाँ। उप-िंड 3.19 (बबजिी) 

• अनुबंि III, िंड D – बबजिी की तनर्रानी, उप-िंड D.1 से D.2 

 

जहााँ बबजिी को यूरोपीय संघ में एक वस्तु के रूप में आयात ककया जाता है, यानी (मतूग) 
वस्तु के अप्रत्यक्ष उत्सजगनों में र्ालमि नहीं ककया जाता है, वहााँ ववलर्ष्ट तनयम िारू् होते 
हैं। प्रथमतः, केवि प्रत्यक्ष उत्सजगन होते हैं। िसूरे, यह तनयम का अपवाि है कक अंततनगदहत 
उत्सजगनों के लिए डडफ़ॉल्ट कारक का उपयोर् करने के बजाय वास्तववक उत्सजगनों की 
तनर्रानी की जाती है। उन उत्सजगनों की र्णना के लिए िंड 6.6 में दिए र्ए सूत्र का 
उपयोर् ककया जाता है। बबजिी के उत्सजगन कारक के लिए, कायागन्वयन ववतनयमन के 
अनुबंि III के िंड D.2 में दिए र्ए तनयमों को िारू् करना होर्ा, जजन्हें नीचे समझाया 
र्या है। 

बबजिी के उत्सजगन कारक को तनिागररत करने के लिए तनम्नलिखित ववकल्प िारू् होते हैं: 

(a) डडफ़ॉल्ट मामिे के रूप में, ककसी तीसरे िेर्, तीसरे िेर्ों का समूह या ककसी तीसरे िेर् के 

भीतर के क्षेत्र के लिए ववलर्ष्ट डडफ़ॉल्ट मान का उपयोर् ककया जाएर्ा। वह मान आयोर् 

द्वारा उपिब्ि सवोत्तम आाँकड़ों के आिार पर तनिागररत ककया जाता है। ये अंतरागष्रीय ऊजाग 
एजेंसी (IEA) के डटेा पर आिाररत CO2 उत्सजान कारक153 हैं और CBAM रांजज़र्नि 

रजजस्री में आयोर् द्वारा प्रिान ककए जाते हैं। 
(b) जहााँ बबिं ु(a) के अनुसार कोई ववलर्ष्ट डडफ़ॉल्ट मान उपिब्ि नहीं है, इस अनुबंि के बबिं ु

D.2.2 में तनिागररत EU में CO2 उत्सजगन कारक का उपयोर् ककया जाएर्ा। यह भी IEA 

डटेा पर आिाररत है और CBAM रांजज़र्नि रजजस्री के माध्यम से प्रिान ककया र्या है। 
(c) जहााँ कोई ररपोदटिंर् घोषणाकताग यह प्रिलर्गत करने के लिए आधिकाररक और सावगजतनक 

जानकारी के आिार पर पयागप्त प्रमाण प्रस्तुत करता है कक िारू् CO2 उत्सजान कारक बबिं ु

(a) और (b) के अनुसार मानों से तनम्नतम है, और जहााँ िंड 7.6.1 में प्रिान की र्ई र्तें पूरी 
होती हैं, ररपोदटिंर् घोषणाकताग उस िंड में वखणगत ववधि के आिार पर CO2 उत्सजगन कारक 

तनिागररत कर सकता है। 

 
153  CBAM ववतनयमन की पररभाषा के अनुसार: ‘CO2 उत्सजगन कारक’ का मतिब, ककसी भौर्ोलिक क्षते्र के 

भीतर जीवाश्म ईंिन से उत्पादित बबजिी की CO2 तीव्रता का भाररत औसत। CO2 उत्सजगन कारक 
संबंधित भौर्ोलिक क्षते्र में जीवाश्म ईंिन पर आिाररत सकि बबजिी उत्पािन द्वारा बबजिी क्षेत्र के 
CO2 उत्सजगन डटेा के ववभाजन का पररणाम है। इसे टन CO2 प्रतत मेर्ावाट-घंटे में व्यक्त ककया जाता 
है। 



300 

(d) ककसी ववलर्ष्ट बबजिी उत्पािन प्रततष्ठान के वाथतववक उत्सजान डटेा का उपयोर् ककया 
जा सकता है, यदि िडं 7.6.2 में दिए र्ए मानिंड पूरे होते हैं, और र्णना कायागन्वयन 

ववतनयमन के अनुबंि III के अनुसार तनिागररत डटेा पर आिाररत है, जैसा कक िंड 7.6.2 में 
बताया र्या है। 

 

7.6.1 ररपोदटिंर् घोषणाकताा के डटेा पर आिाररत CO2 उत्सजान कारक 

ऊपर उजल्िखित बबिं ु(c) के प्रयोजन के लिए, ररपोदटिंर् घोषणाकताग वैकजल्पक आधिकाररक 
स्रोतों से डटेासेट प्रिान करेर्ा, जजसमें ररपोदटिंर् से दो साि पहिे समाप्त होने वािी पााँच 
साि की अवधि के लिए राष्रीय आाँकड़ ेभी र्ालमि होंरे्। इस समय-सीमा को संबंधित 
िेर्ों में वावषगक बबजिी आपूतत ग पर डीकाबोनाइजे़र्न नीततयों (उिाहरण के लिए नवीकरणीय 
ऊजाग उत्पािन में वदृ्धि) के साथ-साथ जिवायु पररजस्थततयों (उिाहरण के लिए ववर्ेष रूप 
से ठंड ेवषग) के प्रभाव को प्रततबबबंबत करने के लिए चुना र्या था।  

इस प्रयोजन के लिए, ररपोदटिंर् घोषणाकताग तनम्नलिखित समीकरण के आिार पर, यूरोपीय 
संघ को बबजिी तनयागत करने वािे िेर् में प्रतत जीवाश्म ईंिन प्रौद्योधर्की और उसके 
संबंधित सकि बबजिी उत्पािन के वावषगक CO2 उत्सजगन कारकों की र्णना करेर्ा:  

 𝐸𝑚𝑒𝑙,𝑦 =
∑ 𝐸𝐹𝑖×𝐸𝑒𝑙,𝑖,𝑦

𝑛
𝑖

𝐸𝑒𝑙,𝑦
  (समीकरण 45) 

जहााँ:  

𝐸𝑚𝑒𝑙,𝑦 यूरोपीय संघ को बबजिी तनयागत करने में सक्षम तीसरे िेर् में संिभागिीन वषग में 
सभी जीवाश्म ईंिन प्रौद्योधर्ककयों के लिए वावषगक CO2 उत्सजगन कारक है; 

𝐸𝑒𝑙,𝑦 उस वषग सभी जीवाश्म ईंिन प्रौद्योधर्ककयों से कुि सकि बबजिी उत्पािन है; 𝐸𝐹𝑖 
प्रत्येक जीवाश्म ईंिन प्रौद्योधर्की ‘i’ के लिए CO2 उत्सजगन कारक है, और  

𝐸𝑒𝑙,𝑖,𝑦 प्रत्येक जीवाश्म ईंिन प्रौद्योधर्की ‘i’ के लिए वावषगक सकि बबजिी उत्पािन है। 

 

किर CO2 उत्सजगन कारक की र्णना उन वषों के चि औसत के रूप में की जाती है: 

 𝐸𝑚𝑒𝑙 =
∑ 𝐸𝑚𝑒𝑙,𝑖

𝑦−2
𝑦−6

5
   (समीकरण 46) 

जहााँ:  
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𝐸𝑚𝑒𝑙 वपछिे 5 वषों के CO2 उत्सजगन कारकों के चि औसत से उत्पन्न CO2 उत्सजगन 
कारक है, जो चािू वषग से र्ुरू होकर, िो वषग घटाकर, चािू वषग तक, 6 वषग घटाकर पररकलित 
है;  

𝐸𝑚𝑒𝑙,𝑦 प्रत्येक वषग 'i' के लिए CO2 उत्सजगन कारक है; 

i ववचारणीय वषों के लिए पररवतगनीय सूचकांक है, और  

y वतगमान वषग है। 

7.6.2 प्रततष्ठान के वाथतववक CO2 उत्सजान के आिार पर CO2 उत्सजान कारक  

बबजिी के आयातक को ककसी ववलर्ष्ट बबजिी उत्पािक प्रततष्ठान के वास्तववक उत्सजगन 
डटेा का उपयोर् करने की अनुमतत िेने के लिए, CBAM ववतनयमन के अनुबंि IV के िंड 
5 में दिए र्ए सभी मानिंड (a) से (d) को पूरा करना होर्ा, जो हैं: 

(a) बबजिी की वह मात्रा जजसके लिए वास्तववक अंततनगदहत उत्सजगनों के उपयोर् का िावा 
ककया र्या है, अधिकृत CBAM घोषणाकताग और तीसरे िेर् में जस्थत बबजिी के उत्पािक 

के बीच बबजिी ख़रीद समझौते द्वारा कवर की जाती है; 

(b) बबजिी उत्पन्न करने वािा प्रततष्ठान या तो सीिे यूतनयन ट्ांसलमर्न लसथटम से जुड़ा 
होता है या यह प्रिलर्गत ककया जा सकता है कक तनयागत के समय प्रततष्ठान और यूतनयन 

रांसलमर्न लसस्टम के बीच के नेटवकग  में ककसी भी बबिं ुपर कोई भौततक नेटवका  अवरोि 

नहीं था; 

(c) बबजिी उत्पािन करने वािा प्रततष्ठान, प्रतत kWh बबजिी में जीवाश्म ईंिन मूि के 550 

िाम से अधिक CO2 का उत्सजान नहीं करता है; 

(d) बबजिी की वह मात्रा जजसके लिए वास्तववक अंततनगदहत उत्सजगनों के उपयोर् का िावा 
ककया र्या है, मूि िेर्, र्ंतव्य िेर् और, यदि प्रासंधर्क हो, पारर्मन के प्रत्येक िेर् के 

सभी जजम्मेिार रांसलमर्न लसस्टम ऑपरेटरों द्वारा आबंदटत इंटरकनेक्र्न क्षमता के 

लिए सख्ती से नामांककत ककया र्या है, और नामांककत क्षमता और प्रततष्ठान द्वारा 
बबजिी का उत्पािन एक ही समयावधि को संिलभगत करता है, जो एक घंटे से अधिक नहीं 
होर्ी। 

इसके अिावा, उक्त प्रततष्ठान को कायागन्वयन ववतनयमन के अनुबंि III के अनुरूप बबजिी 
के उत्सजगन कारक का तनिागरण करना चादहए, यानी CHP के मामिे में िंड 6.7.3 या िंड 
6.7.4 में जैसे समझाया र्या है। प्रततष्ठान के प्रत्यक्ष उत्सजगनों को िंड 6.5 में चधचगत 
तरीके से तनिागररत ककया जाना चादहए। 
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8 CBAM से छूट 

संक्रमणकािीन अवधि के िौरान कुछ सामान्य छूटें िारू् होती हैं, जो नीचे सूचीबद्ि हैं।  

कायाान्वयन ववतनयमन संदभा: 
• CBAM ववतनयमन (EU) 2023/956, िंड I, अनुच्छेि 2 िायरा, पैराग्राफ 3, 4 और 7; अनुबंि III 

अनुच्छेि 2 के प्रयोजनाथग इस ववतनयमन के िायरे से बाहर के तीसरे िेर् और क्षेत्र। 
 

 

महत्वहीन छूट 

CBAM के िायरे में आने वािी आयाततत वस्तओुं की छोटी मात्राओं (de minimis) को 
स्वचालित रूप से CBAM कानून के प्राविानों से छूट के रूप में माना जा सकता है, बर्ते 
कक इन वस्तुओं का मूल्य नर्ण्य हो, यानी प्रतत कन्साइनमेंट (पे्रवषत वस्तुएाँ) 150 यूरो से 
अधिक न हो154। यह छूट संक्रमणकािीन चरण के िौरान भी िारू् होती है। 

सैन्य उपयोर् की छूट155 

सिस्य िेर्ों के सैन्य अधिकाररयों द्वारा या ग़ैर-यूरोपीय संघ के िेर्ों के साथ समझौते के 
तहत, यूरोपीय संघ की सामान्य सुरक्षा और रक्षा नीतत के तहत, या नाटो के तहत उपयोर्ाथग 
आयाततत ककसी भी वस्तु पर छूट िारू् होती है। 

EFTA छूट 

जो िेर् EU ETS (ऩॉवे, आइसिैंड, लिकटेंस्टीन) िारू् करते हैं, या जजनके पास ETS पूरी तरह 
से EU ETS (जस्वट्ज़रिैंड) से जुड़ा हुआ है, उन्हें CBAM से छूट िी र्ई है। 

सभी CBAM वस्तुओं के लिए छूट प्राप्त िेर् CBAM ववतनयमन के िडं 1 के अनुबंि III 

में सूचीबद्ि हैं; बबजिी के लिए छूट वािे िेर्ों को उस अनुबंि के िंड 2 में जोड़ा जाएर्ा, 
जो वतगमान में ररक्त है। 

बबजिी आयात पर सीलमत छूट 

 
154  पररषि ववतनयमन (EC) स.ं 1186/2009 का अनुच्छेि 23. िेिें: https://eur-

lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2009:324:0023:0057:EN:PDF 

155  28 जुिाई 2015 का आयोर् प्रत्यायोजजत ववतनयमन (EU) 2015/2446, संघ सीमा-र्ुल्क संदहता के कुछ 
प्राविानों से सबंंधित ववस्ततृ तनयमों के सबंंि में यूरोपीय संसि और पररषि के ववतनयमन (EU) स.ं 

952/2013 का पूरक है। 
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ग़ैर-यूरोपीय संघ (EU) के िेर्ों से बबजिी के आयात को CBAM द्वारा कवर ककया जाता 
है, बर्ते कक गै़र-यूरोपीय संघ का िेर् बबजिी के लिए EU के आंतररक बाज़ार के साथ 
इतनी तनकटता से एकीकृत न हो कक इन आयातों पर CBAM को िारू् करने का तकनीकी 
समािान नहीं लमि सके; यह छूट केवि सीलमत पररजस्थततयों में िारू् होती है और CBAM 

ववतनयमन के अनुच्छेि 2 में उजल्िखित र्तों के अिीन है। 
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Annex A संक्षक्षप्ताक्षरों की सूची 

संक्षक्षप्ताक्षर संपूणा र्ब्द 

AD र्ततववधि डटेा 
AEM एनोड प्रभाव लमनट 

AEO एनोड प्रभाव ओवरवोल्टेज 

AL र्ततववधि स्तर 

AOD आर्गन ऑक्सीजन डीकाबगराइजे़र्न। 
BAT सवोत्तम उपिब्ि तकनीक 

BF बायोमास अंर् 

BFG ब्िास्ट फनेस रै्स 

BOF बेलसक ऑक्सीजन फनेस 

BOFG बेलसक ऑक्सीजन फनेस रै्स 

BREFs सवोत्तम उपिब्ि तकनीक संिभग िस्तावेज़ 

CA सक्षम प्राधिकारी 
CBAM काबगन सीमा समायोजन तंत्र 

CCR जक्िंकर से सीमेंट का अनुपात 

CCS काबगन अलभग्रहण और स्टोरेज 

CCU काबगन अलभग्रहण और उपयोर् 

CCUS काबगन अलभग्रहण, उपयोर् और स्टोरेज 

CEMS सतत उत्सजगन मापन प्रणािी 
CF रूपांतरण कारक 

CFP उत्पािों का काबगन पिधचह्न 

CHP संयुक्त ऊष्मा और ऊजाग 
CKD सीमेंट भट्ठी की िूि 

CN संयुक्त नाम-पद्ितत 

COG कोक ओवन र्ैस 

DRI प्रत्यक्ष न्यूनीकृत िौह 
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संक्षक्षप्ताक्षर संपूणा र्ब्द 

EAF इिेजक्रक आकग  फनेस 

EF उत्सजगन कारक 

EFTA यूरोपीय मुक्त व्यापार क्षेत्र 

EORI आधथगक संचािक पंजीकरण और पहचान 

ETS उत्सजगन व्यापार प्रणािी 
EU ETS यूरोपीय संघ उत्सजगन व्यापार प्रणािी 
EUA EU अनुमततयााँ (EU ETS में प्रयुक्त) 

EUR यूरो (मुद्रा) 
FAR तनःर्ुल्क आबंटन तनयम (ववतनयम 2019/331)156 

GHG ग्रीनहाउस र्ैस 

GWP ग्िोबि वालमिंर् क्षमता 
HBI र्मग बब्रकेटेड िोहा 
HS हामोनाइज़्ड लसस्टम (अतंरागष्रीय व्यापार के लिए) 

IEA अंतरागष्रीय ऊजाग एजेंसी 
ISO अंतरराष्रीय मानकीकरण संर्ठन 

LULUCF भूलम-उपयोर्, भूलम पररवतगन और वातनकी (मानिंड) 

MMD तनर्रानी प्रववधि प्रिेिन 

MRR तनर्रानी और ररपोदटिंर् ववतनयमन (ववतनयम 2018/2066)157 

MRV तनर्रानी, ररपोदटिंर् और सत्यापन 

MS सिस्य िेर् 

MWh मेर्ावाट-घंटे 

NCV र्ुद्ि कैिोरी मान 

 
156  तनःर्ुल्क आबंटन तनयम (आयोर् प्रत्यायोजजत ववतनयमन (EU) 2019/331 19 दिसंबर 2018 यूरोपीय संसि 

और पररषि के तनिेर् 2003/87/EC के अनुच्छेि 10a के अनुसार उत्सजगन अनुमततयों के सामंजस्यपूणग 
तनःर्ुल्क आबंटन के लिए सकं्रमणकािीन सघं-व्यापी तनयमों का तनिागरण करता है) 

157 यूरोपीय ससंि और पररषि के तनिेर् 2003/87/EC और सरं्ोिन आयोर् ववतनयमन (EU) स.ं 601/2012 के 
अनुसरण में ग्रीनहाउस रै्स उत्सजगनों की तनर्रानी और ररपोदटिंर् पर 19 दिसंबर 2018 का तनर्रानी व 
ररपोदटिंर् ववतनयमन (आयोर् कायागन्वयन ववतनयमन (EU) 2018/2066) 
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संक्षक्षप्ताक्षर संपूणा र्ब्द 

NPI तनकि कच्चा िोहा 
OF ऑक्सीकरण कारक 

PCI चूखणगत कोयिा इंजेक्र्न 

PEMS पूवागनुमातनत उत्सजगन तनर्रानी प्रणािी 
PFC परफ़्िोरो-काबगन 

PoS संवहनीयता के प्रमाण 

RED II नवीकरणीय ऊजाग तनिेर्, पुनतनगलमगत 

SEE ववलर्ष्ट अंततनगदहत उत्सजगन 

TARIC यूरोपीय संघ डटेाबेस का एकीकृत टैररफ 

TJ टेराजूल्स 

TSO रांसलमर्न लसस्टम ऑपरेटर 

UCC यूतनयन कस्टम कोड 

UN/LOCODE व्यापार और पररवहन स्थान के लिए संयुक्त राष्र संदहता 
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Annex B पररभाषाओं की सचूी 

र्ब्द पररभाषा 

‘सटीकता’ का मतिब माप के पररणाम और ववलर्ष्ट मात्रा का 
वास्तववक मान या अंतरराष्रीय स्तर पर स्वीकृत तथा 
अनुरेिणीय अंर्ांकन सामग्री और मानक ववधि के उपयोर् 
से यादृजच्छक व व्यवजस्थत, िोनों कारकों को दहसाब में िेते 
हुए अनुभवजन्य रूप से तनिागररत संिभग मान के बीच की 
तनकट समानता; 

‘र्ततववधि डटेा’ का मतिब र्णना-आिाररत पद्ितत के लिए प्रासंधर्क 
प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त या उत्पादित ईंिन या सामग्री की 
मात्रा, टेराजूल्स (TJ) में व्यक्त, टन में द्रव्यमान या सामान्य 
क्यूबबक मीटर में (र्ैसों के लिए) मात्रा, जैसा उपयुक्त हो 

‘वाथतववक उत्सजान’ का मतिब वस्तुओं की उत्पािन प्रकक्रयाओं और उन 
प्रकक्रयाओं के िौरान प्रयकु्त बबजिी के उत्पािन से प्राथलमक 
डटेा के आिार पर अनुबिं IV [कायागन्वयन ववतनयमन] में 
तनिागररत ववधियों से उत्सजगनों की र्णना 

‘र्ततववधि थतर’ का मतिब उत्पािन प्रकक्रया की सीमाओं के भीतर उत्पादित 
वस्तुओं की (बबजिी के लिए MWh में, या अन्य वस्तुओं के 
लिए टन में व्यक्त) मात्रा 

‘कृवष, जिीय कृवष, 

मत्थय-पािन और 
वातनकी अवर्ेष’ 

का मतिब ऐसे अवर्ेष जो सीिे कृवष, जिीय कृवष, मत्स्य 
पािन और वातनकी द्वारा उत्पन्न होते हैं और जजनमें 
संबंधित उद्योर्ों या प्रसंस्करण के अवर्ेष र्ालमि नहीं हैं 

‘अधिकृत CBAM 

घोषणाकताा’ 
का मतिब CBAM ववतनयमन (EU) 2023/956 के अनुच्छेि 
17 के अनुसार सक्षम प्राधिकारी द्वारा अधिकृत व्यजक्त 

‘बैच’ का मतिब ईंिन या सामग्री की वह मात्रा जो प्रतततनधि 
रूप से नमूनाकृत और ववलर्ष्ट की र्ई हो, और लर्पमेंट के 
रूप में या ककसी ववलर्ष्ट अवधि में िर्ातार स्थानांतररत 
की र्ई हो 
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‘बायोमास’ का मतिब कृवष से जैववक मूि के उत्पािों, अपलर्ष्टों और 
अवर्ेषों का जैव-तनम्नीकरणीय अंर्, जजसमें मत्स्य पािन 
और जिीय कृवष, साथ ही जैववक मूि के औद्योधर्क और 
नर्रपालिका के अपलर्ष्ट सदहत अपलर्ष्ट के जैव-

तनम्नीकरणीय अंर् सदहत वातनकी और संबंधित उद्योर्ों से 
वनस्पतत और पर्ु पिाथग र्ालमि हैं 

‘बायोमास अंर्’ का मतिब ककसी ईंिन या सामग्री में कुि काबगन की मात्रा 
के प्रतत बायोमास से तनकिने वािे काबगन का अनुपात, जजसे 
अंर् के रूप में व्यक्त ककया जाता है 

‘पररकिन कारक’ का मतिब र्ुद्ि कैिोरी मान, उत्सजगन कारक, प्रारंलभक 
उत्सजगन कारक, ऑक्सीकरण कारक, रूपांतरण कारक, तनदहत 
काबगन या बायोमास अंर् 

‘कैलिब्रेर्न (अंर्ांकन)’ का मतिब पररचािनों का समूह है, जो तनदिगष्ट 
पररजस्थततयों में, माप उपकरण या माप प्रणािी द्वारा इंधर्त 
मानों, या भौततक माप या संिभग सामग्री द्वारा िर्ागए र्ए 
मानों तथा संिभग मानक द्वारा प्राप्त मात्रा के संबंधित 
मानों के बीच संबंि स्थावपत करते हैं 

‘काबान मूल्य’ का मतिब काबगन उत्सजगन कटौती योजना के अिीन कर, 

उर्ाही या र्ुल्क के रूप में या ग्रीनहाउस रै्स उत्सजगन 
िेन-िेन प्रणािी के तहत उत्सजगन अनुमततयों के रूप में 
ककसी तीसरे िेर् को िेय मौदद्रक रालर्, जजसकी र्णना इस 
तरह के उपाय द्वारा कवर की र्ईं, और वस्तुओ ंके 
उत्पािन के िौरान मुक्त ग्रीनहाउस रै्सों के आिार पर की 
जाती है 

‘CBAM प्रमाण-पत्र’ का मतिब वस्तुओं में अंततनगदहत उत्सजगन के एक टन 
CO2e के अनुरूप इिेक्ऱॉतनक प्रारूप में एक प्रमाण-पत्र 

‘CO2 उत्सजान कारक’ का मतिब है ककसी भौर्ोलिक क्षेत्र के भीतर जीवाश्म ईंिन 
से उत्पादित बबजिी की CO2 तीव्रता का भाररत औसत 
CO2 उत्सजगन कारक संबंधित भौर्ोलिक क्षेत्र में जीवाश्म 
ईंिन पर आिाररत सकि बबजिी उत्पािन द्वारा बबजिी 
क्षेत्र के CO2 उत्सजगन डटेा के ववभाजन का पररणाम है। 
इसे टन CO2 प्रतत मेर्ावाट-घंटे में व्यक्त ककया जाता है 
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‘संयुक्त नाम-पद्ितत’ 

(CN) 

का मतिब वस्तुओं का वर्ीकरण, जो तनम्नलिखित 
आवश्यकताओं को पूरा करने के लिए डडज़ाइन ककया र्या 
है: i) सामान्य सीमा-र्ुल्क टैररफ, यूरोपीय संघ (EU) में 
आयाततत उत्पािों के लिए आयात र्लु्क तनिागररत करना, 
साथ ही यूरोपीय समुिायों (Taric) का एकीकृत टैररफ, जजसमें 
सभी यूरोपीय संघ और व्यापार उपाय र्ालमि हैं जो 
यूरोपीय संघ में आयाततत और बाहर तनयागत की र्ई 
वस्तुओं पर िारू् होते हैं; ii) यूरोपीय संघ के अंतरागष्रीय 
व्यापार आाँकड़ े

CN यूरोपीय संघ के अंतरराष्रीय व्यापार आाँकड़ों पर डटेा 
एकत्र करने, आिान-प्रिान करने और प्रकालर्त करने का 
सािन प्रिान करता है। इसका उपयोर् अंतर-यूरोपीय संघ 
व्यापार में अंतरराष्रीय व्यापार संबिंी आाँकड़ों के संग्रहण 
और प्रकार्न के लिए भी ककया जाता है।158 

‘दहन उत्सजान’ का मतिब ऑक्सीजन के साथ ईंिन की ऊष्माक्षेपी 
प्रततकक्रया के िौरान होन ेवािे ग्रीनहाउस र्ैस उत्सजगन 

‘सक्षम प्राधिकारी’ का मतिब CBAM ववतनयमन (EU) 2023/956 के अनुच्छेि 
11 के अनुसार प्रत्येक सिस्य राज्य द्वारा नालमत 
प्राधिकरण 

‘सतत उत्सजान माप’ 

(CEM) 

का मतिब आवधिक माप के माध्यम से ककसी मात्रा के 
मान को तनिागररत करन ेके प्रयोजनों से पररचािनों का 
समूह, स्टैक से व्यजक्तर्त नमूनों के संग्रहण के आिार पर 
माप पद्िततयों को र्ालमि न करते हुए, स्टैक के नज़िीक 
जस्थत माप उपकरण के साथ स्टैक या तनष्कषगण प्रकक्रयाओं 
का मापन िारू् करना 

‘जदटि वथतएुाँ’ का मतिब सामान्य वस्तुओं के अिावा अन्य वस्तुएाँ 

‘सतका ’  का मतिब यह सुतनजश्चत करने के लिए मान्यताओं के सेट 
को पररभावषत ककया र्या है कक ररपोटग ककए र्ए उत्सजगनों 
का अल्प अनुमान या ऊष्मा, बबजिी या वस्तुओ ंके 
उत्पािन का अधिक अनुमान न िर्ाया जाए 

 
158  पररभाषा के लिए िेिें: https://ec.europa.eu/eurostat/statistics-

explained/index.php?title=Glossary:Combined_nomenclature_(CN) 
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‘रूपांतरण कारक’ का मतिब वायुमंडि में उत्सजजगत CO को CO2 के ग्राम-

अणुक समतुल्य मात्रा के रूप में मानते हुए, अंर् के रूप में 
व्यक्त, उत्सजगन प्रकक्रया र्ुरू होने से पहिे स्रोत िारा में 
मौजूि कुि काबगन के प्रतत CO2 के रूप में उत्सजजगत काबगन 
का अनुपात 

‘सीमा-र्ुल्क 
घोषणाकताा’ 

का मतिब ववतनयम (EU) सं. 952/2013 के अनुच्छेि 5(15) 

में पररभावषत घोषणाकताग, जो अपने या उस व्यजक्त के नाम 
पर, जजसके नाम पर ऐसी घोषणा िजग की र्ई है, वस्तुओं के 
मुक्त संचिन के लिए ववमोचन हेत ुसीमा-र्ुल्क घोषणा 
िजग कर रहा है 

‘CCUS लसथटम’ का मतिब CO2 अलभग्रहण, पररवहन, वस्तुओं के उत्पािन 
में उपयोर्, या भूर्भीय भंडारण के लिए तकनीकी रूप से 
जुड़ ेप्रततष्ठानों और पररवहन उपकरणों के साथ आधथगक 
ऑपरेटरों वािा समूह 

‘डटेा प्रवाह र्ततववधियााँ’ का मतिब प्राथलमक स्रोत डटेा से उत्सजगन ररपोटग का 
मसौिा तैयार करने के लिए आवश्यक डटेा के अधिग्रहण, 

प्रसंस्करण और प्रबंिन से संबंधित र्ततववधियााँ 
‘डटेा सेट’ का मतिब या तो प्रततष्ठान स्तर पर या उत्पािन प्रकक्रया 

स्तर पर मौजूि एक प्रकार का डटेा, जो तनम्न ककसी भी 
पररजस्थतत में प्रासंधर्क हो: 
(a) र्णना-आिाररत पद्ितत के लिए प्रासंधर्क उत्पािन 
प्रकक्रया द्वारा उपभुक्त या उत्पादित ईंिन या सामग्री की 
मात्रा, जो टेराजूल्स में, टन में द्रव्यमान, या अपलर्ष्ट र्ैसों 
सदहत र्ैसों के लिए सामान्य घन मीटर में मात्रा के रूप में 
व्यक्त; 

(b) र्णना कारक; 

(c) मापनीय ऊष्मा की र्ुद्ि मात्रा, और ववलर्ष्ट रूप से, 

इस मात्रा को तनिागररत करने के लिए आवश्यक प्रासंधर्क 
मापिंड: i) ऊष्मा अंतरण माध्यम का बड़ ेपैमाने पर प्रवाह; 

और ii) संघटन, तापमान, िबाव और संतजृप्त द्वारा तनदिगष्ट 
अनुसार, संचाररत और िौटाए र्ए ऊष्मा अंतरण माध्यम 
की ऊष्मीय िाररता; 
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(d) मापी न जा सकने वािे ऊष्मा की मात्रा, ऊष्मा पैिा 
करने के लिए प्रयुक्त ईंिन की प्रासंधर्क मात्रा और ईंिन 
लमिण के र्ुद्ि कैिोरी मान (NCV) द्वारा तनदिगष्ट; 

(e) बबजिी की मात्रा; 
(f) प्रततष्ठानों के बीच स्थानांतररत CO2 की मात्रा; 
(g) प्रततष्ठान के बाहर से प्राप्त पूवगवततगयों की मात्रा, और 
उनके प्रासंधर्क मापिंड, जैसे मूि िेर्, प्रयुक्त उत्पािन 
मार्ग, ववलर्ष्ट प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष उत्सजगन, िेय काबगन 
मूल्य; 

(h) िेय काबगन मूल्य के लिए प्रासंधर्क मापिंड 

‘डडफ़ॉल्ट मान’ का मतिब वह मान, जो वस्तुओं में अंततनगदहत उत्सजगनों 
का प्रतततनधित्व करने वािे द्ववतीयक डटेा से पररकलित या 
लिया र्या है 

‘प्रत्यक्ष उत्सजान’ का मतिब वस्तुओं की उत्पािन प्रकक्रयाओं से व्युत्पन्न 
उत्सजगन हैं, जजसमें उत्पािन प्रकक्रयाओं के िौरान िपत होने 
वािा, तापन और र्ीतिन के उत्पािन से होने वािे उत्सजगन 
भी र्ालमि हैं, भिे ही तापन और र्ीतिन की उत्पवत्त का 
स्थान कहीं भी रहा हो 

‘उपयुक्त तनर्रानी, 
ररपोदटिंर् और सत्यापन 
(MRV) प्रणािी’ 

का मतिब MRV प्रणालियााँ हैं, जहााँ प्रततष्ठान में 'काबगन 
मूल्य-तनिागरण योजना', या अतनवायग उत्सजगन तनर्रानी 
योजनाएाँ, या उत्सजगन तनर्रानी योजना के प्रयोजन से 
प्रततष्ठान स्थावपत ककया र्या है159 जजसमें CBAM 

कायागन्वयन ववतनयमन के अनुच्छेि 4(2) के अनुसार 
मान्यता प्राप्त सत्यापनकताग द्वारा सत्यापन र्ालमि हो 
सकता है 

 
159 उस क्षते्राधिकार को संिलभगत करता है जहााँ प्रततष्ठान जस्थत है। 
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‘अंततनादहत उत्सजान’ का मतिब वस्तुओं के उत्पािन के िौरान ववमोधचत प्रत्यक्ष 

उत्सजगन और उत्पािन प्रकक्रयाओं के िौरान उपभुक्त बबजिी 
के उत्पािन से अप्रत्यक्ष उत्सजगन हैं, जजसकी र्णना अनुबंि 
IV में तनिागररत ववधियों और आरे् अनुच्छेि 7 (7) के 
अनुसरण में अपनाए र्ए कायागन्वयन ववतनयमन में तनदिगष्ट 
रूप से की र्ई है 

‘उत्सजान’  का मतिब वस्तुओं के उत्पािन से वायुमंडि में ववमोधचत 
ग्रीनहाउस रै्सें 

‘उत्सजान कारक’ का मतिब िहन के लिए पूणग ऑक्सीकरण और अन्य सभी 
रासायतनक प्रततकक्रयाओ ंके लिए पूणग रूपांतरण को मानते 
हुए स्रोत िारा के र्ततववधि डटेा के सापेक्ष ग्रीनहाउस रै्स 
का औसत उत्सजगन िर 

बबजिी के लिए 
‘उत्सजान कारक’ 

का मतिब डडफ़ॉल्ट मान है, जो वस्तुओं के उत्पािन में 
िपत होने वािी बबजिी की उत्सजगन तीव्रता का 
प्रतततनधित्व करने वािे CO2e में व्यक्त ककया जाता है। 

‘उत्सजान स्रोत’ का मतिब ककसी प्रततष्ठान या प्रततष्ठान के अंतर्गत 
प्रकक्रया का अिर् से पहचाना जाने वािा भार्, जजससे 
प्रासंधर्क ग्रीनहाउस रै्सें उत्सजजगत होती हैं 

EU ETS का मतिब ववमानन र्ततववधियों के अिावा तनिेर् 
2003/87/EC के अनुबंि I में सूचीबद्ि र्ततववधियों के संबंि 
में संघ के भीतर िेन-िेन वािे ग्रीनहाउस र्ैस उत्सजगन 
अनुमतत प्रणािी 

‘जीवाश्म काबान’ का मतिब अकाबगतनक और काबगतनक काबगन, जो बायोमास 
नहीं है 

‘जीवाश्म अंर्’ का मतिब ककसी ईंिन या सामग्री की कुि काबगन मात्रा में 
जीवाश्म और अकाबगतनक काबगन का अनुपात, जजसे अंर् के 
रूप में व्यक्त ककया जाता है 

‘अथिाई उत्सजान’ का मतिब उन स्रोतों से अतनयलमत या अनपेक्षक्षत उत्सजगन 
हैं जो स्थानीयकृत नहीं हैं, या व्यजक्तर्त रूप से तनर्रानी 
करने के लिए बहुत ववववि या बहुत सूक्ष्म हैं 
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‘वथतुएाँ’  का मतिब CBAM ववतनयमन (EU) 2023/956 के अनुबंि I 

[और कायागन्वयन ववतनयमों के अनुबंि II] में सचूीबद्ि 
वस्तुएाँ 

‘िीनहाउस रै्सें’  का मतिब उस अनुबंि में सूचीबद्ि प्रत्येक वस्तु के संबंि 
में CBAM ववतनयमन (EU) 2023/956 के अनुबंि I [और 
कायागन्वयन ववतनयमन अनुबंिों के अनुबंि II] में तनदिगष्ट 
ग्रीनहाउस रै्सें 

‘आयातक’ 

 

का मतिब वह व्यजक्त, जो अपने नाम पर और अपनी ओर 
से वस्तुओं के मुक्त संचिन के लिए ववमोचन हेतु सीमा-
र्ुल्क घोषणा िजग कराता है या, जहााँ सीमा-र्ुल्क घोषणा 
अप्रत्यक्ष सीमा-र्ुल्क प्रतततनधि द्वारा ववतनयमन (EU) सं. 
952/2013 के अनुच्छेि 18 के अनुसार िजग की जाती है, वह 
व्यजक्त, जजसकी ओर से ऐसी घोषणा िजग की र्ई है 

‘आयात’ का मतिब ववतनयमन (EU) सं. 952/2013 के अनुच्छेि 201 

में दिए र्ए प्राविान के अनुसार मुक्त संचिन के लिए 
जारी 

‘अप्रत्यक्ष उत्सजान’ का मतिब बबजिी के उत्पािन से होने वािे उत्सजगन हैं, 
जजसका उपभोर् वस्तुओं की उत्पािन प्रकक्रयाओ ंके िौरान 
ककया जाता है, भिे ही उपभुक्त बबजिी का उत्पािन-स्थि 
कहीं भी रहा हो। 

‘अंततनादहत CO2’ का मतिब CO2 है, जो स्रोत िारा का दहस्सा है। 

‘प्रततष्ठान’ का मतिब जस्थर तकनीकी इकाई है जहााँ उत्पािन प्रकक्रया 
कायागजन्वत की जाती है 

‘मापनीय ताप या 
ऊष्मा’  

का मतिब ववलर्ष्टतः वाष्प, र्मग हवा, जि, तेि, तरि िातु 
और िवण जैसे ऊष्मा अंतरण माध्यम का उपयोर् करके 
पहचानने योग्य पाइपिाइनों या नलिकाओं के माध्यम से 
पररवहन ककया जाने वािा र्ुद्ि ऊष्मा प्रवाह, जजसके लिए 
हीट मीटर स्थावपत ककया र्या है या ककया जा सकता है 
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‘माप बबदं’ु का मतिब उत्सजगन स्रोत है जजसके लिए उत्सजगन मापने 
के लिए सतत उत्सजगन माप प्रणािी (CEMS), या 
पाइपिाइन प्रणािी के क्ऱॉस-सेक्र्न का उपयोर् ककया जाता 
है, जजसके लिए सतत माप प्रणालियों का उपयोर् करके 
CO2 प्रवाह तनिागररत ककया जाता है 

‘माप प्रणािी’ का मतिब नमूनाकरण और डटेा प्रोसेलसरं् उपकरण जैसे 
माप उपकरणों और अन्य उपकरणों के संपूणग सेट के 
उपयोर् से र्ततववधि डटेा, काबगन की मात्रा, कैिोरी मान या 
ग्रीनहाउस र्ैस उत्सजगनों के उत्सजगन कारक जैसे चर 
तनिागररत ककए जाते हैं 

‘न्यूनतम 
आवश्यकताएाँ’ 

का मतिब ववतनयमन (EU) 2023/956 के प्रयोजनाथग 
स्वीकायग उत्सजगन डटेा के पररणाम पाने के लिए डटेा 
तनिागररत करने हेतु अनमुत न्यूनतम प्रयासों का उपयोर् 
करके तनर्रानी के तरीके। 

‘लमधश्रत ईंिन’ का मतिब ऐसा ईंिन, जजसमें बायोमास और जीवाश्म 
काबगन, िोनों र्ालमि हैं 

‘लमधश्रत सामिी’ का मतिब ऐसी सामग्री, जजसमें बायोमास और जीवाश्म 
काबगन, िोनों र्ालमि हैं 

‘र्ुद्ि कैिोरी मान’ 

(NCV) 

का मतिब ऊष्मा के रूप में ववमोधचत ऊजाग की वह 
ववलर्ष्ट मात्रा जो कोई ईंिन या सामग्री मानक 
पररजस्थततयों में, ककसी भी जि के वाष्पीकरण के ऊष्मा को 
घटाकर, ऑक्सीजन के साथ पूणग िहन से रु्ज़रती है 

‘मापी न जा सकने 
वािी ऊष्मा’ 

का मतिब मापी जा सकने वािी ऊष्मा के अिावा सभी 
ताप 

‘ऑपरेटर’ का मतिब ऐसा कोई भी व्यजक्त जो ककसी तीसरे (यानी 
यूरोपीय संघ से इतर) िेर् में ककसी प्रततष्ठान का संचािन 
या तनयंत्रण करता है 

‘ऑक्सीकरण कारक’ का मतिब ईंिन में मौजूि संपूणग काबगन के िहन के 
पररणामस्वरूप CO2में ऑक्सीकृत, अंर् के रूप में व्यक्त, 

काबगन का अनुपात, CO2 के ग्राम-अणुक समतुल्य मात्रा में 
वायुमंडि में उत्सजजगत काबगन मोनोऑक्साइड (CO) के रूप 
में मानते हुए 
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‘प्रारंलभक उत्सजान 
कारक’ 

का मतिब उत्सजगन कारक उत्पन्न करने के लिए जीवाश्म 
अंर् से रु्णा करने से पहिे उसके बायोमास अंर् और 
उसके जीवाश्म अंर् की काबगन मात्रा के आिार पर ईंिन 
या सामग्री का अनुमातनत कुि उत्सजगन कारक है 

‘बबजिी ख़रीद 
समझौता’ 

का मतिब ऐसा अनुबंि जजसके तहत कोई व्यजक्त बबजिी 
उत्पािक से सीिे बबजिी िरीिने के लिए सहमत होता है 

‘उत्पादन प्रकक्रया’  का मतिब ककसी प्रततष्ठान के वे भार् जजनमें अनुबंि II के 
िंड 2 की तालिका 1 में पररभावषत समग्र वस्तु िेणी के 
तहत वस्तओुं के उत्पािन के लिए रासायतनक या भौततक 
प्रकक्रयाएाँ कायागजन्वत की जाती हैं, और इनपुट, आउटपुट और 
संबंधित उत्सजगनों के संबंि में उसकी तनदिगष्ट लसस्टम 
सीमाएाँ 

‘उत्पादन मार्ा’ 160 का मतिब समग्र वस्तु िेणी के तहत वस्तुओं के उत्पािन 
के लिए उत्पािन प्रकक्रया में प्रयुक्त ववलर्ष्ट तकनीक 

‘प्रकक्रया उत्सजान’ का मतिब िहन उत्सजगनों के अिावा अन्य ग्रीनहाउस र्ैस 
उत्सजगन, जो पिाथों के बीच अलभपे्रत और अनलभपे्रत 
प्रततकक्रयाओ ंया उनके पररवतगन के पररणामस्वरूप, ऊष्मा 
उत्पािन के अिावा ककसी अन्य प्राथलमक प्रयोजन से होता 
है, जजनमें तनम्नलिखित प्रकक्रयाएाँ र्ालमि हैं: (a) अयस्क, 

सांद्रण और द्ववतीयक सामधग्रयों में िातु यौधर्कों का 
रासायतनक, इिेक्रोिाइदटक या पाइरोमेटिजजगकि 
न्यूनीकरण; (b) िातुओं और िातु यौधर्कों से अर्ुद्धियों को 
हटाना; (c) काबोनेट का अपघटन, जजसमें िूम्र रै्स साफ 
करने के लिए प्रयुक्त काबोनेट भी र्ालमि हैं; (d) उत्पािों 
और मध्यवती उत्पािों का रासायतनक संश्िेषण जहााँ काबगन 
युक्त सामग्री प्रततकक्रया में भार् िेती है; (e) काबगन युक्त 
योजकों या कच्चे माि का उपयोर्; (f) मेटि़ॉइड ऑक्साइड 
या िातु-इतर ऑक्साइड जैसे लसलिक़ॉन ऑक्साइड और 
फ़ॉस्फेट का रासायतनक या इिेक्रोिाइदटक न्यूनीकरण। 

 
160 ध्यान िें कक ववलभन्न उत्पािन मार्ग एक ही उत्पािन प्रकक्रया के अंतर्गत आ सकते हैं। 



316 

र्ब्द पररभाषा 

‘प्ऱॉक्सी डटेा’  का मतिब वावषगक मान हैं जो अनुभवजन्य रूप से 
प्रमाखणत या स्वीकृत स्रोतों से प्राप्त ककए र्ए हैं और 
जजनका ऑपरेटर प्रयोज्य तनर्रानी कायग-ववधि में सभी 
आवश्यक डटेा या कारकों को जनरेट करना संभव नहीं होने 
की जस्थतत में, संपूणग ररपोदटिंर् सुतनजश्चत करने के उद्िेश्य 
से डटेा सेट161 को प्रततस्थावपत करने के लिए उपयोर् करता 
है। 

‘छूट’ का मतिब ऐसी कोई रालर् है जो काबगन मूल्य के भुर्तान 
के लिए उत्तरिायी व्यजक्त द्वारा भुर्तान से पहिे या बाि 
में, मौदद्रक रूप में या ककसी अन्य रूप में िेय या भुर्तान 
की र्ई रालर् को घटाती है। 

‘अनुर्ंलसत सुिार’ का मतिब तनर्रानी के वे तरीके जो लसद्ि हैं, यानी यह 
सुतनजश्चत करने के लिए कक डटेा अधिक सटीक है या 
न्यूनतम आवश्यकताओं को िारू् करने की तुिना में 
ग़िततयों की संभावना कम है, और जजसे स्वैजच्छक आिार 
पर चुना जा सकता है 

‘ररपोदटिंर् घोषणाकताा’ का मतिब तनम्नलिखित में से कोई भी व्यजक्त है:  

(a) आयातक जो अपने नाम पर और अपनी ओर से 
वस्तुओं के मुक्त संचिन के लिए ववमोचन हेत ुसीमा-र्ुल्क 
घोषणा िजग करता है;   

(b) आयातक व्यजक्त, जजसके पास ववतनयमन (EU) सं. 
952/2013 के अनुच्छेि 182(1) में तनदिगष्ट सीमा-र्ुल्क 
घोषणा िजग करने का प्राधिकार है, जो वस्तुओं के आयात 
की घोषणा करता है;  

(c) अप्रत्यक्ष सीमा-र्ुल्क प्रतततनधि, जहााँ ववतनयमन 
(EU) संख्या 952/2013 के अनुच्छेि 18 के अनुसार तनयुक्त 
अप्रत्यक्ष सीमा-र्ुल्क प्रतततनधि द्वारा सीमा-र्ुल्क घोषणा 
िजग की जाती है, जब आयातक संघ के बाहर स्थावपत होता 
है या जहााँ अप्रत्यक्ष सीमा-र्ुल्क प्रतततनधि ववतनयमन (EU) 

2023/956 के अनुच्छेि 32 के अनुसार ररपोदटिंर् िातयत्व के 
प्रतत सहमत हो जाता है। 

 
161 र्ततववधि डटेा या र्णना कारकों को संिलभगत करता है। 
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‘ररपोदटिंर् अवधि’ का मतिब वह अवधि है जजसे ककसी प्रततष्ठान के ऑपरेटर 
ने अंततनगदहत उत्सजगनों के तनिागरण के लिए संिभग के रूप 
में उपयोर् करने के लिए चुना है 

‘अवर्ेष’ का मतिब ऐसा पिाथग है जो अंततम उत्पाि नही ंहै(हैं) जजसे 
उत्पािन प्रकक्रया सीिे उत्पादित करना चाहती है; जो 
उत्पािन प्रकक्रया का प्राथलमक उद्िेश्य नहीं है और उसे 
उत्पादित करने के लिए प्रकक्रया को जानबूझकर संर्ोधित 
नहीं ककया र्या है 

‘सामान्य वथतुएाँ’ का मतिब उत्पािन प्रकक्रया में उत्पादित वस्तुएाँ जजनके 
लिए ववलर्ष्ट इनपुट सामग्री और र्ून्य अंततनगदहत 
उत्सजगनों वािे ईंिन की आवश्यकता होती है 

‘स्रोत िारा’ का मतिब तनम्नलिखित में से कोई: (a) ववलर्ष्ट ईंिन 
प्रकार, कच्चा माि या उत्पाि जो उसके उपभोर् या 
उत्पािन के पररणामस्वरूप एक या अधिक उत्सजगन स्रोतों 
पर प्रासंधर्क ग्रीनहाउस र्ैसों के उत्सजगन का कारण बनता 
है; (b) ववलर्ष्ट ईंिन प्रकार, कच्चा माि या उत्पाि जजसमें 
काबगन होता है और जो द्रव्यमान-संतुिन ववधि के उपयोर् 
से ग्रीनहाउस रै्स उत्सजगनों की र्णना में र्ालमि होता है 

‘ववलर्ष्ट अतंतनादहत 
उत्सजान’ 

का मतिब एक टन वस्तुओं का अंततनगदहत उत्सजगन, जजसे 
प्रतत टन वस्तुओं के CO2e टन उत्सजगन के रूप में व्यक्त 
ककया जाता है 

‘मानक स्थिततयााँ’ का मतिब 273,15 K का तापमान और 101 325 Pa की 
िबाव जस्थततयााँ जो सामान्य घन मीटर (Nm3) को 
पररभावषत करती है 

‘तीसरा देर्’  का मतिब यूरोपीय संघ के सीमा-र्ुल्क क्षेत्र के बाहर का 
िेर् या क्षेत्र है 

‘टन CO2(e)’ का मतिब एक मीदरक टन काबगन डाइऑक्साइड (‘CO2’), 

या समतुल्य ग्िोबि वालमिंर् क्षमता (‘CO2e’) सदहत 
CBAM ववतनयमन के अनुबंि I में सचूीबद्ि ककसी अन्य 
ग्रीनहाउस र्ैस की मात्रा 
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‘ट्ांसलमर्न लसथटम 
ऑपरेटर’ 

का मतिब ऐसा ऑपरेटर, जैसा कक यूरोपीय संसि और 
पररषि के तनिेर् (EU) 2019/944 के अनुच्छेि 2(35) में 
पररभावषत ककया र्या है।(162)। 

‘अतनस्श्चतता’ का मतिब ऐसा मापिंड, जो मात्रा के तनिागरण के पररणाम 
से जुड़ा हुआ है, जो उन मानों के प्रसार को िर्ागता है जजन्हें 
उधचत रूप से ककसी ववलर्ष्ट मात्रा से जोड़ा जा सकता है, 

जजसमें प्रततर्त में व्यक्त, व्यवजस्थत और यादृजच्छक 
कारकों के प्रभाव भी र्ालमि हैं, और मानों के ववतरण की 
ककसी भी ववषमता को ध्यान में रिते हुए अनुमातनत मानों 
का 95% से युक्त औसत मान के आस-पास तनजश्चत 
अंतराि का वणगन करता है 

‘अपलर्ष्ट’ का मतिब कोई भी ऐसा पिाथग या वस्तु जजसे िारक त्यार् 
िेता है या त्यार्ने का इरािा रिता है या जजसे त्यार्ने की 
आवश्यकता है, इनमें वे पिाथग र्ालमि नहीं हैं जजन्हें इस 
पररभाषा की पूतत ग के लिए जानबूझकर संर्ोधित या िवूषत 
ककया र्या है 

‘अपलर्ष्ट र्सै’ का मतिब मानक पररजस्थततयों के तहत रै्सीय अवस्था में 
अपूणग रूप से ऑक्सीकृत काबगन युक्त रै्स, जो ‘प्रकक्रया 
उत्सजगन’ के तहत सूचीबद्ि ककसी भी प्रकक्रया का पररणाम 
है। 

  

 
162 बबजिी के आंतररक बाज़ार के लिए सामान्य तनयमों पर यूरोपीय संसि और पररषि के 5 जून 2019 के 

तनिेर् (EU) 2019/944 और सरं्ोधित तनिेर् 2012/27/EU (OJ L 158, 14.6.2019, p. 125)। 
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अनुबंि C – बायोमास पर अततररक्त जानकारी  

जैसा कक िंड 6.5.4 में बताया र्या है, बायोमास से उत्सजगन केवि तभी “र्ून्य-रेटेड” हो 
सकता है जब (“RED II मानदंड” के रूप में संक्षेप में प्रस्तुत) संवहनीयता और GHG बचत 
मानदंड का अनुपािन ककया जाता है। इन्हें “RED II” (री-कास्ट ररन्यूएबि एनजी 
डायरेजक्टव163) में पररभावषत ककया र्या है। यह अनुबंि इन मानिंडों के व्यावहाररक 
अनुप्रयोर् पर अततररक्त व्यावहाररक परामर्ग प्रिान करता है। 

संवहनीयता और GHG बचत मानिंड का तनम्नलिखित संक्षक्षप्त पररचय आयोर् के मार्गिर्गन 
िस्तावेज़ स.ं 3 “EU ETS में बायोमास मुद्िे”पर आिाररत है।   

https://climate.ec.europa.eu/system/files/2022-10/gd3_biomass_issues_en.pdf   

 

1. पररभाषाएाँ 

नीचे दिए र्ए पाठ को आसानी से समझने में तनम्नलिखित पररभाषाएाँ उपयोर्ी होंर्ी:  

• ‘जैव ईंिन (Biofuels)’ यानी पररवहन के लिए बायोमास से उत्पादित तरि ईंिन; 

• ‘जैव तरि पिाथग (Bioliquids)’ यानी पररवहन के अिावा ऊजाग प्रयोजनों के लिए प्रयुक्त 

तरि ईंिन, जजसमें बायोमास से उत्पादित बबजिी और हीदटरं् तथा कूलिरं् र्ालमि हैं; 

• ‘बायोमास ईंिन (Biomass fuels)’ यानी बायोमास से उत्पादित र्सैीय और ठोस ईंिन;  

• ‘बायोर्ैस (Biogas)’ यानी बायोमास से उत्पन्न र्ैसीय ईंिन; 

• ‘अपलर्ष्ट (Waste)’ यानी कोई ऐसा पिाथग या वस्त ुजजसे िारक त्यार् िेता है या त्यार्ने का 
इरािा रिता है या त्यार्ने की ज़रूरत है, जजसमें वे पिाथग र्ालमि नहीं हैं जजन्हें इस पररभाषा 
की पूतत ग के लिए जानबूझकर संर्ोधित या िवूषत ककया र्या है; 

• ‘अवर्ेष (Residue)’ यानी कोई ऐसा पिाथग, जो वह अंततम उत्पाि नहीं है जजसे उत्पािन 

प्रकक्रया सीिे उत्पादित करना चाहती है; जो उत्पािन प्रकक्रया का प्राथलमक उद्िेश्य नहीं है और 

जजसे उत्पादित करने के लिए प्रकक्रया को जानबूझकर संर्ोधित नहीं ककया र्या है; 

• ‘कृवष, जिीय कृवष, मत्स्य पािन और वातनकी अवर्ेष (Agricultural, aquaculture, 

fisheries and forestry residues)’ यानी व ेअवर्ेष, जो सीिे कृवष, जिीय कृवष, मत्स्य पािन 

और वातनकी द्वारा उत्पन्न होते हैं और जजनमें संबंधित उद्योर्ों या प्रसंस्करण के अवर्ेष 

र्ालमि नहीं होते हैं; 

 
163  नवीकरणीय स्रोतों से (पुनतनगलमगत) ऊजाग के उपयोर् को बढावा िेने संबंिी तनिेर् (EU) 2018/2001. िेिें: 

http://data.europa.eu/eli/dir/2018/2001/2022-06-07  

https://climate.ec.europa.eu/system/files/2022-10/gd3_biomass_issues_en.pdf
http://data.europa.eu/eli/dir/2018/2001/2022-06-07
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• ‘नर्रीय अपलर्ष्ट (Municipal waste)’ का मतिब: (a) लमधित अपलर्ष्ट और घरों से अिर् 

से एकत्र ककया र्या कचरा, जजसमें काग़ज़ और काडगबोडग, कााँच, िातु, प्िाजस्टक, जैव-

अपलर्ष्ट, िकड़ी, कपड़ा, पैकेजजंर्, बबजिी और इिेक्ऱॉतनक के बेकार उपकरण, बेकार बैटरी 
और संचायक, और र्द्िे और फनीचर सदहत भारी अपलर्ष्ट; (b) लमधित कचरा और अन्य 

स्रोतों से अिर् से एकत्र ककया र्या कचरा, जहााँ ऐसे कचरे का स्वरूप और संघटन घरेि ूकचरे 

के समान है; नर्र तनर्म के कचरे में सीवेज अवमि, बेकार वाहन या तनमागण तथा तोड़-िोड़ 

वािे कचरे सदहत उत्पािन, कृवष, वातनकी, मछिी पकड़ने, सेजप्टक टैंक और सीवेज नेटवकग  
तथा अलभकक्रया से तनकिने वािा कचरा र्ालमि नही ंहैं। 

 

2. कौन से मानदंड िारू् होते हैं? 

चित्र 8-1 “तनणगय वकृ्ष” प्रस्तुत करता है जजसका ऑपरेटर, यह तनिागररत करने के लिए कक 
MMD में ककन लिखित प्रकक्रयाओं को र्ालमि करना है, और बायोमास के उत्सजगन कारक 
को तनिागररत करने के लिए पािन कर सकता है। इस धचत्र में क्रमांककत चरणों का मतिब 
तनम्नलिखित है: 

1. पहिा किम यह तनिागररत करना है कक क्या स्रोत िारा में पूरी तरह से बायोमास 
होता है, या क्या यह जीवाश्म अंर् के साथ लमधित होता है। परवती मामिे में, 
बायोमास अंर् का प्रासंधर्क ववश्िेषण या उधचत डडफ़ॉल्ट मान का अनुप्रयोर् आवश्यक 
है (िंड 6.5.1.4 में अंततम उप-र्ीषगक िेिें)। र्ून्य उत्सजगन कारक िारू् करने की 
संभावना केवि स्रोत िारा के बायोमास अंर् पर िारू् होती है। 

प्रमाणन योजना से संवहनीयता प्रमाण के आिार पर बायोमास अंर् भी तनिागररत 
ककया जा सकता है। 

यदि स्रोत िारा का केवि एक दहस्सा बायोमास है, तो तनम्नलिखित चरण केवि उस 
बायोमास अंर् पर िारू् होते हैं। वैसे, यदि RED II मानिंडों को पूरा करने के लिए 
आवश्यक प्रमाण केवि उस बायोमास अंर् के एक दहस्से के लिए उपिब्ि है, तो तीन 
अंर् होंरे् (एक जीवाश्म, एक बायोमास दहस्सा जजसे जीवाश्म के समान माना जाता 
है, और एक बायोमास दहस्सा जो ज़ीरो-रेटेड है क्योंकक यह RED II मानिंड को पूरा 
करता है)। 

2. तनिागररत करें कक क्या स्रोत िारा का उपयोर् (मुख्य रूप से) ऊजाग प्रयोजनों के लिए 
ककया जाता है। यदि केवि यही मामिा है, तो तनम्नलिखित चरणों की आवश्यकता 
होर्ी। 

3. यदि स्रोत िारा नर्रीय ठोस अपलर्ष्ट है, तो ककसी अन्य मानिंड को ध्यान में रिने 
की आवश्यकता नहीं है। बायोमास अंर् ज़ीरो-रेटेड हो सकता है। 
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4. तनिागररत करें कक क्या स्रोत िारा ककसी प्रकार का वन या कृवष बायोमास, या (उससे 
उत्पादित) "कृवष, जिीय कृवष, मत्स्य पािन या वातनकी अवर्ेष” है, क्योंकक ऐसी स्रोत 
िाराओं के लिए "भूलम-सबंंिी" संवहनीयता मानिंड164 िारू् होते हैं। अन्य अवर्ेषों या 
अपलर्ष्ट के लिए (सभी प्रकार के औद्योधर्क अपलर्ष्टों सदहत, यदि बायोमास र्ालमि 
है), केवि GHG बचत मानिंडों के अनुपािन की आवश्यकता है165। 

ध्यान िें, िेककन जानवरों, जिीय कृवष और मत्स्य-पािन के अवर्ेषों से उत्पन्न 
बायोमास के लिए, RED II ववलर्ष्ट भलूम-संबंिी सवंहनीयता मानिंडों को सचूीबद्ि नहीं 
करता है। ऐसी सामधग्रयों के लिए ऑपरेटरों को केवि GHG बचत तनिागररत करनी 
होर्ी। इसलिए, चरण 7 पर जाएाँ। 

5. चरण 4 के आिार पर, जैव ईंिन, जैव तरि-पिाथग या बायोमास ईंिन के उत्पािन के 
लिए (भूलम-संबंधित) संवहनीयता मानिंड का आकिन करना होर्ा। संक्षेप में, ऑपरेटर 
आयोर् द्वारा मान्यता प्राप्त (अंतरराष्रीय) स्वैजच्छक योजना के तहत प्रयकु्त 
सामग्री/ईंिन के प्रमाणीकरण पर तनभगर कर सकता है।  

 
164  RED II का अनुच्छेि 29(2) से (7) 

165  RED II के अनुबंिों में िी र्ई पद्ितत के अनुरूप, जीवन चक्र उत्सजगन और GHG बचत की र्णना करते 
समय [पहिे सगं्रहण स्थि पर] “अपलर्ष्टों और अवर्ेषों को कोई उत्सजगन आबंदटत नहीं ककया जाएर्ा।” 

इसका प्रभावी रूप से अथग यह है कक जैववक मिू के अपलर्ष्ट के लिए, जो सीिे [CBAM] प्रततष्ठान पर 
उत्पन्न होता है, GHG बचत मानिंड आम तौर पर पूरे ककए जाएाँरे्, और इसे आसानी से प्रिलर्गत ककया 
जाएर्ा।  

यहााँ पेचीिा बबिं ुयह तनिागररत करना है कक क्या कोई सामग्री वास्तव में अपलर्ष्ट है, या क्या यह कोई 
उत्पाि, उप-उत्पाि या उत्पािन प्रकक्रया का अवर्ेष है। इसके लिए, इस अनुबंि के प्रारंभ में प्रस्तुत 
“अपलर्ष्ट” की पररभाषा िारू् की जानी चादहए। इसमें स्पष्ट रूप से “उन पिाथों को र्ालमि नही ंककया 
र्या है जजन्हें इस पररभाषा की पूतत ग के लिए जानबूझकर संर्ोधित या िवूषत ककया र्या है।” मामिेवार 
मूल्याकंन की आवश्यकता हो सकती है। यदि ककसी सामग्री को अपलर्ष्ट माना जाना है तो कुछ RED 

II प्रमाणन योजनाएाँ पुजष्ट प्रिान करके सहायक हो सकती हैं। 
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धचत्र 8-1: EU ETS स्रोत िाराओं की तनर्रानी के लिए RED II का संवहनीयता और GHG बचत मानिंड िारू् करने के 
लिए तनणगय वकृ्ष।  
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यदि प्रमाणन योजना के तहत संवहनीयता का कोई प्रमाण ऑपरेटर के पास उपिब्ि 
नहीं है, तो ऑपरेटर को संबंधित मानिंडों का मूल्यांकन स्वय ंकरना होर्ा। इस अनुबंि 
के िंड 3.1 और 3.2 में चरण 4 और 5 पर अधिक वववरण दिए र्ए हैं। 

6. यदि वपछिा चरण दििाता है कक प्रासंधर्क संवहनीयता मानिंडों का अनुपािन नहीं 
ककया र्या है, तो ऑपरेटर को सामग्री के साथ ऐसे व्यवहार करना होर्ा जैसे कक वह 
जीवाश्म था, यानी प्रारंलभक उत्सजगन कारक ही उत्सजगन कारक बन जाता है। 

7. यदि स्रोत िारा तरि है, तो GHG बचत का मूल्यांकन अतनवायग है। चरण 9 पर जाएाँ। 

8. चूाँकक “बायोमास ईंिन” यानी ठोस या र्ैसीय बायोमास के लिए अततररक्त अपेक्षा 
केवि 1 जनवरी 2021 से पररचािन र्ुरू करने वािे प्रततष्ठानों पर िारू् होती है, पुरान े
प्रततष्ठानों को (अधिक सटीक: प्रततष्ठान जो 2021 से पहिे ही बायोमास का उपयोर् 
करते थे) अततररक्त मूल्यांकन की आवश्यकता नहीं है।  

9. आवश्यक GHG बचत166 की र्णना इस अनुबंि के िंड 3.2 में िी र्ई रूपरेिा के 
अनुसार की जानी चादहए। 

10. यदि GHG बचत िारू् सीमा से ऊपर है, तो बायोमास ज़ीरो-रेटेड हो सकता है, अन्यथा 
इसे जीवाश्म मानकर उसी तरह व्यवहार ककया जाना चादहए। इस चरण के साथ, 

मूल्यांकन समाप्त होता है। 
 

3. RED II मानदंड के लिए साक्ष्य कैसे प्रदान करें  

यह िडं बताता है कक RED II मानिंडों के अनुपािन की जााँच कैसे की जाती है। हािााँकक 
ये जााँचें आम तौर पर प्रमाणन योजना के तहत की जाती हैं, िेककन वही ववचार उन 
ऑपरेटरों के लिए प्रासंधर्क हैं जो प्रमाणन योजना उपयोर् ककए बबना RED II मानिंडों के 
अनुपािन को प्रिलर्गत करना चाहते हैं। 

"तनणगय वकृ्ष" (इस अनुबिं का िंड 2) का उपयोर् करके धचजह्नत आवश्यकताओं के आिार 
पर, या तो संवहनीयता मानिंड, GHG बचत मानिंड, या किर िोनों या इनमें से कोई भी 
िारू् नहीं होता है। इसलिए संवहनीयता मानिंड (इस अनुबंि का िंड 3.1) और GHG बचत 
मानिंड (इस अनुबंि का िंड 3.2) पर अिर् से चचाग की जा सकती है। इसके अिावा, 
ऑपरेटर को RED II के अनुच्छेि 30(1) के अनसुार द्रव्यमान संतुिन का उपयोर् करके 
जानकारी की पूणगता सुतनजश्चत करनी होर्ी, जो यह सुतनजश्चत करने के लिए आवश्यक है 
कक पहिे सगं्रहण बबिं ु(बायोमास की उतपवत्त) से िेकर प्रततष्ठान में उपयोर् तक अलभरक्षा 

 
166  RED II के अनुच्छेि 29(10) के अनुसार GHG बचत की र्णना RED II के अनुच्छेि 31(1) के अनुसार की 

जानी चादहए।  
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की पूरी र्ृंििा के िौरान बबना ककसी अंतराि के या िोहरी धर्नती करते हुए सभी मानिंडों 
पर नज़र रिी जाए। 

अधिक जानकारी के लिए, कृपया RED II का कानूनी पाठ देखें। तनम्नलिखित िंडों का 
उद्िेश्य केवि RED II में अनुकूिन के लिए संक्षक्षप्त ववहंर्ाविोकन प्रिान करना है। इसके 
अिावा, “संवहनीयता और ग्रीनहाउस रै्स उत्सजगन बचत मानिंड और न्यून अप्रत्यक्ष भूलम-

उपयोर् पररवतगन-जोखिम मानिंड को सत्यावपत करने के तनयम” का कायागन्वयन अधितनयम 
ववस्ततृ मार्गिर्गन िेता है167। यह कायागन्वयन अधितनयम वह रूपरेिा भी िेता है जजसका 
स्वैजच्छक प्रमाणन योजनाओं को अनुपािन करना होता है। 

जैव ईंिन और बायोमास ईंिन के प्रमाणीकरण के लिए थवसै्च्छक योजनाओं की जानकारी 
https://ec.europa.eu/energy/topics/renewable-energy/biofuels/voluntary-schemes_en 

पर देख सकते हैं।  

 

3.1 संवहनीयता मानदंड 

संवहनीयता मानिंड, RED II के अनुच्छेि 29(2) से (7) में पररभावषत हैं। उन्हें इस प्रकार 
संके्षप में प्रस्तुत ककया जा सकता है: 

• कृवष भूलम से प्राप्त (वातनकी से नहीं) अवर्ेषों से उत्पादित जैव ईंिन, जैव तरि पिाथग और 

बायोमास ईंिन को RED II के अनुच्छेि 29(2) में तनिागररत र्तों का पािन करना होर्ा: 
  

“लमट्टी की रु्णवत्ता और मिृा काबगन पर प्रभावों के समािान के लिए ऑपरेटरों या राष्रीय 

अधिकाररयों के पास तनर्रानी या प्रबंिन योजनाएाँ [ज़रूर] होनी चादहए।” 

• कृवष बायोमास से उत्पादित जैव ईंिन, जैव तरि पिाथग और बायोमास ईंिन को (इसमें उस 

भूलम का मुख्य उत्पाि, साथ ही अवर्ेष भी र्ालमि हैं) RED II के अनुच्छेि 29 के 

तनम्नलिखित सभी पैराग्राफों का पािन करना होर्ा: 

o अनुच्छेि 29(3) उच्च जैव वववविता महत्व वािी भूलम से प्राप्त कच्चे माि को बाहर 

करता है, अथागत ्वह भूलम जजसे जनवरी 2008 में या उसके बाि तनदिगष्ट जस्थतत प्राप्त 

थी, चाहे भूलम को इस समय वही जस्थतत प्राप्त हो या न हो। सूचीबद्ि प्रासंधर्क 

जस्थततयााँ हैं (a) प्राथलमक वन और उसके समान, (b) अत्यधिक जैव वववविता वािे 

वन और उसके समान, (c) व ेक्षेत्र जो प्रकृतत द्वारा संरक्षक्षत हैं, और (d) अत्यधिक 

 
167 संवहनीयता और ग्रीनहाउस र्सै उत्सजगन बचत मानिंडों […] को सत्यावपत करन ेके लिए तनयमों पर 

आयोर् कायागन्वयन ववतनयमन (EU) 2022/996, http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2022/996/oj  

https://ec.europa.eu/energy/topics/renewable-energy/biofuels/voluntary-schemes_en
http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2022/996/oj
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जैव वववविता वािे घास के मैिान। बबिं ु(d) के लिए, कायागन्वयन अधितनयम में 
अततररक्त मानिंड दिए र्ए हैं168। 

o अनुच्छेि 29(4) उस भूलम के उपयोर् को रोकता है जो उच्च काबगन स्ट़ॉक वािी भूलम 

से पररवततगत की र्ई थी, अथागत ्वह भूलम जजसकी जनवरी 2008 में या उसके बाि 

तनदिगष्ट जस्थतत थी और अब वह जस्थतत नहीं है, ववर्ेष रूप से आद्रगभूलम और सतत 

वन क्षेत्र। 

o अनुच्छेि 29(5) पूवग पीटिैंड से बायोमास को बाहर करता है, लसवाय इसके कक जब 

प्रमाण दिया जाता है कक इसमें पूवग अप्रयुक्त लमट्टी की कोई जि तनकासी र्ालमि 

नहीं है। 

• वन बायोमास (वातनकी से प्राप्त अवर्ेषों सदहत) से उत्पादित जैव ईंिन, जैव तरि पिाथग और 

बायोमास ईंिन को असंवहनीय उत्पािन (RED II अनुच्छेि 29(6)) से व्युत्पन्न वन 

बायोमास के उपयोर् के जोखिम को कम करने के लिए कुछ मानिंडों को पूरा करना होर्ा, 
और अनुच्छेि 29(7) द्वारा तनदिगष्ट भलूम-उपयोर्, भूलम-उपयोर् पररवतगन और वातनकी 
(LULUCF) मानिंड को पूरा करना होर्ा। एक कायागन्वयन अधितनयम169 अततररक्त 

मार्गिर्गन प्रिान करता है। 

• अन्य बायोमास के लिए (उिाहरण के लिए पर् ुअपलर्ष्ट या उप-उत्पाि; जिीय कृवष और 

मत्स्य-पािन से उत्पाि, अपलर्ष्ट या अवर्ेष; औद्योधर्क ककण्वन जैसे सूक्ष्मजीवों से 

बायोमास, आदि), कोई संवहनीयता मानिंड RED II में पररभावषत नहीं ककए र्ए हैं। इसलिए, 

इस प्रकार के बायोमास के लिए कोई और आकिन प्रासंधर्क नहीं हैं। हािााँकक, ककसी ऑपरेटर 

के लिए यह प्रमाण उपिब्ि होना उपयोर्ी होर्ा कक चचागिीन स्रोत िारा वास्तव में इस िेणी 
में आती है, यानी यह एक अपलर्ष्ट है और अपलर्ष्ट बनाने के लिए जानबूझकर संर्ोधित या 
िवूषत सामग्री नहीं है। कुछ प्रमाणन योजनाएाँ अपनी सेवाओं के भार् के रूप में वर्ीकरण 

प्रिान कर सकती हैं, िेककन यह केवि सीमावती मामिों के लिए ज़रूरी होना चादहए।  
 

3.2 GHG बचत 

जब RED II को GHG बचत प्रिलर्गत करने की आवश्यकता होती है, तो इसका मतिब है 
कक बायोमास से उत्पादित ऊजाग से तुिनीय जीवाश्म ईंिन के उपयोर् की तुिना में कम 
जीवन चक्रीय उत्सजान होना चादहए। जैव ईंिन और जैव तरि पिाथग से GHG बचत की 

 
168 अत्यधिक जैव वववविता वािे घास के मैिान के मानिंड और भौर्ोलिक सीमाओं को पररभावषत करने 

वािा आयोर् ववतनयमन (EU) स.ं 1307/2014. िेिें http://data.europa.eu/eli/reg/2014/1307/oj  

169 वन बायोमास के लिए संवहनीयता मानिंड के अनुपािन को प्रिलर्गत करने के लिए प्रमाण संबंिी 
पररचािन मार्गिर्गन स्थावपत करन े पर आयोर् कायागन्वयन ववतनयमन (EU) 2022/2448: 

http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2022/2448/oj  

http://data.europa.eu/eli/reg/2014/1307/oj
http://data.europa.eu/eli/reg_impl/2022/2448/oj
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र्णना करने की कायग-ववधि RED II के अनुबंि V के िंड C में िी र्ई है। बायोमास ईंिन 
(बायोर्ैस और ठोस बायोमास) के लिए, कायग-ववधि RED II के अनुबंि VI के िंड B में िी 
र्ई है। कायग-ववधि का संक्षक्षप्त सारारं् यहााँ दिया र्या है:  

चरण 1: इस सूत्र का उपयोर् करके बायोमास उपयोर् से उत्सजगन E की र्णना करें: 

E = eec + el + ep + etd + eu – esca – eccs – eccr 

जहााँ  

eec = कच्चे माि के तनष्कषगण या जुताई से उत्सजगन170;  

el = भूलम-उपयोर् पररवतगन के कारण होने वािे काबगन स्ट़ॉक पररवतगन से वावषगक उत्सजगन;  

ep = प्रसंस्करण से उत्सजगन;  

etd = पररवहन और ववतरण से उत्सजगन;  

eu = प्रयुक्त ईंिन से उत्सजगन171;  

esca = बेहतर कृवष प्रबंिन के ज़ररए लमट्टी में काबगन संचय से उत्सजगन बचत;  

eccs = CO2 अलभग्रहण और भूर्भीय भंडारण से उत्सजगन बचत;  

eccr = CO2 अलभग्रहण और प्रततस्थापन से उत्सजगन बचत। 

eec, ep और etd, के लिए, अनुबंि V तथा VI जैव ईंिन और बायोमास ईंिन उत्पािन के 
लिए कई फीडस्ट़ॉक प्रकारों और प्रकक्रयाओं के लिए ववलर्ष्ट और डडफ़ॉल्ट मान प्रिान करते 
हैं। ठोस बायोमास के मामिे में, पररवहन िरूी पर तनभगर करते हुए पररवहन उत्सजगन दिए 
जाते हैं।  

प्रततष्ठान अक्सर कई प्रकार की अपलर्ष्ट सामग्री या अवर्ेषों का उपभोर् करते हैं जजनके 
लिए RED II में कोई डडफ़ॉल्ट मान नहीं पा सकते हैं। एक सरिीकृत िारणा के रूप में, उस 
स्थान और समय पर अपलर्ष्ट का जीवन-चक्र उत्सजगन, जब सामग्री अपलर्ष्ट की पररभाषा 
का अनुपािन करना र्ुरू करती है, र्ून्य माना जा सकता है, यदि सोलसिंर् उत्सजगनों के लिए 

 
170 क्षेत्रीय (NUTS2) स्तर पर डडफ़ॉल्ट उत्सजगन कारक आयोर् की वेबसाइट 

https://energy.ec.europa.eu/topics/renewable-energy/biofuels/biofuels_en और   

https://energy.ec.europa.eu/system/files/2018-07/pre-

iluc_directive_nuts2_report_values_mj_kg_july_2018_0.pdf पर उपिब्ि हैं।  

171 RED II के अनुबंि V और VI स्पष्ट करते हैं: “जैव ईंिन और जैव तरि पदािों के लिए प्रयुक्त ईंिन 
का उत्सजगन, eu, र्नू्य माना जाएर्ा। प्रयुक्त ईंिन के CO2 से इतर ग्रीनहाउस र्ैसों (N2O और CH4) के 
उत्सजगन को जवै तरि पिाथों के लिए eu कारक में र्ालमि ककया जाएर्ा।  

बायोमास ईंिन के लिए प्रयुक्त ईंिन से CO2 का उत्सजगन, eu, र्ून्य माना जाएर्ा। प्रयुक्त ईंिन से 
CO2 से इतर ग्रीनहाउस र्ैसों (CH4 और N2O) का उत्सजगन eu कारक में र्ालमि ककया जाएर्ा।” 

https://energy.ec.europa.eu/topics/renewable-energy/biofuels/biofuels_en
https://energy.ec.europa.eu/system/files/2018-07/pre-iluc_directive_nuts2_report_values_mj_kg_july_2018_0.pdf
https://energy.ec.europa.eu/system/files/2018-07/pre-iluc_directive_nuts2_report_values_mj_kg_july_2018_0.pdf


327 

(जुताई, अपस्रीम प्ऱॉसेलसरं् के लिए पररवहन, और स्वयं वह प्ऱॉसेलसरं्) अपलर्ष्ट के बजाय 
मुख्य उत्पािों को उधचत रूप से जजम्मेिार ठहराया जाए। इसलिए, ऐसे अपलर्ष्ट के लिए, 

उनके जीवन चक्र उत्सजगनों को तनिागररत करने हेतु केवि प्रततष्ठान तक पररवहन उत्सजगन 
(यदि कोई हो) के साथ-साथ प्रततष्ठान में िहन से पहिे प्रससं्करण से संभाववत उत्सजगनों 
(यदि कोई हो) को ध्यान में रिना होर्ा।  

eu के लिए RED II में कायग-ववधि यह भी तनिेर् िेती है कक अर्र ऊष्मा और बबजिी का 
उत्पािन अिर् से या CHP द्वारा ककया जाए तो उसे कैसे तनयंबत्रत ककया जाए172। ध्यान 
िें कक CHP को दहसाब में िेने का दृजष्टकोण CBAM में प्रयुक्त दृजष्टकोण से लभन्न है173। 

esca पर केवि तभी ववचार ककया जा सकता है जब ठोस और सत्यापन योग्य साक्ष्य 
उपिब्ि कराए जाएाँ। eccs और eccr केवि तभी प्रासंधर्क हैं जब CCS/CCU िारू् हों। 

ग्रीनहाउस रै्सों को दहसाब में लिया जाना चादहए और उनके GWP174 मान CO2, N2O 

(GWP=298), CH4 (GWP=25) हैं। 

जहााँ प्रमाणन योजना से संवहनीयता का प्रमाण कम से कम मूल्य र्ृंििा के कुछ दहस्सों 
के लिए उपिब्ि है, उपरोक्त सूत्र के लिए प्रासंधर्क e मान उस प्रमाण से उपिब्ि होने 
चादहए। साथ ही नीचे िी र्ई र्णना के अनुसार GHG बचत भी िी जानी चादहए। 

 

चरण 2: GHG बचत की र्णना तनम्नतः करें: 

• (पररवहन) जैव ईंिन के उपयोर्ाथग: 

बचत = (EF(t) – EB(t))/EF(t) 

जहााँ: 

EB = जैव ईंिन से कुि उत्सजगन; 

EF = जीवाश्म ईंिन तुितनत्र से कुि उत्सजगन  

• तापन (और र्ीतिन) और बबजिी के उत्पािन के लिए: 

 
172 संयुक्त ऊष्मा और र्जक्त (सह-उत्पािन)  

173  इस मार्गिर्गन िस्तावजे़ का िंड 6.7.4 

174 GWP का मतिब ग्िोबि वालमिंर् क्षमता है। िभुागग्यवर्, RED II में दिए र्ए GWP मानों को अभी तक 
IPCC के 5th मलू्याकंन ररपोटग में अद्यतन नहीं ककया र्या है, जजनका MRR द्वारा उपयोर् ककया जाता 
है। हािााँकक, बाि के चरण में आयोर् द्वारा इन मानों को अद्यतन करने की संभावना है। 
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बचत = (ECF(h&c,el) – ECB(h&c,el))/ECF(h&c,el) 

जहााँ: 

ECB(h&c,el) = बायोमास ईंिन या जैव तरि पिाथग से कुि उत्सजगन; 

ECF(h&c,el) = तापन, र्ीतिन या बबजिी के लिए जीवाश्म ईंिन तिुतनत्र से कुि उत्सजगन, 

जैसा िारू् हो 

तापन, र्ीतिन या बबजिी के लिए उत्पािन िक्षता η को तनम्नानुसार दहसाब में िेना 
चादहए: 

EC = E / η 

तनम्नलिखित जीवाश्म ईंिन तुितनत्र िारू् होते हैं175: 

उद्देश्य जीवाश्म ईंिन तुितनत्र मान 

पररवहन ईंिन (तरि): EF(t) 94 g CO2e/MJ 

बबजिी का उत्पािन: ECF(el) 183 g CO2e/MJ  

उपयोर्ी ऊष्मा का उत्पािन, तथा तापन 
और/या र्ीतिन: ECF(h&c) 

80 g CO2e/MJ  

 

प्रततष्ठानों में, "उपयोर्ी ऊष्मा" का मतिब मापनीय और ग़ैर-मापनीय ऊष्मा, िोनों हो सकता 
है। जब मापनीय ऊष्मा उत्पन्न होती है, तो ईंिन से ऊष्मा उत्पन्न करन ेकी िक्षता ज्ञात 
होती है (या कम से कम लसद्िांत रूप में तनिागररत की जा सकती है)। जीवाश्म ईंिन 
तुितनत्र ऐसी िक्षता को ध्यान में रिता है। हािांकक, ग़ैर-मापनीय ऊष्मा के लिए, प्रयुक्त 
ईंिन की मात्रा को तुितनत्र के साथ संर्त बनाने के लिए η = 90% की कजल्पत ऊष्मा 
उत्पािन िक्षता िारू् करने की आवश्यकता है। 

िसूरे, यदि प्रततष्ठान में ऊष्मा और बबजिी, िोनों का उत्पािन होता है, तो संबंधित ईंिन 
की मात्रा को संबंधित जीवाश्म ईंिन तुितनत्र के प्रतत अिर् से जााँचना होर्ा। यदि प्रमाणन 
योजना का उपयोर् ककया जाता है, तो र्णना करने वािे आधथगक ऑपरेटर (जो प्रततष्ठान 
का ऑपरेटर हो सकता है) को ऊष्मा और बबजिी उत्पािन की िक्षता की जानकारी को 
उधचत रूप से ध्यान में रिना चादहए।  

 

 
175 तरि पररवहन ईंिन के लिए, तुितनत्र ईंिन की ऊजाग मात्रा (NCV) को सिंलभगत करता है, जबकक ऊष्मा 

और बबजिी के उत्पािन के लिए (CHP र्णना को ध्यान में रिते हुए, जहााँ प्रासंधर्क हो) तुितनत्र 
उत्पादित ऊष्मा / बबजिी की मात्रा को संिलभगत करता है। 
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चरण 3: GHG बचत की तुिना RED II के अनुच्छेि 29(10) में दिए र्ए मानिंडों से करें: 

• जैव ईंिन, पररवहन क्षते्र में खपत होने वािी बायोर्ैस और जैव तरि पदािों के लिए, यदि 5 

अक्तूबर 2015 से पहिे पररचालित प्रततष्ठानों में 176 उत्पादित ककए जाते हैं, तो कम से कम 

50%, 31 दिसंबर 2020 तक पररचािन र्ुरू करने वािे प्रततष्ठानों के लिए कम से कम 60%, 

और 1 जनवरी 2021 से पररचािन र्ुरू करने वािे प्रततष्ठानों के लिए कम से कम 65% बचत 

होनी चादहए। हािााँकक, यह र्णना आम तौर पर जैव ईंिन के उत्पािक द्वारा की जाती है, न 

कक ऐसे जैव तरि पिाथों या बायोर्ैस का उपभोर् करने वािे प्रततष्ठानों द्वारा। वैसे, यदि 

कोई प्रततष्ठान ववववि तरि बायोमास अपलर्ष्ट या बायोर्ैस176 का भी उपयोर् करता है, तो 
वह िुि को जैव तरि पिाथग या बायोर्ैस का उत्पािक मान सकता है। ऐसे मामिे में, GHG 

बचत का पररकिन प्रततष्ठान के संचािक द्वारा या उसकी ओर से प्रमाणन योजना द्वारा 
करना पड़ सकता है। 

• प्रततष्ठानों में िपत होने वािे बायोमास ईंिन (यानी ठोस और र्ैसीय बायोमास) के लिए, 

GHG बचत  

o 1 जनवरी 2021 से 31 दिसबंर 2025 तक संचािन र्ुरू करने वािे प्रततष्ठानों में कम 

से कम 70%,  

o 1 जनवरी 2026 से पररचािन र्ुरू करने वािे प्रततष्ठानों के लिए 80% होनी चादहए। 
 

 
176 यह मानिंड प्रासंधर्क है यदि प्रततष्ठान इन ईंिनों का उत्पािन करता है और उन्हें अन्य उपयोर्कतागओं 

तक पहुाँचाता है जजन्हें RED II अनुपािन के लिए प्रमाण िेना होता है, िेककन साथ ही जब प्रततष्ठान 
इन ईंिनों का स्वयं उपभोर् करता है। बायोरै्स के संबंि में, “पररवहन के लिए” उद्िेश्य तब नही ंदिया 
जाएर्ा। इसके बजाय, बायोमास ईंिन के लिए अर्िे बुिेट प़ॉइंट में प्रस्तुत मानिंड िारू् होर्ा। 
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अनुबंि D – उत्सजानों की र्णना के लिए मानक मान 

कायागन्वयन ववतनयमन: अनुबंि VIII  

प्रततष्ठान के स्तर पर प्रत्यक्ष उत्सजगनों की तनर्रानी में प्रयकु्त होने वािे मानक कारक 

र्ुद्ि कैिोरी मान (NCV) से संबंधित ईंिन उत्सजान कारक 

तालिका 8-1: रु्द्ि कैिोरी मान (NCV) और ईंिन द्रव्यमान के प्रतत रु्द्ि कैिोरी मान से 
संबंधित ईंिन उत्सजगन कारक 

ईंिन प्रकार का वववरण उत्सजान कारक 
(t CO2/TJ) 

रु्द्ि कैिोरी 
मान (TJ/Gg) 

स्रोत 

अपररष्कृत तेि  73,3 42,3 IPCC 2006 GL 

ओररमल्र्न  77,0 27,5 IPCC 2006 GL 

प्राकृततक र्ैस तरि पिाथग  64,2 44,2 IPCC 2006 GL 

मोटर र्ैसोिीन  69,3 44,3 IPCC 2006 GL 

केरोलसन (जेट केरोलसन के 
अिावा)  

71,9 43,8 IPCC 2006 GL 

र्ैि तेि  73,3 38,1 IPCC 2006 GL 

र्ैस/डीज़ि ऑयि  74,1 43,0 IPCC 2006 GL 

अवलर्ष्ट ईंिन तेि  77,4 40,4 IPCC 2006 GL 

तरिीकृत पेरोलियम र्सैें  63,1 47,3 IPCC 2006 GL 

इथेन  61,6 46,4 IPCC 2006 GL 

नाफ़्था  73,3 44,5 IPCC 2006 GL 

बबटुमन  80,7 40,2 IPCC 2006 GL 

िूबब्रकंट  73,3 40,2 IPCC 2006 GL 

पेरोलियम कोक  97,5 32,5 IPCC 2006 GL 

ररफाइनरी फीडस्ट़ॉक  73,3 43,0 IPCC 2006 GL 

ररफाइनरी र्ैस  57,6 49,5 IPCC 2006 GL 

पैराकफन वैक्स  73,3 40,2 IPCC 2006 GL 

व्हाइट जस्पररट और SBP  73,3 40,2 IPCC 2006 GL 

अन्य पेरोलियम उत्पाि  73,3 40,2 IPCC 2006 GL 

एन्रेसाइट  98,3 26,7 IPCC 2006 GL 

कोककंर् कोयिा  94,6 28,2 IPCC 2006 GL 

अन्य बबटुलमनस कोयिा  94,6 25,8 IPCC 2006 GL 

सब-बबटुलमनस कोयिा  96,1 18,9 IPCC 2006 GL 

लिग्नाइट  101,0 11,9 IPCC 2006 GL 

ऑयि र्ैि और तार रेत  107,0 8,9 IPCC 2006 GL 

पेटेंट ईंिन  97,5 20,7 IPCC 2006 GL 

कोक ओवन कोक और लिग्नाइट 
कोक  

107,0 28,2 IPCC 2006 GL 

र्ैस कोक  107,0 28,2 IPCC 2006 GL 

कोि तार  80,7 28,0 IPCC 2006 GL 
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ईंिन प्रकार का वववरण उत्सजान कारक 
(t CO2/TJ) 

रु्द्ि कैिोरी 
मान (TJ/Gg) 

स्रोत 

र्ैस कायग र्सै  44,4 38,7 IPCC 2006 GL 

कोक ओवन र्ैस  44,4 38,7 IPCC 2006 GL 

ब्िास्ट फनेस र्सै  260 2,47 IPCC 2006 GL 

ऑक्सीजन स्टीि फनेस र्ैस  182 7,06 IPCC 2006 GL 

प्राकृततक र्ैस  56,1 48,0 IPCC 2006 GL 

औद्योधर्क अपलर्ष्ट  143 िार्ू नही ं IPCC 2006 GL 

अपलर्ष्ट तेि  73,3 40,2 IPCC 2006 GL 

पीट  106,0 9,76 IPCC 2006 GL 

बेकार टायर 85,0 (177) िार्ू नही ं WBCSD CSI 

काबगन मोनोआक्साइड 155,2 (178) 10,1 जे. फाल्बे और एम रेधर्त्ज़, ऱॉम्प केमी 
िेक्सीकन, स्टटर्ाटग, 1995 

मीथेन 54,9 (179) 50,0 जे. फाल्बे और एम रेधर्त्ज़, ऱॉम्प केमी 
िेक्सीकन, स्टटर्ाटग, 1995 

तालिका 8-2: बायोमास सामग्री द्रव्यमान के प्रतत रु्द्ि कैिोरी मान (NCV) और रु्द्ि 
कैिोरी मान से संबंधित ईंिन उत्सजगन कारक। 

बायोमास सामिी प्रारंलभक EF  

[t CO2 / TJ] 

NCV [GJ/t] स्रोत 

िकड़ी / िकड़ी अपलर्ष्ट (वायु रु्ष्क (180)) 112 15,6 IPCC 2006 GL 

सल्फाइट िाइ (कािी र्राब) 95,3 11,8 IPCC 2006 GL 

अन्य प्राथलमक ठोस बायोमास 100 11,6 IPCC 2006 GL 

चारकोि 112 29,5 IPCC 2006 GL 

बायो र्ैसोिीन 70,8 27,0 IPCC 2006 GL 

बायोडीज़ि 70,8 37,0 IPCC 2006 GL (181) 

अन्य तरि जैव ईंिन 79,6 27,4 IPCC 2006 GL 

 

(177) यह मान प्रारंलभक उत्सजगन कारक है, अथागत, बायोमास अरं् के अनुप्रयोर् से पहिे, यदि िारू् हो। 

(178) 10,12 Tj/t के NCV पर आिाररत। 

(179) 50,01 Tj/t के NCV पर आिाररत। 

(180) प्रित्त उत्सजगन कारक िकड़ी में िर्भर् 15% जि की मात्रा मानता है। ताज़ी िकड़ी में जि की मात्रा 
50% तक हो सकती है। पूणगतः र्षु्क िकड़ी का NCV तनिागररत करन ेके लिए, तनम्नलिखित समीकरण 
का इस्तेमाि ककया जाएर्ा:  

𝑁𝐶𝑉 = 𝑁𝐶𝑉𝑑𝑟𝑦 ∙ (1 − 𝑤) − ∆𝐻𝑣 ∙ 𝑤 

जहााँ NCVdry संपूणग र्ुष्क सामग्री का NCV है, w जि की मात्रा (द्रव्यमान अरं्) और ∆𝐻𝑣 = 2,4𝐺𝐽/𝑡 𝐻2𝑂 
जि की वाष्पीकरण ऊष्मीय िाररता है। उसी समीकरण के उपयोर् द्वारा, ककसी तनदिगष्ट जि की मात्रा के 
लिए NCV की पीछे र्णना र्षु्क NCV से की जा सकती है। 

(181) NCV मान को तनिेर् (EU) 2018/2001 के अनुबंि III से लिया र्या है। 
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बायोमास सामिी प्रारंलभक EF  

[t CO2 / TJ] 

NCV [GJ/t] स्रोत 

िैंडकफि र्ैस (182) 54,6 50,4 IPCC 2006 GL 

तिछट र्ैस (10) 54,6 50,4 IPCC 2006 GL 

अन्य बायोर्ैस (10) 54,6 50,4 IPCC 2006 GL 

नर्रीय अपलर्ष्ट (बायोमास अंर्) (183) 100 11,6 IPCC 2006 GL 

 

प्रकक्रया उत्सजानों से संबंधित उत्सजान कारक 

तालिका 8-3: काबोनेट अपघटन से प्रकक्रया उत्सजगनों के लिए स्टोइककयोमेदरक उत्सजगन 
कारक (ववधि A) 

काबोनेट उत्सजान कारक [t CO2/ t काबोनटे] 

CaCO3 0,440 

MgCO3 0,522 

Na2CO3 0,415 

BaCO3 0,223 

Li2CO3 0,596 

K2CO3 0,318 

SrCO3 0,298 

NaHCO3 0,524 

FeCO3 0,380 

सामान्य उत्सजगन कारक = 

[M(CO2)] / {Y * [M(x)] + Z *[M(CO3
2-)]} 

 

X = िातु 
M(x) = [g/mol] में X का आणववक भार 

M(CO2) = [g/mol] में CO2 का आणववक भार 

M(CO3
2-) = [g/mol] में CO3

2- का आणववक भार 

Y = X की स्टोइककयोमेदरक संख्या 
Z = CO3

2- की स्टोइककयोमेदरक संख्या  

 

तालिका 8-4: क्षार मृिा ऑक्साइड पर आिाररत काबोनेट अपघटन से प्रकक्रया उत्सजगनों के 
लिए स्टोइककयोमेदरक उत्सजगन कारक (ववधि B) 

ऑक्साइड उत्सजान कारक [t CO2/ t ऑक्साइड] 

CaO 0,785 

 

(182) िैंडकफि र्ैस, तिछट र्ैस और अन्य बायोर्ैस के लिए: मानक मान र्दु्ि बायोमीथेन को सिंलभगत करते 
हैं। सही मानक मानों पर पहंुचने के लिए, रै्स में मीथेन की मात्रा में र्ोिन की आवश्यकता है। 

(183) IPCC दिर्ातनिेर् नर्रपालिका कचरे के जीवाश्म अरं् के लिए मान भी िेते हैं: EF = 91,7 t CO2/TJ; NCV 

= 10 GJ/t 
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ऑक्साइड उत्सजान कारक [t CO2/ t ऑक्साइड] 

MgO 1,092 

BaO 0,287 

सामान्य: 

XYOZ 

उत्सजगन कारक = 

[M(CO2)] / {Y * [M(x)] + Z * [M(O)]} 

 

X = क्षार मिृा या क्षार िातु 
M(x) = [g/mol] में X का आणववक भार 

M(CO2) = [g/mol] CO2 का आणववक भार 

M(O) = O [g/mol] का आणववक भार 

Y = X की स्टोइककयोमेदरक संख्या 
= 1 (क्षार मिृा िातुओं के लिए) 

= 2 (क्षार िातुओं के लिए) 

Z = O की स्टोइककयोमेदरक संख्या = 1 

 

तालिका 8-5: अन्य प्रकक्रया सामधग्रयों से (िोहे या इस्पात का उत्पािन, और िौह िातुओं 
का प्रसंस्करण) प्रकक्रया उत्सजगनों के लिए उत्सजगन कारक (184) 

इनपुट या आउटपुट सामिी काबान की मात्रा  

(t C/t)  

उत्सजान कारक  

(t CO2/t) 

प्रत्यक्ष न्यूनीकृत िौह (DRI) 0,0191 0,07 

EAF काबगन इिेक्रोड 0,8188 3,00 

EAF चाजग काबगन 0,8297 3,04 

र्मग बब्रकेटेड िोहा 0,0191 0,07 

ऑक्सीजन स्टीि फनेस र्ैस 0,3493 1,28 

पेरोलियम कोक 0,8706 3,19 

कच्चा िोहा 0,0409 0,15 

िोहा / आयरन स्कै्रप 0,0409 0,15 

इस्पात / इस्पात स्कै्रप 0,0109 0,04 

 

 

गैर-CO2 िीनहाउस र्ैसों के लिए ग्िोबि वालमिंर् क्षमताएाँ 

तालिका 8-6: ग्िोबि वालमिंर् क्षमताएाँ 

र्ैस ग्िोबि वालमिंर् क्षमता 
N2O 265 t CO2e / t N2O 

 

(184) राष्रीय ग्रीनहाउस रै्स सचूी के लिए IPCC 2006 दिर्ातनिेर् 
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र्ैस ग्िोबि वालमिंर् क्षमता 
CF4 6 630 t CO2e / t CF4 

C2F6 11 100 t CO2e / t C2F6 
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अनुबंि IX – बबजिी और ऊष्मा के अिर्-अिर् उत्पादन के लिए सामंजथयपूणा दक्षता 
संदभा मान 

नीचे िी र्ई तालिकाओं में बबजिी और ऊष्मा के अिर्-अिर् उत्पािन के लिए 
सामंजस्यपूणग िक्षता संिभग मान, र्दु्ि कैिोरी मान और मानक वायुमंडिीय ISO जस्थततयों 
(15 °C पररवरे्ीय तापमान, 1,013 वायु-िाब, 60% सापेक्ष आद्रगता) पर आिाररत हैं। 

तालिका 8-7: बबजिी उत्पािन के लिए संिभग िक्षता कारक 

शे्रणी ईंिन प्रकार तनमााण वषा 

2012 

पूवा 
2012-

2015 

2016 

से 

ठोस S1 एन्रेसाइट, बबटुलमनस कोयिा, सब-बबटुलमनस कोयिा, कोक, सेमी-कोक, पेट-

कोक सदहत ठोस कोयिा 
44,2 44,2 44,2 

S2 लिग्नाइट, लिग्नाइट बब्रकेट्स, र्ैि ऑयि 41,8 41,8 41,8 

S3 पीट, पीट बब्रकेट्स 39,0 39,0 39,0 

S4 िकड़ी सदहत सिूा बायोमास और िकड़ी के छरे और बब्रकेट्स, सिेू िकड़ी 
के टुकड़,े साफ और सूिी बेकार िकड़ी, अिरोट के तछिके और जैतून 
तथा अन्य पत्थरों सदहत अन्य ठोस बायोमास 

33,0 33,0 37,0 

S5 S4 के अंतर्गत असजम्मलित सभी िकड़ी और कािी व भूरी र्राब सदहत 
अन्य ठोस बायोमास 

25,0 25,0 30,0 

S6 नर्रपालिका और औद्योधर्क अपलर्ष्ट (ग़ैर-नवीकरणीय) तथा 
नवीकरणीय/जैव-तनम्नीकरणीय अपलर्ष्ट 

25,0 25,0 25,0 

द्रव L7 भारी ईंिन तेि, र्ैस/डीज़ि तिे, अन्य तेि उत्पाि 44,2 44,2 44,2 

L8 जैववक-तरि पिाथग जजनमें बायो-मेथऩॉि, बायो-एथेऩॉि, बायो-ब्यूटेऩॉि, 

बायो-डीज़ि और अन्य जैववक-तरि पिाथग र्ालमि हैं 
44,2 44,2 44,2 

L9 जैव-तनम्नीकरणीय और ग़ैर-नवीकरणीय अपलर्ष्ट सदहत अपलर्ष्ट तरि 
पिाथग (परु्वसा, चबी और अवलर्ष्ट अनाज सदहत) 

25,0 25,0 29,0 

र्ैसीय G10 प्राकृततक र्ैस, LPG, LNG और बायोलमथेन 52,5 52,5 53,0 

G11 ररफाइनरी र्ैसें हाइड्रोजन और संश्िेषण र्ैस 44,2 44,2 44,2 

G12 अवायवीय अपघटन, अपलर्ष्ट भरावक्षेत्र और मिजि अलभकक्रया से 
उत्पादित बायोर्सै 

42,0 42,0 42,0 

G13 कोक ओवन र्ैस, ब्िास्ट फनेस र्ैस, िनन र्ैस, और अन्य पुनप्रागप्त र्सैें 
(ररफाइनरी र्ैस को छोड़कर) 

35,0 35,0 35,0 

अन्य O14 अपलर्ष्ट ऊष्मा (उच्च तापमान प्रकक्रया तनकास र्ैस, ऊष्माक्षेपी 
रासायतनक प्रततकक्रयाओं से उत्पाि को र्ालमि करते हुए) 

  

30,0 
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तालिका 8-8: ऊष्मा उत्पािन के लिए संिभग िक्षता कारक 

शे्रणी ईंिन प्रकार तनमााण वषा 

2016 पूवा 2016 से 

र्मा पानी वाष्प (185) तनकास 
र्ैसों का 
प्रत्यक्ष 
उपयोर् 

(186) 

र्मा पानी वाष्प (185) तनकास 
र्ैसों का 
प्रत्यक्ष 
उपयोर् 

(186) 

ठोस S1 एन्रेसाइट, 

बबटुलमनस 
कोयिा, सब-

बबटुलमनस 
कोयिा, कोक, 

सेमी-कोक, पेट-

कोक सदहत 
ठोस कोयिा 

88 83 80 88 83 80 

S2 लिग्नाइट, 

लिग्नाइट 
बब्रकेट्स, र्ैि 
ऑयि 

86 81 78 86 81 78 

S3 पीट, पीट 
बब्रकेट्स 

86 81 78 86 81 78 

S4 िकड़ी सदहत 
सूिा बायोमास 
और िकड़ी के 
छरे और 
बब्रकेट्स, सूिे 
िकड़ी के टुकड़,े 

साफ और सूिी 
बेकार िकड़ी, 
अिरोट के 
तछिके और 
जैतून तथा 
अन्य पत्थरों 

86 81 78 86 81 78 

 

(185) यदि वाष्प संयंत्र CHP (संयुक्त ऊष्मा और बबजिी) ऊष्मा िक्षता की र्णना में घनीभूत पिटाव 
को ध्यान में नहीं रिते हैं, तो ऊपर िी र्ई तालिका में प्रिलर्गत वाष्प िक्षता में 5 प्रततर्त अंकों 
की वदृ्धि की जाएर्ी। 

(186) यदि तापमान 250 °C या उससे अधिक है तो तनकास र्ैसों के प्रत्यक्ष उपयोर् के लिए मानों 
का उपयोर् ककया जाएर्ा। 
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शे्रणी ईंिन प्रकार तनमााण वषा 

2016 पूवा 2016 से 

र्मा पानी वाष्प (185) तनकास 
र्ैसों का 
प्रत्यक्ष 
उपयोर् 

(186) 

र्मा पानी वाष्प (185) तनकास 
र्ैसों का 
प्रत्यक्ष 
उपयोर् 

(186) 

सदहत अन्य 
ठोस बायोमास 

S5 S4 के अंतर्गत 
असजम्मलित 
सभी िकड़ी और 
कािी व भूरी 
र्राब सदहत 
अन्य ठोस 
बायोमास 

80 75 72 80 75 72 

S6 नर्रपालिका 
और औद्योधर्क 
अपलर्ष्ट (ग़ैर-

नवीकरणीय) 

तथा 
नवीकरणीय/जैव-

तनम्नीकरणीय 
अपलर्ष्ट 

80 75 72 80 75 72 

द्रव L7 भारी ईंिन तेि, 

र्ैस/डीज़ि तिे, 

अन्य तेि 
उत्पाि 

89 84 81 85 80 77 

L8 जैववक-तरि 
पिाथग जजनमें 
बायो-मेथऩॉि, 

बायो-एथेऩॉि, 

बायो-ब्यूटेऩॉि, 

बायो-डीज़ि और 
अन्य जैववक-

तरि पिाथग 
र्ालमि हैं 

89 84 81 85 80 77 

L9 जैव-

तनम्नीकरणीय 
और ग़ैर-

नवीकरणीय 
अपलर्ष्ट सदहत 
अपलर्ष्ट तरि 

80 75 72 75 70 67 
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शे्रणी ईंिन प्रकार तनमााण वषा 

2016 पूवा 2016 से 

र्मा पानी वाष्प (185) तनकास 
र्ैसों का 
प्रत्यक्ष 
उपयोर् 

(186) 

र्मा पानी वाष्प (185) तनकास 
र्ैसों का 
प्रत्यक्ष 
उपयोर् 

(186) 

पिाथग (परु्वसा, 
चबी और 
अवलर्ष्ट अनाज 
सदहत) 

र्ैसीय G10 प्राकृततक र्ैस, 

LPG, LNG और 
बायोलमथेन 

90 85 82 92 87 84 

G11 ररफाइनरी र्ैसें 
हाइड्रोजन और 
संश्िेषण र्ैस 

89 84 81 90 85 82 

G12 अवायवीय 
अपघटन, 

अपलर्ष्ट 
भरावक्षेत्र और 
मिजि 
अलभकक्रया से 
उत्पादित 
बायोर्ैस 

70 65 62 80 75 72 

G13 कोक ओवन 
र्ैस, ब्िास्ट 
फनेस र्ैस, 

िनन र्ैस, और 
अन्य पुनप्रागप्त 
र्ैसें (ररफाइनरी 
र्ैस को 
छोड़कर) 

80 75 72 80 75 72 

अन्य O14 अपलर्ष्ट ऊष्मा 
(उच्च तापमान 
प्रकक्रया तनकास 
र्ैस, ऊष्माक्षेपी 
रासायतनक 
प्रततकक्रयाओं से 
उत्पाि को 
र्ालमि करते 
हुए) 

— — — 92 87 — 

 


